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PATENTE DE INVENCION

Perfeccionamientos en aparatos enrolladores- 
desanrolladores con al menos una bobina de 
mordazas.

^^^^.-OEPILAC, ^tidad francesa, residente en 30, avenue 
de Messine, PARIS 8eme, FRANCIA.

la presente invención concierne a los perfec­
cionamientos de los aparatos enrolladores-desenrro- 
lladores con bobinas mono o poli espiradas, destina­
das a enrollar los materiales no rígidos.

5. Se entiende por materiales no rígidos los prodgc
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tos industriales sean de tipo cinta séan filiformes, llenos o 
huecos,tales como los cables.de transmisiones eléctricas o 
telefónicas, cables de mandos mecánicos, tubos de alimenta­
ción neumáticos o hidráulicos etc.

Estos enrolladores-desenroíladores se emplean en hume 
rosos dominios y particularmente para las máquinas de manuten 
ción utilizadas en las obras de trabajos públicos, los puer­
tos o en la industria pesada, tales como grúas, puentes carre 
teros y pórticos, de los cuales ciertas:alimentaciones de 
energía se aseguran por :aables flexibles que se deben enrolla? 
y desenrollar frecuentemente de manera automática.

Para este uso, los aparatos/conocidos se componén 
de una bobina arbolada o nó, montada en un eje arrastrado en ; 
rotación por una cadena cinemática con motor eléctrico partí-i 
cular (motor deslizante, motor de par de anillos con reosta- ! 
tó) con acoplados (hidráulico, magnético, de polvo o de file 
ción) o más sencillamente con un muelle helicoidal o espírala 
do. ,

Estos diversos modos de arrastramientos presentan 
inconvenientes limitando su explotación.

Los motores eléctricos particulares deben tener, pa­
ra esta aplicaoión, dimensiones gastante importantes y son 
por lo tanto voluminosos, pesados,costosos y de un débil ren-¡ 
dimiento mecánico. j

Los acopladores tienen una débil inercia mecánica, .j 
por lo tanto una débil ineroia térmica, teniendo como conse­
cuencia calentamientos y enfriamientos rápidos que provocan  ̂
variaciones importantes de sus resultados de pruebas, incluso! 
degradaciones mecánicas graves cuando se ha'sobrepasado el 
limíte dé calentamiento.
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En fin, loa alaternas de muelles no pueden presentar 
una buena garantiza de funcionamiento en razón de au fatiga 
más o menos rapida y del medio ambiente en el cual trabajan.

Para remediar estos inconvenientes, se ha propuesto 
asegurar la rotación de la bobina por un motob lineal consti­
tuido por un inductor y un disco inducido, que recibe el empu­
je electromagnético del inductor. Pero, en ausenoia de todo 
medio de dispersión de las calorías, la débil inercia térmica 
del inductor tiene como consecuencia una disminución de la du­
ración de vida del motor y necesita, entre cada periodo de fuá 
cianamiento, un tiempo de reposo prólohgado.

El dispositivo puesto a punto por la solicitante,tie­
ne por objeto mójorap notablemente ios resultados de prueba 
de tal aparato permitiendo, con la ayuda de un difusor de ca- 
loríaa juiciosamente adaptado al inductor del motor lineal,

.¡
una longevidad incrementada del motor, periodos de funciona­
miento mucho más largos y asegurar asi al aparato una gran 
Habilidad. . ,

El enroílador-desenrolledor según la invención esta 
constituido por al menos una bobina de mordazas cuya rotación 
está asegurada por al menos un motor linea, comprendiendo dicho 
motor al menos un inductor y un inducido que recibe el empuje ' 
Electromagnético del inductor y está constituido por un disco } 
metálico rígido provisto de un revestimiento conductor, el in­
ductor está colocado en una capa exterior hueca, que recubre 
sus caras inactivas, provista de tubuladuras dé entrada y ' 
salida, asegurando la circulación de un liquido de enfriamien-j 
to.

El liquido de enfriamiento pertenece con preferencia 
al grupo constituido por los aceites conocidos para este uso 
asi como por los líquidos frigo portadores como el nitrógeno30,
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liquido o los cloro- o bromofluorometanos conocidos por ajem, 
pío bajo el nombre de freón.

La capa exterior vacia puede dotarse con nervaduras 
a fin de mejorar la difusión de las calorías. Con el mismo ob 
jeto, el liquido de enfriamiento puede a su vez ser enfriado 
por medio de un cambiador térmico colocado en una corriente 
de aire forzado gracias a un ventilador.

El inducido es un disco, móvil en relación con el 
eje fijo de la bobina, y solidario de la bobina. Pero puede 
ser también solidario del eje de la bobina,, los inductores 
están entonces dispuestos sobre la cara de la .bobina hacién- ¡ 
dolé frente. El disco inducido está realizado de un material ! 
rígido teniendo el papel de aporte, acero flexible por ejem- ! 
pío, revestimiento de cobre o aluminio según las técnicas co­
nocidas. ^ste revestimiento asegura la circulación de las co­
rrientes inducidas, mientras que el soporte sirve para cerrar 
de nuevo las lineas de flujo creadoras de esas corrientes que 
generan la rotaoión del conjunto inducido-bobina.

El revestimiento por cobre o aluminio puede ser efec* 
tuadó sobre una parte solamente del disco soporte,,por ejem­
plo una corona centrada sobre el eje del disco, o superficies 
sectoriales situadas en un miamo - diámetro medió, según la po 

- sición adaptada por los inductores.
El inducido asi constituido puede recibir el empuje 

electromagnético da uno o varios inductores. La posición del
o de los inductores en cuantó a la espira en curso de forma-; - . -
ción del material no rígido tiene un papel importante para I . . 
la obtención del mejor rendimiento en un momento preciso. }

Para una bobina de pequeña o mediana dimensión, los } 
inductores están colocados según un diámetro medio determina-
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do en funcón de la capacidad de recepción de la bobina. Para 
una bobina mono-espira de gran dimensión, los inductores pue­
den estar animados de un movimiento radial de tal maiiera que 
su posición corresponde a la de ultima espira en curso de en­
rollamiento o de deaenrollamlento, de tal forma que el rendi­
miento sea siempre máximo.

El arrastramiento de la bobina se puede hacer direc­
tamente, pero también por medio de una cadaaa cinemática que 1 
reduce la velocidad de rotación del inducido y que permite ; 
asi aproximarse al mejor rendimiento del motor.

El objeto de la invención se comprenderá mejor gra- ! 
cías a la descripción, referenciada refiriéndose a la figura 
anexa, a titulo ilustrativo y no limitativo.

Esta figura es un corte vertical según un plano orto 
gonal al eje de la bobina del aparato enrollador-desenrolla- 
dor según la invención.

Los inductores (1) y (2) están colocados en una cu­
bierta exterior hueca (3) que recubre ,sus caras no activas, y 
llana de un liquido de enfriamiento tal como el aceite por 
ejemplo. Esta provista de tubuladuras.de entrada (4) y de sa­
lida (5) asi como de una bomba (6) y de un oambiador térmico 
(7) colocado en la corriente de aire forzado gracias al venti-{ 
lador (3). j

Asi el fluido de enfriamiento, situado en la capa aa- ' 
terior (3) se extrae continuamente por la canalización (5) !
gracias a la bomba (6), cede las calorías absorbidas en el t 
conjunto de enfriamiento constituido por (7) (8), luego se)
introduce de nuevo en la capa exterior (3) pór la canalización j

El disco inducido (9) revestido en su cara enfrenta-

i-
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das los inductores de una capa (10) de cobre que tiene la fqr 
ma de una corona centrada, es solidaria con una cadena oinemá 
tica (11) que reduce la velocidad de rotación del inducido 
para arrastrar la bobina enrolladora-de senrollad ora definida 
por el eje (12) la caja (13) y las mordazas (14).

Ejemplo:
Se ha comparado cinco aparatos del tipo enrollador- 

desenrollador llamados más abajo aparatoá A,B, C,B, y E entre 
los cuales cada uno estaba provisto de un motor lineal com­
puesto por dos inductores y por un inducido.

Los inductores tenían las dimensiones siguientes:
- largo: 100 mm.
- ancho: 100 mm.
- espesor: 40 mm.

y su duración limite de funcionamiento fijada por el construc 
tor, era de 60 minutos, mientras que desarrollaban un empuje 
inicial de 7,5 m/Tsg al 10(% de rendimiento.

El disco-inducido de un diámetro medio de 350 milime 
tros, compuesto por un soporte de acero de 5 mm. de espesor, 
estaba recubierto de una capa de cobre stgún una corona de 
170 mm de ancho y 1 mm, de espesor.

Los industores del aparato A eran de un tipo conven- 
. cional, sin ningúnudispositivo de enfriamiento.

Los inductores del aparato B, estaban provistos de 
una culata de acero difusor, montada en la cara posterior del 
inductor y solidaria del armazón del aparato.

Los inductores del aparato C, estaban equipados de 
culatas de acero con nervaduras, ventiladas por un dispositi- 
tivo anexo.

Los inductores del aparato D, estaban provistos de 
cubiertas exteriores huecas llenas de un aceite que permite

!
t

ii -
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captar las calórica emitidas por loa inductores.
Loa inductores del aparato E, según la invención,ha­

bían recibido cada uno un equipo constituido por una capa ex­
terior hueca que contenia un liquido de enfriamiento, dicho 

5. liquidó era movido y enfriado gracias a la presencia de una 
bomba y da un cambiador térmico situado en el flujo de una co 
rriente de aire a la temperatura ambiente,

Al calzar el inducido, o la bobina de caras que le es 
solidaria se ha notado variaciones de calentamiento muy impor- 

10. tantea en función del tiempo de calze según el tipo do difu­
sor empleado. '

, ' ' . -  ̂ '

El conjunto de los resultados está reunido en el cua­
dro siguiente: , ,

15.

20.

25.

30.

Aparato

0Temperaturas de calentamiento en 0

después de 
25 mn.

después de 
120 mn.

después de 
180 mn.

A 185°C *.

B 75^0 132^0 140**C
C 70°C 94 98^0
D 65^0 120°C 120^0
E 44°C 69^0 76°C

o - - -'Para el aparato A, la temperatura de 185 c se alcanzaj 
ba en 25 minutos, y colocaba este aparato fuera de uso ya que j 
la temperatura critica de 165**C según la clase H de la norma 
N.F.-C5.1.100 era largamente sobrepasada.

Los otros aparatos permitían una utilización en mejo­
res condiciones, pero aún demasiado cerca del limite critico.
Para el aparato E según la invención, la temperatura estaba
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estabilizada a un nivel bajo a lo más después de tres hoyas 
de oalze.

Asi, los aparatos del tipo enrollador-desenrollador. 
según la invención benefician de un tiempo de funcionamiento 
extremadamente laigo, que no se puede precisar y ya no nece­
sitan cortar los periodos de funcionamiento por largos perio­
dos de reposo.

Es, por consiguiente, importante constatar que la lonj 
gevidad de los inductores, y su fiabilidad están aseguradas } 
ya que la temperatura critica a la que empieza la destrucción! 
está lejos de ser alcanzada por un.funcionamiento continuo 
durante varias horas.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. También se hace constar que el 
invento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Francia con el número 74 40.162 de 31 de octubre de 1.974, [

i
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los ! 
Convenios Internacionales en vigor, siendo^ lo que constituye ¡ 
la esenoia del referido invento, y por lo que se solicita Pa-¡ 
tente de Invención por 20 años en España sobre: PERFECCIONA , 
MIENTOS EN APARATOS ENROILADORES-DESENROLLADORES CON AL MENOS j 
UNA BOBINA DE MORDAZAS, caracterizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en aparatos enrolladores-deseg 
ralladores con al menos una bobina de mordazas, cuya rotación

— 8 —



está asegurada por al manos un motor lineal, conteniendo diohc 
motor al manos un inductor y un inducido, recibiendo el empuja 
electromagnético del inductor y está constituido por un disco 
metálico rígido provisto dé un revestimiento conductor, carac­
terizados porque el inductor se coloca en una oubierta exte­
rior hueca, que recubre sus caras inactivas, provista de tubu 
laduras de entrada y salida que aseguran la circulación de un 
liquido de enfriamiento. ¡

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación l,oa-¡
i

raoterizados porque el liquido de enfriamiento pertenece al } 
grupo constituido por el aceité, el freón y el nitrógeno lí- }
quido.

3. - Perfeccionamientos según las reivindioaóiones 1 
y 2, caracterizados porque el liquido de enfriamiento es enfila 
do por medio de un cambiador colocado en una corriente de ai­
re forzado.

4. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
a 3, caracterizados porque los inductores se colocan con pre­
ferencia según un diámetro medio del inducido.

5. -* Perfeccionamientos en aparatos enrolladores-de- 
senrolladores con almenos una bobina de mordazas, tal y como 
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, y en 
al dibujo adjunto.
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Esta Memoria consta de diez hojas, escritas a máquina por
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