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Ia presente invencidn se relaciona con un dispositi~
vo para la eleboracidén de lados de cublertos y similares ya es
taempados.

Despuds del estampado, los cubiertos son elaborados,

5e . como em sablido, © terminadoé en Sus garas principsles medisnte

néquines emplismente conocides que incluyen en genersl un trans
portador continup y una serie de estaciones de trabajo que pre
sentan rodillos abrasives y pnlimentadores. ILa elaboracidn de
los correspondientes lados o caras laterales se efectia prefe~

10. rentemente a mano, en el sentido de que los cubiertos son soms
tidos a una oloboracidén con herrsmientae abrasivas sostenidas
manualmente por el operaris, por cusnto gue las méquinas de
einta abrasiva adoptadus para la elaboracidn d¢ los lpdos pre=
sentan una serie de inconvenientes, como por ejemplo un rdpido

15+ deogaste de la cinta al tener que trabajar sobre las delgodas
supeyficies de eublierton 1xixdividuales 0 bien una retirada desi
gual de material entre un cubierto y otro, en el caso en que -
éstos sean agrupados para ~pe:odcar trabajar sobre una amplis su~-
perficie. Bn cuslquier caso, la elaboracidén de los lados con .-

20. lag méquinas de cinta resulta incompleta y por consiguiente in
satisfactoria.

Objeto principasl de la presente invencién es el de =~
reclizar un dispositivo que permite automatizar y vor consiguien
te agiligar y economigar la elaboracién de los lados de los cu

25. biertos, esf como evitar los inconvenientes de las méquinas =
convencionales.

Segin la invencién, los cubiertos, preferiblemente =
dispuestos sobre un transportador, por ejemplo en forma de ben
da que avanza con movimiento conbinuno o intermitente, son ela-

30a borados por su lado mediante una einta abrasiva continna cuyo
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recorrido se desarrolla en parbe sobre rodillos de una corre-
dera verticalmenis mévil y susceptidle de un movimiento hori-
sontal segén un perfil de refercnoia. Preferiblemente, mientras
la ointa actda sobre un lsdo, ¢l otro lado se apoya contra me-

5.  &los de contraste elésticamente flexibles; esto es importante
on el oago on que el cublerto a elaborar presente clerta disi
metria.

Mée conoretamante, la ointa sbrasiva continua se ex~
tiende sobre dos c¢ilindros, wno localmente £ijo y acclonmdo por

10« un grupo motor ¥y otro, de transmisién, susceptible de desplasg
misnto para la regulacidén de la tensién y centrado de ls cin-
ta; éotn ditimn se extiende ademds sobre dos cilindros de = =
transmisidén libres y sobre un cilindro accionador, todos edlos
montados sobre la corredera, con sus ejes dispuestos seglin un

$ridngulo, siendo susceptidle tal corredera de desplazamiento
vertical y horizontal bajo la accién de medios ds mando, uno -
de los cuales ¢sté representado por la combinscién de un palpe
doxr que sigu§ un perfil de referoncia fijado para el cubierto
¥ por un pistén o gato neumitico por 1o menos que mantiene al

20 palpador en contacto con el perfil de referencia.

Segiin una ventajosa forms de realizecién de la inme
voncidn, los medios de contraste elédsticamente flexibles estén
constituldos por lo menos jpor uns corresn, preferj.blemehté de go
me, guiade sobre rodillos libres susceptibles de regulacidn en

25« direccién horigontal y verticale

Otros detallen y ventajas de la invencidén quedarin -
evidenoiados mediante la siguiente descripcién detslleda, ofre
¢ida simplemente & titulo ejemplificativo y por consiguiente =
no limitativo, de nnam forma preferida de realizacidén de aquf~—

30« lla, ilustrads en los adjuntos dibujos, en los cualess
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Ia figura 1 muestira esquemdticamente en glzado la—~
teral, con algunas partes en seccidn, el dispositivo de 1a in
vencidne

Ig Pigura 2 muestra una seccidn segln el traszado =
II~II de la fisura 1, con omisidn de algunes partes pera mayor
elarided.

Ia Pigura 3 muestra un detalle de la parte activa des
la corredefa que interviene sobre los eubiertos.

Ia figura 4 muesira esquemdtloemente, en una seceién
sugtancislmente correspondiente al trazedo IV-IV de la figura
5, el soporte para los cubiertos.

La figura 5 muestra una vists en el sentido de 1a fle
cha V¥ de la figura 4.

Con referencis a lus figuras, se indica por 1 el = =
conjunto de un basamento que sestiene en Gos planos distintos
las gnias de ida y vuelta 2 y 3 de ua transportador continuo,
indicado en su conjunto por 4, ¥ del que se sefiala con' 5 el =
trecho superlor y con 6 el inferior de retorno. El transporta
dor 4 estd formado sustancialmente como banda de Segmentos are
ticulados, es decir dotado de una serie de elementos articulados
entre 8f. Sobre la cara externs de cada elemento de la banda
transportadora ven montados los medlos 7 que airven para soste
ner los cublertos P, en esic caso materlalizados como tenedoresi
De tales nedios de sustentacién se hablard con mayor detalle més
adelonte, en relacidn con las figurame 4 y 5, que los ilustran.

BEs de sefialar que la cinta transportadora 4 no es un
componente esencial de la invencién, ya que puede ser sustituf
da por un emplazamiento fijo en el que seon montables Jos mo=
dlos de moporte 7. Después de la elebarescién de un lado, los =~

cubiertos montados en los medios de soporte 7 son transferides
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manualrente o mediante el transportador 4 a otra estacidén, en
1a que vn aparato idéntico al que se describird sesuidamente

¥ que constituye un odjeto de la presente invencién procede~

4 & eleborar el lado opuesto del cudbiorto.

Lla estructura 1 presenta wn eje vertical 8 sobre -
el que ven bloqueados, de mmnera que puedan deslizarse a lo
large de dicho eje, unos caesquillos 9 en los que estd montado,
horizontalmente desplagable y bloquesble, nn perno horizon
tal 10 que soatiene en ur extremo una horquills muy ableria
11« En los exiremos de esta horquilla se sostienen libremen~
te unas rusdas 12, preferiblements con muescs, sobre las que
pasa una cinta de goma u otro material eldstico 13+ El conw=
Junto ghora descrito representa los medlos de contrasie elds
ticamente flexibles para log cubiertos durante la fase de =
elaborscidn.

Ia elaboracidén del lado del cubierto, concretamente
del lado F1 opussto al que se apoya sobre les cintas 13, se
encomienda a una ¢inta abrasiva 14 en ¢l punto en que pass por
un pequelio ¢ilindro ds trabajo del que se hablard seguidamen
to. Is cinte abrasiva es accionads por un cilindro rebordea~—
do 13 conestado a wn grupo motor, no mostrado, montado local
mente fijo sobre un basamento 16. Desde sste basamento se ele
va un par de montantes distanciados 17, unidos entre sf en su
parte superior y en la hase medliente traviesas 18. Sobhre la
traviese inferior 18 wva montado un gato oleodindmico o neumo-
oleodindmico 19, ouya biena 20, que ¥respasa una traviesa ip
termedia 21, acciona una corredera vertical 22 guisda vertical
mente sobres un par de védsiagos clirculares 23 que se extienden
entre la traviena intermedia 21 y la superior 18. Desde la =
traviesa superior 18 ne elova un gato 24 gue lleva en el extre
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mo unag horguills 25 en el que estd libremente montado un cie
lindre de transmisién 26 para la einta abracive t4. E gato
24 tiene la misidn de tensar la cinta 14 en el acto del mon=-
taje ds la misma y de cenirarila.

Entre la traviesa intermedia 21 y la superior 18 =
ne extiende un perfilado 27 que sirvg de soporte al perfil -
de referencia 7 que ha de ser seguldo para el acabado del la
do del tublerto. ILos medios 6@ fijeoidn del perfil Z pueden
ser mordazas ordinarise 28. Para permitir la eoloczeidn del
pexrfil 2 ¥ o1 movinmiento relativo de la corredera 22, esid -

~8e halle Iinterrumpida en 29, en au correspondiente dorso.

Ia corredera 22 sostiene lateralmente unos mengui=
tos de gufa 30 en los gue son horizontalmente gulados los ==
véastagzes paralelos y espaciados 31 de wna corredera horizon-
$al indilcada en su conjunto por 32. n la parte posterior de
la corredera 32 se dispone una traviesa 33 en la que va mon=-.
tado un tornillo giraterio 34 accionedo por el volanie 35 ¥y
que llove en su exiremo um.pequeiio rodille (no mostrade) des -
4inado a tocar y seguir el .lado del porfil Z.

Ia corredera comprende también otra traviesa 36 si

~ tuade en posicidén opueste respecto a la otra. A tal traviesa

36 va fijado vn gato 37 do gsccionamiento neumitico, de doble
efecto, cuya bieda 28 estd fijeda o bien se apoya contra unm
carg de la correderz vertical 22. La misién del gato 37 es la
de mantener adherido sl perfil 2 el peguefio rodillo presente
en el extremo del tornillo 34. Bas por lo temto evidente que
durante los movimientos ascendentes y descendentes de la co-
rredera vertical 22, la horizontal 32 efeciuard desplezamien
tos hordzontales en relecidn con la configuracién del perfil

Zy que por consiguiente es "copiado". Bste movimiento se jm~
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prime a una estructwra que forma parte de la corredera hori-
gontal 32 ¥ que compronde un lateral 40 que sostlenc sobress
liendo por encima y debajo de ln traviesa 36 dos cilindros -

. de transmisidén 41 y 42 libremente montados.

Tos eilindros 41 y 42 gufan por su lado interno a
la cinta sbrasiva 14 hacis un pequefio cilindro flotanta 43,
denominado de trabajo, que se gpoyam por sus extremos sobre -
pares de rodillitos libren 44 moniedos sobre un brage 45 fija
do sobresalientemente en el extremo del latersl 40. la ten-
816n de la cinta 14 mantlene al ¢ilindro 43 en contiacto con
los apoyos 44. Fl punto on el que la ocints 14 pasa sobre el
eilindro 43, es decir, la zona sefialads por A en la fipura =
3, rorresenta el punto de trabajo de la cinbta contra el lado
Pt del cubierto.

Cuando lop oupiertes P son llevados por el tramspor
{tador o manualmente a 1o estacién de trsbajo reyresentada .cn
los dibujos, el gatc 19 es activado, con lo que la corredera
vertical 22 efectéia un moviniento de valvén vertical, 1llevan
do conalgo la vorredera horizontal 32. Durante este movimien
%0y la corredera horisontnl sigue el perfil Z y por sonsiguien
te la herramienta, representada por el cilindro 43, reprodu-~
ce sobre el lado P1 del cubicrto P el perfil 32, efeoctusndo =
asi el ncabado de tal lado. Durante este movimionto, el cu—
blerto se spoya elisticamente contra lus cintas 13, lo que -
permite una susvidad de elaborecidn y por consiguiente una lax
ga duracidn de la ointa, como asimismo ol trabsjar con deli-
cadega ol lado del cublerto. Para que los cublertos P que son
simalténecmente trabajados puedan acomodarse oldsticemente -
contra las correas 12 bajJo el empuje quo necesariamente cjer
ce sobre ellos la herramients 43, Be dispone ¢l soporte indi
cado en las figuras 4 y 5.
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Tal soporte, que permite cierta movilided lateral
de los cubiertos, comprende una base 50 y una serie de moldnm
res verticales 51 fijadas a tal base 50, BEstes molduras ver-
tlcales son en nfmero ignel al de las hendiduras 52 que Givi
den los dientes 53 del cubierto P, que on este ¢caso ¢B un ~
tenedor. Ia moldura intemedia 51* presenta una mayor elturs
¥ & intervalos regulares unas muescas (une por cada cubierto)
54y en las que Se insertan los cubiertos. Una serie de pernos
espaciados 55 que unen hacis la base 50 las tres moldurss ver
ticales 51 y 51*, constituyen el apoyo para los extremos de
loa dientes del cubierto P, como e ilustra en la figura 5.

Esta disposicién permite cierta inclirseién del cu
bierto Py un determinado desplazamiento trensversal del mig
HO»

_ Evidentemente, tif_uando hayan de trabajarse otros t%
pos de cubiertos, los med:ébs de soporte de los mismos serdn
eomapondiohtemente modificados. In el caso de lap eucharas,
la operacién se efectuard en dos tiempos. Em un primer tlempo,
con una méquina como la déécﬂt& se trabaje el contémo do .
la pala todavfa sin configirar y por consiguiente pleng. Duran
te esta elaboracifn, la cuchara en bruto se inserta por su -
mango on hendiduras de une plmca de soporte. Despu§s de la -
retirada del abrasivo residual, la cucharé es configurada ¥y
estampada y somebida luego & la alaboiacidn de los lados del
mango solamente. Bsto se é}eetﬁa con una méguina como la deg
crita, en la que las cuchaéras son sostenidas por su pala, por
ejemplo en unas cenaladuras de forua adecuada a lu misma. '

R 7 desplazamientos (siempre de poca magaitud) del
cilindro accionadoxr 43 son pemitidos por la correspondiente
cara de la cinta 14 en correspondencia con su trecho anterior
K. En el caso de cublertos estampades perfectemente simétricos,
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pu?de renunciarse a los medios de soporie eldstico y trabajar
ambos lados simulténeamente medisnte cintas siméirices opues
tas, correspondientes a la descrita.

Aunque sSe haya deserito unas sola forma de realizacidn
de la invencidn, resultard fécil a un experto en la materis,
informado por la presente descripcién de la idea de la inven
cidén, idear numerosas varisntes y modificaciones, que sin em

bargo deberdn considerarse comprendidas en el émbito de la -

5e

misma invencifn.

10. Lo 2. 2

Ia Patente de Invencidn que se solicita por veinte
gifos pars Espaiiz, de acuerdo c¢on la vigente legiolacidn, de-
berd recaer sobres *DISPOSITIVO PARA LA BLABORACION DE LADOS
DE CUBIBRTOS Y SIMILARES YA BSTAMPADOS®", con FPrioridad de la
demanda de Patente en Italia nf 28638 A/74, de fecha 22=10-T4,
segin las curacteristicas esencisles de laos sigulentes:

REIVIKNDICACIONES
18.~ Dispositivo para la elsboracion de lados de -

15.

cublertos y similsres ya sstampados, caracterizado porque tg
20. les cubiertos, dispuestos sobrs un soporte y preferiblemente
rresionados sobre un lado por medios contrastadores eldatica
mente deformables, son elsborados sobre sl ledo opuesto por

ung cinte abrasive en correspondencia con un cilindro de tra
bajo, montado conjuntemente con un par por lo menos de c¢ilin
dros de tranemisidn, sobre una correders verticelmente mdévil
¥ que se desplazu horigontalmente siguiendo un perfil de re~

ferencia, extendidndose la cinte sobre otros cilindros conec

2%.

tados a un motor.
28 ,~ Dispositivo para ls ¢lsboracidén de lados de —~

cublertos y similpres ya estampados, qogdn la reivindicaeidn
19 caracterizado porque los moportes de los cubiertos permiten

30.



e

10.

15e

20.

25«

30«

=10~

a éotos ligeros desplazamientos individuales y horizontales.

38.~ Dispositivo para la eleboracidén de lados de -
cublertos y similares ys estampados, seglin las asnteriores -
reivindicaciones, caracterizado porque el ¢ilindro de trabajo
estd montado flotantemente, por cuanto estd apoyado solamente
en sus extremos sobre pares de rodillos libres contra los cuz
lee es aplicado por la cinta abresiva.

48 .~ Dispositivo para la elaboracidén de lados d¢ =
cublertos y similares ya estaspados, Segin las anteriores ref
vindicsciones, carmcterizsdo porque el cilindro de trabsjo,
los rodillos gue lo sostienen por sus extremos y dos cilindros
de transmisidn estdn montados sobre la corredera horizontal

¥ los tres cilindro=s forman con sus vértices un tridngulo.

58.~ Dispositivo para la elsboracidn de lados de -
cubiertos y similares ya estampados, segin las anteriores «-
relvindicaciones, caracterizado porque uno de los otros gi-—
lindros es susceptible de desplazamiento por efecto de un ga
to, para el tensado y centrado de la cinta. .

68.~ Dispositivo pera la elaboracién de lados de - _
cubiertos y similares ya estampados, segin las snteriores ——
reivindicaciones, caracterizado porque los medios de conirag
te elédsticenente deformables estdn constitufdos por corress
montadds sobre cilindros libres susceptibles de regulacién ho
rigontal y vertical. |

' 8.~ Dispositivo para la elaboracién de lados de -

cublertos y sinilsres ya estampados, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque los soportes de los
cublertos estdn montados sobre un transportador continuo.

80.- Dispositivo para la elaboracién de lados de =
cubjerion y similares ya estempados, segin las anterdores rei
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vindicaciones, ceracterizado porque, en el caso de tenedores,
el soporte estd formado por unms moldures insexrtables entre
los dienten, una por lo menos de las cuales estd provista de
mmacsa; haciendo de contraste en la gzona prdxims a lao puntas
do tales dlentes unos pernos {transversales a dichas moldurss.

98, “DISPOSITIVO PARA LA ELABORACION DE LADOS DE
CUBIERTOS Y SIMILARES YA ESTAKFADOS".

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria que conata de once hojas, escritas a mfiquina por una
sola cara y ecompafiada de dibujos.

¥adrid, 22 gCT, 1975

SelelelieEN. Societa Italisna Lavo
razione Legno o Metalll S.p.d.
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