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Bste invento éstd relacionado con los siste
mas de calefaccion solar. En particular, concierne a
‘los paneles colectores que se utilizan-en'dicbos silg

temas y a los metodos de Pabricacidn de los mlsmoa.'_~1,u

.'; ‘

EX1ste en la.ac%ualldad un 1nteres conszdsra s

> )a?‘.

ble en la calefacclon solar, ¥y en esnec1al en los sis R

Y -_-,,,4

' temas apreplados para Instalarlos en las v1v1endas. Bus

- "‘.
Aoz ea

. principios fundamentales son blen conocmdos. Norma;men

Taa o e,

te, se emplean uno o mas paneles dispuestos de manera

5 -

.'que dan'frente gl sol y que tlenen unos canalesuprabth’,

YTy

cados a traves de los mlsmos para el fluldo que se v

a
-

a calentqr (normalmente agua) Estos aneles se hacen"~>r

comunmsnte de metal, - 31endo usuales el acero, . el co~ "41
bre o el alumlnlo, pero egtos metales son.pesadoa,rca;in
‘ros ¥y estan gsometidos a corr031an, g no se %rabaaan mg
canlcgmenue con facll}aau, en el sentl&:de-qpe la per--
* foracidn de orificlos péra-sujetarlos a sus ménsulas
de ménﬁaje.o de sqldadura; 0 elemeﬁ%os'simi;ares,-es
un pProceso ;érgo,y molesto.LPor_ténto,'se han hecho
; propuestas para utilizar~&iVersos'ma%eriales de plés—
$ico, pero lag propuesias actuales hq,han'sido_totalf
mente satisfactorias.. 7 ﬂ_ .
| 'De.acﬁefdo con .el presente invento, un paﬁel

.colector Qara uLlllver en un si de<c§1eféd¢i6n qg

lar cox Urende dos hojas de maberial de nl co, de las -



que una cono minlmo se ha conformado al vacio para pro
veer um paso o unos pasos ohire las hojas para el flui

do que se va a calentar, widndose entre 'si las hojas

nerm;erlcamenue ¥y sobre paries de o super¢1cle,en 51e, °

e 7

EE .
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‘5  log pasos y/o entre partes de un s0lo DATO. - ..o L

Preferiblemente, los pagos de Fluido cdmnren

FE -

den colectores en cada exbtremo del panel y unos canales .

cot AN a5 e
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sugtencialmente paraleloﬂ entre los colectores, 81enao
tos ultlmos de una geccidn transversal mayor oue‘iéé’
10 ' canales, para pPromover una 01rcula01on unlforma, bero'
alternatlvanente, se podria. utillzar un paso smnuobgéad
gin remificaciones. fiw:“
Para mayor sencillez y Facilidad de fabrica=
cidn, el pazo 0 log pasos se pueden formar en su fg{ali
15 dod medismbte entrantes o rebajes en uma hoja, giendo
plana la otra hoja. Una o las dos hojas (pero mis esps
cialumente la hoja plana) ﬁueden egtar feforzada, poxr
‘ejemplo con Pibras de vidrio u otras fibras.embutidas
en ella o avlicadas a su superficie libre (es decir,’

0 la superficie que da. . frenbe en el seniido de alejarse

139

e de la otra hoja). ‘
. ' . . 4 :

Las dos hojas se gueden wnir entre sl por un

adiesivo, vero, si el tipo de material de plagtico utd

1limado lo =ewinite, oreferiblementve se sueldan. Depcu~
y L 8

T
U

diendo del. tino de materigl de plasbico, ge mrefieren
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tres métodos de soldadura.

Pl primer netodo es la goldadura con disolven
tes, gue se pueds emwlear, por ejemplo, para soldar ABS

(terpolimero de acrilonitrilo/butadieno/estirenc) Y‘PVﬂ

~ = o,

poli (cloruro de vinilo): se anlica un disolvenie. ade-n

"":a
-~ o 7 R

cuadamenﬁe elegido a las zonas que ge van a unir“y“cuan

v
ha

do la zona se ha llezado a ablandar, se pregionan aunp

tas las dos hojas. Se ha v1sto gque ol disolvents’ se ﬁue
de anlicar ranldamenue (lo cual es esencial si se nle-

T aam

ne qus oveuarar simltdneamente una zZona anplia dara‘

a
EREER

su unidn) mediante wna técnica de esta La01on con es—
tarcido. . o ﬁign’;“

El gsegundo método, la soldadura con hila-cgs

T

2w

; ll"'

'f—"a

liente, oz aplicable a todos los nqterlales de

co fusibles, pero en esnecizal al polietileno de gran

densidad, e implica la insercidn de un hilo de regig—

tencia eléctrica apropiada (por ejemplo, wn hilo de co
bre, Ge aluminio o de aleacidn de aluminio de pequefia
ccidn transversal), entre las pardes que se ven a sol
dar juntas, y, al mismo tiempo que estas partes sé yre
éionan Jutas, sge hace ﬁa?ar una corriente eléctrica a
travds del hilo nara calentarlo ¥ de ege modo fundir
las nartes adyacentes gel material de plastlco. A ﬁltg
lo de éjem;lo, ge wuede Oblener una buena soldadura de

-

hojas de polietileno de gran lenszided, de 2 mn de esng
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3,3 ohmios por metro. ' ' _ el

sor cada una, haciendo pagar wng corriente de 15 ampe-

_riog de intensidad duvante 4 segundos a través de un

nilo de aleacién Cardmalloy 80/20 de calibre 22 SeWege

(aleaclon canstlxulda por nlquel ¥y manbaneso en las pro

)

oo

porcmones cltadas) que tiene una r931sten01a ‘a LOQG de

PR
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_ Bl tercer metodo, que es mas apropiado: para
los matexinles de plastico de wna naturaleza polaxy ta'
les como el poli (cloruro de wvinilo), pero, que se Pug
de utilizér con la mayor parte deilos materiales;%erég
plédsticos, es la soldadura con alia frecuencia,,aﬁ;élf’

s 27

gque la zona que se va a soldar se introduce enﬁre)pnps'
electrodos que le aplican vn caumpo eléctrico-intenéo -
de alta frecuencla y de ese modo generan calor dénﬁroj:
del material. _ o

- Con cual qulera de los metodos de soldauura
que se empleen,'o inclugo si las hojas se unen coa un
adhesivo, se puéden presionar'jﬁnﬁas las hojas firnes
Nd ﬁniformemente bombeando aire desde el paso 0 pPasos
nracticados enire las hojas} '

Dependiendo del clima del lugaf en que se va
a utilizar el oanél,’es posible éué 6@ O NoO acongeja~
ble instalar una cubierta de crlstal en. la cara del ez

nel gue va a ‘dar Trente al sol. Bn las zonas troplca-

leg, el encrigtalado wueds a veces ocasionar dailos dg




bido al excesivo aumento de temperatura, pero en las

zonas ds mgyor latitud, y en especial en los lugares
en que exigben vientos con frecuencia, puede que sea

esencial egte procedimiento, a fin de obtener un aumen

- v +
B ws N

5 to Uil de temperatura ea el Fluido. ST

Cuando es necesario.éncristalar, preferibled ..
o "mente se forma al vacio como rfnimo wna do ias thasz“
. . de plastico, para proveer un marco periférico varticél%
' y dicho marco perifédrico vertical se cierra con una.ho.
10 - ja de recubrimiento de cristal o de algin otro mgter%él
transparente. Si solamente se ha formado una de‘lég.hgi'
- ' Jas para proveer el marco, no es necesario que qqa‘%§;~

misma hoja que se ha formade para proveer el paso ¢ Da.

3
ks

s0g de fluido. , ) e

3 -

15 _ Si es mecesario, las barras de encristalado
- ' se pueden soportar facilmente con unosg medios fijados
a las hojas de plésticq. Por ejem@io, losrsoporﬁes se
pueden pegar al material de pléstioo 0 ée ﬁueden rog
éar al misﬁo en lgg zonas unidas entre los canalés. 
20 | ' Cdmo ya se ha indicado, =ze puede utilizar una
anplia gama de materiales de fléstico, POY supuesto
siempre gue su composicidn sea apropisda para soROr-
tar log ciclog térmicos y la exposicidn wmrolongada a

la luz solar. Ea todos los casos, sera preferible uma

PO
v

hojo de color nemro mate. ¥n la actualidad, se prefig

1Tet1eToe . ' -5 -




re enmlsar o bien polictileno o bien ABS (acrllo itrd
To-bubadieno~estireno), anbos de gran densidad, y de
un modo egpecial esle {ltimo para paneles sin encrisia

lar, ya que es menos resistente a lag ‘temperaturas els.

“ )
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Tas uniones de entrada y salida a los pasoé

ERPA I

gse realizan preferlblemente a braveés del - dorso del’ pg

nsl, que puede eatar formaao o bien por la hoja pmana

(si se utiliza) o poxr la (o ma) hoaa formada al- vé;”“i'

s
E I
v s

10 cio. ‘ , e
Bl invento se puede llevar a la nractlcawde‘
diversas maneras ¥ a continuacidn se describe una'fo*r'
v ma de construccién, a txﬁulo de ejenplo y con raferen
cla a los dibujos adjuntos, en log que: - Z’f}u'
15 - Ia figura 1 es una vista esquemaulca en plan
ta de una primera forma de panel de calefaceion solar_,,
de acuerdo con el inwento, | '
Las Livuras 2 y 3 son cortes o escala amplia
da, vor las 1ineas TI-II ¥ III-lII de la figura 1, reg
20 pecﬁivanwnte;-éue mestran detalles mds prachicos: ¥
- Ta figura 4 es un corbe de una sezunda Torua
de panel de calefaccion solar. |
EL pancl mostrado en las Figuras 1 a 3 de log
dibujos es reclangular, visto en ‘plenta, ¥ egba Formado

25 como unz gsiructura rareclda a una bandeja de poco fon

Ly
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do. Conste de dos hoaas 1¥ 2, siendo la hoga delante=

_ra 1 generalmente plana, excepto en los lugares en que

estd conformada hacia arriba y hacia fuera en los bor—

des, y estando la hoja trasera 2 conformada al vac1o '3

.x,.,

para obfener unos colectores 3 en cada eatremo,'un_dosx

[y a’,,_

entre gl por unos canales paralelos 4. La andhura "da

SN

los canales es cons1aerablemente mayor que las zcnas

" planasg entre ellos, donde las hojas 17 2. estan.solda

das o unidas entre si de otro modo. Tog colectores’ 515’

son més profundos vy mas anchog gue los canales y - iga
nen umas unzones resnectlvas 5 de entrada y salid ié"‘

s >

uraves de la hoaa t*asera 2e Los bordes vertlca*es 6«w.

~

- forman un marco y estén hermetlcamsnte acoplados fqg .

ko )

tamente a un origtal 7 montado sobre 1las hoaas ae’ ﬁlé

tico unidas, utilizando, por ejemplo, una tira obtulg
dora 8’de mastique o de caucho. Por tanto, asi se for
ma un espvacio 9 egtanco al aire. Dado que el panel ten
drd cisrta flexibilidad, puede acomodarse a las varis-
cloneg de-presion,dentro del egpacio 9. 81 el panel fus
se rizido, seria necesario ventilar dicho espacio, 1o
cual plerde calor ¥ requiere ol uso de desecantes.

El Gorgo del panel esta aiglado con material -

'10 de plésﬁico celt1a:, preferlblemenﬁe pollure tano rl

gido, ¥ estd foaeado ‘por un marco 11 de alumlplo eymxm

do.

3
- ] -
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Ia fiﬂura 4 ilugtra cierto mimero de caractg
rigticas alternativas de congtruceion que se pueden
utilizar por separado o combinadas. Se hen invertido

las n031c10nes de las hojas 11 ¥ 12 formada al vac;o ')

o s 3 »
FE

y plana, regpectivamente, de al manera que Se presén

Coaaer
’1

ta a la aocion solar una superficie con nervios. A.las
dos hojas de plastico My 12 g6 les ha dado unOd bor

des elevados, a fin de lormar un marco de mayorvreﬁls~
tencia mecénica y de reunir fodos los obturadores Heri
féricos. Se ha utilizado un marco exberior 14 de Tade—
ra con un reborde metdlico 15 para lograr um efecht Vi
sual alternativo, y se ha empleado un aislamienﬁéjgﬁif

de Fibra de vidrio en lugar de un material de pldsbice

‘celular. - ' _ b SR

EEEN

" Egta clage de panel se puede emplear en cual

quier sistema conocido de calefacclidn solar, pero se

. prefiere utilizarlo como la totalidad o una parte del -

wa“ato de cale;a001on en un caluntgdor dlrec 0 do
agua del que se pueda tomar directamenie agra caliénie.
Sin ewbargo, si es necesrio, el agua calentada en el
panel ooarma calentar, con cmerta pérdida de rendimien
té; a m c¢11qdro de uso 1nd;recbo del uue ge tomaria
el agua que realmeﬁue se utilizage.

Bn ung insbalacidn preferida, sl mismo Giermo

aue se dlgnone de una bomba controlada por Lel 0B Gato,
e e EN
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lo cua1 8g convenCIOnal enlgtlra uamolen wma leoo«1~

cién de ventilaocidn controlada por %ermOSuato que, cuan
éo 1a temperanura ambiente dlsmlnuje por debajo de un

valor geleccionado, hace que el »anel sa vac1e,~oeVGl-

n ~

viendo el fluido a un depdsito de almacnnamlento’;ns“a:

e

lado dentro del edificio. De ese modo, nunca ealstlra_
una cantldad considerable de agua en el nanel y en Jlag-

tuberlas de unidn que tiene gque volverse a calentar 5

*yH T2
nyann .

dssfe una ﬁemneratura my baja antes de gue el slstema

comience a funcionar apfopladamunte. 31 el Danel ge va
cia v el agua se al:acena en cnualquier otro luoar, 58

nrade calenuar primero el panel y luego se gueue read

mitir el agua del depdsito de almscenamlenuo toaaV1a

~7.,..~ .

caliente, lo cual proveerd una respuesta mucho‘mns ra

pida a un aurento exterior de la temperatura. Tos pro

. blemas de corrosidén con log paneles meﬁallcos hacen que

este 1 odo sea impracticable.

Aparte de lag instalaciones en viviendas, ge
cree que este panel serd pariiculariente apropiado para
calentar el agua utilizada para lag Discinas.'El cloro
contenido en el agua no yproduce danos a los materiales -
de DWastlco a que se ha hecho referencia a tlﬁulo de
ejemplo,.

Se pueden contruix » de la forma deserita rane

les grandes, del orden de dimenaiones de log paneles

..10..
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normalea de comstruccidn, de 2,4 x 1,2 mebros, aunque
ge egnera que, con egsbas dimenziones, el reborde que
soporta el cristal no pueda formar una sola pleza con

log migmos, y es posible que se fenga que proveer la

4 YL
Fe

ventilacion para el egpacio 10. , s

- .'1—. B

La preseﬂte golicitud, que correavonde a 1a

presentada on Gran Bretafia, el 22 de Octubre de 1974,

bajo el N 45744/74, se acoge a Los beneficios delfagd"

4foulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indig- °

“trial. T ’ Li,

~ REIVINDICACICHES -

Log puntos dé'invencién yrovia y nueva, que
ge presentan 3ararque sean ovjelo de esta uollclﬁud de
Patente de Invencidn. en Espaiia, por VﬁIHTu afios, son
los que se recogen en lag reivindicaciones siguientes:

12 .~ Perfeccionamientos inty oduc1aos en un pa
nel colector para ugo en un olubema de calefaccidén so-
1ac, que comprende dog hoaaa de material de nl tico,
e las que como minimo una estd formada al vaclo para
nroveer un paéo 0 Unos PER0S enire las hojas para el

Fluldo que se va a calentar, esbando las hojas unidas

-

-~ 11»—-
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25

ehtre s{ periféricamente y sobre partes.de su superfi;'
cie entre loé pasoé y/o entfe‘paites de un solo paso.

"28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacibn 12, Segﬁn los cuales los pasoé de fluido
comprenden unos colectores en cada extremo del panel
Yy unos canaleé:sustancialmente paralelos entre los
colectores, |

P Perreccionamiéﬁtds de acuerdo con cual-.
quiera de ias reivindicaciones precedentes, segfn los
cuales el paso o0 los pasos estén,formadoé en su totali-
dad por unos entrantes précticadbs en una de las dos
hojass« |
) 48,- Perfeccionamientos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, segln los
cuales las dos hojas estén uni&as'eﬁtre s; pof solda-
dura. | A

5a.,- Perfeccionamientos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicacionesrlé a 32, segin los cua-~
les las dos hojas estén unidas entre si por soldadura
con disolventes,

62.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacibén 52, cuando el panel se ha construfdo median-
te un proceso de soldadura con disolventes en el que el
disolvente se ha aplicado por una técnica de estampacién

con estarcido.

- 12 -




~ 72.~ Perfeccionamientos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones 12 a 3&,'segﬁn los cua~
les las dos:hojas estén unidas ehtre éi por soldadura
con hilo caliente. ‘
5 o - 8a,- Perfeccionamientos‘de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicacioneé-la a 32, segln los cua-
les las dos hojas estén unidas entre si por soldadura
con élta frecuencia. '
95.—'Perfeccionamien£os de acuerdo con la rei—
10 vindicacién 58, segfin los cuales las hojas de pléstico
gson de acrilonitrilo-butadieno-estireno (ARS).
102.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 52.8 con la reivindicacién 82, segfin los cua-
"—;‘ les las hojas de pléstico son de boli(cloruro de vinilo)
L1500 (P¢q)l |
RORRL ' ‘ - 1la.- Perféccibnamientos de acuerdo con la
- reivindicacién 72, ségﬁn los cuales las hojas de plés-
T tico son dé polietileno de gran densidad.
L;, 12a2,- Perféccionamientos de acuerdo con cual-
20, - quiera de las reiviﬁdicaciones precedentes, seglin los
.« . cuales las hojas de pléstico son de color negro mate.
138,- Perfeccionamientos {ntroducidos én un
panel colector para uso en un sistema de calefaccidén so-
lar. . ‘ ' -

25 : : Tal y como se ha descrito en la Memoria que

=N 2 -3




antecede, representado en los dibujos qué se acompeifian
y con los fines que se han especificedo.,

Esta Memoria consta de catorce hojas escri-

tas a mlquina por una sola cara..

ftadrid, 16.M1977
- . Pk

Fern
Por p Ndo de E’Zabu,-

0-3-77 S i
VGD.
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