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La presentes invencidn se refisre a unos perf‘acj‘;
]
clonamientos en juntas de astanquidaidal tipo qus comprende {
un extremo macho introducido con una tolerancia radial en K
un encaje as{ como una empaquetadura anular slastica que %
!
5‘. comprende por una parte un taldn externo que se aloja an “
! : ;.
;
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una garganta del encajs, y por otra parte, un lszbio dirigido i
hacia el fondo del encaje y cuya porcidn extrema oprime el
extremo macho,
Le utilizacidn de dicha junta es nota=-
53 o blemente ventajosa cuanda, por una parte, los dos alementos
adyacentes a reunir de la tuberia considerada puedsen presentdf
Un& desviacidn anular, y, por otra parte, él extremo liso presy
senta una supserficie extaerior irregular. Este tipo de Junta
sg adapta igualmenta para el caso sn nue los axtremos lisos .
10, _L 4 de los diferentés elementos no tengan.tqdos ellos riguros;manF
to la misma dimensidn circunferencial, o incluso prééentgn yn?
ovalizacidn mds o menos acusada.
S8in smbargo, las juntés conocidas de este|
. tipo no aseguran a fuartes presiones, una esténquidad'sagura,:

3, 35, ’ yg qus La"ampaquetadura tiene tendsncia a ser sxpulsada hacla

ai"axtarior del sncaje, saliendo entontss el taldn de la gar-|
ganta. . o ".g"
#VV : : 1. . La invencidn tiene por objetn propbrciogaf.;
'uﬁavjunta del tipo citado en la que ests in&onvénignie as}su—ti
30, primido sin hacer intervenir ninguna pleza suplemsntaria de
mantsnimianto en posicidn del taldn de la empaquafadura.

) ,R este efecto, la in&encién tiene por objeta
uné‘junta del tipo indicado, que se caracteriza porque 8l .
o télﬁn de le empaquétadura tiene, en posicidn de rsboso, una
';éé;’j._” dimenéiéh axial del mismo orden de magnitud que su dimensidn

tadial y superior a la dimensidn axial de la garganta, siendo

RO dsta Gltima dimsnsidn supsrior a la mayor separacidn radial

que pueda existir entre sl extremo macho y el borde de la gard

.- i
ganta situado del lado de la abertura del sncaje o manguito. i

En una forma de realizacidn yentajosa'dd‘
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la invencidn, ei encaje astd situado en una porcidn éxtrema
de un manguito de unidn gue presenta en su otra pagcién axtre-
ma un encaja~idéntico y, @i su parts central,un collarin rédiﬂl
interno destinado para seévir de topeia las ‘caras de extremo
da dos extremos machos introducidos en los encajss. )

Otras cdracter{sticas de la inﬁancién se
pondran de manifiesto a continuacidn con el transcurso de la.
descripcién que sigue y con ﬁeferancia a los dibujos anaxos,
dados unicamente a t{tule de «jemplo no limitativo y en los
ques ?

La figura 1 es una yiéta an semi~seccidn
longitudinal axial de una smpaquetadura y de un manguito des=
tinados a realizar dos juntas.

La figura 2 es unaisacciﬂn similar de la’
doble junta asi .realizada.

La figura 3 muestra, a; seccidn, el data-

lle de dicha jJunta en el caso de una fuerte solicitacidn a la

expulsidn de la empaquetadura.

Una forma de feaiizacién de la invencidn
se representa, an los dibujos, aplicadp a la unidn de dos CPE
tremos machos 1 Yy 2 que pertenecen a dos slsmentos de canaliza%
cién de eje tedrico comin X=X, En efecto, en la prictica, como]
se representa en 1a figura 2, uno al menos de estos dos s lemens
tos a saher el de la izquierda en esta figura pueds presentar E
una cierta desviacidn angular con respecto al eje X=X y ser i

ademds excéntrico (hacia la parte inferior de la figura 2). ST

L4

’ ‘ - ¢ !
supondrd ademds a continuacidn que el extremo macho 1 desviado]

tiene un didmetro mfnimo, habida cuenta de la tolerancia de ;

|fabricacidn. A t{tulo comparativo, la otra porcidn sxtrama ma=

: 2
cho 2 se supone de un didmetro mdximo y perfectamente centradai
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15,

ro. Este collarfn 8s ventajnso s{, por ejemplo, para rsunir

elvéxterior del qncaje para facilitar la in%podudcidn del -
20,

‘8 ‘sa calcuia para dajar’pasar un extrsmo<macﬁo de d;ﬁmetro

l;tfé Qéé;yh_ mo y dasviadas angularmenta.

 trointarior es un poce supserior al del collarfn 7. Los colla-

rines 7 y 9 delimitan entre sf una garganta anular 10 cuya .

en el aje X=X, [

€l dispositivo que sirve para raunir los

. dos extremos machos, comprends un manguito 3 y dos’ampadu@tam

duras de estanquidad slisticas anulares 4 idénticas,

, E1 manguito 3 es da forma genearal cilfndric
de eje X=X y es simdtrico con respecto-a:su piano_mediq? que
gstd materializado por un collarin radial interno 5: Estqrco?
llarfn 5 limita la penetracidn de los extrsmos machos 1y i.
a una y otra parte del manguito y garmite‘au'poaicioﬁamiento

longitudinal. Ademéa; evita la entradé'en contacfn una con

la otra da las caras de extremo de los dos tuboa y su deterig

dos tubos de amiantu-cemento, 'S8 utiliza'un'manguito moldbgdo_'

de uns pleza de cloruro de polivinilo, dé dursza muy ihfbfioi
E1l manguito 3 PinaliZa, de’ cada lado, en

un encaje 6 limitado extarxormente por un collarfn radial 7

dirigido hacia el interior. La cara 8 radialmante interna de |

este collarfn es tronco-cénica- ¥ diverge ligaramente hacia
gxtremo macho correspondiente. £1 didmetro minimo de;da-éata
miximo con une ligera tolerancia, como se ve en la parte dere
cha de la Figufd 2, Se comprende as{ quanla conicidaa dé la .

cara 8 permite igualmente la unién de tubos de diémetro maxl-

A la altura del-Fondo'dal encaje 6, otro:

collarin 9‘sobresaio radialmente hacia ol infariog; su didme-

ay

'»Adimansién’axial L es del mismo orden ds méghitud que sﬁ'pro-
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lfundidad y es superior al intervalo radial ﬁéximo 1 que puedg
existir entre la:cafa 8 del coilarfn 7 y la superficie exte~|-
rior de un extremo macho, es decir cugndo éséé es ae diématru'
A m{nimo y estd decalade al miximo con respectd al sja X-X (ca;
5. | so del extremo macho 1 de la figura 2 ).. ' ‘
i En cada‘encaja 6 aé recibida una empaque-
tadura 4, Esta comprenda un taldn 11; una'pastaﬁa lé y un lag-
bio 13 troncocﬁnico en posicién de reposb y convergente hia-
cia al fondo dei-enoaja, que une el taiénga la pestafia, -
10, - €l taldn 11 tiene una éaccidnfmaciza'f
aproxiﬁadamente circular, de didmetro extariur'aprux1mada-_
mente igual al didmetro del fondo de la garganﬁé. Su'diéme--
tro axial, que es en el caso considerado el didmetro de su
seccidén, es superior en posicidn de reposo a 1a‘d1mehsi6n _
iS. axial L de la garganta 10, As{ pues, ol talon 11 puede ser
| .introducido con fuarza en la garganta 10 y permanece allf
entoncas firmements mantenid® po:.compraaién ax;al. Quado
bien entendido qua”otras fur&as de seccidn del taldn bodrfan
_ ser consideradas, a 6nndic16n de'que Saan macizas f gue ten=.

20, '| g9an una dimensién axial del mismo orden de magnitud que su

qimpnaidn radial y superior a la dimensidn aXihiide la empa-

qustadura, _ | : . g”
En la pestafia 12 de la ampaquetsdura 4 .

7 s8 incorpora, en 8l momento del moldeo de 1la emnaqué&adura, !

25, un mualle 14 ‘de sujecidn eliatica del gxtrpmo’Lieo. Este

. ‘muslle 14 es:uh'muaLla helicoidal cuyas sspiras axtrem&a

v '“ .ﬁan sido reunidas, de modo a darles una forma de toro y des-

_pués todas las espiras han sido tumbadas unas sobre'lés otrag.

La cara radialmente interna de la pastafia

jﬁﬁ;j: : 12 presanta, de forma conocida una ranura anular lS en ts~
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. ‘%9f ‘:f,:'una mayor fugrza qug no tiende a BXDUIsar la. empaquatadura

o cuadra que separa das nervaduras anulares 16 de aristaa finaa ;;
'fdazapoyo 17, .
.,incluso sf, coma se ha repreaantado, los ektremos machos a:

'reun&r tienen una auperffcia axterna rugoaa, lo qua as an par{ﬁa

,} Emacho 1 de la figura 2. En la parte aupariOr de eata junta

‘ méximo i antra la suparffcia exteripr dal extremo macho 1 y
-ula cara 8 del collarfn 7y de modo que la prasion intarna que :\
fraina en al manguitu 3 ampuje al labio 13 y a éu pastaﬁa 12 '
thacia al axtsrior dal encaje haolando (daaanrullagse) al bor-  “

“éjfda 13 alradedor dal talon fijo ll. Eate accién tianda a hacer:“

"'nado indicado mas arriba, por una parte el talén es copstanta
: mante opnimido axialmanta

:5_'1a preeidn apliéa 8l talén én 1 fondo ée la garganta con 21”"

"ampujada snbre el labio 13 y la pestaﬁa 12. Asf pués, incluso
'3eq caso de sobrepraeion anormal,‘la ampaquetadura 4 permanece_;
N iparfectamante anclada on al ancaja, y la aatanquidad ea asagu 3

irada. C -:' '

"-.{1nvanto. aaI como la manera de realizarlo en. la practica, da- :'
.ba haceraa conatar que laa

; 'Z:‘ cadas son suaceptibles de modificaciones da detalle. en cuan-'

; ;to no altoran au principio fundamental. También ss hacs cons-;;_

Dicha pastaﬁa assgura uné excalante nstanqdidad

ticular el casu de 103 tubos de amiéntb-cemento.'j:'

- t g

La Pagura 3 muestra el funcionamientu dd di-

cha junta tal comn 8e - ha descrite maa arriba an ul caso mas

i,

daefavorab*a frenta .a la estanquzdaﬂ, a. saber al del extrapo

‘(considarando las figuras 2 y. 3), axiste un 1ntarvalo radial

r.

salir el talﬁn ll de 1a garganta lD pero, marccd al dimsnsio-~fﬂ

en su aloJamianto, y por otra parta;

NOTA L

- Descrita suficientamenta la naturaleza del

disposiciones anteriormanta indi-.

t.

4
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tar que el invanto se rofiere a uné solicitud de Patents pre-
sentada en francia con n2 74 38441 y fecha de 22 de octubrc d?
1.974, acogiandosa por lo tanto a' los bsnsficioa que concodan‘"
los Convenios Internaclonales en vigor, sientlo lo que consti-:.'
5, tuys'la‘aaancia dsl referido invento y por lo qus Qe,soliciﬁa
Patente de invancidn por 20 éﬁos an‘Espaﬁa, sobréf PERFECCIOw~ |-
NAMIENTOS EN LA FABRICACIGN DE JUNTAS DE ﬁSTANQUIBAD, caracteﬁ
‘rizéndose por lo siguienta. ' o '
l,~- Perfeccionamientos en la faéricacgénA
10’_ de juntas de estanquidad, del tiﬁp que cohprénde un extrema
macho introducido con una tolerancia radfal en un enbaja,iapf"
came una empaqueta&ura anuylar eléstica que'comprahﬂs,'ﬁo; u;a' -
parta, un taldn axterno que ss aloja en una garganta del en-
; caje y, por otra parte, un labio dirigido hacia el fondo del
;5' ,ancaja y cuya poreidn extrema oprime el sxtramo macho, carac-
terizados porque la empaquetadufa comprende un labie Ghipé
y por-que el taldn de estes empéﬁuétadura.ti;ne, an pébibiﬁn
de. reposo, una dimensidn axial del mismo orden de magni tud qu4‘
su dimersidn radial y superior a la dimensidn axlal de la .
20, garganta, siendo éata dltima dimensidn suparior a la mayur se~
paracidn radialique pueda existir entrs el éxtrem; maéhd y'ql
borde de la garganta situado del lado de -la aberturs del éqca-'
jou R |
2,~ Perfeccionamisntos segdn la feivindic31

25? cién 1, caractaerizados porque sl taldn de la empaquataduré és

de seccidn circular,

b Perfeccionamientos segin una de las rei

vindicaczones ly2, caracterizados porque la porcion extrama

del labio e;ta provista de una pestafia que cnmpranda-un colla-,

i

" ..30,.  lrin eldstico de ajuste.
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4,- Perfeccionamientos segin la reivindi-

s ' M . N [
cacion 3, caracterizados porqua la cara tadialmente internaz |

de la psstafia presenta una ranura anular en escuadra que se- |

para dos narvaduras anulares de arista fina de apoyd sobrs

al extremo macha.

S.~ Perfeccionamientod segdn una de las
reivindicaciones 1a Z, caracterizados porque la garéanta ésfk
limitada hacia el exterior del encaje por un collarin radial
cuya cara radialmente interna ss troncocdnica y diverge hacis
el exterior del encajs,

6.~ Parfeccionamientos segdn una de las
reivindicacionas 1 a 5, caracterizados porque el sncaje esta
situado asn una porcidn extrema de un manguito de unidn qus
presenta en su otra porcidn extrema un encaje idéntico y, sn

sy parte central, un collar{n radial interno destinado a ser-

vir de tope a las caras de extremo de los dos extrsmos machos

introducidos en los encajss.

|
7.- Perfeccionamientos seqin la reivindica-i
: !
cidn 6, caracterizados porqus cuando la junta estd destinada |
s reunir dos extremos machos de amianto-csmento, sl manguito

es moldeado de una pieza de cloruro de piliuiﬁilo.

|

. B.~ Parfeccionamientos an la fabricacidn dé

Juntas de estanquidad, tal y como queda sustansialments des~ |
crito en la presente Memoria e iluatrado en los adjuntos di-

bujos.
Esta Memoria consta ds ocho hojas escritas

8 maquina por una sola cara.

Madrid, 22 BCT. 915
| EveER1IMBE.
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