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En la presente Patente dé Invencidn, vamos a
referirnos a una maquina para cortar tiras para cantos y
trocear placés de sstratificadeos para musbles,

Se caracteriza essncialments ssta nusva mi-
quina por poder efectuar desde un corte hasta al maxi-

mo ds ancho que tenga el material a cortar que pueds 0S5
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cilar desde 20 cm hasta 3 metros y da un largo infinito,

Otrsz caracteristica s gue en los cortes na
pierde ningln tipo de material es decir no existe desper-
dicio alguno, puses su corte es de una presidn muy elzva-
da producido por dos cuchillas una superior y otra i»fe-
rior.

La velocidad de corte pusde oscilar secdn 21
material a cortar y a peticién.del consumidor, Normal-
mente su velccidéd es da 15 metros por miauto, por carts
lo cual nos da segln las liminas que adjuntaimos y qus do-
tallamos comao muestra existen 1l cortes y lo cuzl nos ru-
sume que en una hora de trabajo se pueden haber cortado
9.500 mectros lineales de tiras a la medida de ancho de-
seado. .

.Estc nos representa un adelanto sobre las tdc-
nicas actuales muy considarable y que seguidamente 1:z.
detallamos,

Prirero este proceso de corte se esta efectuan-
do actualmsnts con sierras cpnvencianalés, las cuales -
en cada tira o cortie pierdén de 3 m/m a5 m/m segln 21
grosor de estas sierras. .

Sequndo su velocidad de corte es ﬁanual y de
una sola tira por cada pasada,

Tercero al tencrse que cortar con sisrras scn-
vencionales tenemos sl nasliqro ds estas mismas., Y el po;'
vo y serrin que salta es perjudicial parala salud del -
empleado que trabaje en ello.

Cuarto al usar ests sierra el acabado dal ss-

tratificado es muy defsectuoso por ser este material muy
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-3 -
astilloso y vidrioso,

Paré gue la idsz gensral anteriormente expuas-
ta pueda ser mas facilmenia camprendida, en la descrip-
cidén que sique, vamos a referirnos a la lamina de dibu-
jo gue se acompafia, la cual nos muestra un casvg o rea-
lizacidn, naturalmenta en cuestidn, deberid interpretar-
se con amplio criterio y sin cardcter limitativo alguno.

En diche dibujo se répresenta en la fig. 1 una
vista en planta de la maquina, en la fig. 2 una uisté -
lateral ds la maquina y en la Fig. 3 una vista seccionc-
da de la misma por el centro.

Los elementos mecdnicos de ésta maquina son los
siguientes: ~l- cuchillas, -2- tornillo de graduacidn de
altura de la cuchilla ¢ cuchilizs segln el casoc, =-3- so-
porte tran portacuchillas superiores y inFeriores,»—é-
deslizadores verticales dol eje portacuchillas,-5- gje
portaéqchillas superior, =-6- exagono embragus, -7~ soports
embrague, -8- eje portamaneta de exagons embrague, -Y-
engranajes de smbrague a motor -10~-.engranajes de embracue
a corrones, -ll- soporte de apoyo en la bancada de la ma-
quina, -12- cadsna de transmisidn motor a embrague, -13-
caja reductora, =-lé4- movor trifdsice 220/380 V. -15- &je
portacuchillas inferior -l6- separ.dores de cuchillas -
-17- tuercas de apriete para sujetar cuchillus y separa-
dores, -18- maneta para desembragar, -19- tuercas de apria-'
te a cojinetes del eje inferior, ~20~ muelles de retroce-
so para corrorss libres, --21- tornillos de presidn para
corronss libres,-22- dado porta corrones libres, -23- cas-

quillos autolubricantes de ejes libres, -24+ rodillcs ra-
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cauchutados de goma libres, sdlo de apriete manual,

-25~ soportes fijos laterales, ~26- czdsna de transmi-
€ién a corrones, -27- ejes corrones inferiores de trac-
cidn, -28- encranaje motor reductor, -29- nsnic para gra-

duar a la milesima la altura de la cuchilla supsrior, -

-30- bancada ktase, =31~ tope smbrague manual, ~32- platinas

porta nonio., Y por Oltimo el detalls da €l plans n® 3 an
el circulo, Vista del momento ae efactuarse el corte dil
matsrial estratificado indicando por-A- cuchilla superiocr
~B~ cuchilla inferior ~C- placa de estratiiicsdo, -D-
centro da corte o punto perpendicular de los centrcs da
las dos cuchillas y al ser aproximadas entre si a una mng-
dida inferior al grussc sl matg:ial producen su corts -
sin desperdicia,alguno, o

£l tornillo -2- permite con su rosca deslizar
la pieza ~4~ por una cola de milano en cada lado, leo cuzl
nos dé§arrolla una exactitud de subida muy a la milésima,
y esto B8s lo was preciso de esta méquina pues los mate-
riales a trabajar oscilan entre S a.l,5 decimas

La tuerca -19- nos permite un ajusts de la cu-
chilla inferior lateralmente para gua sy perpendicular
con las supericres sea de una tolerancia 0.

£l soporte -7- es sl que nos permite embragar y
desembragar para poder sacar todo el grupo gus suiaccio-
namos en la hoja -3- figura 3 lo cual es intercambiable
por otros gr&pos iguales paro para poder tener varias me-
didas de separacidn almacenadas.

Los separadores -16~ son los que nos permiten

que en un eje 5-15 se pusden cortar las medidas deseadas

de ancho.

co-/s-.
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Bancada -30- <n donds montamos todo el con-
junto do ésta mdquina por 4 grupos diferentes, grupo
~3~ Lres portacuchillas grupo -25- de derecha y izquier-
da y grupo =13~ motor reductor,

Manata 18- la cual nos permits du.smbragar con
su tope ~319-,

Nonio -29- @l cual es giratorio y sujeto al
tornillo =2- nos permite la viéién gxacta en los dos la-
dos del tren portacuchillas =3~ y lo cual dobo de ser -
muy exacto en ambos lados para poder presicnar por igual
a ambos lados.

Rodillos -24- superiores los cuales por el -
apriets del tornillo -21- presiona.el matarial estrati-
ficado a su entrada y salida cél grupc -3~ los cuales -
son recauchutados de goma para no detsriorar el matsr:.l
trabajédo.

. Rodillos -27- inferiores son los qus nas arras-

tran el material mecanicamente por la traccidn de la trans-

misidn -26- y los cualss son grabadas para facilitar al
arrastre del material estratificado.

Soportes -~1l- son los qua nos permitsn el buen

asentamiento c¢8 la base =30~ a la bancacs que esta miquina

debe estar puesta pudiendo ser de esta forma estitica y
movible a peticidn del consumidor.

Caja reductora ~13~ la cual nos permite con sl
motor -lé4- uAa reduccidn de vslocidad dal motor trifdsica

1/4 de HP,

Engranaje -28- salida de motor reductor el cual

@s intercambiable para poder conssguir mayor o manor me-

Y PP



. wevtgmeres o

——

10

15

20

25

-6 -
tros de corte por miruto a peaticidn del consumidor o
necesidad del material a cortar,

Cadena de transmisidn -12- la cual nos pasa la
fuasrza del motor reductor -13-l4- al embrague grupo =-7-

Exagonal -6~ que astd considerado comc punto
clave de la fusrza que desarrolla esta miguina y sl c..l
nos permite tener cierto nlmero de vueltas e L eje in-
ferior ~15~- del grupo =3-y el.cual al mismo tiempo ac-
cionado por la mansta -18- y colocandolo en 8l tope -31-
nos permita el poder sacar libremente al grupo -3~ para
poder ser intercambiado por otro similar para con di-
ferente medida de separador -16- o simplemente para un
grupo qus efectds un solo corte a medidas gracuables -
manhualmente. Pudisndo montar al mismo tiempo para cortar
varias tiras de un ancho minimo y el recto troceai 1z
placa a medidas superiores hasta un maximo de tres meiros,

.  Descrita suficientemente la naturaleza y carac-

teristicas de ssta nusva maguina para cortar iru. de
estratificados y otros materiales de.similarus durezas y
acabados, se ha de hacer constar la posibilidad de que
sean variables sus materiales, formas y tamafios, asi cuis
también podrér. introducirse variaciones secundarias gue
no alteren la esencialidad de su objete, que sa pone ds

manifiesto en la siguiente.

’

NOTA REIVINDICATURIA

Los puntos nuevos, no conocidos ni practicados .
en Espafia ni en otros paises, sobre l.s que se desea re-

caigan las reivindicacionas ce la precente Patente de -

eeddon.
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r.cterizada esencialmente por ecoiprender unz cuchilla 8 plz

I

tina de acero superior y otra inferier que, al zproximar

5 sus puntos de angulo a una medica inferior al material in-
troducido en ellos, produce un prenscdo en ese gunto de la
perpendicular de los dos centros, el cual, al sar giratorio,
sroduce una presidn longitudinal a lo largo del ratarizl
gstratificado, de manera que mediante un ligero luous Fa-

10 nual del miswo, se separan las acs partes sin producir nin
gin tipo de astilla, ni polvo, ni viruta, asi cous nincuna

clase de desperdicios del mencionado material,

2.~ Maquina de cortar tiras de ectratiricados,
ge acuerdo cen la reivindicacidén 1, caracterizada por el ﬁg
13 cho de que, al ser su trabajo de corte giratoric, su pre-
sidn es igual 6 squivalente a una prensa de mis G mencs -

300 Kgs. sobre un punto perpandicular enire las dos cuchi-

llas & platinas.

4.~ YRAQUINA DE CORTAR TIRAS DE ESTHATIFICALLE".

De conformidad en un todo en lo esencial y finss
industriales a lo dascrito en la precedents smemoria .3scrip
tiva y grdficamunte representado en los adjuntes nlanos £z

ra su mejor compransidn,

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas 6 meca

eeif v



nografiadas por una sola cara a duoble aspacioc.

fadrid. g Ngy ?9?53

Por autarizacidn del ipteresada.
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