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La presente invencién tiene por objeto un proce=
dimiento de preparacién de espumas flexibles de‘poliureta~
no, de las denominadas "en frio", que tienen buenas propié-
dades mecfnicas, pof expahsién y reticulado concomitante

LS de composiciones espumosas que contienen una pequefia cane
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tidad de polioles triorganosililados, cumpuéstoe'quu posaon

cada uno por lo menos 3 grupos triorgancsiloximetilos,

Este procedimiento permite estabiliéér lag.espd;
mas y dar a las mismas una estructura alveolar régular, a=
demés de presentar la ventaja de no alterar bus cdracter{s=-
tices mecénicas. o
Es sabldo que las espumaé flexibles de poliuretaw
no llfmadaf Ten ;rio" no precisan una posterior cocéidn,
desp#és de su désmoldeo, para conseguir su reticulado., Tame
bién: es s;bido &ue para prepararlas se debe partir de po=
lieterpolioles de estructura determinada, de poliisociana~
tos, de agua y/o otros agentes de expansién, de reticulan-
tes, de catalizadores, de preferencia nc metélicos y even-
tualmente de coadyuvantes tales como piastificante#, pig=~
t 1
mentos (patentes francesas 2.031.,770 y 2.086. 977, grticu—
lo de W. Patten vy D, C Priest'publicado en la reviéta Je
of Cellular Plastics MAYO/JUNIO 1972, péginas 134 a 143).
Sin embargo, es indispenéable, si se desea que -
estas espumas posean una piel uniforme y flpxib;e, asf co~-
mo una estructura alveolar regular, utilizar compuestos -
organosilicicos particulares de éequeﬁo éeso molecular y .
no simples aceites diérganopolisiloxanicos (o copolimerios
constituidos por bldques dioréanbpolisiloxénicos Y polioxie
alquilénicos) empleados ordina&iamenterpara>1as espumas
que exigen una coc¢i6ﬁ posterior \solicitudeé francesas
2,200,313 - 2.193.049 - 2.183.275). '
Desgraciadamente, estos compuestos organosilfci-
cos particulares alferén a veces las caracterfsticas mecci~

nicas de las espumas; esta alteracidn puede atenuarse dis-

minuyendo las dosis de utilizacién, pero como contrapartie
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da, los efectos de estabilizaclidn y de regularizacidn se
reducen entonces fuertemente.

La presente invencion tiene como fin paliar estos
inconvenientes, y a tal efecto, propone un procedimiento
de fabricacion de espumas flexibles de poliuretano de las deno-
minades "en frio", que poseen buenas propiedades meeénicas y
mas especialmente una alta elasticidad consistente en colar,
al dre ambiente, composiciones espumosas (obtenidas por mex-
cla principalmente de poliseterpolioles muy acti@os que poseer
por término medio pof 10 menos dos grupos hidroxilos por moll-
cula, poliisocianatos, agua, catalizadores ¥y reticulantes) e
unos moldes, esperar la formacidn de las espumas y desmoldear
las mismas, caracterizdndose este procedimiento porque se aﬁ1-
den a las composiciones espumantes 0,05% a 3% en peso, con ros- -
pecto a los poliéterpolioles, de polioles triorganosililados |de

formula general (A)a C(CHZOSiRBL‘_a en la cual los simbolos R

idénticos o'diferentes, represeptan radicales metilos, etilos,
vinilgs; p;r lo menos un radical R por grupo SlR3 gs un radichal
metilo; el simbolo A representa un radical metilo o etilo; el
simbolo a representa 0 o 1.

Estos polioles triorganosililados se fabrican
fhcilmente por accidén de compuestos de formula R, 5iX ) R,
SiNHSiR3 (representando el simbolo X un 4tomo de halbgeno, de
preferencia el cloro, y teniendo el simbolo R el significadq
citado) con los polioles escogidos en el grupos. constituido

i
por pentaeritritol, (trimetilol)-1,1,1 propano, (trimetilol)-

1,1,1 etano,

Los reactivos, es decir, los compuestos de for- {
mulas R3Six y/o R3515H51R3 ¥y los polioles, se pueden uti-

lizar en centidades estequiométrices; sin embargo, es acon-
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sejable -prevenr un_ligero exceso molar, de aproximadaméntd

1 a 7%, de los compueétos que contienen Silicio, a fin def'

conseguir més répidémente.que tenga luéar 1# réaccidhn.
Se.recomienda, cuando se utilizan como reactivos

contentivos del silicio los compueutos de f6rmu1a R, 85iX (ar-

3

tfculo de los Sres, Sprung y.L.S. Nelson publicado en J, of

- ‘Organometallic Chemistry = vol, 20 - phginas 1,750 = 1.756

(1955) ) efectuar la reaccién en preeencia de productos bh-
qlcos{que formarén sales con los écidos halogenados engene
drados segin la f6rmula XH, Como productos bédicos apropta«
dos, ;odemoa citar, por eJemplo, el amon{aco, la pir;dina,
la trietilamina, la n-tributilamina, la Nl dimetilanilina.
La presencia de estos compuestos b&sicos puede,

sin embargo, evitarse empl eando como reactivos 6rganosil£- -

cicos iniciales, mezclas equimolares de 1oa compuestos de

- férmulas RBSiX_y RBSiNHSiRB. Ast, para la preparaci&n de los

compuestos que responden a la férmula C(CH OSiRa)h pnedenu
utilizarse tales mezclas cuyaa cantidades molares aplica-
das ge calcularén sobre la base del esquema reaccioral siw
guicentes . )

c(cn ou)h + u/3R SiNHSiR + h/an 51x-----9 c(ca OSiRa)u
h/3XNHh )

Se recomienda igualmente, bara me jor regular la

temperatura de reacci&n, en particular a fin de evitar brus={.  :

cas subldaa de temperaturas, operar en un medio diluyente
orgénico, tal como el tolueno, el xileno, el cumenc ., .Estos -
diluyentes presentan ademés la ventaja da-faciiitar al finél
de la reaccidn, cuando los dcidos XH hﬁn sido salificados
por amonfaco u'offos_compueatos béaic;a, la supreai&n’nor

filtrado de las sales &iepersadaé en el medio reacclonal.

-4 -
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Las cantidades de diluyentes empleadas no est!n sometidas a
1Imités estriﬁtos, conveniendo generalmente cantidades que
representen del 1U ai 50% del peso de los diversos reacti-
vos,

A tftulo ilustrative figuran a continuacidn, por
medio de sus férmulas, polioles triorgancsililados que caw
racterizan el procédimiento de la invencidn, Lstas férmulas
muestran cdmo se pueden asociar los diferentes significados
de los sfmbolos R, A y a,

C1,C [cu,0s1 (ciiy) 3] 3 i CHLC [cn 081 (CH,;) ,CH=CH 2] 3
011301120[6H2051(CH3)3] 3 CH4CH,C [EI—IaOSi(CHB ) ,C 5]3
Gl ,CH 20[61120310113(021{ ) 2]3 . C Z_Euzosﬂcng ) 3] Y -
c@r12081(01-13)2c3=cu2] y 3 c[c}'t‘,éum(cu3 )aczns) "

Estos polioles triorganosililades se introducen
en las c°mposici;nee espumantes a dosis de 0,05 a 3% en’
peso con relacién a los polieterpolioles, de preferencia
0,1 a 2%,

LLas composiciones espumantes, c&mo ya hemos ine
dicado, se preparan principalmente por mezcla de polieter-
polioles que tangan coino media por Lo menos dos grupos hie-

dréxiles por molécula, de poliisocianatos, de catalizado=-

- res, de reticulantes, de agua y/o de otros agentes porége—~

nos,

Los polieterpoliolss aplicados poseen una alta
rechividad resultante, en gran parte, del valor de la re-
lacién del nfmero de grupos hidr&xi?os primarios respecto
al mimero de grupos hidréxilos secundarios que os de por
lo menés 50/50 y como méximo 85/15. Eetos polioles se¢ pro-
paran>en general por policondensacién en ggu;_o en un gii-

col o un triol, o en una mezcla de estos compuestos,
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1) primeramente de un éxido de alquilenc escogido

entre el 6xido de propileno, el Sxido de butileno, el tetra-

‘hidrofurano, de preferencia el 6xido de propiléno.

2) a continuacién del 8xido de etileno.

Los poliisocianatos orgfinicos utilizados indus—
trialmente comprenden: los ' diiéocianato-toluenos isémeros
que se presentan bajo la forma de ﬁezolas que céntiengn ée-
neralmente de un 65 a un 80% en peso del isémero -2,4 y de
un 35 a un 20% en peso del isémero -2,6, el p-p'diisociana=-
todifenilmetano, los polimetilenopolifeniliSociana;os.

Estos trés tipos de poliisocianatos se pueden uti-
lizar solos o en mezclas, Las c;ntidades aplic;das se cal=-
culan,de manera que den, para cada grupo'hidréxilo poliéter-
polioles, por lo menos un grupo ﬁCO;'se tienert en cuenta en
este célculo otfos grupos reac£ivos susceptibies de feaccio—
nar con los grupos NCO, aportados por ejemplo por el agua,
¢liertos reticulantes, '

Los catalizadores son de preferencia aminas ofgé—
nicas tales como la trietilenodiamina, la trietilamina, la
N-N-N!'N'-tetrametil-l,3 butanodiamina, la N-N-dimetilciclo~-
hexilémina, la NeN dimetiletanolamina, la N, N'=dimetilpi=
peracina, la Nemetilmorfolina., Se utilizan las mismas en
la proporcién de 0,1% a 2% en peso con respecto a'los po-
lidterpolioles,

Los reticuluantes pertenecen generalmente al grupo
constitufdo por el butanediol~l,l, el butanediol-2,3, la
trietenolamimna, el neopentilglicol, el trimetilolpropano,.

el dicloro=3,3'diamino~4,4' difenilmetano, el triol de fér=-

mala cnscnzc(cnzoCHzcnzon)3. Se utilizan a razén de 1% a

5% en peso en relacidn con los poliéterpolioles,

-6 -
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Las composiciones.eapumoaas céﬂtienén por lo ge-
neral, como agentes de expansidn, ngua en lu proporcidn de
1 a 6% en peso con respecto a los poliéterpolioles. He puc-
den empl ear agentes deo oxpnnsldﬁ de otra naturaleza, tales
como productos orgfinicos volétiles, en mezcla o no con el
aguam:en proporcién que puede llegar a un 25% en pesc de los
poliéterpolioles, ELl cloruro de ﬁetileno y el monofluorétri-
clorumeténo son convenientes habitualmente co;o produdtos
de este tipo.

Se pueden obtener las compésiciones espumantes

por simple mezcla de los diversos ingredientes anteriormen-

te citados, en cualquier orden de introduccién; sin embargo, |
es preferible, debido a su alta reactividad, iﬁcorporar lpa |
poliidocianét&a en ¥ltimo lugar, Las mezclas que no contic-
nen poliisocianatos son estmbles, por lo que pueden prepa=
rarse por adelantado y almacenarse, Se aconseja, cuando.ae
aﬁaden'poliiaociaﬁatés, agitar enérglcamente las mezclas
reaccioﬁalea;,l@a»composiéionep espuman¥e§ derivadas se
vierten en seguida en los moldes apropiados coﬁatitu{dos

por ejemplo con cauchos de silicona u otroe materiales ta-
les como madera, aluminio, acero, Las superficies de estos
ﬂltiﬁos materiales, en contacté con 153 compoaicioﬁos éspu—
mantes, se pueden recubrir de un. agente aptiadhesico a ba-
se de silicona con el fin de'facilit;r el desmoldeo de 1#5
espumas., Los mqldesvpuadon ser cerradoa o abiertos..Serén '
cerrados para la preparacién de productos moldeados que ten-
gan que poseer una forma y un aspecfo de superficie bien
determinados, tal como brazés de sillones, asientos para

cochesd. Sin embargo, para la prepéracidn en continuo dé blo~

quet voluminosos de espuma o de bloques que ‘tengan una su~

1_ ‘-
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perficie extensa, es indispensable que los moldes qﬁéden a~
;

biertos; su parte superior no se clerra, pues, y lasé espu=

mas se expanden libremente al aire ambiente. A contirmaciéh

se cortun los bloques en 1as-dimen§iones escogidas,’y s6 U~

tiliéan, por ejémplo; para la fabricecidn de colchoneé, o=

biliarie, revestimientos murales,

Las espumaé preparades segsin el prpcedimieﬁto Ccon=
formg'a la inved;ién. en moldes cerrados o abiertos, poseen
una c¢structura alveolar régular‘sin la presenﬁia inclusd a
proximidad de sus superficies de grandes celdas anﬁlogas a’
alveéloe de "nidos de abejas"° ademés, son estables, es de-
cir no. se hunden al expandirse,_fen6meno de hundimiento que
es mAs freguente al formarse en moldes abiertos. Poseen i-
sualmente la vgﬁtaja; i la proporcién de celdas abiertas
que contieﬁen éa-inauficiente, dg poder cﬁlandrarse poste~
riormente y no a su salida de molde., Finalmente, presentan,
dada la naturaleza y las prdporciones de 10! ingredientes
que se utilizan en la preparacién.de lo= compuestos espumnn-

teé, buenas caracter{sticas mecénicgs_y singularmente unsg

.alta elaaficidad.

Los ejemplos siguipntes ilustrarin lé inveﬁcidn.
Ejemplo 1

En'un'reactor de 1,5 1, equipado con un agitador,
se aﬁaden'sucesivnmente, después de poner en marcha el agi-
tador, los siguientes inére&ientes:

- 1000 g de un poliétertriol de peso molecular
5000 contentivo de aproxima&hmente un 75% en nimero de gru-
pos hidrdxilos primarios, de_indice de hidréxilo 35

- 30 g de agua . 7

- 25 g de diclorq;B;S'diamino-h,h‘difenilmetano
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- 4 g de trietilenodiamina,

Terminada la adicién, se prosiguéd la agitacién
durante 2 mn. La composicién de base asi formada ds esta-
ble y homogénea, ‘

Se colocan 158,85 g de esta compoaici6n_de base
(confentiva de %50 g del polietertriol) en un reacteor de
300 émB equipado con un agitador de velocidaq variable. Se
Introducen entonces en este reactor,

1?2 1,5 g de tetraquis (trimetiisiloximetil)metano
(preparado segin la forma operatoria que figura en el artf-
culo citado de J, of Urganometallic Chemistry - vol, 20 -
pegs. 1750-1756 (1955) ), v se agita entonces el contenido
del reactor durante 20 8, a una velocidad de agitaciGp de
1000 vueltas por mimato.,

2¢ A continqacién, 54,1 g de toluilénodiisocia—
natos 80~20, y se agita la,mercla resultante durénte 58 a
una velociéad de agitacién de 2060v/mn.

Se vierte a contiAuaci&n la composicién espuman-
te obtenida en un molde de madera de base cuadrada, de 140
mm de lado, y de uﬁa altura de 200 mm, sin cubierta, cuyas
paredes internas estfin recubiertas con un papel kraft que
se habré hecho antiadhesivo por medio de siliconas,

La espuma (llamada a contimaacién Fl) se expande

1ibremente por el molde y sube mAs arriba de la superficie

abierta, sin que se observe ningin hundimiento con respec~
to a la altura méxima alcanzada, Se desmoldea el bloque
de espuma 2 mﬁ déspués del vaclado de la composicidn ;a-
pumante y se deja después 24 h a 1a.temperatura ambiente,

Al cabo de este perfodo de tiempo el bloque no presenta més

_ que una &6bil retraccién, no presentando, en efecto, sus
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paredes laterales més que una‘?ébii tendencia a cercarse
unas a otras, ®s decir a ale jarse de la veréicali&ad. Se
recorta entonces el ﬁloque en el sentido de la altura en
dos partes sensiblemente iguales, Las superficies recorta-
das muestran una estructura alveolar regular,

Se preparan, por otra parte, dos espumas F2 y
F’, anAlogas a la espuma Fl? siguiendo el mismo procééo de
realizae¢idn, Sin embargo, la cémposiciﬁn espumadte qué da

como resultado la espuma inno_dontiene mhs que 0,6 g del

tetraquia(trimetilsiloximetil)metano en lugar como anteriorn- .

mente de 1,5 g por 150 g del polietertriol de peso'molecu-
lar 5000, En cuanto a la composicidn espunante que conduce

a: la espuma F/, no contiene tetraquis(trimetilsiloximetil)

metano,

La espuwna: F, posee las'carécterlsticaa
de la‘eﬁpuma Fl' presentanﬂo, sin eﬁbgfgo,'una estructura jlvgp
lar ligeramente meqps‘reguiar; por el contrarib,.la espuma
F’ posee una estructura acgsadamaﬁte irreguiar con la pre-~
sencia principalmente en sﬁ base de alveolos "en nido de al
Ja' y qdeméé se ha hundido en un 36% {(hundimiento medi&o an

relacibn a la altura wxima alcanzadq) tras su expansidn

dentro del molde.,

En las espumas ¥y, F, y F’, que previamente se
han calandrado manualmente, se recortan, en las dimernsiones
requeridas, unas fuestras a fin de medir la rebotacion y

el coeficiente llamado "SAG FACTOR"™,

Las medidas de rebotacibén se efeétuan segin
la norma ASTM D 1564 T; en pocas palabras, con siste

en medir el rebote de wuna bolita de acero de un peso

determinado, que caen desde una altura dﬁdag sobre una mue%

- 10 -
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tré de espuma de dimensiones 100 x 100 x 50 mm inc;inada

Lse con respecto al eje de la calda. Los resultados de las
medidas se pueden expresar en % o en cm, Los resultados en
cm dan la distancia entre el punto de impacto de la bola so~-
bre la muestra de espuma y su punto de cafda después del re-
bote sobre la muestra. Cuanto méds eievadas son las cifras
que miden los porcentéjes o las distancias en cm, mejores
son las propiedadeé elisticas de la espuma.

El "SAG FACTOR" representa la relacidén de %as fuerT
zas de sustentacidn a 65% y 25% de qompresidn, fuerzas ejer=
cidas Bobre'una muestra cibica de eépuma de 50 mm de laéo,
siendo la velocidad de compresién de 50 cm/mm. La sustenta~
cién corresponde a la fuerza aplicada para obtener una come
presién determinada de la muestra cibica, por ejemplo 25,
50, 65%, o incluso m&s; puede medirse no solamente en comw
presidn sino tambidén en descompresién,

Los valores de rebotacidn (expresados en cm) y

del "SAG FACTOR" de estns espumas se recogen en el cuadfo

sipuientes
0 ol
P F, P
Rebotacibn kg kg b9
SAG FACTOR 3,0 2,9 2,1

Las cifras que aparecen en este cuadro asi como
los resultados que hemos dado anteriormente, relativos al
comportamiento de las espumas en el curso de su expansién
en los moides y-a su aspecto ffsico, muestran que la pre-
sencia de una pequefia cantidad de tetraquis| trimetilsiloxi-
metil )metano en composiciones para espumas de alta elasti-

cidad es benéfica para estas, ya que asf estas espumas no

se hunden y poseen una estructura regular en todn su masa,
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incluso se hejoran. . 7
Ejemplo 2

En un reactor de 1,5 1; equipado con un agitad;r,
se vierten sucesivamente,. denpuéaiqe poner en marcha el a-
gita&or, los ingredientes siguientes:

- 1000 g de unrpoliétertriol de ﬁeqo molecular
5000 que contiene aproximadaﬁente'75% en mfmero Qe.grupos
hidréxilos primarios, de fndice de hidroxile 35

- 30 g de agua V

- 10 g de dicloro-3 B'diamino-h 4 difenilmetano

- bL g de tgietilenodiamina

Después de terminar ld adici&ﬁ; se prosigie la a-
gitacién durante 3 mn. Lg,compdpiciGn Ae eapﬁha as{ obteni-
de es estable y homogénea. - | .

. Se colocan 156,6 g de esta composicidén de base
(contentiva de 150 g del polidtertriol de PM 5000) en un
reactor de 300 cm3 equipédq 6on uﬁ agitaﬁor de velocidad
variabla. be introducen entonces en este reactor

e 1 5 g del tris\trimet;lailoximetil)-l 1,1 pro-
pano (preparado segin descrito en el . articulo citado de J-
of Organometallic Chemistry = vol. 20, péginaa 1750-17)6
(1955) ), y se agita el contenido dél reactor durapte 20 s -
a una velocidad de agitaci6n?de 1000'§/mn.

2¢ 52,3 ¢ de toluilenodiisocianatos 80-20
y se agita la mezcla resultante durante 20°s a una veloci-A
dad de agitaci6n de 2000 v/mn.

Se vierte inmediatamente la compoaici&n eapumante
obtenida dentro del molde de madera sin cubierta descrito

en el ejemplo 1.,
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La eéﬁuma se expande libremente y sube por enci-
ma de la superficie abierta del:mol&e. be obderva un lige-
ro hundimiento de 4% con relacién a la altura méxima alcan-
zada, Se desmoldea el bloque de espuma 2 mn después del va-
ciado y después se deja 24 hala temperatura ambiente,
Iras este perfodo de abandono, no presenta retraccidén, y
sus paredes laterales son, en efecto, sensiblemente verti-
cales,

Se recorta a continuaciédn el bloque’en el senti~-
do de la altura en dos partes sensiblemente iguales, mos~
trando las superficlies recortadas una estructura alveolar
fina y regular,

A tftulo comparativo, se prepara uﬁa espuma anf-
loga a la precedente, siguieﬁdo el mi;mo procéao de r;aii-
zacién, con la excepcién de que la composicién espumante

no contiene tris(trimetilsiloximetil)-l,l,1 propano. En

‘esta espuma se observa un hundimiento del 35% con respecto

a la altura méxima alcanznda en el molde; sobre sus super-
ficies recortadas, la espuma presenta una estructura celu-
lar irregular; en pﬁrficular hacia su base se pueden ver
grandes alveplos dei tipo "nido de abeja".

Ejemplo 3

En un reaétor de 1,5 litros, equipado com un a-
git&dor, se vierfen sucesivamente, tras puesta en marchar
de la agltacién, los siguientes ingredientes:

- 1006 g de una mezcla constitufda por 910 g de
un polietertriol de masa molecular 4800 y 90 g de un polie~
terglicol de mase molecular 800, describiéndose la prepa-
racidn de estos doe poliéteres en los ejemplos 1 a & de la

patente francesa 2,086,977

- 13 ‘-.
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- 36 g de agua -

- 8 g de NN dimetilciclohekil amina .

-~ 8 g de una soiucidn al 33%,'en el dipropileno-
glicol, dewtrietilenodiamina

-~ 100 g de fluorotriclorometano

-1 g de tetraquia(trimetil;iloximetil)metano uti;
lizado en-el éjemplo 1. _

Ter@inada la adicién, se prosigue la agitacién
durante 5 mn, Larcomposici6n obtenida es estable y homogé-'
nea, Seo cblocah.lhj g de esta composicidén en un reactor de
300 cm3 equipado con un agitador de velocidad variable, Al
contenido de esté reactor se le afiaden 60 g de una mezcla
consgituida por.uZ g de p-p! diibocianatodifenilimetano y de
18 ggde toluilehiodiisocianatos 8@-26,_3-59 agita entonces el
conjunto durante 20 8 a una velécidad'de agitacién de 2000
v/mn, »

La composicién espumante gue resulta de elio es
inmediatamente vertida en un molde metélico de base cuadra-

da de 200 mm de lado, de una altura de 100:mm, equipado con

" una cubierta, Se cierra la cubierta y .se abre 10 mn_dqsﬁués

del vaciado de la composiéi6n'espumanta, desmoldefindose enw
seguida la espuma obtenida. Se deja el bloque de espuma al
aire ambiente durante 35 mn y después se calandra manualmen-=|

te. Posee en superficie una piel delgada, homogénea, pordga,

de aspecto apradable; ademés,. sus dimensiones son préctice-

mente las del molde en el que ha sido formade, no presentone

do, pues retracciédn asparente.

A tftulo comparative, se prepara una espuma segin

el mismo proced;mignto con la excepci§n de que la cbmposi;

‘ciép espumante no contiené tetraquis(ﬁrimetilsiloximaéil)
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metano, El bloque de espuma asf obtenido posee en superfi-
cie una piel heterogénea, espesa, dé afpecto rudo; ademéa,
presenta unn fuerte rotraceidn y en particular sus paredes

laterales apnrecen acusadamente hundldas,

NOTA.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-

to, as{ como la maners de realizarlo en la prﬁctica, debe

" hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-

dus son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan=-

to no alteren su principlio fundamental, También se hace cons:

tar que el invento corresponde a una solicitud de patente
presentada en Francia con el N? 74 35312 de 21 de octubre
de 197&, acogiéndose'por lo tanto a los beneficios que con-

ceden los Convenios Internacionnieaien vigor, siendo lo que

constituye la esencia del referido invento, y por lo que se |

soliéita Patente.de InvenciQn por 20 afios en Lspaiin sobret
PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR ESPUMAS FLEXIBLES DE POL1URETA-
NO, :aracterizfihdose por lo siguiente:

l.- Procedimiento para preparar espumas flexibles
de poliuretano, denominadas "en frfo", consistente en colar,
al aire ambiente, coﬁposiciopes espumantes (obtenidas pbr
mezcla principalmente de polietérpoliples muy’activoa que
tienen por término medio, por lo menos, dos grupos hidréxi-
los por moiécula, de poliisocianatos, de agum, de cataliza-
dores y de reticulantes) en unos moldes, en esperar la for-
macién de las espumas y en desmoldear éstas; caracterlzado
porque se aliade a.las composiclones aaﬁumantes de 0,05% a

3% en peso, con relacidén a los polieterpoliocles, de polio-

les triorganosililados de férmula general (A) ac(cn;,qs:m,j)u_a

-.15&-
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donde los.simboios R idénticos o>difetentes representanrra-_
dicales métilos, etiloa,.viniios, siendq'por,lo menos uﬂ-ra-
dical R por_grupé S:lR3 un radical metilo; el aImbélo A Taw-
presenta un radical metiio, etilo, y el sfmbole g reprosen=~
ta 0 o 1, o

2,- Ppocediﬁient;.segdn la reivindicacién 1, ca~
racterizado porque los polioles triorganosililados se.esco=-
gen entre los de f6rmu1as., h

CHCH,C(CH,081(CH 'C(CHZOSi(CHB)g)_u

3 3)3)3'

3a~ Proéedimiento para preparar espumas flexibles
de poliureténo,'tal & como queda sustanéialmente descrito
en la presentée Heﬁoria. . ‘
Bsta Memoria consta de 16 hodgs, escritas a méqui~-
na por una sola cara, - o
Madrid,

21 6t
RHONE-POULEh{Ez INDUS 1{3:7

Flrmado: L. Gasta Fanéndas
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