
PATENTE DE INVENCIONansectseBsace***:*****!**

sc_44^8,

Procedimiento para preparar eapumaa flexibles 
de poliuretano.

residente en 22 avenue Montaigne, 75360 
PARIS CEDEX 08, Francia.

Da presente invención tiene por objeto un proce­
dimiento de preparación de espumas flexibles de poliureta- 
no, de las denominadas "en frió", que tienen buenas propie­
dades mecánicas, por expansión y retleulado concomitante 

3. de composiciones espumosas que contienen una pequeña can-



tidad de polioles triorganosiiilados, compuestos que poetan 
cada uno por lo menos 3 grupos triorganoslloximetilos.

Este procedimiento permite estabilizar las espu­
mas y dar a las mismas una estructura alveolar* regular, a- 
demás de presentar la ventaja de no alterar éus córacterís- 
ticas mecánicas.

Es sabido que las espumas flexibles de poliurata­
ño llamadas "en frío" no precisan una posterior cocción,' ' '
después de su desmoldeo, para conseguir su reticulado. Tam­
bién. es sbbido ^ue para prepararlas se debe partir de po­
li eterpoliol es de estructura determinada, de poliisociana- 
tos, de agua y/o otros agentes de expansión, de reticulan- 
tes, de catalizadores, de preferencia no metálicos y even­
tualmente de coadyuvantes tales como plastificantes, pig­
mentos (patentes francesas 2.031,770 y 2.086. 977, articu­
lo de V. Patten y D. C Priest publicado en la revista J. 
of Cellular Hasties MAYO/JUNIO 1972, páginas 134 a 143).

Sin embargo, es indispensable, si se desea que 
estas espumas posean una piel uniforme y flexible, asi co­
mo una estructura alveolar regular, utilizar compuestos 
organosilicicos particulares de pequeño peso molecular y . 
no simples aceites diórganopolisiloxanicos (o copolimer*os 
constituidos por bloques diorganopolisiloxánicos y polioxi- 
alquilénicos) empleados ordinariamente para las espumas 
que exigen una cocción posterior ^solicitudes francesas 
2.200.313 - 2.193.049 - 2.183.275).

Desgraciadamente, estos compuestos organosilici­
cos particulares alteran a veces las características mecá­
nicas de las espumas; esta alteración puede atenuarse dis­
minuyendo las dosis de utilización, pero como contraparti-
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da, loa efectos de estabilización y de regularización se 
reducen entonces fuertemente.

La presente invención tiene como fin paliar estos 
inconvenientes, y a tal efecto, propone un procedimiento 
de fabricación de espumas flexibles de poliuretano de las den 
minadas "en frío", que poseen buenas propiedades mecánicas y 
más especialmente una alta elasticidad consistente en colar, 
alaLre ambiente, composiciones espumosas (obtenidas por mez­
cla principalmente de poliéterpolioles muy activos que poseer 
por termino medio por lo menos dos grupos hidróxilos por molí 
cula, poliisocianatos, agua, catalizadores y reticulantes) e* 
unos moldes, esperar la formación de las espumas y desmoldea: 
las mismas, caracterizándose este procedimiento porque se ana 
den a las composiciones espumantes 0,05% A 3% en peso, con re 
pecto a los poliéterpolioles, de polioles triorganosililados 
fórmula general ( A C ( C ü ^ 0 S i R ^ ^  en la cual los símbolos R 
idénticos o diferentes, representan radicales metilos, etilos 
vinilós; por lo menos un radical R por grupo SiR^ es un radie 
metilo; el símbolo A representa un radical metilo o etilo; el 
símbolo a representa 0 o 1.

Estos polioles triorganosililados se fabrican 
fácilmente por acción de compuestos do fórmula biX ó R^ 
SiNHSiR^ (representando el símbolo X un átomo de halógeno, de 
preferencia el cloro, y teniendo el símbolo R el significado 
citado) con los polioles escogidos en el grupos constituido 
por pentaeritritol, (trimetilol)-l,l,l propano, (trimetilol)- 
1,1,1 etano.

Los reactivos, es decir, los compuestos de fór­
mulas R^SiX y/o R^SiNHSiR^ y los polioles, se pueden uti­
lizar en cantidades estequlométricas; sin embargo, es acón- }
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sejable prever un ligero exceso molar, de aproximadamente 
1 a 7%; de los compuestos que contienen silicio, a fin de 
conseguir más rápidamente que tenga lugar la réacciáil.

Se recomienda, cuando se utilizan como reactivos 
contentivos del silicio los compuestos de fórmula R^SiX (ar­
tículo de los Sres.. Sprung y L..S. Nelson publicado en J. of 
Organometalllc Chemistry - vol. 20 - páginas 1.750 - 1.756 
(1955) ) efectuar la reacción en presencia de productos bá-

i tsicos qué formarán sales con los ácidos halogenados engen­
drados segdn la fórmula XH. Como productos báéicos apropia-1 * .
dos, podemos citar, por ejemplo, el amoníaco, la piridina, 
la trietilamina, la n-tribútilamina, la N-K dimetilanilina.

La presencia de estos compuestos básicos puede, 
sin embargo, evitarse empleando conio reactivos órgano silí­
cicos iniciales, mezclas equimolares de los compuestos de . 
fórmulas R^SlXy R^SlNHSiR^. Asi, para la preparación de los 
compuestos que responden a la fórmula C(CHgOSiR^)^ pueden 
utilizarse tales mezclas cuyas cantidades molares aplica­
das se calcularán sobre la base del esquema reaccionai si­
guiente: -
c(CHgOH)^ 4- 4/3R^SiNHSiR^ 4 4/3R^SiX— --^ C(CHgOSiR^)^ 4-
4/3XNH^

Se recomienda igualmente, para mejor regular la 
temperatura de reacción, en particular a fin de evitar brus­
cas subidas de temperaturas, operar eñ un medio diluyente 
orgánico, tal como el tolueno, el xileno, el eumeno. Estos 
diluyentes presentan además la ventaja de facilitar al final 
de la reacción, cuando los ácidos XH han sido salificados 
por amoniaco u otros compuestos básicos, la supresión por 
filtrado de las sales dispersadas en el medio reaccionai.
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Las cantidades de diluyentes empleadas no estf5n sometidas a 
límites estrictos, conveniendo generalmente cantidades que 
representen del 10 al 50% del peso de los diversos reacti­
vos .

A título ilustrativo figuran a continuación, por 
medio de sus fórmulas, poli oles triorganosililados quo ca­
racterizan el procedimiento de la invención. Estas fórmulas 
muestran cómo se pueden asociar los diferentes significados 
de ios símbolos R, A y a.

C M ^ C ¡C H g O S i(C H ^ )^ ^  ; C H ¡ C  HgOS i ( CH ̂ ) gCHuCíl J ^

CH ^CItgCÍCH gO SitCH ^)^ . CH^CHgC¿CHgOSi(CH^)gCgH^  

CH^CHgC¿CIIgOSiCH^(CgH^)^ . C^CHgOSi(CH^^^ 
C¿CHgOSi(CH^)gCH-CHg^ ; C¿CRgUSl(CH^)gCgH^)^

Estos polioles triorganosililados se introducen 
en las composiciones espumantes a dosis de 0,05 a 3% en 
peso con relación a los polieterpolioles, de preferencia 
0,1 a 2%.

Las composiciones espumantes, como ya hemos in­
dicado, se preparan principalmente por mezcla de polieter­
polioles que tengan como media por lo menos dos grupos hl- 
dróxilos por molécula, de pollisocianatos, de catalizado­
res, de reticulantea, de agua y/o de otros agentes poróge- 
nos.

Los polieterpolioles aplicados poseen una alta 
reactividad resultante, en gran parte, del valor de la re­
lación dél ndmero de grupos hidróxilos primarios respecto 
al ndmero de grupos hidróxilos secundarios que es de por 
lo menos 50/50 y como máximo 85/15. Betos polioles se pre­
paran en general por policondenaaclón en agua o en un gii- 
col o un triol, o en una mezcla de estos compuestos,
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1) primeramente de un óxido de alquileno escocido 
entre el óxido de propileno, el óxido de butileno, el tetra- 
hidrofurano, de preferencia el óxido de propileno.

2) a continuación del óxido de etileno.
Los poliisocianatos orgánicos utilizados indus— 

trialmente comprenden: los diisocianato—toluenos isómeros
que se presentan bajo la forma de mezclas qüe contienen ge­
neralmente de un 65 a un 80% en peso del isómero -2,4 y de 
un 35 a un 20% en peso del isómero -2,6, el p-p'diisociana- 
todifenilmetano, los polimetilenopolifenilisocianatos.

Estos tres tipos de poliisocianatos se pueden uti­
lizar solos o en mezclas. Las cantidades aplicadas se cal­
culan de manera que den, para cada grupo hidróxilo poliéter- 
polioles, por lo menos un grupo NC0; se tieneit en cuenta en 
este cálculo otros grupos reactivos susceptibles de reaccio­
nar con los grumos NC0, aportados por ejemplo por el agua, 
ciertos reticulantes.

Los catalizadores spn de preferencia aminas orgá­
nicas tales como la trietilenodiamina, la trietilamina, la 
N-N-N'N'-tetrametil-l,3 butanodiamina, laN-M-dimetilcielo- 
hexilamina, la N-N dimetiletanolamina, la N, N'-dimetilpi- 
peracina, la N-metilmorfolina. Se utilizan las mismas en 
la proporción de 0,1% a 2% en peso con respecto a los po- 
liáterpolioles.

Los reticulantes pertenecen generalmente al grupo 
constituido por el butanediol-1,4, el butanediol-2,3, la 
trietanolamina, el neopentilglicol, el trimetilolpropano, 
el dicloro-3,3* diamino-4,4' difenilmetano, el triol de fór­
mula CH^CHgC(CHg0CHgCHg0H)3. Se utilizan a razón de 1% a 
5% en peso en relación con los poliéterpolioles.
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Las composiciones espumosas contienen por lo ge­
neral, como agentes dé expansión, agua en la proporción de 
1 a 6% en peso con respecto a los poliátcrpoltoles. Se pue­
den emplear agentes de expansión de otra naturaleza, tales 
como productos orgánicos volátiles, en mezcla o no con el 
agua,̂ , en proporción que puede llegar a un 25% en peso de los 
poliáterpolioles. El cloruro de tnetileno y el monofluorotri- 
clorometano son convenientes habitualmente como productos 
de este tipo.

Se pueden obtener las composiciones espumantes 
por simple mezcla de los diversos ingredientes anteriormen­
te citados, en cualquier orden de introducción; sin embargo, 
es preferible, debido a su alta reactividad, incorporar los 
poliisocianatos en Jltimo lugar. Las mezclas que no contie­
nen poliisocianatos son estables, por lo que pueden prepa­
rarse por adelantado y almacenarse. Se aconseja, cuando ae 
añaden poliisocianatos, agitar enérgicamente las mezclas 
reaccionales; las composiciones espumantes derivadas se 
vierten en seguida en los moldes apropiados constituidos 
por ejemplo con cauchos de eilicona u otros materiales ta­
les como madera, aluminio, acero. Las superficies de estos 
tíltimos materiales, en contacto con las composiciones espu­
mantes, se pueden recubrir de un agente antiadhesico a ba­
se de ailieona con el fin de facilitar el dcamoldeo de las 
espumas. Loa moldes pueden ser cerrados o abiertos. Serán 
cerrados para la preparación de productos moldeados que ten­
gan que poseer una forma y un aspecto de superficie bien 
determinados, tal como brazos de sillones, asientos para 
coches. Sin embargo, para la preparación en continuo de blo­
ques voluminosos de espuma o de bloquee que tengan una su-
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perficie extensa, es indispensable que los moldes queden a- 
blertos; su parte superior no se cierra, pues, y laá espu­
mas se expanden libremente al aire ambiente. A contiguación 
se cortan los bloques en las dimensiones escogidas, y se u- 
tilizan, por ejemplo, para la fabricación de colchones, mo­
biliario, revestimientos murales.

Las espumas preparadas segdn el procedimiento con­
forme^ a la invención, en moldes cerrados o abiertos, poseen 
una estructura alveolar regular sin la presencia incluso a 
proximidad de sus Superficies de grandes celdas análogas a 
alveolos de "nidos de abejas"; además, son estables, es de­
cir no se hunden al expandirse, fenómeho de hundimiento que 
es más frecuente al formarse en moldas abiertos. Poseen i- 
gualmente la ventaja, si la proporción de celdas abiertas 
que contienen es insuficiente, de poder calandrarse poste­
riormente y no a su salida de molde. Finalmente, presentan, 
dada la naturaleza y las proporciones de los ingredientes 
que se utilizan en la preparación de los compuestos espuman­
tes, buenas características mecánicas y singularmente una 
.alta elasticidad.

Los ejemplos siguientes ilustrarán la invención.
EJemplo_l

En un reactor de 1,5 1* equipado con un agitador, 
se añaden sucesivamente, despuás de poner en marcha el agi­
tador, los siguientes ingredientes:

- 1000 g de un po^Látertriol de peso moleculary
5000 contentivo de aproximadñamente un 75% en ndmero de gru­
pos hidróxilos primarios, de índice de hidrÓxilo 35

- 30 g de agua
- 25 g de dieloro-3,3*diamino-4,4*difenilmetano
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- 4 g de trietilenodiamina.
Terminada la adición, se prosigué la agitación 

durante 2 mn. La composición de base así formada ¿s esta­
ble y homogénea.

Se colocan 158,85 g de esta composición de base 
(contentiva de 3,50 g del polietertriol) en un reactor de' y
300 cm3 equipado con un agitador de velocidad variable. Se 
introducen entonces en este reactor.

1^ 1,5 g de tetraquis (trimetilsiloximetil)metano 
(preparado segdn la forma operatoria que figura en el arti­
culo citado de J. of Urganometallic Chemistry - vol. 20 - 
pags, 1750-1756 (19553 ), y se agita entonces el contenido 
del reactor durante 20 s. a una velocidad de agitación de 
1000 vueltas por minuto.

23 A continuación, 5^,1 g de toluilenodiisocia- 
natos 80-20, y se agita la,mezcla resultante durante 5 s a 
una velocidad de agitación de 2G00v/mn.

Se vierte a continuación la composición espuman­
te obtenida en un molde de madera de base cuadrada, de l4o 
mm de lado, y de una altura de 200 mm, sin cubierta, cuyas 
paredes internas están recubiertas con un papel Kraft que 
se habrá hecho antiadhesivo por medio de siliconas.

La espuma (llamada a continuación F^) se expande 
libremente por el molde y sube más arriba de la superficie 
abierta, sin que se observe ningdn hundimiento con respec­
to a la altura máxima alcanzada. Se desmoldea el bloque 
de espuma 2 mn después del vaciado de la composición es­
pumante y se deja después 24 h a la temperatura ambiente.
Al cabo de este período de tiempo el bloque no presenta más 
que una débil retracción, no presentando, en efecto, sus

- 9 **



5

10

15

20

25

30

t ;
paredes laterales más que una* dábil tendencia a cercarsei ' :
unas a otras, es decir a alejarse de la verticalidad. Se 
recorta entonces el bloque en el sentido de la altura en 
dos partes sensiblemente iguales. Las superficies recorta­
das muestran una estructura alveolar regular.

Se preparan, por otra parte, dos espumas Fg y 
F*, análogas a la espuma F^, siguiendo el mismo proceso de 
realización. Sin embargo, la cdmposición espumante qué dá 
como resultado la espuma F^ no contiene más que 0,6 g del 
tetraquia(trimetilsiloximetil)metano en lugar como anterio: 
mente de 1 ,5 g por 150 g Üel polletertriol de peso molecu­
lar 5000. En cuanto a la composición espumante que conduce 
a la espuma F', no contiene tetraquis(trimetilsiloximetil) 
metano.

La espuma Fg posee las características 
de la espuma F^, presentando, sin embargo^ una estructura al 
lar ligeramente menos regulan*; por el contrario, la espuma 
F* posee una estruotura acusadamente irregular con la pre­
sencia principalmente en su base de alveolos "en nido de ata 
ja" y además se ha hundido en un 30% (hundimiento medido cc 
relación a la altura máxima al.eanzadq) tras su expansión 
dentro del molde.

En las espumas F^, Fg y F*, q¡ue previamente se 
han calandrado manualmente, se recortan, en las dimensionet 
requeridas, unas muestras a fin de medir la rebotación y 
el coeficiente llamado "SAG FACTOR",

Lás medidas de rebotación se eíedtuan según 
la norma ASTM D 1564 T; en pocas palabras, con siste 
en medir el rebote de una bolita de acero de un peso 
determinado, que caen desde una altura dqda, sobre una muet

- 10
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tra de espuma de dimensiones 100 x 100 x 50 tnm inclinada 
43S con respecto al eje de la caída. Los resultados de las 
medidas se pueden expresar en % o en cm. Los resultados en 
cm dan la distancia entre el punto de impacto de la bola so­
bre la muestra de espuma y su punto de caída después del re­
bote sobre la muestra. Cuanto más elevadas son las cifras 
que miden los porcentajes o las distancias en cm, mejores 
son las propiedades elásticas de la espuma.

El "SAG FACTOR" representa la relación de las fuer- 
zas de sustentación a 65% y 25% de compresión, fuerzas ejer­
cidas sobre una muestra cdbica de espuma de 50 mm de lado, 
siendo la velocidad de compresión de 50 cm/mm. La sustenta­
ción corresponde a la fuerza aplicada para obtener una com­
presión determinada de la muestra cdbica, por ejemplo 25,
50, 65%, o incluso más; puede medirse no solamente en com­
presión sino también en descompresión.

Los valores de rebotación (expresados en cm) y 
del "SAG FACTOR" de estas espumas se recogen en el cuadro 
siguiente:

20. P.1 F*
Rebotaci&n 49 49 49
SAG FACTOR 3,o 2,9 2,1

25-

30.

Las cifras que aparecen en este cuadro así como 
los resultados que hemos dado anteriormente, relativos al 
comportamiento de las espumas en el curso de su expansión 
en los moldes y a su aspecto físico, muestran que la pre­
sencia de una pequeña cantidad de tetraquis^trimetilsiloxi- 
metil)metano en composiciones para espumas de alta elasti­
cidad es benéfica para estas, ya que así estas espumas no 
se hunden y poseen una estructura regular en toda su masa,
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además de que sus características mecánicas se conservan e 
incluso se mejoran.
MJemplo_2

En un reactor de 1,5 1* equipado con un agitador, 
se vierten sucesivamente, después de poner en marcha el a- 
gitador, los ingredientes siguientes:

- 1000 g de un poliátertriol de peso molecular 
5000 que contiene aproximadamente 75% en mirnero de grupos 
hidróxilos primarios, de índico de hidroxilo 35

- 30 g de agua
- 10 g de dicloro-3,3'diamino-4,4'difenilmetano
- 4 g de trietilenodiamina
Después de terminar Id adición, se prosigue la a- 

gitación durante 3 mn. La composición de espuma así obteni­
da es estable y homogénea.

Se colocan 156,6 g de esta composición de base 
(^contentiva de 150 g del poliátertriol de PM 5000 ) en un 
reactor de 300 cm3 equipado con un agitador de velocidad 
variable. Se introducen entonces en este reactor

1- 1,5 g del tris^trimetilsiloximetil)-1,1,1 pro- 
pano ^preparado segdn descrito en el artículo citado de J. 
of Organometallic Chemistry - vol. 20, páginas 1750-1756 
(1955  ̂ ), y se agita el contenido dél reactor durante 20 s 
a una velocidad de agitación de 1000 y/mn.

2S 52,3 g de toluilenodiisocianatos 80-20 
y se agita la mezcla resultante durante 20 s a una veloci­
dad de agitación de 2000 v/mn.

Se vierte inmediatamente la composición espumante 
obtenida dentro del molde de madera sin cubierta descrito 
en el ejemplo 1.
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La espuma se expande libremente y sube por enci­
ma de la superficie abierta del;molde. be obáerva un lige­
ro hundimiento de 4% con relación a la altura máxima alcan­
zada. Se desmoldea el bloque de espuma 2 mn después del va­
ciado y después se deja 24 h a la temperatura ambiente.
Tras este período de abandono, no presenta retracción, y 
sus paredes laterales son, en efecto, sensiblemente verti­
cales.

Se recorta a continuación el bloque en el senta­
do do la altura en dos partes sensiblemente iguales, mos­
trando las superficies recortadas una estructura alveolar 
fina y regular.

A título comparativo, se prepara una espuma aná­
loga a la precedente, siguiendo el mismo proceso de reali­
zación, con la excepción de que la composición espumante 
no contiene tris(trimetilsiloximbtil)-1,1,1 propano. En 
esta espuma se observa un hundimiento del 35% con respecto 
a la altura máxima alcanzada en el molde; sobre sus super­
ficies recortadas, la espuma presenta una estructura celu­
lar irregular; en particular hacia su base se pueden ver 
grandes alveolos del tipo "nido de abeja".
BjemElo_2

En un reactor de 1,5 litros, equipado con un a- 
gitador, se vierten sucesivamente, tras puesta en marcha 
de la agitación, los siguientes ingredientes;

- 1000 g de una mezcla constituida por 910 g de 
un polietertriol de masa molecular 4800 y 90 g de un polie- 
terglicol de masa molecular 800, describiéndose la prepa­
ración de estos dos poliéteres en los ejemplos 1 a 4 de la 
patente francesa 2.086.977
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-  30 g de agua
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- 8 g de N-N dimetilciclohejcilamina
- 8 g de una solución al 33%, en el dipropileno- 

glicol, de trietilenodiamina
- 100 g de fluorotriclorometaño
- 1 g de tetraquis(trimetilsiloAimetil)metano uti­

lizado en el ejemplo 1.
Terminada la adición, ae prosigue la agitación 

durante 5 mu. La composición obtenida ea estable y homogé­
nea. Se colocan 145 g de esta cpmposición en ún reactor de 
300 cm3 equipado con un agitador do velocidad variable. Al
contenido de esté reactor se le añaden 60 g de una mezcla 

* *
constituida por 42 g de p-p* dll&ocianatodifenilmetano y da 
18 g de toluile^odiiaocianatos 80-20, y se agita entonces el 
conjunto durante 20 s a una velocidad de agitación de 2000 
v/mn.

La composición espumante î ue resulta de ello es 
inmediatamente vertida en un molde metálico de base cuadra­
da de 200 mm de lado, de una altura de 100 mm, equipado con 
una cubierta. Se cierra la cubierta y .se abre 10 mn después 
del vaciado de la composición espumante, desmoldeándose en­
seguida la espuma obtenida. Se deja el bloque de espuma al 
aire ambiente durante 35 mn y después se calandra manualmen­
te. Posee en superficie una piel delgada, homogénea, porosa, 
de aspecto agradable; además,.sus dimensiones son práctica­
mente las del molde en el que ha sido formada, no presentan­
do, pues retracción aparente.

A título comparativo, se prepara una espuma segdn 
el mismo procedimiento con la excepción de que la composi­
ción espumante no contiene tetraquis(trimetilsiloximetil)
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metano. El bloque de espuma así obtenido posee en superfi­
cie una piel heterogénea, espesa, dé aspecto rudo; además, 
presenta una fuerte retracción y en particu.) ar sus paredes 
laterales aparecen acusadamente hundidas.

NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental. También se hace cons­
tar que el invento corresponde a una solicitud de patente 
presentada en Francia con el NS 74 35312 de 21 de octubre 
de 1974, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con­
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento, y por lo que se 
solicita Patente de Invención por 20 años en España sobre: 
PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR ESPUMAS FLEXIBLES DE P0L1URETA- 
NO, caracterizándose por lo siguiente:

1.- Procedimiento para preparar espumas flexibles 
de poliuretano, denominadas "en frío'!, consistente en colar, 
al aire ambiente, composiciones espumantes (obtenidas por 
mezcla principalmente de polieterpolioles muy activos que 
tienen por término medio, por lo menos, dos grupos hidróxi- 
los por molécula, de pollisocianatos, de agua, de cataliza­
dores y de retlcuíantes) en unos moldes, en esperar la for­
mación de las espumas y en desmoldear éstas; caracterizado 
porque se añade a las composiciones espumantes de 0,05% a 
3% en peso, con relación: a los polieterpoliol es, de polio- 
lea triorganosilliados de fórmula general (A)^C(CH^0SiR^)^_^
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donde los símbolos R idénticos o diferentes representan ra­
dicales metilos, etilos, vinllos, siendo por lo menos un ra­
dical R por grupo SiR^ un rndlcal metilo; el símbolo A re— 
presenta un radical metilo, etilo, y el símbolo a represen­
ta 0 o 1.

2. - Procedimiento segdn la reivindicación 1, ca­
racterizado porque los polioles triorganosililados se esco­
gen entre los de fórmulas

CH^CHgC(CHgOSi(CH^)^)^.  ̂ C(CHgOSi(CH^)^)^

3. - Procedimiento para preparar espumas flexibles 
de poliuretano, tal y como queda sustancialmente descrito 
en la presenté Memoria.

Esta Memoria consta de 16 hojas, escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid,
RHONB-POULENC INDUSl-^-—  1 EM1EZ ACE&3 Y SÓBET 
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