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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se sabe que para teñir polímeros termoplás- 
tioos en la fusián se emplean con ventaja preparados que 
además del pigmento, o de cuerpos odorantes solubles en 
los polímeros, contienen una materia de soporte. Suma- 

5. mente valiosos han demostrado ser los preparados que en 
calidad de materia de soporte oontienen una sal alcalino- 
tárrea o aloalinometálioa de unnácido carboxilico alifá- 
tioo con 12 átomos de C a lo menos (váase la DT-OS 
1.811.021 y la 2.312.153). Sin embargo, dichos prepára­

lo. dos tienen el inconveniente de que en forma granulada
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resultan friables. A cansa de ello, durante el transporte 
y en las instalaciones modernas de elevación neumática 
se producen con frecuencia, por el frote, cantidades 
molestas de material pulverulento que ensucia oonsidera- 

5. blemente los equinos y los locales.
Este invento se refiere a preparados que 

carecen de tal inconveniente y que se distinguen por 
gran estabilidad de la forma y una resistencia al frote 
mucho mayor. Los preparados de este invento contienen 

10. de 10 a 70 % de un pigmento o un cuerpo colorante soluble 
en polímeros y de 90 a 30 % de una mezcla de materias 
de soporte constituida por 51 a 95 % de una sal alcalino- 
tórrea o alcalinometálioa de un ¡ácido oarboxílico enfá­
tico con 12 átomos de C a lo menos y 49 a 5 % de un 

15. polímero elastomórico o termoplástioo.
Los pigmentos que forman la base de estos 

preparados pueden pertenecer a las más diversas clases 
químicas. De la serie de los pigmentos orgánicos cabe 
señalar, por ejemplo: los pigmentos azoicos, los azome- 

20. tínioos, los antraquinónicos, los ftalooianínicos, los
nitrosos, los perinónicos, los per ilente trac arboxidiimí- 
dicos, los dioxacínicos, los tioíndigoides, los imino- 
isoindolinónicos o los quinacridónicos. Tambián son 
aptos los oomplejos metálicos; por ejemplo, los de 

25. colorantes azoicos, azometínicos o netínicos con oaráoter 
pigmentario. El concepto de pigmentos inorgánicos mereoen 
mención: el hollín, el dióxido de titanio, el óxido de 
hierro, el verde de óxido de cromo, el anaranjado de 
molibdato o el ultramarino. Asimismo pueden emplearse
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5.

10.

15.

20.

25.

mezclas de diversos pigmentos..
En calidad de cuerpos odorantes solubles 

en polímeros entran en cuenta preferentemente:
a) los odorantes de dispersión, en particular los 

do la serie antraquinónioa, como las hidroxian- 
traquinonas, las aminoantraquinonas, las alquil- 
aminoantraquinonas, las ciolohexilaminoantraqui- 
nonas, las arilaminoantraquinonas o las hidroxi- 
aminoantraquinonas y las fenilmercaptoantraqui- 
nonas;

b) los complejos metálicos de colorantes azoicos, 
en particular los complejos 1:2 orómicos o 
oobálticos de colorantes mono azoicos;

o) las sales (por ejemplo, alcalinas, alcalinotár- 
rroas o amónioas) de ácidos antraquinonsulfóni- 
oos..
A titulo de ejemplos cabe citar los complejos 

1:2 orómioos, descritos en la patente suiza 508.005, de 
odorantes o,o'-dihidroximonoazoicos, las arilaminoant r a- 
quinonas mencionadas en la solicitud de patente francesa 
2.081.678, las aminohidroxiantraqulnonas citadas en la 
solicitud do patente francesa 2.081.678, las 1 ,4-difenil- 
amino-5,8-dihidroxiantraquinonas descritas en la DOS 
2.037.123, las azabenzoantronas indicadas en la DOS 
2.021.768, las oiclohexilaminoantraquinonas y toluidino- 
antraquinonas descritas en la patente norteamericana 
3.487.041, los productos de reaocidn, descritos en la 
DAS 1.128.066, de aminoantraquinonas con monohalogen- 
ariloetonas o las fenilmeroaptoantraquinonas descritas
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en la DAS 1.282.933* De la serie de los ácidos antra- 
quinonsulfónioos merecen espeoial menoión las sales, 
solubles en polímeros, de las 1,4-di-(disulf oarilamino)- 
antraquinonas; por ejemplo, de las l,4-di-(2',4',6'-tri-

5. metil-3 '-sulf of enilamino )-antraquinonas.
Tambión pueden emplearse mezclas de diversos 

cuerpos colorantes solubles en polímeros o bien mezclas 
de ellos con pigmentos.

Tanto los pigmentos como los cuerpos colo- 
10. rantes solubles en el substrato deben, naturalmente,

ser estables en la fusión de los polímeros que se hayan 
de teñir.

Resultan especialmente favorables los prepa­
rados con una proporoión de pigmento o de ouerpo colorante 

1$. dá 40 a 60 %.
Las sales metálicas quo como materia de soporte 

forman la base de los preparados de este invento contienen 
como cationes, por ejemplo, oalcio, bario, zinc, aluminio, 
y en particular magnesio.

20. Los aniones de las sales se derivan preferen­
temente de [áoidos monooarboxílicos o dicarboxílicos ali- 
fáticos, saturados o insaturados, que contienen de 12 a 
30, y en particular de 16 a 24; átomos de C. Además, las 
cadenas alifáticas de hidrocarburo de los radicales de 

25* ácido pueden estar interrumpidas por miembros formadores
de puentes; por ejemplo, por átomos de oxigeno o de azufre 
o por radicales aromáticos. Tambión pueden presentar 
estructuras de carbono ramificadas. Como ejemplos cabe 
señalar los ácidos carboxilicos siguientes! ácido capró-
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nioo, ácido etiloapránioo, ácido oaprilico, ácido oaprí- 
lioo, ácido láurioo, áoido mirístioo, ácido palmítioo, 
ácido esteárico, ácido aráquioo, áoido behánico, ácido 
lignooárioo, ácido cerotínico, ácido xililesteárioo,

5. ácido montánioo, los ácidos deoil-, dodecil-, hexade- 
cil- y ootadeoil-oxiacáticos y -tioacáticos, los ácidos 
octil- o nonil-fenoxiacá ticos o el ácido fenilesteárioo. 
Tambián merecen mencián las sales de ácidos grasos 
substituidos (por ejemplo, del ácido 12-oxieateárico 

10. o dél ácido omega-aminoundecánioo) o de ácidos grasos 
insaturados (por ejemplo, del áoddo undeoilánico, del 
ácido oleico, del ácido linálioo, del ácido elaidico 
o del ácido rioinálico). Como es lágico, pueden emplearse 
asimismo mezclas de sales de diversos oationes o radi- 

15. cales de ácido.
En calidad de polímeros termoplásticos se 

prefieren los copolimorizados a base de ásteres etilá- 
nioos o vinilioos de áoidos ocrboxílicos alif áticos oon 
2 a 6 átomos de 0, en partioular el aoetato de vinilo.

20. La proporcián de aoetato de vinilo de estos copolimeri- 
zados se halla de preferencia entre 15 y 40 %.

Otros termoplastos y /o elastámeros que entran 
en consideraoián son: los homopolimeros o oopolimeros dol 
etileno, del propileno y del butileno, del estireno,

25* del aorilonitrilo y del butadieno.
La síntesis de los preparados se efectúa 

por mixturaoián íntima de los componentes; por ejemplo, 
mediante molturacián en presencia do un liquido, de 
conveniencia agua o un disolvente orgánico que no di-
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suelva el cuerpo colorante.
Pueden utilizarse a voluntad los molinos 

corrientes de bolas o de rodillos. Pero pueden usarse 
con ventaja los molinos en los que una carga de bolas 

5. de vidrio, de bolas de porcelana o de bolas semejantes, 
o tambió.n una oarga de guijarros duros o similares, es 
puesta en movimiento por un agitador adecuado. En tales 
tipos de construcción de los dispositivos desmenuzadores 
es oomán la circunstancia de que los cuerpos auxiliares 

10. de la mol tur ación tengan relativa libertad de movimiento 
y pueden realizar} movimientos tanto fricativos como 
percutientes.

Terminado el proceso de molturación, se 
excluye el disolvente, de conveniencia por evaporación.

1$. Los preparados de este invento se pueden
oomponer con ventaja en una amasadora. La elaboración 
se realiza preferentemente a temperatura elevada, si es 
preciso en presencia de un cuerpo auxiliar de la moltu- 
ración, de conveniencia una sal inorgánica, como cloruro 

20. sódico, oloruro potásico, sulfato sódico o cloruro de 
bario. Estas sales pueden volver a exoluirse de manera 
sencilla por lavado oon agua. En oiertos casos puede 
recomendarse la adición de un disolvente orgánico, de 
preferencia un disolvente orgánico misoíble oon el agua 

25* por lo menos parcialmente en el que el odorante empleado 
no se disuelva. Terminado el proceso de amasadura, se 
eliminan de la masa los disolventes y las sales, de 
conveniencia por tratamiento oon agua.

En un mótodo preferido, los preparados de
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este invento se componen convirtiendo en la fusión en 
granulados y en una máquina amasadora de trabajo oontinuo 
o una extrusora, la mezcla homogénea y seca, por lo 
general pulverulenta, de pigmento o cuerpo colorante 

5. soluble en el substrato y materia de soporte, mezcla 
que eventualmente contiene materias auxilíanos suple­
mentarias. Los granulados de preparado que asi se obtienen 
ae pueden mezclar bien con los granulados del substrato, 
pero en particular se prestan admirablemente para la 

10. fusión en una extrusora de inyeooión y para inyectar en 
la fusión polimórica que se ha do teñir.

Los preparados de este invento pueden obte­
nerse tambión por el mótodo llamado "flush", en el oual 
una pasta acuosa de pigmento, junto con la materia de 

15. soporte fundida o disuelta (por ejemplo, un habón metá­
lico o bien un ácido graso de 10 a 22 átomos de C), se 
somete a un proceso de amasadura, eventualmente a tempe­
ratura elevada (de conveniencia, entre 15 y 1503). El 
agua que entonoes se desprende es de conveniencia ex- 
oluida y la pasta amasada, junto oon un hidróxido o un 
alcoholato de un metal alBalinotórreo o tórreo (de pre­
ferencia, hidróxido de magnesio o de aluminio o tambión 
etilato de magnesio o isopropilato de aluminio), se 
oontlnáa amasando, con exclusión del agua que se ori- 

25. gina, hasta alcanzar la estructura homogónea del prepar­
rado. Normalmente se recomienda desmenuzar los preparar- 
dos resultantes hasta un tamaño do partículas apropiado 
para la aplicación a las masas termoplástioas y ponerlos 
en forma do granulado.



Los métodos que ge han indicado pueden tam­
bién combinarse entre si.

Por tales procedimientos los preparados se 
obtienen en una forma con la que es fácil incorporarlos 
a las masas que se han de teñir; por ejemplo, a resinas 
de polimerización como el cloruro de polivinilo, polio- 
lefinas como el polietileno, el polipropileno, el poli- 
butadieno, el poliisopreno, el poliostireno o oopolimeri- 
zados do los monÓmeros respectivos. Pero los preparados 
de este invento tienen en particular aptitud extraordi­
naria para las masas termoplástioas de punto de fusión 
alto, oomo los poliósteres lineales (en especial, el 
tereftalato de polietileno), los polioarbonatos, las 
poliamidas (por ejemplo, de ácido adípioo y hexametilen- 
diamina, ópsilon-caprolactama o .ácido omega-aminounde- 
cánico), etc.

Se distinguen por disolubilidad rápida y 
buen rendimiento y con ellos se obtienen en las masas 
termoplástioas mencionadas tinturas uniformes y puras-.

Permiten además una tóonica faoilísima de 
dosificación de los colorantes en el substrato: se los 
puede fundir en una extrusora de inyección e inyectar 
en la fusión de polímero.

En los ejemplos que siguen, mientras no 
se haga constar otra cosa, las partes significan partos 
en peso, y los porcentajes, porcentajes en peso; las 
temperaturas están expresadas en grados centígrados.

Ejemplo 1
Se mezclan 500 partes del oomplejo rojo



= 9 =

da oromo 1:2 del odorante mono azoico de la fórmula 
OH

con 255 partes de estearato de magnesio y 245 partes 
10. de un oopolimerizado de etileno y aoetato de vinilo

(designación oomercial: M0R0THEH3 MU 760; fabricante: 
U.S.I.). Se elabora esta mezcla a 50 - 1103 c con una 
amasadora continua de laboratorio sistema List. Los 
granulados resultantes, resistentes a la abrasión y 

15. de forma estable, pueden emplearse para teñir poliamida 
en la fusión.

Si en vez de estearato do magnesio se usa 
12-oxiestearato de magnesio o montanato de magnesio, se 
obtienen preparados de propiedades semejantes.

20. Ejemplo de empleo
Se mezclan 98 partes de granulado de poli- 

amida a base de ópsilon-caprolactama con 2 partes del 
granulado obtenido según el ejemplo 1 y se hila la 
mezcla a 290-295s en la extrusora. Los hilos resul- 

25. tantos presentan un colorido rojo uniforme, de gran 
resistencia a la luz y a la mojadura.

Ejemplo 2
Se mezclan 500 partes del odorante violado 

de la fórmula
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con 350 partes de behenato de magnesio y 15Ó partes 
de un oopolimerizado de acetato de vinilo (designación 
comercial: MICROTHENE MU 760; fabricante: U.S.I.). Se 

10. elabora esta mezcla a 40 - 105a c oon una amasadora 
continua de laboratorio, sistema List. Los granulados 
resultantes, resistentes a la abrasión y de forma es­
table, pueden utilizarse para teñir poliamida en la 
fusión.

Si en vez de behenato de magnesio se usa 
15*

behenato de oalcio o de zinc, se obtienen preparados 
de propiedades semejantes.

Ejemplo 3

400
Se mezclan:
partes de hollín (Sterling SO, de la firma

20. Cabot),
420 partos de behenato de magnesio y
180 partes de oopolimerizado de polietileno y

25.

acetato de vinilo (designación comercial: 
jmCROTHENE MU 760; fabricante: U.S.I.).
Se elabora esta mezcla a 65 - 1083 c oon

una amasadora continua de laboratorio, sistema List. 
Los granulados que se obtienen, resistentes a la abra­
sión y de forma estable, pueden utilizarse, por ejem­
plo, para la pigmentación de polipropileno y nilón.
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Si en lugar de hollín se emplean 400 partes 
de betar-ouproftalocianina y se procede tal como se ha 
descrito en el primer párrafo, se obtiene un preparado 
azul que oontiene 40 % de pigmento y se presenta como 

5* un granulado resistente a la abrasión y de forma estable, 
el cual puede emplearse, por ejemplo, para teñir poli­
propileno y nilón.

Ejemplo 4
A 45 - 553 C se muelen finamente en un 

10* molino de arena 158,7 partes de una pasta acuosa que 
contiene 50 partes del oolorante azoico rojo de la 
fórmula

20.

oon 32,3 partes de behenato de potasio y 38,5 partes
do agua. La suspensión asi obtenida se separa de la
arena y se diluye con 2000 partes de agua. Agitando
bien, se disuelven en 300 partes de agua 11,5 partes
de MgS0..7HJ) y- se instila esta solución en la suspen- 

25* ^
sión anterior. Se separa por filtración el preparado 
pigmentario, que se ha precipitado en forma de sal de 
Mg, se le lava para eximirle de sales, se le seca y se 
le pulveriza. 80 partes de este preparado, que oontiene
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5.

10.

15.

20.

25.

62,5 % de pigmento, se mezclan oon 20 partes de un poli- 
etileno en forma de polvo, modificado oon acetato de 
vinilo (por ejemplo, MICBOTHEHE MCJ 760, de la U.S.I.). 
Luego se elabora esta mezcla a 50 - 1103 o oon una amasa­
dora continua de laboratorio, sistema List. Los granulados 
resultantes, resistentes a la abrasión y de forma esta­
ble, tienen 50 % de contenido de pigmento y pueden usarse 
para teñir el polipropileno en la fusión.
Ejemplo eventual de empleo:

50 mezclan 98 partos de polipropileno iso- 
táctico, en forma de recortes, con 2 partes del granu­
lado obtenido según el Ejemplo 4 y se hila la mezcla en . 
la extrusora a 290 - 2953 0.

El hilo asi obtenido presenta un colorido 
rojo uniforme, de gran resistencia a la luz y a la mo­
jadura.

_ Ejemplo__
Se elaboran en la amasadora, a 140 - 150 3 0 

y durante un cuarto de hora, 48,0 partes de ouproftalo- 
oianina muy clorada, 50,4 partes de behenato de magnesio 
y 21,9 partos de polietileno LD (por ejemplo, Lupolen 
1804 H, de la firma BASF). Una vez se ha llegado a una 
mezcla homogónea, se enfria el producto y se le desme­
nuza. Luego se convierte el preparado, en una extrusora 
do laboratorio y a 110 - 1403 C, en granulados de forma 
estable. Se obtiene un preparado oon 40 % de pigmento, 
el cual puedo emplearse para teñir poliamida en la fu­
sión.

51 en vez de polietileno se emplea un polies-
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5.

10.

15.

20.

25.

tirano de pego molecular bajo (por ejemplo, Escorez 7303#
de la Esso), ge obtiene un preparado de propiedades seme­
jantes.

Ejemplo 6 
Se mezclan

600 partes del complejo l:2**crómioo, anaranjado# del 
odorante mono azoico do la fórmula

OH

250 partes de behenato de magnesio y 
150 partes de una resina de poliamida (por ejemplo, 

Emerez 1530; fabricante: Uhilever-Emery).
Luego se elabora esta mezcla a 120 - 140 3 0 con una 
amasadora oontinua de laboratorio# sistema List.

Los granulados resultantes# de forma estable 
y que contienen 60 % del colorante, pueden emplearse 
para teñir poliamida en la fusión.

Si en vez de la resina de poliamida se usa 
un oopolimerizado de estlreno y butadieno (por ejemplo, 
Vestyron 512.31; fabricante: IIüls), se obtiene un prepa­
rado de propiedades semejantes..

So elaboran a 60a C en la amasadora, durante 
un ouarto de hora, 86,7 partes de una pasta acuosa que
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contiene 30 partes del colorante pigmentario rojo de la 
fórmula

5.
S W Q ) - ° \\ / N.

10. ^
y 28,9 partos de ácido erdcico. Se decanta el agua se­
gregada, se añadan 2,5 partes de hidróxido de magnesio 
y 60 partes de cloruro sódico finamente molido y se 
continua el amasamiento a 1203 0. Se evapora el agua 
que se va originando.

15. 1 '
Una vez alcanzada una mezcla homogénea, se

muele oon agua el producto obtenido, se filtra, se le 
lava para eximirlo de sales, se le seca y se le pulve­
riza*

60 partes del preparado asi obtenido, que 
20. contiene 50 % de pigmento, se mezclan oon 15 partes de

un oopolimerizado de etileno y aoetato de vinilo (MRcro- 
thene MU 760, de la U.S.I.)¡ Se elabora esta mezcla en 
una extrusora de laboratorio, a 100 - 1303 0, para formar 
granulados de forma estable. El preparado resultante,

25* que contiene 40 % de pigmento, puede usarse para teñir 
poliamida en la fusión.
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REIVINDICACIONES

Desorito el objeto del presente invento, se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones oon prioridad de la solicitud de patente suiza 
na 14104/74 del 22 de Octubre de 1974..

1.- Procedimiento para la preparación de una com­
posición para teñir polímeros tcrmoplásticos en la fusión, 
caracterizado porque en su realización se constituye una 
oombinaoión formada por 10 a 70 partes de un pigmento, o 
de un cuerpo odorante soluble en los polímeros, con 90 
a 30 partos de una mezcla de materias de soporte constitui­
da por 51 a 95 % de una sal alcalinotórrea o aloalinometá- 
lica de un ácido oarboxílioo alif ático oon 12 átomos de C 
a lo menos y por 49 a 5 % de un polímero elastomórioo o 
termoplástioo.

2..- Procedimiento segdn la reivindicación 1, 
caracterizado porque en su realización se emplea una sal 
de un ácido oarboxílioo oon 16 a 24 átomos de 0.

3.- Procedimiento segdn la reivindicación 2, 
caracterizado por seleccionarse preferentemente una sal 
del ácido behónico o del ácido estaárioo.

4*- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizado porque en su realización preferente 
se emplea una sal magnósica do los citados ácidos oarbogí- 
lioos.

5.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
1 a 4, caracterizado por emplearse en calidad de polímero 
un oopolímerizado de otileno y acetato de vinilo.
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5.

10.

6. - Procedimiento segán la reivindicación 5, 
caracterizado por preferirse un oopolimerizado de etileno- 
-acetato de vinilo oon una proporción de acetato de vini- 
lo de 15 a 40 %.

7. - Procedimiento segán la reivindicación 1, 
caracterizado porque en una forma de realización preferen­
te se combinan 40 a 60 partes del pigmento o del cuerpo 
colorante soluble en polímero oon 60 a 40 partes de la ma­
teria de soporte.

8. - Procedimiento segán la reivindicación 1, 
caracterizado en que tambión preferentemente la composi­
ción de materias de soporte oontieno de 20 a 49 % de po­
límero.

9.- Procedimiento para la preparación de una 
composición para teñir polímeros termoplás ticos en la fu­
sión.

Segán se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 16 páginas foliadas 
y escritas a máquina por unasoma de sus caras.

Madrid, a 21 def Octubre de 1975 
p. a*

O'

JOSE L. MCW

mpc.
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