
Int. CU:

que por veinte años para Sspaña, se solicita a favor de la Firma - 

S3HWSI2EBISCHS AMMIMHM AG., entidad suiza, residente en CHIPPIS 

(SUIZA), por: "PROCnDlHIKNTO PAPA BI< C0L0R5AD0 CS ALUMINIO Y SUS - 

ALSACI9BSS".-

M8MOMA bSSCUIPTIVA

la presente invención ae refiere a un procedieiento para 

el coloreado, desde gris oscuro hasta negro, de aluminio y de sus 

aleaciones.-

Ya son eonocides alganoa procedimientos para el coloreado 
5 del aluminio en negro, cuyos baños de coloreado se componen sobre 

la base de los aolibdatos de amonio y del cloruro de amonio, sin - 

enbargo, los recubrimientos que con estos procedimientos se ébtie- 

nen, van provistos do una capa polvorienta, de color gris oscuro, 

además, estos recubrimientos se desprenden fácilmente al ser efac- 

lj taada una deformación. Como añadidura, estos procedimientos no po­

drán ser aplicados para algunas determinada* aleaciones de aluai—

nio.- este motivo, la presente invención tiene por objeto

crear un- procedimiento para la aplicación a aluminio y aleaciones 

1 $ de aluminio de capas de color gris oscuro basta negro, con gran po 

der adnerente, presentación'uniforme asi como con una buena resis­

tencia a la corrosión, procedimiento éste con el cual son elimina­

das las desventajas y limitaciones arriba mencionadas
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Saaforme a la invención, este objeto se-csasígue de tai 

manera que la superficie metálica es sometida a un tratamiento —  

previo dentro de ana solución acuosa que comprende par lo aa^os - 

una sal de un natal que es meaos electronegativo que el alusisio? 

para ser coloreada a continuación dentro de otra solución acuosa 

<gae comprende los iones de solibdates asi e a m  m  aditivo de par 

lo asnos ana combinación de flúor y/ó na cloruro de metal pesado 

y/5 urna combinación orgánica del cloro con na átomo activo de —

cloro.- este procedimiento se pueden obtaaer las giguiantas 

ventajas:

- La capa compacta, que es de ana buena adherencia, puede ser re­

producida coa la variación en todas las tonalidades de color, des 

de gris oscuro hasta negro.-

- gl procedimiento puede ser aplicado cea buen éxito sobre el alu 

minio y todas las aleaciones de aluminio.-

- si ccsaportaaieato fr^te a la corrosión es sorprendentemente sxe 

jor que el comportamiento de las mismas capas que nayas sida prsdu 

cides de acuerdo con otro procedimiento como, por ejemplo, según 

un. procedimiento de erematisaeión alcalina 6 bien áeida.-

&atea de proceder a su coloreado, las superficies setá- 

lieas sea desengrasadas para a continuación ser sometidas a us 

tratamiento previo dentro de usa solución acuosa que comprende —  

por lo menos usa sal da taqáatal que sea manos electronegativo que 

el aluminio. Como componentes metálicas de estas sales se emplean 

ante todo el aterro, el cobre, níquel, manganeso, cinc, estaco & 

bien el cromo. Las soluciones de tratamiento previo pueden ser &ci 

dos $ bien alcalinas.-

Las simientes composiciones para el baSo (% en peso) - 

se san mostrado especialmente conveniente para el tratamiento pra 

vio químico de la superficie metálica:-

- ̂ na solución acuosa de 50 - 35 se., coa preferencia de 85 - 933?

que contiene el 2 - 15%, con preferencia el 9 - 11 % de triclaru- 
rqfórrieo . 68^0) y el 0,1 - 3%, con preferencia el 0,4 -

1%, del fluoruro sódico (Na?). la duración de este tratamiento —
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previo es de nao ueste dos minutos

$3 & Una solución acuosa de 13 - 2$$C., con preferencia de 30 - 23^c.

qne eontime el 0,5 - 10%, con preferencia el 1 ,3  - 2,3% de óxido - 

de cinc (Bao); el 2,3 - 50%, con preferencia el 8 - 12%, del nidró 

xido sódico ("aOH); el 1,3 - 33%, coa preferencia el 4 - 6%, del - 

t*rtrato de potasio sódico (tHaC.H.O^ . 4 H.O): el 3,1 - 1%, con -^ 4 v 2
f,.j preferencia el 0,2%, del tricloruro férrico y el 0,002 - 2%, con - 

preferencia el 0,1% da nitrato sódico (SdHOg). La duración del tra 

tamimto es de 0,25 hasta tres minutos, w t e  todo de 0,5 hasta dos 
minutos

- una solución acuosa da 40 - 703C., que contiene el 5 - 20% del - 

63 tartrato de potasio sódico y el o, 5 - 3% de aidróxido sódico, y con 

la cual se trabaja durante uno aasta cinco minutos.-

Este tratamiento previo químico tiene por efecto una ac­

tivación de la superficie, la cual permite efectuar a su vez un co 

loreado m&s rápido y más uniforme.-

yo Para la preparación del baúo acuoso con contenido de io­

nes de molibdato para el coloreado de aluminio y aleaciones de alg 

minio, se emplea un molibdato Ó bien un neptamolibdato de amonio -

y/Ó de los metales alcalinos

Coao otro componente del bailo de coloreado, se emplean - 

73 con preferencia las combinaciones de flúor coa átomos de flúor ac­

tivos como, por ejemplo,' el fluoruro sódico, los fluoboratos y los 

fluoailicatos.-

:,os cloruros de metal pesado, q^e igualmente entran en - 

consideración son con preferencia los cloruros de los metales ni—  

33 qael, cr^o, hierro, estaSo, cine, cobre y/Ó manganeso. Como combi 

nación Órg&nica de cloro con unos Atomos de cloro activos, se pue­

den utilizar, por ejemplo, los clorhidratos de la amina.-

La solución acuosa del coloreado, que normalmente se uti 

liza en caliente, tiene con preferencia una temperatura de 70 has- 

33 ta 35&C. De acuerdo cím una preferida ampliación de la invención,- 

la misma contiene el 1 - 10% del hcptamoübdato de amonio asi como 

el 0,2 - lo% de una sal amónica con contenido de flúor, con prefe­

rencia el 4 - 6% de heptamolibdato de amonio y el 1 - 3% del fluo-
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borato de amonio.-

90 Cao importante aspliacián de la solución aeaosa para el

coloreado de acuerdo can lo presante invención, eoasíste es el ne- 

cao de que la aiaaa. salaciám es estabilizada dentro de na aa^gen -* 

de pH catre 4 y 8,3, cém preferencia entre 6,3 y 7,5. Las coabáaa** 

eiones estabilisadoras qae arn dado les sejorcs resultados, son las 

55 asninas y sus derivados, de urna reacei&n alcalina, en especial la - 

tríetanolamina.-

La cantidad del estabilisador que &a de ser añadida, de- 

pande de la respectiva composición de la solución de coloreado; la 

missa, no obstante, b.a de ser por lo smos de tma magnitud tal que 

109 sea. alcassado el aargee de pH arriba seneíonado.-

gsta cstabilisacióm pemite redecir a as siaimo las pér­

didas en amoniaco - que san debidas al calentamiento - así ceao - 

limitar la forsacíéa de polisoliMatos más 6 meaos solubles a m  ̂  

mimo. La misma estabilisaciéa pemite tibien ausentar considera—

105 - bleaemte el "peder coloreante", 6 la "daraeiVa de vida" de la sala
2

ci5n, apresado em a de superficie coloreada per. cada litro de —  

soluciVm.-
Segás qae se desarrolle el tratamiento previo, el colo­

reado obtenido resalta más o meaos cacare.- 

H O  Las capas de coloreado qae se obtienes, paeden sor some­

tidas, en sa caso, a na trataaiento posterior de pas'ivaeián que tio 

ne lagar dentro de ana solución alcalina de cromatos, de silicatos 

$ bien de la amina.-

Las capas, de un color gris oscuro Basta negro, gao con# 

115 forme a la presente inv^cián se Han fabricado, sirv^ ante todo - 

para los procedimientos de la fotografío reproductora:

Urna placa de qae de asaerdo con am procedimien­

to cualquiera lleva una capa de conversión § de A 1^9^, es resabia? 

ta coa. ama M a  fotográfica. Con nn. negativo se tapan todos aquellos 

ISO lagares que más tarde basa de ser de colar negre.-

Bespnés de la exposición a la Iss, la laca puede ser qui 

tada con facilidad de estos legares tapados, mientras que los 4#*—  

aás lugares están recabiertos con una laca - que después del reve*" 

lado na quedado palimerisada - para proteger durante el proceso —



125 del coloreado al Óxido q^s xa encuentra por debajo.-

Loo lugares no protegidos pueden ser decapados, por ejeg, 

pió, dentro da unas lejías da sodio, para ser coloreados conforme 

al procedimiento da la presenta invención. P* asta nodo exista la 

posibilidad da que las superficies, de un colpr gris oscuro aasta 

133 negro, se puedan destacar perfectamente da las superficies blancas 

- ó bien da otro color - que no nan sido tratadas por al procedi­

miento del coloreado, lo cual as da gran importacia, por ejemplo, 

en las impresiones asi coso en las hojas raticalada* y lineadas.-

Otras posibilidades para una ventajosa aplicación de las 

133 capas de un color gris oscuro hasta negro se ofrecen en la arqui­

tectura asi cono en la construcción da los aparatos caloríficos —  

como, por ejemplo, los intercambiadores de calor y los terao-aeuma 

ladores solaras

Otras características y ventajas de la presente invención 

143 se explican can ais detalla por cedió da los ejemplos relacionados 

a continuación:

Los ejeaplos búas 1 casta 3 se refieren a unos tratación 

tos previos mordientes Acidos, mientras qpe los ejemplos H&ss 4 y 

5 nacen referencia a unos tratamientos previos mordíante* alcali—  

143 nos para las superficies de aluminio y da las aleaciones da alumi­

nio^ respectivameate.-

RjaaPlo Kdat 1

Una chapa de una aleación de aluminio con 1,2% de mangana

so (Mn); 0,3% de hierro (Fe); 0,4% de silicio (si) u 0,1% de e*t&-

130 Ho(zn), es desengrasada, para ser sumergida a continuaci&a durante

dos minutos en una solución acuosa de 9333., que contiena 10% da -

cloruro de hierro y 3,5% da fluoruro sódico. Durante esto, la chapa

es cubierta con una capa uniforme de una arcilla gris de tipo media

no. Después de efectuar el lavado con agua corriente fría, la cha-

13$ pa es tratada durante cuatro minutos dentro de una solución acuosa

de 909S., la cual contiena al 5% da Keptamollbdato de amonio y el

1% da fluoborato de amonio (NH,3P.). A continuación de esto, la —
4 4

chapa es lavada de nuevo con agua corriente, por lo que la misma -

-  5 -
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tiene anora una superficie mate, de un color gris oscuro, casi ae 

gK), c ^  una distribución uniforse de su color .-

Con chapas hedías de BHíc&as otras aleaciones de aiwinio 

y de aluminio pare, se obtiene el mismo resaltado.- 

sjenole núa 3.

uaa chapa de alístalo con le aií^a eonposieiáa de aleacíéi 

casas indicada es el ejemplo Núm. 1, es dcsengr-asada pax̂ a se? auiier 

gida a continuaeiés durante des minutos ea nna solución acuosa de 

temperatura sabi^ta, la cual es de la siguiente composición:

39% da cloruro de níquel . ds^o);

1% de ácido flaerbidrieo (í#);

2% de ácido bórico *

Después de este erata?ai<mto previo, la chaya decapada, es 

coloreada de acuerdo esa las miasma condiciones ceas ea el ejtaapla 

M&m 1, y @1 resultado es tasMéa el misss cc^s <sa este ejemplo, o 

sea: Usa superficie mate, de na color gris oscuro, casi negra, coa. 

una distribución uaifosae de su color.- 

nieaPla Súm. 3

Una eBapa de aluminio, ean coaposición do alcaeién - 

que es igual c ^ o  la indicada aa al ejemplo S&s.i, es desengrasada 

y sas!etiáa durante dos minutos a un tratamiento previo dentro da ja 

na solución acuosa a la temperatura de ambiente, la cual contiene 

el 5% de sulfato de manganeso (Maso. . *!H 8) asi como el 20% del - 

cloruro de hidrógeno. Igualmente ahora se efectúa el coloreado se­

gún las condiciones ea el ejemplo Kúa 1 ; y también aquí es el resul 

tado el mismo.-

De estos tres ejemplos, el primero es el más satisfaceos? 

rio en cuanto a la impresión general, a la velocidad de reacción - 

asi como ea lo que se refiere a los costes de la preparación.- 
Riespla BfÚis.4

Una chapa de aluminio - de una composición de aleación de 

aguardo eaa el ejemplo Hám.l - es dos^grasada para ser sumergida 

a continuación durante 38 segundo ea una solución acuosa de ciíiea- 

to que es de la temperatura ambiente* y que acusa la siguiente eos-
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2% da óxido da cinc;

10% da aidróxido sódico;

5% da tartrato da potasio sódico;

0,2% da cloruro da sierro;

0,1% da aitrato da sodio.

la caapoés recubierta coa asa capa uniforme, da un color 
gris claro y coa una buena adherancia.-

A continuación da esto, la CBapa as lavada coa agua co­

rriente, para ser coloreada según las condicionas indicadas en el 

ejemplo Kóm.1. bespuós da sar efectuado al lavado con agua corrían 

te fría, la cnapa coloreada tiana una superficie brillante, de un 

color uniformemente negro

Con al empleo da caspas da otras numerosas aleaciones -

de aluminio asi como de un aluminio puro, se obtiene al mismo re- 

saltado.-

siemplo KÓm.5

Una caapa da aluminio da la misma composición de alea­

ción como indicada en el ejemplo N&s.l, es desengrasada a fin de 

ser sumergida seguidamente y durante tres minutos en una solución 

acuosa de cloruro de eataHo de 73*3., la cual tiene la siguiente 
composición:

5% de cloruro de estaüo (SnCl^ . 2n̂ ,o);

13% de tartrato da potasio sódico;

1,3% da nidróxido sódico.

Pespuós de ser efectuado el lavado con agua corriente - 

fría, la caspa es tratada durante cuatro minutos dentro da una so 

lución acuosa de Pese., la cual contiene al 5% del aeptaaolibdato 

da amonio asi cono el 2% del cloruro de níquel (NiClg). si resul­

tado es el sismo coao en el ejemplo Káa. 4.- 

^iemplo uós!. -6 -

Una caapa da aluminio de la misma composición de aleación 

coao indicada en el ejemplo H&a l, es desengrasada para seguidaatm 

te ser sumergida durante dos minutos as una solución acuosa de —



tratamiento previo que es de la aissa couposiei&i come ea el 

pío Múa. 4 arriba indicado. Después de as lavada baja agua eerri^

te fría, la caapa es tratada duraste tres minutes d^tre de usa se 

S30 lucíón acuosa de coloreado de 93§0., que coa la adición de la trie 

tasólas isa queda estabilizada y tiene la composición siguientes 

3% de neptamolibdato de amonio; 1,3% de fluo'aorato de pernio 

y el 8% de la trietanoiamina.-
E1 valor ps de la solución queda estabilizada en un va-

^35 de. 7.-
La superficie de la eaapa tiene una tonalidad aoaogénea, 

de un color negro brillante.-

La duración de vida de esta solución estabilizada de ce- 

loreado es del orden de 8s por litro, contrario a aprosiaad^sítc 

240 2 m por litro de usa solución de la sisma cMpesicióa, pero sin -

estabilizador.-- -

Es este acámate, el baSo de coloreado está agotado as e- 

eoanto a sus componentes activos; el rsisao, sin embargo, no está - 

impuro por los polimolibdatos precipitados de modo que sin difíeul 

245 tad alguna existe añora la posibilidad de regenerar @1 baga yes? la 

adición de otra cantidad de componentes activos.-

EEIVINMC AGIOS SS
13,- Procedimiento para el coloreado de aluminio y sus aleaciones, 

en gris oscuro basta negro, teniendo las capas un gran poder ad&e- 

2$0 rente, una presentación uniforme asi como una buena resistencia a 

la corrosión, caracterizado porque la superficie metálica es some­

tida a un tratamiento previo dentro de una solución acuosa que - - 

comprende por lo menas una sal de un metal que es meaos el estrañeza 

tivo que el aluminio, siendo coloreada a continuación dentro de —  

235 otra solución acuosa que contiene los iones de ¡aoübdate así como 

un aditivo' de por lo meaos una combinación de f M o r  y/6 un cloruro 

de metal pesado y/& una eoaabiBacióa orgánica da clero eos unes áte 

mes activos de clero

as.- Procedimiento, ss#a reivindicación 13, caracterizado porque 
260 la solución para el coloreado es estabilizada con un margen de ¡%!

-  8 -
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entre 4,5 y 3,5.-

3*- procedimiento según reivindicación 2$, caracterizado porgas la 

solución para el coloreado es estabilizada con un Margen de pH en­

tre 6 y 7,5.-

365 4a.- Procedimiento, según reivindicación 3*, caracterizado porque

como estabilizador se emplean una amina, ó bien un derivado de and 

na, de reacción alcalina.-

5*.- Procedimiento, según reivindicación 4*. caracterizado porque 

cono estabilizador se emplea la trietanolamina.- 

373 @s.- procedimiento según reivindicación le, y de acuerdo con las *

reivindicaciones 2a nasta 5*, caracterizado porque el proceso de eo 

loreado se realiza dentro de una solución acuosa caliente coa el - 

1 - 13% de neptaaoiibdato de amonio y con el 9,2 - 10% de una sal 

amónica que contiene flúor.-

375 ya.- procedimiento, según reivindicación 6*, caracterizado porque 

el proceso de coloreado se realiza a 79 hasta 95*3., dentro de una 

solución acuosa que contiene el 4 - 6% de heptamolibdato de amonio 

y el 1 - 3% de fluorborato de antonio.-

8*.- procedimiento, según reivindicación 1* Ó bien de acuerdo con 

280 una de las reivindicaciones 2) hasta 7), caracterizado porque el - 

proceso de coloreado se realiza dentro de una solución acuosa que 

contiene por lo menos un cloruro de los metales níquel, cromo, nie 

rre, estado, cine, cobre y manganeso.-

9*.- Procedimiento, según reivindbición 9), caracterizado porque el 

235 proceso de coloreado es realizado dentro de una solución acuosa que 

contiene cloraidratos de la amina

13*.- Procedimiento, según reivindicación 1*, ó bien de acuerdo con 

una de las reivindicaciones 2) nasta 7), caracterizado porque el - 

tratamiento previo es realizado dentro de una solución acuosa que 

399 contiene por lo menos una sal de los metales hierro, cobre, níquel 

manganeso, cinc, estaño, ó bien de croma

lis.- Procedimiento, según reivindicación los, caracterizado por­

que el tratamiento previo se efectúa durante uno hasta dos minutos 

dentro de una enlució:: acuosa de 59 hasta 95*C., con preferencia -



-  13

233 de $3 basta 3$6C., 3.a cual el 8 - 13% y coa p&ssfereaeia

el 9 - 11%, de cloruro de sierro y el 3,1 - 3%, cea preferentes el 

0 ,4  - 1%, de fluoruro sádico.-

laa.- procedimiento, se#a reivindiescién 10), caracterizada psi­

que el tratamiaato precie se efectáa durante 0,23 iaasta 3, can pí^ 

300 fereneia durante 0,3 basta 2 sámalos, dentro de. una solución ahue­

sa de 13 basta 83sc., coa preferencia de 20 asaste 23ae., la cual —  

eaesprendo el 0,3 - lo % con preferencia el 1,5 - 2,5% de 6xido áe - 

estaAo; el 2,3 -  53%, con preferencia el 8 - 12% de Mdr3sdde sodi 

coy el 1,5 - 30%. con preferencia el 4 - 6% de tartrate de potasio 

303 s&dlco; el 3,1 - 1%, coa preferencia el 3,2% de cloruro de Hierro - 

y el 0,332 - 2%, coa preferencia el 3,1% de nitrato de sodio.- 
133.- Proe-adiaieaso, sagaa reivindieaciSa lo), caracterizado porgue 

el tratamiento ^evio se efectúa durante une basta cisca minutos *—. 

dentro de una solaciSa acuosa de 40 basta 73te., la cual cent leas - 

313 el 8 - 13% de clorura de estaSo; el 5 - 33% de tartrato de potasio 

sádica y el 3,5 - 3% de bidr&Kide sádico.-

143 .- Procedimiento, seg&n peivindicaei^on 13, 6 alen de acuerdo —  

con una de las reivindicaciones 2) basta 7), carneterizado porque - 

las capas coloreadas ^ e  se obtienen, son sometidas a una pasívaci¡8a 

315 dentro de una solución alcalina de cromato, de silicato & bien de -- 
la amina .-

159 "?mcgbmig?lT3 PASA SL C310SSAM} P3 ALm=n^I3 Y SUS ALSASX3SSS<".

C^sta la presente memoria descriptiva da días 
aojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara.-
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