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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE OE INVENCION

A nombre de FIMTESSILE S.p.A. FABBRICA ITALIANA MACCHINARI
TESSILI

entidad italiana

establecida en 24028 Ponte Nossa, Bergams, Italia

por: ™ OISPOSITIVO PARA EFECTUAR AUTOMATICAMENTE LA BUSQUE
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o La presenté invencidn se refiere .a.un disposi

tiva para efectuar autométiCamente”igﬁbﬁéqUEﬁﬁ“dw-tramaa -
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—&otas y la-reposicidén en fase con la méquina de ligamentos,

B

en telares de tejer. o =L

Sabido es que en el transcursd de la tejedura

-en telares mecanicos, al producirse la rotura de un hilo

de trama es necesario detener ante todo el telar y luego
efectuar la sustitucidn del hilo de trama roto, para des-
pués volver a ponsr en marcha el propio telar.

La parada del telar se obtiens ya universalmen
te de manera automitica mediante unos dispositivaos para de
terminar la presencia del hilo y/o su estada de tensiﬁn;
gsto tiene lugar con cierto retardo respecto 8 la poeicidn
del telar en el actes de la rotura de la trama, en las méas
diversas posiciones del telar y de sus drganos., Para ‘noder
sustituir el hilo de trama roto, es necesario interﬁenir
en el telar con el fin de volverlo a situar en la posicidn
apropiada para la introduccifn de una nueva trama que sus
tituya a la rota, € introducir la trama nueva.

5i se excluye la detencién del telar (qus,
como se ha visto, tiene lugar de manera automitica), todas

las demis operaciones que hay que e jecutar para proseguir

.la tejedura de modo adecuado tras la rotbra de un hile de

trama se efectuaban hasta hace poco, excilusivamente, con

la intervencidn directa de un operador que procedfa por tan
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teo ~actuando sobre los mandos manuales del Funcionamiento
del telar y sobre los de la méquina de ligamentos- a vol-
ver a encontrar las posiciones prefi jadas, en fase entre
si, del telar y de la miquina de ligamentos, para reempren
der luego de modo correcto la tejedura, Mas recientemente,
se han hecho tentativas de automatizacién por lo que c;ncieg
ne a los movimientos que se han de asignar al telar, sin
obtenerse, no obstante, grandes ventajas; por cuanto la in
tervencidn del operador es todavia de larga duracibn, y exi
ge experiencia para efectuar la reposicifn en fase entre

la miqguina de ligamentos y el telar.

La presente invencién, en lugar de esto, pro-
porciana un dispositiveo que permite la completa automai-
zacién de todo el ciclo de operaciones gue hay que efectuar
al producirse la rotura de un hilo de trama para prdéeguir
la tejedura, excluidas, bien entendido, las operacionrs de
eliminacién de laatrama rota y de insercidn del nuevo hilo
de trama en el 6rgano de presentacifn, ooeraciones que, cg
no 8s obv;o, sxgue efectuando el operador manualmenta, Fa

Ceenes

cilitadas por lo demis por la comnleta apertura del paso

0 caladas” - B U -

El dispositivo de la presente invencidn se ca

W o

.

racterlza esencialmente .nor comprender unos delos de de-
terminacifn de la roturh de 'los hilos de trama, adecuzdos -

dichos medios para emitir unas seffales eléctr1ces al rom-

e U
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~perse una trama; unos medios de detangisn del telar,--aceio

e,
nados por las citadas sefiales y adescuados para parar el teg"'--
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" Ular en la posicidn prefi jadaj-unos medios para hacer avan. -

zar el telar,.en los dos sentidos, en uno o mas golpes por .
vuelta; unos medios mecénicos, acci;;édos por un nequefo
motor eléctrico mandadd de modo gue efectlia rotacionss de
una entidad preestablecida para hacer avanzar en ambos sep
tidos la m3quina de ligamentos, desfasédndola y volviéndola
a poner en fase, respectivamente, con el telar; y unaos cir
cuitos légicos asociados a todos los medios citados y habi
litados por dichas sefales para enviar, segdn una secuen-
cia légica prefijada, otras sefiales de control de dichcs
medios de dstencifn y de avance del telar y de dichas wedios
de avance ds la maguina de ligamentos.

De preferencia, los medios de detencién dsl te
lar en posiciones prefijadas comprenden un drgano de lava
y microinterruptor, en tanto que los medios mecénicos pa-
ra hacer avanzar la maquinag de ligamento% comprenden un tor
nillo sin fin montado en la extremidad del pequefio matorp
eléctrico de accionamiento de los propios madiss, una rug
da dentada que engrana con el tornillo sin fin , mantada 80
brs un manquito que puede girar loco sobfe'el drbol o eje
de mando de la miquina de ligamentos, eje que va mandada
por la propia rueda a través de un engrahaja diferencial.

-~

A continuacidn se describe el invento con ma-



yor detalle, a titulo meramente ilustrativo y no limitatj
vo 8n modo alguno, con referencia a los dibujos adjuntos,
que representan una forma de ejecucidén del mismo actual-

mente preferida para el caso de cue la maquina de ligamen

5 tas sea una maguinita de lizos, o “ratiera", y en los cua

B

les:
la figura 1 es una vista lateral, con algunas

partes en seccidn, del grupo mecénicoc principal del dispo
sitivo mismo; vy ,

10 la figura 2 es una vista frontal, también can
algunas partes seccionadas , del mismg drupo de la fige. 1
del dispositiveo de la invencidn.

El dispositivo segdn la presente invencidn es
t&4 esencialmente constituido por el grupo mecanico ilustra

15 do en las dos fiquras de los dibujos y por un circuito elec
trénico de mando y de control asociado tanto a dicho grupo
como al telar y a la maquinita (u otra miquina de ligamen
tos) con la que va equipado el telar.

.. El grupo mecinico comprende un pequefio motor
20-1-?"*7&léq§£§gg autofrenante 1, cuyo eje .1” estd conectado -a un

T " &rbol o eje 2 que lleva un tof;ITIEAETH‘?Tﬁ“ﬁ“angfeﬁﬁdQ,cnn'““

'w-wm»una,pugggudentada 4. La rueda dentada 4 va soportada en un

~

~--~ manguito 5 montado a su vez loco sobre un drbpl 6 de mando

N s s

de la maquina de ligamentos que se prolonga sxteriormante

[R—y

25 al grupo mecénico. El manquito 5 lleva en su propia extre

26.11,75 -5~
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miaad exterior dos levas 7 y 8 una,a; lado de otra ay’ QUB &C
TP,

tfian sobre dos microinterruptores 9 y 10, y en su ertreml R
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~dad lnf‘rtur"nn planetario ll de un ;_grannja dlferenCLalw:~

12 que comnrende un segundo nlanetarln 13, un oortatren 14

LIS

snlidario en 14° con el arbnl 6 y un par de satélites 15,

‘de los cuales sBlo hay unn visible en la fig. 2. El olang

tario 13 del engranaje 12 va fijado a la extremidad inte-
rior: de un segundo manguito 16 montado loco en torno al ar
bol 6, y con el que un tornillo 17 hace selidaria una rug
da dentada 18 que recibe la transmisidén del movimiaato del
telar. y

El circuito eléctrénico de mando y control asg
ciade al grupo mecéanico arriba descrito y al telar compren
de unos medins usuales para la determinacién de la wotura
de los hilos de trama, medios que actdan sobre un érgano
de detencidn del telar en una.pcsicién nrefi jada, yAunos
circuitos lﬁgicos para mandar, seqln una secuencia ldgica
determinada, el funcionamiento y la detencidn, respsectiva
mente, del motor del telar y del pequefio motor 1 del qru-
po mecanico ya descrito, A su vez, 8l drgano de detencién
del telar en une posicidn prefijada comprende un conjunto
de leva y microinterruptor que es activado por unas sefia-
les provenientes de los medios de determinacién de la ro-
tura de la trama.

Los medios de determinacidn citados, el drga-



no de detencidn del telar y los circuites légicos emplea-
bles para realizar la invencién pueden ser de un tioo cual
quisra ya conogido y, par tanto, no se describen con détﬂ
1le. En cambio, es importante examinar de modo particula-
5 rizado cbmo actdan éstos sn combinacidn con el grupo meci
nico ya descrito, para realizar los fines de la invencién.
Supfngase, pues, que se produce la rotura ce
un hilo de trama en el transcurso de una operacifn normal
de tejedura. Inmediatamente, los medios de determinacién
10 de la rotura de la trama emiten unz seffal gue habilita o
activa el 6rgano de leva y microinterruptor, deteniéndase
el tslar, Tal detencidn (contrariamente a lo que suszde en
el caso de la técnica actual, segdn la cual la detencién
se producfa en una posicidn cualquiera con cierto reterdo
15 respecto al acto de determinar la rotura, segln las iner-
cias en juego y no determinada con precisién) se procuce
en una posicidn precisa y éiempre idéntica del telar, po-
sicién que viene establecida por la leva del 6rgano de lg
va y microinterruptor, y que se elige coincidente con agug

20 lla en la cual el telar tiene el paso abisrto y los érga-

S - nos de transporte de la trama emet-eentro.del teler, .

Apenas cerrado el telar, se habilita por medio
L ST b e e,
.. de los circuitos légicos el envio de una sefial de.mando al

ot e we g o

' . J""""m -
pequefio motor 1 del grupe mecanico del dispositivo. Este -

25 motorcito se pone en marcha y produce una rotacidn de la

26,11.75
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T rueda 4 y de. las ley}% 7 y 8, asi como del plapetario 1l.

4 ememee

Estando el telar parado, vy deteniaghbéf tafte~ka rueda, 18,

8 pdar

manguite 16 y el planetario 13, a trabés:dal diferencial

- 12 se tiene también, puas,wigZrdté??gﬁ;det‘ﬁrﬁal‘6'nrodu-
5 cida por el movimiento del-portatrén 14; la maguinita efec
tda, por consiguiente, un movimiento que, para la sel;ccién
hecha en particular, es un movimiento de retroceso respec
to al movimiento que la maguinita ejecuta en el funciona-
miento normal del telar, por efecto de la rotacidn ds la
10 rueda 18 y del planetario 13,

Je obtisns de ese modo un desfase entre el tg
lar y la maquinita, y la amplitud de este desfase viens es
tablecida por la lsva 7, adecuada para cgntrolar el micro
interruptor 9 para hacer que cese el movimiento del paque

15 fio motor autofrenante 1, al cabo de una rotacidn orefi ja-

da.

Efectuada de ese modo la rotacién del motoreci
to 1 que ha movido hacia atris la maquinita, se habilita
una seffal para mandar el motor del telar de modo que el pri1

20 pio telar ejecute un golpe hacia atrés.

Las casas se hallan dispuestas de modo aque el
golpe del telar hacia atrés se oroduce con un movimiento
de los Grganos transportadores del hilo de trama, pero sin

la presentacifn de nuevas tramas.

25 A este punto interviene el ooerador manualmen

26412.75 -8 -



te para eliminar la trama rota e introducir un nuevo hilo
de trama en el disnositivo de presentacién. Cosas ésta que
se hace muy facil y répida, por el hecho de que el paso as~
ta completamente abierto.

5 El operador vuelve a poner entonces en accién
8l dispositivo del presente invento, oprimiendo un puigg_
dor .que, por medio de los circuitos légicos, habilita ori
mero el envio de una sefal al motor del telar de maners que
hace que éste dltimo ejecute un ulterior golpe haciz atras

10 (todavia sin presentacifn de la trama), y después al envio
de una sefal al motorcito autofrenante 1, haciéndole e jecu
tar una rotacién en sentido opuesto a la precedente. l.a ro
tacién del motorcite autofr%nanta 1l tiene lugar durante un
tiempo establecido por la cooperacién de la leva 8 can el

15 microinterruptor 10. Con esta rotacidn se tiene ui movimien
to de la maguinita hacia adelante y la reposicifn an fase
de la misma con el telar, el cual puede reemprender la mar
cha de manera normal para continuar la tejedura, como si

CRS—,

ésta no se hubiese interrumpido nunca.

20 ' *¥=-  Modificando de modo_adecuada los circuitos 1§

gicos del dispositivo, es nosiblé‘ejecutar un nlmera Q;fgé\

™Yo de gulpes del telar hacia atrds o hacia delante para per
) 7T mitir la apiicacién del mismo aispositibo a d%ras~méqyinas,
de ligamentos distintas de la de lizes indicada (como, por

25 e jemplo, la Jacquard). o - .

26,11.75
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Es bastante evidenté que con el dlsDOSitiV0wd95
‘ rsapudmblimry, -
crito se consiguen ventajas lmportantes en la conduccidn
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*'de‘I“‘tEiarts de tejedura, en lns cualeq, al’ romperse una

trama, ss podra llegar a reemorender el trabajo normal con
gran rapidez y seguridad. De hechu; al mperador quse tenga
bajo su ¢ontrol cierto ndmero de telares, cuando se dz zuen
ta de la detencidn de uno de éstos y se apresura a resta-
blecer el funcionamiento, encuentra ya el telar predispues
to, sin ninguna intervencién por su parte, en la posicién
en la ague aquél puede aliminar la trama rota y aplicar ia
nueva trama al &rgano de presentacién. Hecho esto, basta-
r4 que el operador oprima el pulsador que vuelve a pcner
en funcionamiento el dispositivo de la invencién, para que
el telar, también ahora sin intervsnciéﬁ exterior, comple
te las operaciones de repnsicién en fase y vuelva.a émpreg
der su funcionamiento normal.

De este modo se eliminan notables pérdidas de

tiempo y todo posible error del operador, cuya especiali-

zacién podré reducirse también relativamente, Se podra asi

mismo, como es evidente, asignar a un solo operador el con
trol de un mayor nimero de telares que en el pasade, sin
riesqgo de tener mas telares detenidos al mismo tiempo du-
rante intervalos més que breves.

lLa presente solicitud, gque corresponde a la Preg

sentada-en Italia, el 18 de Octubre de 1974, bajo el nidmg

- 10 -
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ro 28587 A/74, se acoge a los beneficios del Articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiesdad Industrial,

~ REIVINDICACIONES -

10 Los puntos de invencidn propia y nueva qus se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los gue se
recogen en las reivindicaciones siquientes: S

l2,~ Dispositivo para efectuar automaticamente

15 la bdsqueda de hilos de trama rotos y la reposiciénaéﬁ_Fg
se con la miquina de ligamentos en telares de tejéddfa, ca
racterizado par el hecho dé comprender: unos medios de de
terminacidn de la rotura de los hilos de trama, adecuados
dichos medios para emitir unas .seffales eléctricas al rom=

20 . .perse una trama,uunos medios de detencidn del telar, accig

eI -

" nados por las citadas seffiales y adecuadns para—papad-el te.,

ek AT en una posicibn prefi jada; urnos medios para hacer avan

TTTUUT' vwi.-zar el telar; en los dod sentldos, en ung o mi? golpes por

bt .

S N,

\

vuelta; unas medios mecanicos accionados por un. peguefio mo‘

25 tor eléctrico mandado ds modo que efectua rotaC1ones de

26011075 -1l -
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una entidad prpflJada, para hacer avanzar en~los- dos _sens

LE

tidos la migquina de ligamentos, desFaséndola y Valviéndo- ...

—rrampones—en-fase, rasnactivamenta, con el telar; y unos--
circuitos l6gicos asociados a todos lﬁs mnEIEE citados y
5 habilitados por dlchgs seffales para env1ar,segun una secuen
cia l6gica prefijada, otras sefales de éontrol de dichos
medios de detencidn y de avance del telar y de dichos me-
dios de avance de la maquina de ligamen%os. .
28,~ El dispositive de la reivindicacifin Ié; en
10 el que los medios de detencidn del telaf en posicionés-@rg
fijadas comprenden un 6rgano de leva y microinterrupter, y
la posicidn prefijada es aguella en la que el telar tiene
abierto el paso y los drganos de transporte situados en el
centro del paso. .
15 ‘ 38,- El dispositivo des las reivindicaciones 12
y 22, en el ques los medios mecinicos para hacer avanTar la
maquina de ligamentos compfenden un tornillo sin fin monta
do en la extremidad dsl paqueﬁ% motor eléctrico de accio=
namiento de los propios medios, una rueda dentada que en-
20 grana con el toarnillo sin fin, montada sobre un manquito
loco en el 4rbol o eje de mando de la méquina de ligamentos,
eje aque va mahdado oor la prooia ruada 4 través de un en-
granaje diferencial.
42,~ El dispositivo de la rgivindicacién 3a,

25 en el cual el engranaje diferencial compgrende un planeta-

26.11.75 - 12 -



10

15

26.11.75
MuI

rio solidario del citado manquito de la rueda dentada, un
planstario solidario de un manquito conectado mediante una
traﬁsmisién a los 6rganos de movimiento del telar y en el
interior del cual puede girar dicho eje, un par de satéli
tes y un portatrén solidario del propio eje,

. 53,. E1 dispositiva ds las reivindicacionas 32
y 49, en el que la amplitud de la rotacidn del peauefiv rig
tor que controia dichos medios mecinicos (y por tante del
movimiento de la maquina de ligamentos) viene establecida
por unos medios de leva gue van en el manguito de la rue-
da dentada y actlan sobre unos microinterruptores conecta
dos a los circuitos légicos del dispositiva. '

62.,~ DISPOSITIVO PARN EFECTUAR AUTOMATICAMENTE

LA BUSQUEDA DE HILOS DE TRAMA RDTOS.

Tal y como se ha descrito en la Memoria'mﬁe an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa
ra los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de trece hojas ‘escritas a

maquina por una sola cara.

- 13 -
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