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La presente invencidn se realaciona con una

.comp051c1on de resina en particulas, reducible en agua,
una mezcla reducible en agua de una resina de esta clase

con solventes y pléstificantﬂs, una forma reducida en

Rt 2 W

. TR wb vty
" 5 agua de una mezcla de esta clase aproplada Péra un re e
T ————cubrinie: , ¥y un recubrlmleqto nreparado con una mez-. -

LR Y

cla reducida en agua de esta clasé. Ia presente in-
vencidn se relaciona partlcularmente con materiales
"de esta clase gue utilizan una resina que tiene una
_ barte principal derivada de una mezcla balanceada de
10 'monomeros que aumentan la hidrofobicidad y una parte
pequefia derivada de mondmeros gue aumentan la hidro-
filieidad.
~ Anteriormente fueron preparadas diversas
T resinas y utilizadas vara la finalidad de proveer di
15 vEersos recubrimientgs protectores., Ejemplos de resi-
' nas de esta clase son las preparadas polimerizando en
emulsidn acvosa mezclas de diversos materiales tales
como cantidades pequefias o medianas de mondmeros como
ser estireno y metacrilato de métilo, y cantidades me
20 dianas o grandes de mondmeros tales como acrilato de

. : 2~etilhexilo y deido metderflico: En general, estas

T

resinas son insolubles en agua. Por consiguiente,
R o - en la préctica general, las resinas preparadas a par
tir de estos mondmeros hen sido disueltzs en wn sol-

25 vente orgdnico apropiade para proveer una solucidn
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de recubrimiento, o bien han sido disversadas en
agua con ayuda de agentes substancialmente emulsio
nantes o surfactantes. Estas disversiones en agua,
cuando se las utiliza para preparar recubrimientos,
requieren por lo general endurecedores adicionales
para vencer los agentes emulsionantes y curativos
residuales para formar ljgaduras cruzadas en la re
sina cuando se desea recubrimientos insolubles en
agua. De lo contrario, estos recubrimientos prepa-
rados a partir de una disversidén en agua simplemente
se escurrirfan con un lavado con agua.

Une seria desventaja de las soluciones en
solvente orgdnico es su inherente toxicidad poten-
cial, inflamabilidad y contaminacidn ambiental. Co-
mo resultado, es altamente deseable una dispersion
o solucidn en agua que sea comercialmente dtil.

Por consiguiente, una de las finalidades
de la presente invencidn es proveer una resina for
mada por polimerizacidn en emulsidén acuosa que pue
da ser convenientemente dispersada o disuelta en un
medio acuoso para formar una comnoulclon de recubri

miento anovxada.

RS

De acuerdo con la presente invencidn, se

prepara une-resina, apropiada para uvna comp051cion

reducible en agua, que tiehe un purtc de ablanda~

[l L TSN
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T, e lucidn orgdnica con radicales libres, una mez-
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miento de anillo y bola comprendido en la gama de apro

TS ey . .

ximadamente 100 a 3009C, mediante el método oue com-

"prende volimerizar en emulsidn acuosa con radicales 1i

bres, en vn medio acuoso que tiene un pH comprendido

en la gama de aproximadamente 2 a 7, ¢ polimemizando. -

cla de mondmeros gue comprende, en base al-100% en pe

- so de mondmeros, (A) aproximadamente 60 a 95% en peso,

v de preferencia aproximadamente 70 a 85% en peso, de
por lo menos un mondmero que aumenta la hidrofobicidad,
con segmento duro, elegido entre estireno, GK-metilesti
reno, acrilonitrilo, viniltolueno, metacrilato de meti
lo, cloruro de vinilo y cloruro de winilideno, {B) avro

ximadamente 0 a 35% en peso, y de preferencia aproximada

"mente 15 a 25%en peso, de por lo menes un mondmero que

_eumenta la hidrofobicidad, con segmento blando, elegido

de por lo menos un acrilato elegido entre aerilato de me
tilo, acrilato de etilo, acrilato de butilo, acrilaio de
2-etilhexilo, acrilato de laurilo, metaerilato de isodeci
lo, metacrilato de butilo, metacrilato de isobutilo, por
1o menos un éter vinflico elegido entre éter etilico,
butflico, octflico, decflico y cetilvinilicoe y/o por

lo menos un dieno elegido entre 1,3« butadieno, isopreno
¥y 2,3-dimetilbutadiens, siempre que dichos dienos de

la parte de mondmero (B) y dicho cloruro de vinilo y

11,10.75 -4 -
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cloruro de vinilideno de la parte de monémero (4) no
sean mezclados entre s{ y copolimerizados, y (C) apro
ximadamente 3 a 15% en peso, y de preferencia aproxi-
madamente 3 a 10% en peso, de pdr lo menos un dcido
orgdnico que aumenta la hidrofiliéidaé,4seleccionado
del grupo que comprende dcido acrilice, metacrilico,
fumdrico, itacdnico y maleico.

También de acuerdo con la vresente invencidn,
una composicidn reducible en agua comprende una mezcla
o solucidn de 100 partes en neso de dicha resina con
aproximadamente 50 a 100 partes en neso de un solven-
te para la misma que es coalesciente, de preferencia
soluble en agua, elegido en general del grupo que com
prende éter monometilico de glicol etilénico, éter
monoetilico de glicol etilénico, éter monobutilico de
glicol etilénico, éter monobutilico de glicol dietilé
nico, acetato de &ter monoetilico de glicol dietild-
nico, éter dietflico de glicol dietilénico, zcetato de
éter monometilico de glicol etildnice, metil etil ceto
na, acetona, metil propil cetona y diacetona alceohol
y aproximadaemente 5 a 70 wvartes en peso de por lo
menos un plastificante comvatible con la resina

garacterizado pdr un punto de fusidn de aproximada-

T Thenté==40 2 259C, un punto de buliicién de por lo
menos 952¢ y un pardmetro de solubilidad de aproxi~

“ VAP YoM,
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madamente 8 a 16. .
También, de acuerdo con la presente inven-
cidn, se provee una comnosicidn de recubrimiento a

la cual se prepara mezclaendo y haciendo reaccionar

e

una cantidad suficiente de una amifia voldsddwcon di

cha mozela reducible en agua y mezclando con agua de
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25-

modo de -formar una dispersidfi-estabIE®6 seducidn. de
dicha composicidn gue tiené un vH..de aproximadamen-
te 8 a 14, en que se elige dicha amina del grupo que
comprende aminas primarias, secundarias y terciarias
que tienen un punto de fusidn comprendido en la gama
de aproximadamente -40 a 252C y un punto de ebulli-
cidn comprendido en la gama de aproximademente 50 &
1500C. '

También de acuerdo con la presente invencidn,

Be provee un recubrimiento substancialmente insoluble

en agus sobre un substrato oue tiene.un espesor come

prendido en la gama de aproximadamente 0,0254 a 1,02
mm, y de preferencia aproximadamente 00,0254 a 0,127

mm, que sSe prepara aplicando dicha composiecidn de re-

cubrimiento 2 una superficie de substrato y secandec el

recubrimiento, as{ aplicade, de manera de eliminar Qi-

cha agua, amina y solvente coalescente.
Aungue no se ha llegado 2 comprender toda-

via por completo el verdadero mecanismo de la presen-

13..10.75 “ B
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te invencidn, se cree que el resultado notable aue se
logra es causado por la formacidn de una resina que
tiene un equilibrio de elementos hidrdfobos, de pre-
ferencia un equilibrio particular de elementos hidrd-
fobos duros y blandos, con una parte pequefia de ele-
mentos hidrdfilos que tienen una semejanza con un sur
factante polimero. Un polimero de esta clase dirigido
por sufactante coactda entonces con una combinacidn
de un ;olvente coalescente para 1la resina misma y
plastificante compatible. En efecto, el resultado es
una composicidn reducible en agua en oue 1ls cantidad
esperada-de solvente coalescente ha sido reducida subs
tancialmente por el plastificante. En efecto, esta es
una partdicularidad especialmente importanté. Incluso
se ha comprobado que se puede mezclar con éxito algu
nos tipica y esencialmente no solventes, tales como
aceite mineral normal, con parte de la composicidn
coactiva de la presente invencidn y reducir con agua
la mezela resultante o que tiene la propiedad de ser
reducible con agua,

Otro beneficio importante de la composiecidn
coactiva reducible en agua de la ;esina, es que se pue

de formar en géneral dispersiones o soluciones en agua’

1 ¥ s———

Tsin‘el=normalmente consiguiente requisito y vroblema
. e

de cantidades supstanciales de agentes surfactantes -

Y% e,
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o emulsionantes, aunque se puede usar esta clase de
agentes si as{ fuera conveniente. E1 problema tipica-

mente involuerado en el uso de grandes cantidades de

eatos materiales, es que por lo general inhiben las

propiedades fisicas de un recubrimiento .de.ls, resi-""_

.10
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25

na, a menos que se utilicen curatives y/o endurecedo

. .

res adicionales. LT EeEE L e
Las cantidades.sﬁbstanciales de los agentes
surfaqﬁantes hasta ahord necesarios, han requeridénﬁor
lo tanto tipicamente la adicidn correspondiente de ‘en—
durecedores o curativos para la resina, para fines Jde
reéubrimiento. Esto se debe a que, después de secar,

el recubrimiento puede contener cantidades residua-

" les del surfactente que pueden degenerar tante las pro

piedades fisicas del recubrimiento como 12 solubilidad

en agua. En asusencia de los endurecedores y curativos,

- un recubrimiento de esta clase, sobre el exterior de

una estructura edificada, tenderia a desprenderse por
lavado durante el primer aguacero.

Por lo tanto, es una particularidad distin--
tiva de la presente invencidn, que la combinacidn dni
ca de dicha resina con el plastificante necesario, fa
cilite la preparacidn de una diSperéi6n estable de la
resina en agua con minimo uso de solvente codlescen~
te y ademds permite la preparacidn de un recubrimien-
to substancialmeénte insoluble en &spua de la resina

11.20.75 _ -8 ~
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coalescida.

A) poner en préctica la presente invencidn,
es necesario gque una parte princiral de los mondieros
forme un segmento duro de naturaleza hidrdfoba a par-
tir de mondmeros elegidos del grupo aque comprende es—
tireno, c-metilestireno, acrilonitrilo, viniltolueno,
meetacrilato de metilo, cloruro de vinilo y cloruro
de vinilideno. También, al voner en prictica la pre-
sente invencidn, se prefisre, y por lo general es ne-
cesario, dque una parte pequefia substancial de los mo-
ndémeros forme un segmento relativamente blando que es
también de naturaleza hidrdfoba y elegido del grupo

que comprende mondmeros de acrilato, de dter vinilico

y ciertos tipos de dieno. Para el denominado segmento

blando hidrdfobo, se prefiere por lo general 1los mo-
ndmeros de acrilato de butilo, de aerilato de 2-etil-
hexilo y de dter butilvinilico.

Se requiere o se permite una cantidad sola-
mente muy pequefla del deido orgdnico aue aumenta la
hidrofilicidad, de preferencia aproximadamsnte 3 a
10% en peso. Para el segmento gue aumenta la hidrofi-

licidad, se prefiere por lo generél que el Z4eido sea

elegiddo " del grupo gue comprerde deidos acrflico y me~ -
S TTbacrildco ¥y sé prefiere especialmente usar una canti-~

dad solamente minima para proveer una magnitud SoLf= -

.
L 4 SN
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mente minima de carboxilacidn de la resina misma.
T para 1a preparacidn de la resina de la pre-

~~-- -~  sgente invencidn, se desea por lo general producirla en
* - un-medio de emulsidn acuosa aue tiene un pH, comprendido
5  en la gama de aproximadamenfe 2 a77.'8e puo@auajﬁé%égii’

T i ey .»h‘_slmnlemente el pH con una base inorgénica tal como una

base élegida.del gruro aue-compreﬁﬁ“*bldréxldo de so-”
L : dio, hidrdxido de potasio-e hidrdxidc de amonio. Se’
leva a cabo esta polimerizacidn mediante medios ya‘
-10 conocidos, como ser agitacidn apropiada, control gene
ral del reactor y de la reaccidn,y cominmente a unz tem
peratura comprendida en la gama de aproximadamente 5 a
80eC. BSe comprenderd que es posible utilizar los agen
‘tes surfactantes o emulsionantes ¥y los catalizadores
.15 generadores de radicales libres tipicos. También se re
cupera la resina de la emulsidn mediante métodos en ge
neral aceptados, tales como coagulacidn, evaporacidn y
expulsidn de modo de obtener una resina dura en parti-
o ~eulas,
20 En este punto, serfia de esperar que, para
proveer una compogsicidn de recubrimiento apropiada,
. . seria necesario preparar ya sea una solucidn de la re-
sina o una emulsidn o supensidn tipica en sgua. En rea
lidad, si asi fuera conveniente, se puede emplear es-

25 tos métodos. Sin embargo, 1a condiéidn iUnica de la pre

11.10.75 - - 10 ~
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- —=plea;guficiente amina. ;
De los diversos vlastificantes, se Aes6H Gus—

sente invencidn, provorciona una resina, y un siste-

.me de composicidn de resina coactiva, oue actdan en

cierto modo como su propio surfactante y por lo tan-
to es mds fdecilumente reducible en agua con la inclu~
sidn de plastificantes y solvente coalescente, si fue
ra necesario.

En este sentido, se vwrepara una composicidn
filmdgena reducible en agua utilizando una mezcla de
la resina com solvente coalescente y plastificante apro
piados. Se prefiere que dicho solvente coalescente sea
por lo menos miscible con agua y ain mds preferiblemen
te que sea soluble en agua. De los diversos solventes
que se pueden utilizar, se vprefiere por lo general el

éter monobutilico de glicol etilénico, éter monoetili-

co de glicol etilénico, éter monometilico de glicol dieti

1énico, éter monoetilico de glicol dietilénico y éter

monobutilico de glicol dietilénico. Corresponde obser-
var que en la mayoria de los casos, si asi fuera desea
ble, se puede mezclar directamente el solvente y plasz~
tificante con la resina en su emulsidn en agua o ldtex
8in su recuperacidn normal en la forma seca. En una

operacidn de esta clase, el compuesto estard automd-

ticamente en una forma reducida en agua, cuando se em- =

Balihl o S e
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G .. - W; se haya seleccionado uno que sea liquido a la tem-

’ lgg;éfura ambiente, por ejemplo a 259C, y que tenga
- T un punto de ebullicidn suficientemente elevado, de
' " preferencia ﬁorﬁib menos 1009C, y ain mds.preferi-

. 5 blemente por lo menos 1509C, deé Mmodo GE~ne. se volafg

icen de la composicidén de récubrimiento cuando se

la aplica a un substrato: En fgﬁifﬁadidéi*plastifi;

cante debe aumentar la “insoluvilidad en agus de}qn
recvbrimiento secado de la resina coalescida.'AdeL
10 ﬁés, el plastificanté o mezela de plastificantes de
beréd caracterizarse por ser compatible con la resi-
na misma. Para esta caracterizacidn, se requiere un
pardmetro de solubilidad comprendido en la gama de
aproximadamente 8 a 16. Este pardmetro de solubiLi
15 dad es del tipo descerito en The Encyclopedia of Po-
lymer Science and Technolcgy, Volumen 3, pdg. 854.
1965, John Wiley and Sons, Inc., que se defermina

simplemente mediante la ecuacidn:

d = (EP)/V = §F/P/a
pardmetro de solubiligad

il

20 donde

i

it

suma de las pertihnentes constantes de
" atraccidn molar de grupos determinadas
por Small, P.A. /T Appl Chem 3, 71,
(1953)7 |

25 V= volumen molar a 25eq,

i
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PM = peso molecular
8l = densidad a 259C.

Para esta finalidad se puede utilizar diver-
sos plastificantes. Por ejemplo, pueden ser del tipo
enumerado en Federation Series On Coatings Technology,
Unit twenty-two, titulada "Plasticizers", publicada
Abril, 1974, siempre ogue satisfagan los recuisitos de
punto de fusidn, punto de ebullicidn y compatibilidad.

De los diversos plastificantes son represen-
tativos les plastificantes ciclicos, tales cemo éste-
res de dcido fosfdrico, ésteres de anhidrido fialico y
ésteres de decido trimelitico como asi también N-ciclohe
xil-p-toluensulfonamida, sebacato de dibencilo, diben~
goato de glicol &letilénico, di~t-octilfeniléter, di-
benzoato de dipropenodiol, N-ctil-p-toluensulfonamida,
isopropilidendifenoxipropancl, naftaleno alguilado, di
benzoato de glicol polietilénico, o=p-toluensulfonamida,
dibenzoato de trimetilpentanodiol y monobenzoato de mo
noisobutirato de trimetilpentanodiol.

De los diversos plastificantes aciclicos son
representativoé los ésteres - de decido adipico, ésteres
de dcido azelaico, ésteres de écidg-citrico, ésteres de

deido acetile{trico, ésteres dé dcido mirfstico, éste-

aaa TG

€steres de deido acetilricinoleics, dsteres de 46140

weewggbacico,_€steres de dcido estedrico, ésteres epoxida-

T e

b ——r L ne,



dos, como asi también dicaprilato de 1,4-outanodiol,

s

butoxietil perlargonato di [—(butoxietoxi)etoxi7metano,
tartrato de dibutilo, dipelargonato de glicol digbilé-
{k nice,-diglicolaﬁo Q¢Tﬂiisooctilo, nonanoato_de isode~

TR VP S

5  cilo, di(2-etilbutirato) de glicol ‘tetractidémico, - -

MR I PP RR

~di(2~etilliexanoato) de glicol trietilénico, dipelar-
gonato de glicol trietilénieo 'y diisobutirato-de.2,2,4-
" trimetil-1l, 3-pentanodiol. - ere _
Diversos plastificantes adicionales, efclio
10 cos, aciclicos, y otros, ineluyen parafinas c¢loradas,
terfenilos hidrogenados, fenoles substituides, glico-
les propilénicos, ésteres de glicol polipropilénico,
ésteres de glicol polietilénico, melaminas, aceites de
soye epoxidados, melaminas, ésteres de abietato hidre-
15 'genados 1fquidos, ésteres de epoxitalato, glicelatos
de alquilftalilarquilo, sulfonamidas, ¢steres de sebz
cato, epoxidos aromiticos, epdxidos alifdticos, poli-
(¢=metilestireno)lfquido, ésteres de maleato, ésteres
de melitato, benzoatos, ésteres bencilicos, tartratos,
20 . shecinatos, isoftalates, ortoftalatos, bhutiratos, fu~
maratos, glutaratos, dicaprilatos, dibenzoatos y és-
teres dibenc{licos. Corresoconde hacer notar que sé
- puede emplear también polimeros.y covoli{meroc de pe-
so molecular relativamente bajo, derivados de monoole

25 finas que contienen 4 a 6 Atomos de carbono, mezclas

11110h75 . b 14 -
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6 “butilo y-P~etilhexilo, ftzlato de butilo y octilo

de diolefinas y monoolefinas ocue contienen 4 a § dto-
mos de carbono, como asi tambidén hidrocarburos de esta
clase y mezclas de hidrocarburos con estireno y/o a-ne
tilestireno.

Se prepara los ésteres preferidos median-
te la reaccidn de dcidos carboxflicos y dicarboxfli-
co& que incluyen 4cidos grasos, tales como los dcidos
ftalicos, dcido benzoico, dcido dibenzoico, dcido adi-
pico, 4cido sebdcico, deido estedrico, #cido maleico,
4cido tartérico, deido succinico, dcido butirico, 4ei
do fumérico y dcido glutdrico coa dioles de hidrocar-
buro, &e preferencia diocles de hidrocerburo saturado
que tienen aproximadamente 7 a 13 #dtomos de ‘carbono.

De diversos dsteres de deido fosfdrico son
representativos el fosfato de cresile y difenilo, fos
fato de tricresilo, fosfato de dibutilo y fenilo, fog
fato de difenilo y octilo,fosfato de metilo y difenilo,
fosfato de tributilo, fosfato de trifenilo, fosfato de
tri(2-butoxietilo), fosfato de tri(2-cloretilo), fos~

fato de tri-(2-cloroprovileo) y fosfato de trioc-

~bilo.

De diversos ésteres de anhidrido ftdlicc son

representativos el ftalato de butilo y occtilo, ftalato

b tabe

G e b v .
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7 normall, ftalato de dibutile, ftalato de dieti1o, fta-

et o, SNSRI

lato de diisodecilo, ftalato de dimetile, ftalatos de
dioctilo, ftalato de di(2—etilhexilo), ftalato de di-
is6dctilo, ftalato de dltrlde01lo, ftalato de. hex1lo
normal y de01lo normal, ftalato de octilo fbPmel y dé
‘ ftalato de alaquileo y ben01lo, ftalato de _
bls(4—met11-1 2.pentilo), ¥alato de butiI““V *bencilo,
ftalato de butilo y 01clohéx1lo,'ffalato de d1(2~buﬁg—
xietilo), ftalato de diciclohexilo e isodecilo, ftala-
to de diciclohexilo, isoftalato de dietilo, Ttalato

de diheptilo normal, ftalato de dihexilo, ftalato de
diisononilo, ftalato de di(2-metoxietilo), isoftale-
de dimetilo, ftalato de dinonilo, ftalatos de diocti
lo, ftalato de dicaprilo, isoftalato de di(2-etilhexi
lo), ftalatos de dioctilo mixtos, ftalato de difenilo,
ftalato de 2-(etilhexilo) e isobutilo, glicoiaﬁo buti-
lico de butilo y ftalilo, glicolato etflico de etilo (y
metilo) y ftalilo, ftalato de glicol voliprepilénico

¥ bis(amilo), ftaiato de hexilo ¢ isodecilo, ftalato
de isodecilo y tridecilo, y ftalato de isooctilo e
isodecilo. )

De dsteres de ‘dcido trimelitico son re
presentativos el trimelitato de triisooetilo, trimeli-~
tato de trioctilo normal y deeilo normal, trimelitato
de tricetilo, trimelitate de tri(2~¢tilhexilo), trime-

11.10.75- - 16 -



litato de trihexilo normal y decilo normal, trimeli-
tato de trihexilo normal, trimelitato de triisodeci~
lo y trimelitato de triisononilo.

De diversos ésteres de Acido adipico son

representativos el adipato de di[§~(2—butoxietoxi)eti-

‘1o/, adipato de di(2-etilhexilo), adipato de diisode-

10

15

20

cilo, adipatos de dioctilo (incluyendo adipato de
diisooctilo), adipato de hexilo normal y decilo nor-
mal, adipato de octilo nofmal y decilo normal y adi-
pato de diheptilo normal.

Ejemplos representativos de dsteres de dcido
sebdoico son sebacato de dibutilo, sebacato de di{2-
etilhexilo), sebacato de dibutoxietilo, sebacato de
diisooctilo y sebacato de dilsopropilo.

Ejemnplos representativos de dsteres de dci-
do azelaico son azelato de di(2-ctilhexilo), azelato
de diciclohexilo, agzelato de diisobutilo y azelato de
didsocctilo.

Al poner en prdctieca la presente invencidn,
se reduce con egua la composicidn reducible en agua

de resina, plastificantes y solvente coalescente, si

~se le usa, neutralizando los grupos carboxilo de la

# U e——er—

25
VAL e .

~

ey .

resina con una amina apropiada Yy mezclando con agua.
La"dibpersidn o solucidn resuliante puede caracteri-’

———ta

zarse por lo general por ser estable sin precipita-

N
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cidn apreciable, si la hay, de la resinz durante un

- r———.

periodo de por lo menos 30 dfas y de vpreferencia du-

rante un periodo de por lo menos 365 dfas o mds apro

ximadamente a 259C.'ﬁ S

L~
.,

Para la finaljidad de reaccionar™timi=ios gru

C o daan

carboxilo de la resina preparada, se puede emplear

S s—

diversas aminas relativamente voldtiies: De-Tas diver-
sas aminas primarias son representativas la etilamina,
propllamlna butilamina, 1soam11am1na qmllamlna, he~
x1lam1na, heptilamina y etanoclamina. De las diversas
aminas secundarias son representativas la dietilamina
y etaletanolamina y morfolina. De las diversas aminas
terciarias son representativas la dimetiletanolamina,
dimetilamina y 2-metil-l-aminopropancl y N;metilmor-
folina. '

En general, vpara las finaiidades de la pre-
sente invencidn, se emplea aproximadamente 100 a 400
partes en peso de agua por cada 100 nartes en veso de
resina neutralizada, aunocue cominmente se puede usar
mds o menos agua de acuerdo con que se desee una dis-
persidn o solucidn de alta o de baja viscosidad, o
de ague se desee un alto o bajo contenido de sdlidos.
También depende del tipo y cantidad dé solvente coa-
lescente y plastificante que se utilizan. La composi

c¢idn de recubrimiento reducida en agua, como disper-

11.10.75 - - 18 -



10

15

20

S e ——

25

"V Y.

11.10.7

sidn 6 solucidn acuosa, es aplicada como recubrimiento
sobre una superficie de substrato avropiado, tal como
madera, mamposteria, diversos plédsticos y diversos me
tales. Del recubrimiento se evaporan el agua, amina
¥ solvente coalescente, por lo general a una tempera-
tura comprendida en la gama de aproximadamente 20 a
10092C, y de preferencia aproximadamehte 25 a 50¢C, de
modo de dejar un recubrimiento substancialmente inso-
luble en agua de la resine coalescida y plastificante.
En general, se puede preparar un recubrimiento de es-
ta clase y aplicarlo sin necesidad de agentes endure-
cedores o curativos adicionales para disminuir la sen
sibilidad =al. agua. ‘

Por lo tento, es una particularidad importan
te de la presente invencidn cue se forma un recubri-
miento durable sobre un substrato vor preparacidn
de una resina particular aue tiene elementos hidrdfi
los e hidrdfobos balanceados, de preferencia con un
balance adicional de segmentos dures y blandes, y la
formacidn de una composicidn reducida con agua, de
una resina de esta clase, con una combinzcidn de sol-
vente coalescente y plastifican%evcompatible.

"7 Se ilustra mds completamente la puesta en

préctice de-la presente ihvencidn con referencia a’

Tos siguientes ejemplos que se ‘deben interpretaf-a -

*ra—...

5 e 19 - R N
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titulo ilustrativo y no limitativo del alcance de la

. ——

invencién. Todas las partes son en peso, & menos que
se indigue lo contrario.
- . . EJEMPLO I

5 Mediante el siguiente método sﬂﬁiﬂﬂparg‘&i:;

-

sas resinas que son apropiadas para preparar com-

- posiciones reducibles en-agua, indicandoes-aqui -como
' Experimentos A-G. S e
_ En un reactor se introdice agua, emulsiégag
10 tes apropiados, catalizador generador de radicales 1i
bres y una cantidad suficiente de hidrdxido de émonio
con pirofosfato de potasio para alcanzar un pH de apro
ximademente 3,1 a 6. Se ajusta la mezcla hasta una
" temperaturd de aproximadamente 302C. Con agitacidn,
15 se agrega mondmeros a 1la mezecla y se los deja polime-
rizar & una temperatura de aproximadamente 459C duran
te aproximadamente 8 hr. Se Coagula entonces el l1ldtex
resultante y se le seca para formar una resina en par
tfculas que tiene un punto de ablandamiento de anillo
20 ¥ bola comprendido en la gama de aproximadamente 100
a 3002C. El punto de &l andamiento de anillo y bola
es del tipo determinable por el método ASTM K28~
581,

' En este ejemplo, se emplea diversas mezclas
25 de mondmeros que se resumen en la siguiente Tabla 1.

Las columnas A~G represehtan los experimentos A a2 G

11.10.75 : - 20 -
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con sus correspondientes cantidades de mondmeros, en

partes en peso.

Mondmeros

TABLA 1

R

A) Segemento
duro

estireno

d-metilesti-
reno
acrilonitri
lo
viniltolueno

metacrilato
de metilo

B) Segmento
blando

acrilato de
2~heti1hexi
lo

acrilato de
butilo

acrgiéto de
-ebilo o

11.10.75
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¢) Wondmero que

- "Traumenta la hi

drofilicidad
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EJEMPLO_IT

Nl ~

TS L

Se prepara composiciones de recubrimiento fil
mégenas reducibles en agua mezclando 100 partes de va-
rias de las diversas resinas producidas de acuerdo'con
el Ejemplo I, con 60 partes de solvente coalescente y
60 partes de diversos plastificantes individuales. En
general, se puede variar el solvente coalescente en la
gama de aproximadamente 60 a 85 partes y se puede va-
riar el plastificante en la gama de aproximadamente 10
a 100 partes, lo cual depende un poco de la cantidad
de solvente coalescente gue se utiliza.

Para los fines de este ejemplo, se denomine
los experimentos sobre una base total, como AA-GG de
modo de corresponder a las resinas A-G producidas en
el Ejemplo I, y se los indica en la Tabla 2. Los plas
tificantes estdn indicados en forma tabulada y estdn
numerados 1 a 15, Por lo ténto, la Tabla 2 representa
en realidad 7 veces 15, § 105, experimentos individua

les. Se prepara las mezclas mezclando los materiales

11.10.75 -22 -
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a diversas temperaturas en la gama de aproximadamente

25.-a 809C. Por lo general, se prepara las mezclas mnez

clando durante un perioda en la gama de aproximadamen

te 20 a 60 min.

5 En la siguiente Table 2 se puede ver mds cla

ramente la tabulacidn de los diversos solventes coales

centes y plastificantes utilizados.

TABTA 2

Solventes coalescentes y

plagtificantes

A) Solventes coalescentes

éter monoetilico de gli
col etilénico

éter monobutilico de gli
col etilénico
B) Plastificantes

1) parafine clorada (507 de
¢loro

2) terfenilo hidrogenado

3) Fosfato de tributoxie-
tilo

' - 4) Fénol sestirenado

‘5) dibenzoato de glicol
~wnei@dlipropilénico

60

60
60

60
60

60

: 11-10-75 - 23 -
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00 00 60 50 60 60
60 60 60 60 60 60
60 60.. 60 60 60 60
60 60 60 60 60 60
6060 60 60 60 60
60 60 60 60 60 60
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. ..6) fosfato de tricresilo

T e e o

T7) adipato de diisooctilo

7 '8) glicolato butilico de

ST butilftalile N\

9)'N-etiltoluensulfonaﬁidas
(isdmeros mixtos)

15

20

25

" 7 10) sebacatorde—diisooctilo

11) ftalato de diisodecilo

12) melitato de triisodecilo

13) dibenzoatd de glicol di-
propilénico

14) azelato de diisooctilo

15) citrato de tri-2-etil-~
hexilo

Se prepara varias composiciones de recubrimiento
reducidas con agua, simplemente mezclando diversas com

posiciones de recubrimiento con agua, después de haber

60
60

60

60

60
60

60

60
60

60

EJEMPLO ITT

60
60

60

60

60
60

60

60
60

60

60 60
60 60
60 60
60 60
60 . 60
60 60
60 60
60 60
60 60
60 60

60 60
60 60
60 60
"0 8o
60- 60
60 60"
60 60
60 60
50 60
50 60

60
60

60

60 -
60 - -

60

60,

60
60

60

se agregado suficiente dimetil etanolamina, para lograr

- un pH de la dispersidn o solucidn de sgua resultante en

la gama de aproximadamente.8 a 14. Se forma las composi

ciones reducidas con agua mezclando aproximadamente 330

partes de agua con las composiciones neutralizadas con

amind de los Experimentos AA & GG a una temperatura com

11.30.75 - 24 =
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prendida en la gama de aproximadamente 252C a 80°C

durante un periodo de aproximadamente 20 a 60 min.

Se forma dispersiones o soluciones estables, las cua

les resultan estables durante un pericdo de por lo

menos 30 dias aproximadamente a 259C.

Se forma recubrimientos de las composicip

nes reducidas con agua AA a GG sobre substratos elg

gidos entre vidrio, aluminio y acero que tienen es-

pesores comprendidos en la gama de aproximadamente

0,0254 a 0,0762 mm que, al secarlos para eliminar el

agua, solvente coalescente y amina, resultan esencial

mente impermeables al agua.

Se forma las peliculas

aplicando los recubrimientos al substrato y secdndo-

las a2 una temperatura comprendida en la gama de apro

ximadamente 20 a 809C durante aproximadamente 8 a

24 hr,

EJEMPLO IV

E)l uso de plastificantes en la presente in-

vencidn ha hecho posible, en una manera Unica, utili-

zar solventes que por lo general no se consideran ver

daderos golventes para la resina misma. De estos no

S

solventes tipicos son representativas las esencias mi

madamente 20% en volumen de contenido aromdtico.

5
10
15
20
T
25
..
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- — Ejemplo de una composicidn de recubrimiento
clara reducida, que utiliza un no solvente, es la que

- S ‘ge prepara mezclando 100 partes de resina G, 70 partes

de plastificante de. paraflna clorada (50% e»cloro) I

e TYVENEN

5 60 partes de esencias minerales. Desnués e Mezclar a.

ra de anrox1madamente 75°C se. neutrallzd,mm
la mezcla con 5 partes de dlmntlletaﬁolam¢na. Con la-
composicidn neutralizada se mezcld 330 partes de agua
de modo-de proveer una dispersidn estable de 1a compo-
10 sicidn de recubrimiento. Es importante hacer notar
en este caso que las esencias minerales no se conside-
ran por 8i mismag un solvente para la resina utilizada

en este e¢jemplo.,
EJEMPIC V

15 Se prepara una pintura reducida en agua, que
contiene diversos pigmentos, materiales de carga y ni-
veladores, & partir de una composicidn de recubrimien-
to de la presente invehcién. Se la prepara a partir de
une dispersidn de pigmento, que se identifice agui co-

' 20 - mo Parte &, v un vehfculo al cual se identifica agudi
- como Parte B. En la siguiente Tabla 3 se muestra mds

claramente la formulacidn.

25

11.10.75 - 26 -
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TABTA 3

Parte A Parte B
Dispersion de pigmento Vehiculo
.5 .
‘agua 200 déter monobutilico de
espesidor 10, glicol etilénico 68
agente humectante del aceite de pino 1
pigmento 5 parafina clorada 30
10 desespumante 2 terfenilo hidrogenado 30
egente quelante 5 dimetiletanolamina 3
bidxido de titanio 50 resina G (del Ejemplo ..
_ I) 100
carbonato de calcio 300
15 sflice amorfa 100
agua (se agrega des-
pués de haberse mo-
lido la mezcla de
pigmento) 130
20
Se prepara la preparacidén de pintura introdu~
ciendo lentamente, con agitacidn, la Parte A en la Por-
te B hastae que se completa la inversidn. Con agitacidn,
TBe dg¥epa lentamente a la mezcla 30 partes de Perlita
25 ' 68B. Lz composicidn de pintura final (unalfiﬁtura For
.. R
11.10.75 2 1. R



T textura altamente desarrolladsa) tiene una concentracidn

" en volumen del pigmento de 62,5% y un contenido de sé-

T e lldos de 62,8%.-La rela01on entre solvente coalescente

N e1 agua es 1 20/80:" Se aplica esieg, recubrlmlenﬁo 2. un.
bl -

"5 sub«lrato de cemento-amianto hasta un efipesor de 0, 762 (s

. Desnue 'e 30 min, se deja caag n. cascada agua COo~T

- . . ~ ot oo = e

rriente hac;a abajo sobre el panel asi recublerto, a ra
zén de aproximadamente T, 57 1t/m1ﬁ~éurante 8 hr. EX- recu
brimiento no se ablanda ni se desprende por lavado.
10 En estos ejemplos se ha demostrado la manera
en que se puede preparar resinas aproviadas al poner
en prédctica la presente inveﬁcién,’la manera en que se
puede preparar composiciones reducibles en agua con la
resina, y la manera en que se puede formar un recubri-
15 miento durable & partir de la composicidn reducida en
agua,

Al poner en préctica la presente invencidn,
corresponde hacer notar que, cuando se prepara la re-
sina, no se utiliza los mondmeros de clorurc de vinilo

. 20 ¥ cloruro de vinilideno cuando se desea emplear uno de
los dlenos en el procedimiento de polimerizacidn. En
otras palabras, si se desea que la resina contenga uni
dades derivadas de cloruro .de vinilo ¥/o cloruro de vi
nilideno, no se emplea el dieno y viceversa.

.25 : Los ejemplos en esta memoria han demostrado

11'10-75 band 28 b



también la amplia utilidad de diversos plastificantes
orgdnicos que son apropiados para el uso con la combi-
nacidén de resina, solvente coalescente y agua. Corres-

' ponde hacer notar oue el recuisito de plastificante

‘5 orgdnico, en el sentido de cue debe tener un punto de
ebullicidn de por lo menos aproximadamente 052C, se re
fiere en general & los plastificantes que hierven por 7
encima de 959C o, cuando hierven sdlo razonablemente

bajo una presidn reducida vara impedir que degeneren

10 alternativamente, el requisito de 952C se refiere enton

ces a plastificantes orgdnicos de esta clase que degene
ran a unz temperatura mayor aque 952C,
Al describir la presente invencidn, se ha

hecho notar aque se puede preparar la resina bdsica me

15 diante polimerizacidn en emulsidn acuosa o mediante

-

polimerizacidn en solucidn con solvente orgénico, de
los mondmeros. Con respecto a la preparacidn de la re
sina mediante polimerizacidn en solucidn, se compren-

derd que se debe llevar a cabo la polimerizacidn me-

.20 diante métodos en general conocidos para los que tie-

nen vna cierta experiencia en esta téenica. En estas
polimerizaciones, se emplea vor lo general solventes

aromdticos tales como benceno, tolueno y xileno,” pre-

It

PR - e N
A firiéndosie el xileno y el tolUrmoy-funtamente con ca-
25 talizadores de radioales libres apropiadamente elogi~

ot i L TN PR
Sh..— doB que $on»adlubles\en los solventes{msegdn‘se sabe,

11.10.75 ‘e 29 - T



y;g;m§§i fuera conveniente, se puede mezclar con el
solvente orgdnico algunocs alcoholes tales como isodro
panol, como asi también otros alcoholes similares.

Ademas, para la flnalldad de preparar la resina mediasn

i PN

te polimerizacidn en solucidn, se puede mezciaf tam- . .

N laa,

- 10

15

. 20

25

rértiversas cantidades de los solventes coalescentes,

sl o
ey

mencmonados més arriba, con 1os solventeEMZFBmatlcos.'
Cuando se emplea un solvente coalescente vpara esta-f;—
naliddd, el solvente total contiene en general aproxi-
madamente 15 a 25 & 30% en vpeso de este solvente cos-
lescente.

Aunque se ha descrito ciertas formss repre-
sentativas de realizacidn y ciertos detalles para ilus
trar la presente invencidn, resultard evidente para

los entendidos en esta materia que es posible intro-

‘ducir en ella ciertos cambios y modificaciones sin

zpartarse del principio o alecance de la invencidn.

| La expresidn"reducible en agua" tal como se
emplea en la parte descriptiva y reivindicaciones significa
"dllulble en agua

Esta solicitud, que COrresnonde a la presen-

tada en Estados Unidos de Amerlca, c¢on fecha 4 de No-
viembre de 1974, bajo el N? 520,829, se acoge a los
beneficios del articulo 5l.de1 vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial.



e W [N ° v ' vy b
23 "o~ niltolueno, metacrilato de metilo, cloruro de vinilé
' V \ \ ) TS e

‘ REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y rueva, que
Se presentan para que sean objeto de esta solicitud
10 de Patente de Invencidn en Esvafia, son los gque se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:
12.~ Un método para preparar una resina, apro
piada para ‘el uso en una composicidn reducible en agua
due tiene. un punto de ablandamiento de anillo y bola
15 comprendido en 1la gama de aproximadamente 100 a 3002¢,
caracterizado por la polimerizacidn en emulsidn acuosa
con radicales libres en un medio acuoso que tiene un
PH comprendido en lia gema de aproximedamente 2£t7, o
polimerizacidn en solucidn orgdnica con radicales 1i-
20 bres, de una mezcla de mondmeros gue.comprende, en ba,
se al 100% de mondmeros, (A) aproximadamente 60 a 95%

en peso de por'19 menos un monémero oue aumenta la hi-

. - -
L TTTee—a— K bty
T

- drofobicidad con segmento dur

comprende estireno, a-metilestireno, acrilonitrilo, vi

]

iyt

YAy

e b,
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- Y. cloruro de vinilideno, (B) aproximadamente 0 a 35

peso de por lo menos un mondmero que aumenta la hidrofo-

bicidad con segmento blando elegido entre por 1lo menos

Tiun aérilato elegldo el grupo cue comprende acrilafo de

ha s T TN

metilo, acrllato de etilo, acrilato de outllo, “Berilato ...

10

15

20

25

TTET2wetiihexilo, acrilato de laural, metacrilato de iso..

decilo, metacrilato de butllo, metacrilnto de 1sobu11]o,
por lo menos un dter v1nlllco elegIE& del grupo que com-
‘prende éter etflico, butilico, actilico, decilico y ceti
lico y/o por lo menos un dieno elegido dél grupo que com
prende 1,3-butadieno, isopreno y 2,3-dimetilbutadieno,
bajo la condicidn de que dichos diencs de la parte de
mondmero (B) y el cloruro de vinilo y cloruro de vinili-
deno de dicha parte de mondmero (A) no sean mezclados en
tre si y copolimerizados, y (C) aproximadamente 3 a 15%
en peso de por lo menos un dcido orgdnico que aumenta la
hidrofilicidad elegido del grupo gue comprende dcido acri
lico, metacrilico, fumdrico, itacdnico y maleico.

22, Un método de acuerdo con la reivindicacidn
12, caracterizado por polimerizando en emulsidn con ra-
ﬁicales libres una mezcla de mondmeros que comprende (A)
aproximadamente 70 a 85% en ﬁeso de por lo men&s un mo-~
ndmero que aumenta la hidrofobicidad con‘segménto duro
elegido del grupo que comprehde estireno, d;metilestireno,

acrilonitrile, viniltolueno y metaecrilato de metilo, (B)

11.10.75 C - 32 -



aproximadamente 15 a 25% en peso de por 10 menos wn mo-
némero que aumenta la hidrofobicidad con segmento blan-
do elegido de por lo menos un acrilato elegido del gru-~
po que comprende acrilato de metilo, acrilato de etilo,
5 acrilato de butilo, acrilato de 2-etilhexilo, acrilato
de laural, metacrilato de isodecilo, metacrilato de bu—
tilo y metacrilato de isobutilo, y (C) aproximadamente
3 a 10% en peso de por lo menos un Acido orgénido que au
menta la hidrofilicidad elegido del grupo que comprende
10 édcido acrilico y metacrilico.
32,~ Un método de acuerdo con la
réivindicacidn 12, caratterizado por mezclar o disolveér
' 100 partes de la resina con aproximadamente 50 a 100
partes e peso de un solvente coalescente para le mis-
1_5 ma que comprende por lo menos un solvente elegido del
: grupo que comprenide &ter munﬂmetillco de glicol etilé-
nieo; éter monoetflico de glicol etilénice; eter monob
tflico de gliool etdlénico, ter monobutflico de glicol
] dietilénico, acetato de é&ter monoet{lico de glicol dieti
20 1énico, éter dietflico de glicol dietilénico, acetato de
' éter monome'l:il::.co de glicol etllén:.co, metil etil cetona,

P

acetona, met:.l pr0pi1 cetona y diacetona aleohol, y aprg

xi'madamen'be 5‘a 70 partes en Mpor 1o menos un plas

. tificante compatible, teniendo un punto de fusién de

e "Mt

R 1 N aproxifagamente - 402 a 259C, un punto de ebullicién de
- N M . . L

e s

S — e v
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T menos

vor.lp menos 959C y un pardmetro de solubilidad de apro

ximadamente 8 a 16.

48.- Un método de acuerdo con la reivindicacién

32, caracterizado por que dicho solvente coalescente com

A DYPRN

. M by -
prende un solvente soluble en agua elegido entf@'por lo .

grupo que comprende éter monobutilico de ..

RETTY

- b ——

glicol etilénico, dter monoetilico de glicol etilénico,
éter monometflico de glicol etilénico y ter monobutili-
co de glidol dietilénico, y en que dicho plastificante
comprende por lo menos un plastificante elegido del gru-
po que comprende ésteres de deido fosfdrico, ésteres de
anhidrido ftdlico, ésteres de dcido melftico, dsteres.de
deido ndfpico, ésteres de deido azelaico, dsteres de dci
do citrico, ésteres de deido écetilc{trico, ésteres de
dcido mirfstico, ésteres de 4eido ricinoleico, dsteres
de 4cido acetilricinoleico, ésteres de dcido sebdcico,
ésteres de 4ecido estedrico, ésteres de dcido maleico,
ésteres de 4cido tartdrico, ésteres de dcido suceinico,
dsteres de Zcido butirico, ésteres de deido fumdrico,
dsteres de dcido glutdrico, dsteres de dcido dicapr{li-
co, ésteres epoxidados, ésteres de 4cido benzoico, dste
res de 4ecido Aibenzoico, como asi también butoxietil
pelargonato di[v(butoxietoxi)etoxi7 metano, dipelargona
to de glicol dietildnico, Aiglicolato de diisooctilo,

nonanonato de isodecilo, di(2-etilbutirato) de zlicol
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tetraetilénico, di(2-etilhexanocato) de glicol trietilé-
nico, dipelargonato de glicol trietilénico, 2,2,4-trime
til~1, 3-pentanodiol, diisobutirato, sulfonamidas, &ter
di-t-octilfenilico, isopropilidendifenoxipropancl, nafta
leno alquilado, pérafinas cloradas, terfenilos hidrogena
dos, fenoles sustitufdos, glicoles provilénicoes, ésteres
de glicol polipropilénico, ésteres de glicol polietilé-
nico, melaminas, aceites de soya epoxidados, ésteres de
abietato hidrogenado liquido, ésteres de epoxitalato y
polimeros y copolimeros de bajo peso molecular deriva-
dos de monoolefinas cue contienen 4 a 6 dtomos de car-
bono, mezclas de diolefinas y monoolefinas gue contie-
nen 4 a 6 dtomos de carbono y de hidrocarburos y mezclas
de hidrocarburos de esta clase con estireno y/o g-metiles
tireno.

58,~ Un método de acuerdo con la reivindica~-
cidn 32, caracterizado por mezclar acelte mineral aue
posee un mdximo de avproximadamente 20% en volumen de
aromaticidad.

2,~ Un método de acuerdo con la reivindica-
cidn 38, caracterizado por former-una dispersidn o so-

lucidn.acuosa que ha sido preparada mezelando y hacien

S [} reaccionar.nna cantidad quflclente de una amina vo-

14431 con la comnosmclén re6ﬁEtbtﬁ“ﬁnw&gu£»¢¥am£££%§£do N

25w"w~wpon la misna una cantidad suficiente de agua para formar

~

Pesem e
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una-dispersidn o solucidn estable de dicha composicidn
- .. .. que tiene un pH comprendido en la gema de aproximada~-

*“——~T.mente 8 a 14 en gue dicha amina voldtil ha sido elegi-

e e g

.o da del grupo gue comprende aminas primarias, secundarias. .
da TN —— —

¥y terciarias que tienen un punto de, fusidn comprendido ' * -+«

' en la gama deTaproximadamente.~40 &, 252C y un punto de. -

ebullicidn comprendido en la gama Qg aproflmadamenue 50
a 1509eC.
| .'"72.— Un método de acuerde con la reivindica-
10 cidn 68, caracterizado porque dicha resina ha sido pre
parade polimerizando en emulsién'con radicaiesrlibres
una mezela de mondmeros que comprende (A) aproximadamen
“te 70 a 85% en peso de por lo menos un mondmero que au-
menta la hidrofobicidad, con segmento duro, elegido del

grupo que comprende estireno, a-metilestirenc, acrilo-

[}
A% 13

nitrilo, viniitolueno y metacrilato de metilo, (B) apro
ximadamente 15 a 25% en peso de por lo menos un mondme-
ro que aumenta la hidrofobicidad, con segmento blando,

_ elegido entre por lo menos un acrilato elegido del gru~
_} 20 po que comprende acrilato de metilo, zcrilato de etilo,
4 acrilato de butilo, acrilato de 2-etilhexilo, acrilato
de laural, metacrilato de isodecilo, metacrilato de bu
.. #ilo y metacrilato de isobutilo, y (C) aproximadamente
. 3 a 10% én peso dé vor 1o mérios un 4¢ido orgdnico aue

25' aumenta la hidrofilieidad elégido del grupo que compren
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" tancialmente insoluble en agud TUE

de deido acrilico y metacrilico, y en que dicho solven-~
te coalescente comprende un solvente soluble en agua
elegido entre por lo menos uno del grupo que comprende
éter moﬁobut{lico de glicol etilénico, éter monoetili- -
co de glicol etilénico, éter monometilico de glicol eti

1lénico y éter monobutilico de glicol dietilénico.

8.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
62, caracterizado vorque la composicidn de recubrimien-~
to contiene aproximadamente 200 a 400 partes de agua por
cada 100 partes de resina.
a3,. Un método de acuerdo con la reivindicacidn
72, caracterizado por agregar dicha amina voldtil y sol-
vente coalescente diréctamente a la emulsidn de la resi-
na en su mezcla de polimerizacidn en emulsidn original.
108,~ Un método de acuerdo con la reivindica-
cidén 6%, caracterizado porque dicha diamina ha sido ele-
gida del grupo que comprende etilamina, propilamina, bu-
tilamina, isoamilamina, amilamina, hexilamina, heptilemi
na, etanolamina, dietilamina, etiletanolamina, morfolina,
dimetilamina, 2-metil-l-aminopropancl y N-metilmorfoli-
na., ' B
cer-.118,~ Un método de acuerdo con la reivindica-—

_caracterizado por formar un recubrimiento subs

~

.“munreqqigg en la gama de aproximadamente 0,0254 a 1,02 mn

A : . T wee - ‘L—‘

————
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adherido a un substrato gue ha sido preparado aplicando
la composicidn de recubrimiento a una superficie de subs
traté y secando el recubrimiento, asi aplicado, para eli

mlnar dicha agua, amlna voldtil vy solvente coalgscentc.

..

Raa” 1TV — -
1223.~ Un método de acuerdo con la reivindica~" -

o T RPN

10

cidn 11, caracterlzado por mezclar garcac01onar suflclenw

te cantidad de amlnavolatLl con clcha composicidn redur
c;ble en agua y mezclando suficiente cantidad de agua
para formar la dispersidn o solucidn estable, prepardn
dose dicha composicidn reducible en agua a partir de di

cho plastificante y un solvente coalescente soluble en

© agua elegido entre vpor lo menos unc del grupo que com-

15

i<

re

25

prende éter monobutilico de glicol etilénico, €ter mong
etilico de glicol etilénico, €ter monometilico de gli-
col etilénico y éter monovut{lico de glicol dietilénico,
¥y una reésina preparada polimerizando en emulsidn, con
radicales libres, una mezela de mondmeros gue Compren-
de (A) aproximadamente 70 a 85% en peéso de por lo menos
un monémero aue aumenta la hidrofobicidad, con segmento
duro, elegido del gruvo cue comprende estirero, ¢~-metiles
fireno, ecrilonitrilo,” viniltolueno y metzcrilato de me-
tilo, (B) aproximadamente 15 a 25% en neso de por lo
menos un mondmero ocue a2umenta la hidrofobicidad, con
segmento blando, elegido vor lo menos entre un acrila

to elegido del grupo que comprende acrilatoc de metilo,
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acrilato de etilo, acrilato de butilo, acrilato de

2-etilhexilo, acrilato de laural, metacrilato de isp

o, decilo, metacrilato de butilo y metacrilato de isobu

o tilo, y (C) aproximadamente 3 a 10% en veso de nor lo

5 menos un dcido orgdnico aue aumenta la hidrofilicidagd

elegido del grupo aue comprende dcido acrilico y meta

erilico.
132.- Un método pard preparar una resina.
Tal y como se ha descrito en la Memoriz gue
10 antecede, y vara los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y nueve hojas

escritas a mdquina vor una sola cara.
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