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La p resen te  invención  se  r e f i e r e  a un procedimien 

to  y a un medio para obtu rar l a s  ju n ta s  e n tre  l a s  d iv e r  

sas  p a rte s  de un a lo jam ien to  de v a r ia s  p ie z a s , como 

por ejem plo, un a lo jam ien to  de tu rb in a  en dos p a r te s ,

5. l a  ca rca sa  de una bomba o s im ila r e s .  La Invención  se re
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f i e r e  esp ecia lm ente  a lo s  obturadores en¡ l o s  que se  a p lic a ,u n j 

m a te ria l a l a s  s u p e r f ic ie s  de l a s  p a r te s  d e l a lo jam ien to  que hay 

que o b tu rar, cuyo m a te ria l es de una ca lid ad  su p erio r  a l  mátej- 

r i a l  de l a s  p iezas d e l a lo jam ien to  y, é n tre  o c ra s -c o s a s , maó 

r e s is te n te  a l a  e ro sió n .

En l a  obtu ración  de l a s  ju n ta s  en tre  p a rte s  de un a lo ­

jam iento  de acero , a l  carbono, por ejem plo, para tu rb in a s  de va 

por y bombas de agua c a l ie n t e ,  se ha comprobado la  neoesidad 

de proporcionar l a  obtu ración  e n tre  l a s  d iv e rsa s  p a r te s  d e l 

a lo jam ien to  por medio de t i r a s  de un m a te r ia l de ca lid ad  su­

p e r io r , por ejem plo, acero  a l  cromo, d isp u esto  en l a s  s u p e rfi­

c ie s  opuestas de d ichas p ie z a s . E l  proúedim iento U tiliz a d o  

h a s ta  ahora con mayor fre c u e n c ia  para a p lic a r  e l  m a te r ia l de 

ca lid ad  su p erio r a l a s  p a r te s  de l a  envoltu ra ha sid o  por soJL 

deo, y más concretam ente por soldeo por d ep o sic ió n . No obstan^ 

t e ,  esto  dá origen  a problemas co n sid e ra b le s  en r e la c ió n  con 

e l  agrietam ien to  y f is u r a c ió n  tan to  del m a teria l de l a  base cj) 

mo d el m a teria l d ep ositad o. Por o tra  p a r te , cuando se u t i l i z a  

e s te  .procedim iento es muy d i f í c i l  d e scu b rir  l a s  g r ie t a s .  Otro 

r ie sg ó  es que algunas g r ie t a s  m icroscóp icas que pueden s e r  to  

le r a b le s  durante l a  fa b r ic a c ió n , pueden aumentar de tamaño )
i

durante e l  funcionanfiento, poniendo a s i  en r ie sg o  l a  seguridad 

op eracion al d e l ap a ra to . Los procedim ientos de a p lic a c ió n  d e l 

m a te r ia l de ca lid ad  su p erio r u t i l iz a d o s  h a sta  ahora hacen que 

cu a lq u ie r rep aració n  sea muy cara  y e x i ja  e l  empleo de una 

cantidad co n sid erab le  de tiem po. ' ¡

E l o b je to  p r in c ip a l de l a  in v en ción  es e l  de propon- ' 

o ion ar un procedim iento y un medio de o b tu ració n  e n tre  p ie -  ! 

zas de un a lo jam ien to  t a l  como se ha e sp e c ifica d o  anteriorm en­

t e ,  con e l  re su lta d o  de que se  elim inan o se  reducen en gran
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medida lo s  in con v en ien tes c ita d o s .

A t a l  e fe c to , l a  in ven ción  se  c a r a c te r iz a  por e l  hech(¡ 

de que se a p lica n  t i r a s  d el m ateria l de ca lid ad  su p erio r  a 

c a r r i l e s  de u n ¡m ateria l d el mismo t ip o  que e l  de l a s  p iezas 

d el a lo ja m ie n to , y dichos c a r r i l e s  se  a p lica n  a l a s  su p e rfi­

c ie s  opuestas de l a s  p ie z a s  d el a lo jam ien to  que se quieren ob 

tu r a r .

Convenientemente, lo s  c a r r i l e s  que soportan e l  mate­

r i a l  obturador de ca lid ad  su p erio r se  disponen en ranuras d is ­

puestas en l a s  c ita d a s  s u p e r f ic ie s  opuestas de l a s  p iezas del 

a lo ja m ie n to . E l  m a te ria l obturador puede a p lic a r s e  a lo s  ca rr j. 

l e s  por soldeo por f o r ja ,  soldeo por d ep osición  o cu a lq u ier 

o tra  té c n ic a  que proporcione una conexión segura e n tre  ambos 

m a te r ia le s . E sto s  c a r r i l e s  con e l  m a te r ia l obturador pueden oj) 

te n e r s e , por ejem plo, separando unas b arras de forma apropia­

da de ch pas compuestas que contengan l a s  com binaciones d e i 

m a te r ia l req u erid as.

E l uso de c a r r i l e s  perm ite una in sp ecc ió n  mucho más 

sim ple y más segu ra, por ejem plo de l a s  g r ie t a s ,  por medio de 

.métodos no d e s tru c tiv a s , t a l e s  como exámen por rayos X o 

s im ila r e s , de l o  que ha sid o  p o sib le  h a s ta  ahora, ya que lo s  

c a r r i l e s  c o n .e l m a teria l a d ic io n a l, pueden in sp e cc io n a rse  des 

de ambos la d o s . P o r .o tra  p a rte , se e v ita  e l soldeo de un mate 

r i a l  extraño á l  m t e r l a l  de la s  mismas p a rtiys-d el—a-lu-ja mi en t o , 

.Lq^á^vención perm ite a l  mismo tiempo un exámenmás sim ple pa­

ra determ inar l a  im portancia de cu a lq u ie r form ación de g r ie ­

t a s ,  por métodos d e s tru c tiv o s , por ejem plo, m icroscóp icos y 

s im ila r e s , ya que es muy sim ple c o r ta r  se cc io n e s  a tra v é s  dél 

m a te ria l obturador y d e l m a te r ia l de d ich os c a r r i l e s .  S i  s6 en 

cu en tra cu a lq u ie r  f a l l o  - y  con l a  in ven ción  esto  puede r e a l i -
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z arse  ta n to  án tes o cuando se  f i j e n  lo s  c a r r i l e s  en l a s  ranuras 

mencionadas- pueden re p a ra rse  con r e la 't i J a  f a c i l id a d ,  po^ e¡jem 

p ío , cambiando lo s  c a r r i l e s  completos con é l  m a te r ia l obtura­

dor.

— — ____ Como se ha d icho an terio rm en te, lo s  c a r r i l e s  se  co lo ­

can convenientem ente en ranu ras err s u p e r f ic ie s  Opuestas de la s  

p a r te s  d el a lo jam ien to  y pueden f i j a r s e  por soldeo estan co  a 

ambos lad o s y a todo lo  la r g o . En algunas a p lic a c io n e s , s in  

embargo, puede s e r  p r e fe r í  u le  e l  cobfesondeo. También pueden 

f i j a r s e  con t o m i l l o s  para im pedir e l a lab eo  de lo s  c a r r i l e s .  

Es muy sim ple soldar, un c a r r i l  de e s te  t ip o ,  en prim er lu g ar 

porque lo s  dos m a te r ia le s  que hay que so ld a r  son d e l mismo 

tip o  y , en segundo lu g a r, porque l a  soldadura puede r e a l iz a r -  

- se de l a  manera más apropiada. Otra v e n ta ja  im portante de l a  

invención  es que d ichos c a r r i l e s  con m a te r ia l obturador pueden 

p r e fa b r ic a r s e  en gran e s c a la  m ientras que l a  a p lic a c ió n  d e l : 

m a te r ia l obturador por lo s  procedim ientos conocidos, soldando 

d irectam en te a l a s  p a r te s  d el a lo ja m ie n to , debe r e a l iz a r s e  ma­

nualm ente, n ecesitan d o  una gran h a b ilid a d  para que puedan o b - j 

tenersfe re su lta d o s  a c e p ta b le s . !

A con tin u ación  se d e s c r ib ir á  l a  in ven ción  más d e ta lla - j 

damente, con r e fe r e n c ia  a l a s  r e a liz a c io n e s  i lu s tr a d a s  en l o s ! 

d ib u jo s  a d ju n to s, en lo s  que:

La f ig u r a  1 es una v is t a  d iagram ática  en p e rsp e c tiv a , 

y p arcia lm en te  en se cc ió n , de un a lo jam ien to  de tu rb in a  en 

dos p a r te s . {

Las f ig u r a s  2 y 3 muestran en secció n  p a rte s  de l a s  ¡ 

b r id a s  de un a lo jam ien to  de tu rb in a  según l a  f ig u r a  1 , en cu -¡i
yas b rid as se ha ap licad o  un m a teria l obturador de ca lid ad  su­

p e r io r  según l a  in v en ció n .



La f ig u r a  4 muestra diagram áticam ente un procedim ientc 

para o bten er un medio obturador según l a  in v en ció n .

La f ig u r a  1 muestra un a lo jam ien to  de tu rb in a  que com- 

prende una p a rte  su p erior 1 y una p a rte  in f e r io r  2 que lle v a n  

l a s  b rid as de conexión 3 y 4 resp ectiv am en te. Las b rid a s  se 

presionan en co n tacto  herm ético  de obtu ración  por medio de 

lo s  pernos 5 . Las dos p a rte s  d el a lo jam ien to  1 y 2 se  pretendí 

que e n cierren  herm éticam ente una tu rb in a  de vapor 6 que só lo  

se  rep resen ta  diagram áticam ente. '

Para s a t i s f a c e r  l a s  fu e r te s  e x ig e n c ia s  d e l Obturador 

y d e l m a te ria l de obtu ración  en tre  l a s  dos p a rte s  1 y 2 d el 

a lo ja m ie n to , se dispone una t i r a  7 de un m a te r ia l de calid ad  

su p erio r a l  d e l a lo jam ien to  de l a  tu rb in a  sobre l a s  b rid a s  3 

y 4 respectivam ente de manera que, cuando se monte e l  a lo jam ián  

t o ,  se presionen l a s  t i r a s  7 d isp u estas  en s u p e r f ic ie s  opues­

ta s  de l a s  b r id a s , en co n ta cto  mútuo obturador y h erm ético , S3 

por ejem plo, e l  m a teria l d e l a lo jam ien to  de l a  tu rb in a  es un 

acero  a l  carbono o rd in a rio , e l  m a te r ia l de dicha t i r a  7 puede 

s e r  acero  a l cromo. De l a  forma d e s c r i ta ,  se o b tien e  un obtu­

rador to ta lm en te  seguro para l a s  t r a n s ic ió n  en tre  l a s  p artes  

1 y 2. d e l a lo jam ien to . Como puede v e rse  con c la rid a d  en la  

f ig u ra  1 , la . p a rte  e x te r io r  8 ,9 ,  resp ectivam ente, de l a s  b r i-  

das..3, 4 ; se r e a l iz a  con un espesor de m a teria l muy su p erio r

a l a s  b r id a s , con lo  que se consigue q u e^ g sta s*p a rtes-d e n la s  . 

..bg iá#s estén  también en co n ta cto  mutuo cuando se une e l a lo ja ­

m iento por medio de lo s  pernos 5* En l a  conexión de l a s  brid a: 

e n tre  l a s  t i r a s  de m a te ria l 7 y la s  p ie z a s  e x te r io r e s  menciona 

das 8 ,9  de l a s  b rid a s , se forma un conducto 1 0 , que puede se r  

u t il iz a d o  como conducto de evacuación de seguridad .

Las f ig u r a s  2 y 3 muestran dos procedim ientos de a p li



cación  de -una t i r a  7 de m a te ria l de ca lid a d  su p erio r a una bi^L 

da 4 de a lo jam ien to  de tu rb in a  según l a  in v en ció n , mostrándose 

-sólo una p a rte  de l a  b rid a . La c a r a c t e r í s t i c a  común de e s to s  

procedim ientos os que l a  t i r a  7 de m a te r ia l obturador se a p li­

ca a un c a r r i l  11 de un m a te r ia l d el mismo t ip o  que e l  de la  

brid a 4 deÜTláio jsm iento  de l a  tu rb in a . E l c a r r i l  11 , ju n to ' 

con e l  m a teria l obturador 7 , se dispone entonces en una ranura 

con stru id a  convenientem ente en la  b rid a 4 de manera que l a  p ¿r- 

t e  su p erior d el c a r r i l  11 e s té  situ ad a  a l  rá s  con la  p a rte  su- 

p e r io r  de l a  b rid a  4 . La ranura para e l  c a r r i l  11 en l a  brid a 

se construye también de forma que, por ejem plo, perm ite e l  fá ' 

c i l  soldeo d el c a r r i l  por medio de unos cordones de soldadura 

1 2 , lo n g itu d in a le s , h erm éticos y obtu radores. E l soldeo d e l ca­

r r i l  11 a l a  brid a 4 es técn icam en te muy f á c i l  porque lo s  dos 

m a te r ia le s  que hay que so ld a r  son d e l mismo t ip o .  En consecuenj- 

c ia ,  e s to s  cordones de soldadura no s u fr irá n  p osteriorm en te  n i i  

guna te n s ió n  a p re c ia b le . Para asegurar que e l  c a r r i l  11 no pue­

da d o b larse  h a c ia  a r r ib a , puede también f i j a r s e  a l a  b rid a  por 

medio de unos to r n i l lo s l3 «  S i l a  t i r a  r e a l  7 se constru ye por 

su p a rte  con un conducto de evacuación, como se  muestra en la  

f ig u r a  1 , también pueden d isp onerse unos t o m i l l o s  1 3 . Por e je jt  

p ío , a lo  larg o  de una l in e a  c e n tra l d e l c a r r i l  1 1 . E sta  cons< 

tru c c ió n  no se re p rese n ta  en e l  d ib u jo .

Para ad ap tar a l  in t e r io r  d e l c a r r i l  11 l a  t i r a  7 de 

m a te r ia l de m ejor ca lid ad  que e l  m a te r ia l de d icho c a r r i l  11 , 

puede u t i l i z a r s e  una s e r ie  de proced im ientos, ya que e s ta s  opta 

ra c io n e s  pueden r e a l iz a r s e  de forma separada.

La f ig u r a  2 se pretende que i l u s t r e  un caso en que 

l a  t i r a  7 ha sido  ap licad a  a l  c a r r i l  11 por so ld eo  por f o r ja  o 

en l a  que e l  c a r r i l ,  con e l  m a teria l obturador, se separa co -
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5.

l o .

15<

20.

25 .

30 .

mo una barra de una chapa compuesta que co n tien e  l a  combina­

ción  requ erid a  de m a te r ia l. En ambos caso s, l a  ju n ta  en tre  l a  

t i r a  7 y e l  c a r r i l  11 es muy segura y de ca lid ad  uniform e.

La f ig u r a  3 se r e f i e r e  a un caso  en que l a  t i r a  7 de 

m a teria l su p erio r se a p lic a  a l c a r r i l  i l  por soldeo por depósin 

t o .  Con e sta  f in a lid a d , se ha proporcionado también a l  c a r r i l  

una ranura re la tiv am en te  b a ja , ya que perm ite que l a  zona l i ­

m ite en tre  e l  m a teria l de ca lid ad  su p erio r  y e l  m a te r ia l d el 

c a r r i l  11 , cuya zona co n tien e  una mezcla de e s to s  m a te r ia le s , 

se encuentre situ ad a por debajo de l a  s u p e r f ic ie  su p erio r  de 

l a  p a rte  r e s ta n te  d el c a r r i l  11 y de l a  b rid a  4 . E sto  s i g n i f i ­

ca que p a rte  de l a  t i r a  7 que se p royecta  por encima de l a  br;,. 

da contendrá únicamente dicho m a te r ia l de ca lid ad  su p erior.D a­

do que l a  operación de soldeo puede r e a l iz a r s e  en un c a r r i l  

s u e lto , podrá ponerse en p r á c t ic a  en can tid ad es, en con d icio ­

nes con tro lad as con gran p re c is ió n .

La f ig u r a  4 muestra como pueden c o r ta r s e  lo s  c a r r i l e s  

11 con la  t i r a  7 de m a teria l de ca lid ad  su p erio r a p a r t i r  

de chapas compuestas de tamaño re la tiv a m e n te  grande, que con­

tie n e n  una capa d e l m a teria l requerido en e l  c a r r i l  11 , y una 

capa de m a te r ia l de ca lid ad  su p erio r exig id o  en l a  t i r a  7 y 

d isp u esta  sobre l a  capa anteriorm ente c ita d a . En e s ta s  condi­

c io n e s , a i m a te r ia l 7 se lam ina primero a lo  la rg o  de una l i ­

nea p a ra le la s  separadas en una cañtidad*Cbrrespondi-ente^a l a  

- anchura de l a  t i r a  7 , después de lo  cu al se  r e a l iz a  e l  co rte  

a tra v é s  de l a  capa 11 para d iv id ir la  en t i r a s  correspondien­

t e s  a l a  anchura de lo s  c a r r i l e s . i l .

Aunque l a  in ven ción  se  acaba de d e s c r ib ir  con re fe re n ­

c ia  a a lo ja m ie n to s  de tu rb in a  de vapor en dos p a rte s ,*  ló g ic a ­

mente puede también u t i l i z a r s e  para o tro s  ap aratos en que la
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5*

10.

1 5 .

obtu ración  e n tre  dos s u p e r f ic ie s  opuestas debe s a t i s f a c e r  

unos r e q u is i to s  muy e x ig e n te s . E l procedim iento de ap licació n  

de m a te r ia l de ca lid ad  su p erio r a l  c a r r i l  puede s e le c c io n a r ­

se a voluntad, a condición de que se s a t is fa g a n  lo s  r e q u is i­

to s  en r e la c ió n  con l a  r e s is t e n c ia  de l a  conexión . S i se com- 

prueba que evaárecuado en algunos c a s o r  io s  c a r r i l e s  pueden 

a p lic a r s e  a l a s  b rid as en una prim era f a s e ,  ap licán d ose  a 

lo s  c a r r i l e s  e l  m a te r ia l de ca lid ad  su p e rio r  en una segunda 

f a s e .  Ya hemos ind icad o a n tes  que lo s  c a r r i l e s  pueden f i j a r s e  

. a l a s  ranuras de la s  b rid a s  por soldbo o cobresoldeo.Cuando 

e l  m a te r ia l u t i l iz a d o  es d i f í c i l  de so ld ar o de cO bresoldar, 

también se puede u t i l i z a r  simplemente una conexión de t o m i­

l l o ,  u tiliz á n d o se  convenientem ente medios e s p e c ia le s  de ob­

tu ra c ió n  para obtu rar l a  t r a n s ic ió n  e n tre  lo s  c a r r i l e s  y l a s  

ranuras s i  uadas en la s  b r id a s .

!
N 0 T A

20.

25 .

3 8 .

D e s c r ita  su fic ie n te m e n te  l a  n a tu ra le z a  d e l in v e n to ,a s i  

como la  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe h a ce rse  

co n sta r  que l a s  d isp o s ic io n e s  an teriorm en te  in d icad as son sus­

c e p t ib le s  de m o d ificacio n es de d e ta l le  en cuanto no a lte r e n  j 

su p r in c ip io  fundam ental, siendo lo  que co n stitu y e  l a  esen- } 

c ia  d e l r e fe r id o  in v en to , y por lo . que se s o l i c i t a  P aten te  ! 

de Invención por 20 años en España so b re : PROCEDIMIENTO Y 

MEDIO PARA OBTURAR LAS JUNTAS ENTRE LAS PIEZAS DE UN ALOJA ¡ 

MIENTO DE VARIAS PARTES, ca ra cteriz á n d o se  por lo  s ig u ie n te : 

1 . -  Procedim iento y medio para obtu rar l a s  ju n ta s  

e n tre  l a s  p ie z a s  de un a lo jam ien to  de v a r ia s  p a r te s , por ejem 

p ío , un a lo jam ien to  de tu rb in a , l a  ca rca sa  de una bomba, e tc ,
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5.

10.

15*

20 .

25 .

en dos p a r te s , en e l que se  a p lic a  una t i r a  de m a te r ia l de ca 

lid a d  su p erio r a l  de d ich as p a rte s  a l a  s u p e r f ic ie  de la s  pal 

t e s  que hay que o b tu rar, de manera que cuando s e  monta e l  

a lo ja m ie n to , l a s  t i r a s  d isp u estas  en s u p e r f ic ie s  opuestas de 

l a s  p a rte s  d el a lo jam ien to  se  presionan  en tre  s í  en con tacto  

herm ético  y obturador, procedim iento ca ra c te r iz a d o  porque l a  

t i r a  de m a teria l de ca lid ad  su p erio r , se a p lic a  sobre unos 

c a r r i l e s  de m a te r ia l d e l mismo tip o  a l  de la s  p a r te s  d e l a lo ­

jam iento , y porque lo s  c a r r i l e s  se a p lic a n  a l a s  s u p e r f ic ie s  

opuestas de l a s  p a rte s  d e l a lo ja m ie n to .

2 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te ­

rizad o  porque lo s  c a r r i l e s  se  disponen-en ranuras formadas er, 

l a s  s u p e r f ic ie s  de l a s  p a r te s  d e l a lo ja m ie n to .

3 .  -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  2 , c a ra c te ­

rizad o  porque lo s  c a r r i l e s  se  sueldan o cobresueldan eti la s  

ranuras de forma que l a s  ju n ta s  en tre  lo s  dos la d o s  lo n g itu ­

d in a le s  de lo s  c a r r i l e s ,  y la s  s u p e r f ic ie s  adyacentes de la s  

p a rte s  corresp on d ien tes d el a lo jam ien to  queden completamente 

s e l la d a s .

4 .  -  Procedim iento según cu a lq u iera  de l a s  re iv in d i­

cacion es 1 a 3, ca ra c te riz a d o  porque l a  t i r a  de m a teria l de 

ca lid ad  su p erio r se  a p lic a  a lo s  c a r r i l e s  por soldeo por f o r  

j a .  ...... -- . . .

5 .  -  Procedim iento según "cualqurera "d-e-d.-ns-reivindi- 

- - .cacio n es 1 a 3, ca ra c te r iz a d o  porque l a  t i r a  de m a te r ia l de

ca lid ad  su p e rio r , se  a p lic a  a lo s  c a r r i l e s  por soldeo por de- 

po s í  c í  ón.

6 .  -  Procedim iento según cu a lq u iera  de l a s  re iv in d i­

cacio n es 1 a 3 , ca ra c te r iz a d o s  porque lo s  c a r r i l e s  con la á  t:^ 

ra s  de m a te ria l d¡e ca lid ad  superior^ se obtienen separándolos30
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da una chapa compuesta que tenga l a  combinación requ erid a de 

m a te r ia le s .

* 7 . -  Procedim iento según cu a lq u iera  de l a s  r e iv in d i­

cacio n es 1 a 6 , para obtu rar p a rte s  d a lla  a lo jam ien to  que con-, 

ten g a , por ejem plo, acero  a l  carbono, ca ra c te r iz a d o  porque 

como dicho m a te r ia l de ca lid ad  s u p e r io r e s  u t i l i z a  e l  acero 

a l  cromo.

1 5 .

20.

25 .

30 .

8 .-Medio para l a  a p lic a c ió n  d e l procedim iento según 

cu a lq u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 7 , ca ra c te r iz a d o  por­

que comprende un c a r r i l  de un m a te r ia l d é l mismo tip o  que e l 

de l a s  s u p e r f ic ie s  de la s  p iezas d e l a lo jam ien to  qúe hay que 

O bturar, y una t i r a  de un m a teria l de ca lid a d  su p erio r , d is ­

puesta sobre dicho c a r r i l ,  adáptandose e l  c a r r i l  con e l mate­

r i a l  a d ic io n a l, de manera que se  disponga en una ranura en 

la s  s u p e r f ic ie s  de la s  p a r te s  d e l a lo ja m ie n to .

9 .  -  Medio según l a  re iv in d ic a c ió n  8 , ca ra c te r iz a d o  por­

que e l  m a te r ia l de ca lid ad  su p erio r se  a p lic a  a l  c ita d o  c a r r i l  

por soldeo por f o r ja .

1 0 . -  Medio según la  re iv in d ic a c ió n  8 , c a ra c te r iz a d o  

porque e l  m a te r ia l de ca lid ad  su p erior se  a p lic a  a l  c ita d o  

c a r r i l  por soldeo por d ep o sic ió n .

1 1 . -  Medio según la  re iv in d ic a c ió n  8 , ca ra c te r iz a d o  por­

que . e l  c a r r i l  con e l  m a teria l a d ic io n a l se forma por medio 

de una barra  separada de una chapa compuesta que co n tien e  l a s  

com binaciones req u erid as de m a te r ia l.

1 2 .  -  Medio según cu alq u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  - 

8 a 11 ca ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l de ca lid a d  su p erio r 

es acero  a l  cromo.

1 3 . -  Procedim iento y medio para obtu rar l a s  ju n ta s  

e n tre  l a s  p iezas de un a lo jam ien to  de v a r ia s  p a r te s , t a l  y
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como queda su stanoialm ente d e s c r ito  en la  p resen te  Memoria, y 

en e l  d ibu jo  ad ju n to . ^

E sta  Memoria consta de once h o ja s , e s c r i t a s  a má­

quina por una so la  cara .
Madrid, 1 7  SCT.1973

*
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