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VlCTPh PuYuidM CASA)'**'AN, natural de harcclona, provincia 
de ídem, provisto de documento nacional de Identidad, nú - 
mero, 36.7-'8.324, con residencia en la. misma ciudad, calle 
de Valencia, número, 184, principal, rrimera, describe la 

5) presente patente de invención como " perfeccionamientos en 
el montaje de muebles, por un nuevo método de unión oculto".

Considerando generalmente todos 3 os métodos de unión ac - 
tualmente empleados, coinciden estos en no osar por una com­
pleta ocultación de sus herrajes, y menos precisamente en 

10) el mismo canto transversal de las divisiones a unir, por te­
mor a debilitar notoriamente la solidez de estas divisiones, 
principalmente en aquellos muebles fabricados con confióme - 
rados y chapas de maderas, donde sus gruesos son sumamente 
reducidos, dejan así vistos parte de sus herrajes, más o mo- 

1 5) nos disimulados por sus caras exteriores o interiores, e 
incluso son dejados totalmente a la vista. Por otra parte, 
sus uniones son ayudadas por la superposición de unas espi­
gas, sostenes o soportes colocados en los extremos del an - 
cho de su división, paja finalmente unir ambas partes con 

2u) la collación de diferentes tornillos que mantienen la pre - 
sión de su unión, a tope y en dirección vertical, horizon - 
tal o inclinada, según queden estos tornillos collados, 

hl nuevo método de unión que se reivindica comprende a su 
vez nuevos 3' diversos conjuntos de unión algunos de ellos 

25) expuestos en los dibujos adjuntos y otros que por deducirse 
fácilmente de los mismos se han omitido.

Estudiando pues, cada uno de estos dibujos se comprende 
perfectamente que estos contengan intrinsicamente no solo 
una nueva forma de ensamblaje muy atrevida f considerada 

3f) hasta la fecha ), llegando a ocupar toda, o casi toda la su­
perficie del ancho de la división y en el mismo canto 3* ca-
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ra transversales de las dos divisiones a unir, sino que - 
además, supliendo ventajosamente las espigas, soportes, - 
etc. conocidos, por la suplantación de unas guias y contra- 

33) guias que, siendo presionadas por el enlace opuesto de sus 
respectivas piezas-cuña que poseen, consiguen un nuevo y 
más amplio campo de presión equitativamente repartido por 
todo el ancho de las divisiones asi unidas.

pudiéndose graduar esta presión,ejercida desde el prin­
ga) cipio en dirección longitudinal a] ancho de las divisiones, 

por la distancia equilibrada de todas las piezas-cuña que 
deben enlazarse opuestamente 3' por la disposición de unos 
topes finales, llégase por último a mantener esta especial 
presión obtenida ( que ya últimamente se extiende en todas 

^5) direcciones ), por el empleo de uno de los medios rctcnti - 
vos expuestos más adelante.

l'n consecuencia puedo afirmar que dan nacimiento a un nue­
vo y revolucionario método de unión oculto.

Así pues, este método reivindicado habrá de cumplir con 
30) todas las exigencias requeridas para las dos funciones de 

unión similares que comprende el montaje de muebles en ge - 
noral, incluso los mixtos: unión de divisiones graduables 
3" unión do divisiones fijas.

Por ser la unión do divisiones graduables la más delica- 
35) da en su montaje, óste se efectuará por la introducción de 

la graduable entre las otras, supeditada por una medida de 
luz, abertura o hueco que forman las otras. Su introducción 
será posible por el encaje de guías y contraguias dispues - 
tas convenientemente en Jas divisiones, y será desde el - 

6u) principio hasta cJ final como si fuesen correderas.
1 a unión c'e divisiones fijas siendo mucho más sccillaa 

de montar, se efectuará juntando éstas entre sí á tope - 
desde un punto medio aproximado,para luego recorrer en Ja 
misma dirección hasta su fondo como si fuesen correderas,

63) pero solo eJ corto recorrido en que se obtiene la presión, 
j.stas dos funciones de unión, divisiones graduables y 

divisiones fijas, podrán realizarse sin limitación alguna 
de número de divisiones de un mueble o de varios mueblos o 
elementos comprendidos en un conjunto de ellos.

7b) l's de vital importancia y novedad que, en estas dos fun­
ciones de unión, queden totaJ.mcnte ocultos sus conjuntos do 
unión, ubicados en sus atrevidos encajes. f,sta ocultación 
Jo será tanto en sus caras principales o exteriores como 
en sus interiores o inferiores, quedando completada, úl -
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75) timaménte, por la colocación de una trasera en la parte - 
posterior del mueble, o bien por la colocación de unos pe.- 
queños remates ocultativos ideados para este fin,  ̂ reivin­
dicación, 12 *. ;, cuando por conveniencias excepcionales 
el mueble no llevase trasera.

8o) . DIVERSIDAD Y C<.-EVFKTENCIA DF ENCAJES A REALIZAR :
I ógicamente se procederá a realizar estos encajes en - 

aquellas divisiones que más nos lo permitan, para así obte­
ner la máxima solidez en su conjunto. Por ejemplo, en los - 
conglomerados y chapas de maderas de 19 mm. de grueso, pue- 

85) de optarse bien haciendo todo el encaje en la sección hori­
zontal ( figura, I, número, 5 )t donde se permite hacerlo - 
en toda su profundidad, o bien repartiéndolo en ambas seccio 
nes, vertical y horizontal, aunque en este caso, en la sec­
ción vertical, como máximo puede permitirse una profundidad 

9u) de encaje de 2 o 3 mm. pero cuando la sección vertical per­
mita una mayor profundidad de encaje, por ser mayor su grue­
so, puede optarse indistintamente a la inversa, incluso si 
se cree más conveniente puede repartirse en proporción más 
acertada.

95) Estos encajes podrán hacerse en todo o casi todo el ancho 
transversal de las divisiones, como si fuesen regatas o ca- 
deles, cuando precisamente hubieran de montarse para la - 
unión de divisiones graduables, como si fuesen correderas. 
Pero en los demás casos, o sea para la unión da divisiones 

lüü) fijas, bastará hacer los encajas solamente uno en cada ex­
tremo de la división en si, más o menos distanciados. No - 
obstante, si conviniera reforzar más esta unión, pueden ha­
cerse uno o más en el centro de aquállos; pero n o en ca­
sos muy excepcionales.

IU5) CthJT'KTt DE rit-HAb !)1 UNION :
El conjunto de estas piezas de unión comprende dos ¡artes 
principales:

i-MEERA !AR'i'E: Esta constará de una guía o trozo de - 
ésta que, siendo formada por una especie de pletina más o 

ij0) menos larga, en cada uno de sus extremos laterales se ha­
yan uiapuestas unas ranuras de sección rectangular, semicir 
rular, o de media cola de milano, ocupando toda su longitud, 
ia guia completa en si contendrá como mínimo dos piezas-cu- 
ha, si)uadas una a cada extremo de su longitud y en direc- 

13'i) ción inv. rsa a la de sus compañeras, las contraguías, bin- 
embargo, los trozos de guias, solamente contendrán pie­
za-cuña. Estas guias o trozos df* estas, pueden poseer, se—
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Kúi. su modelo, un tope final ( figuras, 2 y 3, números, Ic, 
Ib respectivos ), que será colocado siempre én su parte pos- 

120) terior,.y en cuyo centro se hallará un agujero pasado, ros­
cado con rosca métrica o h'hitworth, aunque puede ser sin ros 
car, según los tornillos a utilizar ( figura, I y 2, número, 
3 ). Por último, para la sujección de estas guías en sus di­
visiones se ha dispuesto de uno o más agujeros pasados y ave 

125) llanados, incluso de algún coliso si cupiere, también avella 
nado, según la longitud que poseyeran estas guías.

SEGUNDA FALTE : Esta se compone dé una contraguia 
o trozo de contraguía, en forma genérica de " b ", en cuyas 
paredes laterales, sus finales habrán de encajar precisamen- 

130) te con las ranuras que posean las guias. Al igual que en -
las guías corresponderá el mismo número de piezas-cuña, coin 
cidiendo cotilo mínimo en un par de piezas-cuña enlazadas - 
opuestamente, una de la guía y otra de la contraguía, tam­
bién pueden poseer unos topes finales en sus extremos, sien- 

335) do uno de ellos, el posterior, agujereado ( figura, 2 y 4,- 
números, 2c y 2b ). E igualmente poseerán los agujeros enu­
merados para las guías.

Se significa se tenga siempre presente que este conjunto 
de piezas de unión, formado por la primera y la segunda par- 

l4u) te, pueden fabricarse tódas sus piezas independientemente; 
o bien formando una sola pieza cada parte principal.
Por otra parte, para la retención de la presión que es - 

ejercida por estas piezas-cuña, opuestamente enlazadas, se - 
han ideado cuatro diferentes medios retentivos ( según el - 

145) modelo y la misión de unión a realizar ), que forman parte 
de estas guías y contraguias, situados siempre en su parte 
posterior, ( Véanse las reivindicaciones, 3 * * * 45., 5- y ** 
85. j. por último, y para mayor percepción de las distintas 
clases de piezas, estúdiese el apartado " Descripción de - 

15b) las figuras ". =
Estudiando la compleja diversidad de estas guias, con­

traguías o trozos de las mismas en sus diferentes formas, - 
tamaños, dimensiones y divisiones de las mismas; así como - 
de todas sus piezas—cuña; las distintas funciones de unión 

155) a realizar; las diferentes clases de materiales y modos em­
pleados para su fabricación; complicados objetivos económi­
cos, todo ello a obtener una mínima o máxima equilibrada so­
lidez en los montajes mas dispares, he llegado a la conclu­
sión de enmarcarlos en tres grupos diferentes, qu. compren- 

Tóu) den un total de ocho modelos de conjuntos de unión. Todos - 
los cuales se expresan a continuación :
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rt'IMRn GPITO:
A.- comprende dos conjuntos do unión, uno des­

tinado para las divisiones graduables y otro para las di- 
165) visiones fijas, que permiten el simultáneo enlace opuesto 

de más de dos pares de piezas-cuba que pueden contener una 
sola guia y su contraguia correspondiente:

a) Para divisiones graduables.- ou primera parte com­
prenderá el modelo de guía que en la figura, 22 ( d,e ) se 

I70) ha dibujado, cuya longitud queda indefinida y supeditada al 
ancho que tuviere la división; asi también dispone de un - 
modelo de piezas-cuña especiales por la inclinación señala­
da en el número, I de la figura, 19  ̂ d, e ). oiendo inde­
pendientes estas piezas-cuna, se colocarán éstas en los cn- 

17 5) cajos predispuestos en sus guías y señalados con el número,
I y 2 de la figura,22, por medio de los resaltes que dis­
ponen en su base, señalados con el número, I en la misma 
figura, ae significa a todo ello, la otra manera de fabri­
cación formando una sola pieza toda esta primera parto.

18c) la segunda parte comprenderá el modelo de contraguia de 
la figura, 23 y dol de sus piezas-cuña movibles de la figu­
ra, 18 a, b, c ), las cuales serán colocadas entre los 
huecos, número, 2^y encajes, número, I, que la misma figu­
ra, 23)señala dispuestos en la base y paredes de estas con- 

I83) traguias. oiendo el número do piezas-cuñas indefinido señá­
lase la posible conveniencia de que la primera pieza-cuña 
colocada en la parte anterior de esta contraguia, pudiera 
también ser sustituida por una pieza-cuña fija.

b) Para divisiones fijas.- Ko se ha expuesto el mo- 
190)dolo por deducirse fácilmente del que en las figuras, 2,

3 y  ̂ contincn. rn estas figuras se ha simplificado al má­
ximo el número de piezas-cuna a contener, asi como 3a fa­
bricación en una sola pieza cada parte principal, por ser 
destinado a otro grupo más apropiado. Por tanto este mis- 

193) "'o modelo podrá también fabricarse conteniendo más piezas- 
cnña tanto en su guia como en su contraguia, bien formando 
una sola pieza cada parte principal o bien en varias piezas 
separadas para su posterior yustaposición y fijación. 

st'CiPDO GRUPC:

2^^  B.- Comprende cuatro conjuntos de unión reali­
zables, tres para las divisiones graduables y otro para las 
divisiones fijas, que permiten el enlace simultáneo de so­
lamente dos payes de piezas-cuña opuestas:

c) Tara divisiones graduables.- la primera parte cons- 
205) tará de otro modelo que se deduce fácilmente de la simpli-
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ficacién que se explica para el conjunto a), para divisio­
nes graduables. l'sta guía dispondrá solamente de dos enca­
jes para sus dos piezas-cuña y éstas serán iguales a las 
señaladas para el mismo conjunto. Añádese la otra fabrica­

dlo) ción en una sola pieza toda esta primera parte.
La segunda parte constará de otro modelo similar de con­

traguia al que se ha dibujado en la figura, 23, pero éste 
solamente contendrá como máximo dos piezas—cuñas movibles, 
pudiendo ser una de ellas , la anterior en su colocación, 

215) sustituida por otra pieza-cuña fija. Véanse las figuras,
18 ( a,.b, c ) y 2 y 4, números, 2b y 2a respectivos para 
su mejor comprensión.

d) Para divisiones graduables.- La primera parte 
podrá constar de dos modelos diferentes de trozos dé guias,

220) en cuanto a las dimensiones de su base y en parte también 
en la profundidad de sus ranuras, véanse las figuras, 8 - 
( a, b, c ) y 10 ( a, b ). Kl trozo más ancho será siempre 
colocado en la parte posterior de la división y el menos - 
ancho en la anterior. Cada trozo contendrá solamente una 

225) pieza-cuña, también diferentes entre si en su forma y di­
mensiones como se aprecian en las mismas figuras.

La segunda parte constará también de otros dos trozos de 
contraguías diferentes entre sí, en cuanto a las dimensio­
nes de su base, grosor de sus paredes laterales y por los 

23u) encajes que en el interior de sus paredes tienen en forma 
de cuña, véase la figura, 9 t d, e, f ) I este trozo será 
siempre colocado en la parte posterior y en cuanto al otro 
trozo que habrá de ser colocado en la parte anterior de la 
división,se deducirá por la correspondencia que habrá do 

235) tener con el perfil de contraguia que se ha dibujado en la 
figura, 7y asi mismo, la otra pieza-cuña que contendrá este 
trozo anterior dedúcese también del contorno interior del 
mismo perfil señalado, y que por estar inversamente coloca­
da por su base de la que contiene su compañera de la guia, 

24P) sus formas serán pues inversas, véase la figura, 10  ̂ a, b )
e) Para divisiones graduables.- La primera parte se 

compone de dos trozos de guías, pero en este caso iguales,
( figura, 15 ( a, b ) y perfiles de las figuras, 12 y 14. 
oin embargo, al contener cada trozo de guia una pieza-cuña

2^5) diferente por su altura, necesariamente habrá de colocarse 
la más alta en el trozo posterior y la más baja que se de­
duce del perfil interior de 3a figura, 14, en el anterior.

Resumiendo estos dos últimos conjuntos, d) ye), se aña-
( 6 )



dirá que larazón por la que se ha dispuesto mayores dimen- 
230) siones en sus bases o en sus paredes laterales, precisamen­

te en los trozos de guías y contraguias que han de ser fija­
dos en la parte posterior de la división, se justifica para 
poder salvar el obstáculo que si no hallaríamos al princi­
pio de su recorrido por todo el ancho de las divisiones, co- 

255) mo si fueran correderas, o sea el obstáculo de la primera - 
pieza-cuña, perteneciente a la guia o trozo de guia,anterior 
en su colocación, la cual no nos permitiría introducir des­
de la parte anterior del mueble, las guías en sus contrar 
guías, igualmente que los trozos respectivos de éstas.

260) f) para divisiones fijas.- Su primera y segunda parte
se compondrían de un modelo similar al que en las figuras,
2, 3 y 4, se han dibujado; pero en este caso, sería el mode­
lo intermedio en cuanto se refiere a pares de piezas-cuna a 
poseer, o sea el modelo que se encuentra entre las figuras 

265) señaladas y del que obtuviéramos para el conjunto, b).
TERCER GRUPO:

C.- Comprende dos conjuntos de uniéi. realizables, 
uno para las divisiones graduables y otro para las divisio­
nes fijas, que consiguen el enlace opuesto de un solo par - 

270) de piezas-cuña dispuestas.
g) Para divisiones graduables.- Su primera parte pue­

de componerse de dos modelos distintos, uno que constaría - 
de un solo trozo de guía, conteniendo también una sola pie­
za-cuña, y que podría ser el dibujado para su primera parte, 

275)en las figuras, 2 y 3) pero sin tener tope final; el otro - 
podría componerse de una guía mas o menos larga que contu-. 
viera una sola pieza-cuña, para su enlace opuesto en la par 
te anterior, y otra pieza como simple tope en la parte pos­
terior ( sin enlace ), por figurar esta Ultima como tope,- 

280)dispondría de los rebajes rectangulares o semicirculares - 
que se expresan en la 5*. reivindicación,( medio retentivo), 
la segunda parte puede componerse igualmente de dos mode­

los distintos, uno que constaría de un solo trozo de contra 
guía, poseyendo también una sola pieza-cuña, y que podría - 

285)ser el dibujado, para su segunda parte, en las figuras, 2 -  
y 4, pero sin tope final; el segundo, podría componerse - 
de una contraguia igual de larga que la guia mencionada en 
la primera parte, la cual, sin topes, poseerá una sola pie­
za-cuña, colocada en su parte anterior. Añádese se consul- 

290) ten los encajes, calados y agujeros que tienen dispuestos - 
estas contraguias o trozos de éstas en su parte posterior, 
según fuere el medio retentivo utilizado, véase reivindi-
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cación, 49.
h) Para divisiones fijas.- La primera parte se com- 

295) pondrá de un solo trozo de guía que contenga una sola pie­
za-cuña; cuyo modelo se ha dibujado en las figuras, 2 y 3.
La segunda parte constará de otro trozo de contraguía con 

una sola pieza-cuña. ( Véanse las figuras, 2 y 4 ).
ELEMENTOS ACCESORIOS PARA LA FIJACION DE PIEZAS Y CONJUN- 

30u) TOS EN LAS DIVIsIOEES :
Para la sujeccién de los distintos modelos de piezas—cuña 

fijas o de piezas-cuña movibles, independientes, en su guía, 
contraguía o trozo de las mismas, se han dispuesto, tanto - 
en unas como en otras piezas-cuña, de uno o más agujeros - 

3o5) avellanados o cajeados, en su parte superior, ( véanse las
figuras, 8, 10, 1 5, 1 8, 1 9 , 20, 21 y 22 ). Por tanto, la fi­
jación de unas con otras piezas podrá realizarse, ( según - 
sus modelos ) bien utilizando remaches de tubo o en su defec 
to, con tornillo seleccionados de cabeza plana, avellanada, 

310) etc., según fuere la clase de materiales que se hubieren em­
pleado para la fabricación de estos conjuntos de unión; así 
como el material de la propia división del mueble.

Por otra parte, se ha ideado un taco que en su interior 
contiene un contra-taco ( figura, 24 ( a, b y c ), el cual 

315) queda especificado en la 99. reivindicación. Cuya misión se­
rá la de fortalecer la collación de estos conjuntos de - 
unión en sus respectivas divisiones, principalmente en aque­
llas que por su escaso grueso nos veremos obligados a utili­
zar tomillos cortos, para obtener una máxima fijación.

32u) También se ha ideado una especie de caequillo que, siendo 
roscado por su exterior, con rosca de diente de sierra, y - 
por su interior, con rosca triangular, ( figura, 25 ( d, e ) 
Este que se ha especificado en la 109 reivindicación, nos — 
servirá principalmente para los estantes graduables que no 
requieran gran esfuerzo de unión.

Por último, compréndese en este apartado de elementos ac­
cesorios los que como medios retentivos se especifican en - 
las reivindicaciones, 3-<, 49., 59. y 89.

ELEMENTOS ACCESORIOS PARA 0CMLTAHIENT0S:
Para la ocultación de aquellos perfiles de guias, contra­

guías o trozos de las mismas que, en la parte posterior de 
las divisiones pudieran quedar vistos, por excepciones ais­
ladas, al no poseer trasera el mueble, se han ideado una es­
pecie de remates  ̂ figura, 27 ( h, i ), que se especifican 
más ampliamente en la reivindicación, 129.

También para la ocultación de los caequillos señalados.

325)

330)

335)
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en la figura, 25, o de loa tacos en la figura, 24, que por 
necesidad de graduaciones u otros motivos pudiesen quedar 
a la vista, se ha ideado una especie de tapón, ( figura, - 

34u) 26 ), cuyas características se especifican en la II*. rei­
vindicación.

DIVERSIDAD DE TAMAÑOS :
Dada la gran diversidad de tamaños que pueden realizarse 

para estos conjuntos de unión, he optado por plasmar en mis 
3^5) dibujos aquellos tamaños ( a varias escalas, aumentadas ) - 

que mejor pueden adaptarse a los gruesos más delicados y - 
mas empleados actualmente, como son los conglomerados y cha­
pas de madera de 19 milímetros de grueso. Sin embargo, ello 
no obsta para que se puedan fabricar otros más pequeños o 

350) mas grandes, según conviniere para el grueso de las divisio­
nes subsiguientes, modificando para ello estas escalas o - 
proporciones plasmadas. Véase la l4*. reivindicación.

DEsCHIrUluR DE LAS FIGURAS : 
figura, I : Vista de los perfiles anterior y posterior, 

355) en la colocación de una guía con su contraguía en sus dos - 
divisiones fijas, en una cara de la división vertical y en 
el canto de la otra división horizontal: Número, I, perfil 
de la guia; 2, perfil de la contraguia; 3, cabeza del torni­
llo sujetador, de hexágono interior; 4, varios tomillos - 

36o) para su fijación; 5, parte de la sección de Ja división ho­
rizontal; 6, parte de media sección de la otra división ver­
tical, correspondiente a su cara posterior; 6 a, parte de 
la misma sección de la división, pero de su cara frontal. 

Figura, 2 : Planta de un modelo completo de conjunto - 
363) de unión, compuesto de dos partes principales y una acce­

soria: Primera parte: Número, I, parte del canto de la - 
guia; I a, parte del mismo canto de la guía que contiene - 
en su interior Jas ranuras; I b, cara frontal de la pieza- 
cuña fija, perteneciente a la misma guía; I c, canto dtl - 

37u) tope final, agujereado en su centro con rosca de diente -
triangular; 4, dos agujeros avellanados para su fijación; - 
5, un agujero coliso avellanado, para graduar su fijación. 
Segunda parte : Número, 2, canto de la base de la contra­
guia; 2 a, salientes de las mismas paredes de la contra- 

375) guía, que a su vez encajan con las ranuras de la guía; -
2 b, cara frontal de la pieza-cuña fija, ,erteneciente a - 
la contraguia; 2 c, canto del tope posterior de la contra­
guía, que también está agujereado pv.ro sin roscar; 2 d, - 
canto del tope anterior de la contraguia para su refuerzo; 

3Rb) 4, los dos agujeros avellanados para su fijación; 5, un - 
agujero coliso avellanado para graduar su fijación.
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Parte accesoria: número, 3, tomillo sujetador de loa ci­
lindricos con hexágono interior, de rosca de diente trian - 
guiar.

3^5) Figura, 3 : Representación isométrica de la primera
parte del mismo modelo de conjunto de unión de la figura, - 
2 : Número, I, perfil de la base de la guía; I a, pieza- 
cuna fija, perteneciente a la guia; Ib, tope final aguje­
reado en su centro, con rosca de diente triangular; 4, agu- 

390) jeros avellanados para su fijación; 3: agujero coliso ave­
llanado para graduar su fijación.

Figura, 4 : Representación isométrica de la segunda - 
parte del mismo modelo de conjunto de unión de la figura, - 
2 : Número, 2, base y paredes laterales viseladas de la con- 

395) traguía; 2 a, pieza-cuña fija, perteneciente a la contra-
guía; 2 b, tope final con agujero sin roscar; 2 c, tope an­
terior para refuerzo; 4, dos agujeros avellanados para su - 
fijación; un agujero coliso avellanado para graduar su fi­
jación. ( número, 5 )<

4oo) Figura, 5 : Perfil completo de guía y contraguía, con
ranuras en la guía de sección en media cola de milano y los 
sa3lentes de las paredes de la contraguía viselados, para 
encajar con las ranuras: Numero, I, semicírculo dispuesto - 
en la base de la guia, para adaptarse a otra posible clase 

405) de asentamiento. ( Véase la 3&. reivindicación ).
Figura, 6 : Perfil completo de una guía o trozo de - 

guia y de una contraguia o trozo de contraguía, con la mis­
ma sección de ranuras y salientes mencionados en la figura 
anterior: Número, I, rebajes efectuados en la parte poste- 

410) rior del grueso de sus paredes laterales, que facilitarán 
la entrada de la pieza-cuna mayor, perteneciente al trozo 
de guía posterior.

Este modelo de perfil completo puede ser destinado in­
dependientemente para las divisiones graduables o en su de- 

415) fecto, combinado con el perfil completo de la figura, 7, - 
formando entre los dos perfiles completos los dos trozos - 
posteriores y los otros dos anteriores, que se requieren - 
para esta clase de unión.

Figura, 7 : Perfil completo de trozo de guía y de - 
420) trozo de contraguía, con la misma sección de ranuras y sa­

lientes mencionados en las anteriores figuras.
Este modelo de perfil completo puede ser destinado in­

dependientemente para las divisiones fijas y a su vez pue­
de ser combinado con el de la figura anterior, para divi- 

3)2$) alones graduables.
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Figura, 8 - a) : Vista frontal de un trozo de guia - 
posterior con su pieza-cuña fija correspondiente, que st 
identifica con el mismo perfil que tiene la guía de la fi­
gura, 6*: húmero, I, enmarcación de los rebajes efectuados 

^3ü) en la parte posterio de la pieza-cuña, para el trabado di! - 
uno de los medios retentivos que en la reivindicación, 5^* 
se expone.

l'ste trozo se utilizará en combinación con el de la figu­
ra, 10, los cuales, uno anterior y otro posterior, formarán 

435) la primera parte del conjunto de unión destinado para dimi­
siones graduables.

Figura, 8 - b) ? Vista del perfil izquierdo de la mis­
ma figura: húmero, I, rebajes en anchura y profundidad.

Figura, 8 - c) : Vista de la planta superior correspon­
do) diente a la misma figura: húmero, J, los mismos encajes vis 

tos en su longitud y profundidad.
Obsérvese que en estas tres vistas de esta figura se han 

dispuesto de dos agujeros avellanados para su sujección, - 
uno en la base de la guia y el otro que comprende pieza-cu- 

445) ña y guia en uno solo, ya que según la fuerza de unión que 
deba realizar, pudiera simplificarse en uno solo que com­
prendería la pieza-cuña y la guía a su vez, ( figura, 10 ); 
o bien ampliarse, disponiendo de un tercer agujero en la - 
parte posterior de la base de la guia. Por otra parte, ob- 

45u) sérvese también la distinción en profundidad de las ranur..s 
anteriores a las posteriores, debido al mayor grueso que - 
requiere su pieza-cuna mayor.

Figura, 9 - d) - vista frontal del trozo de contraguia 
posterior, correspondiente al mismo perfil de este trozo en 

453) la figura, 6 : húmero, I, enmarcación de los rebajes, en - 
forma de cuña, que se efectuaran en el interior de sus pa- 
 ̂ s laterales, en la parte anterior de este trozo; 2, ca­
lados rectangulares dispuestos la parte posterior ¡.c es­
tas mismas paredes, que facilitarán el trabado de loa me- 

4b( ) dios retentivos que en la reivindicación se exponen; - . 
detalle, X,  ̂ para su ampliación ) parte posterior que com­
prende el fleje con su remache de tubo, fijado en su base,
 ̂ parte del medio retentivo descrito en la 4s. reivindica­
ción ) .

4b5) Figura, 9 ** e) : Vist.a del perfil izquierdo del mis- ¡
mo trozo de contraguia: húmero, I, los mismos rebajes en - 
forma de cuña, vistos en profundidad y anchura; 2, los mis­
mos calados, vistos en profundidad y anchura; 3* cbaje con 
agujero, para la fijación del fleje con remache cu? tubo.
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47o) Figura., 9 - f) : Vista de la planta del mismo trozo -
de contraguía: Número, I, los mismos encajes en forma de - 
cuña, enmarcados en su longitud y profundidad; 2, los mis­
mos calados, vistos en su longitud y profundidad; 3, el mis 
mo rebaje para el fleje, visto en su longitud y anchura y - 

475) c°n su agujero.
obsérvese el diente que poseen en sus paredes laterales 

los viselados, para que coincidan con el encaje diferente 
en profundidad, de las ranuras mencionadas.

Figura, 10 - a) : Vista frontal de un trozo anterior 
48u) de guía con su correspondiente pieza-cuña fija, que se idtn 

tífica con el perfil de la guía de la figura, 7.
Figura, 10 - b) : Vista del perfil izquierdo de la - 

misma figura.
Kste modelo podrá emplearse en combinación con el de le 

48$) figura, 8, para divisiones graduables, y también se podrá
emplear independientemente como trozo posterior o anterior, 
para divisiones fijas.!

Obsérvese que en estas dos vistas de esta figura, no se 
señalan los rebajes rectangulares que en la parte posterior 

49O) de la pieza-cuña se señala en la figura, 8; ya que no son - 
precisos por su colocación anterior y tampoco como trozo - 
posterior, d.<. se empleara el medio retontivo del fleje. - 
( Cuarta reivindicación ).

Figura, II : vista de la colocación completa en la - 
495) división y en su contr^guía, de las piezas de que se com­

pone el medio retentivd del pestillo, ( Véase ba. reivindi­
cación ): a), vista de¡la planta inferior del taco cilin­
drico que configura su ooca, con su agujero central; b, vis 
ta de la planta superior del taco, que señala la profundi- 

3oü) dao ae sus hileras circulares y su hueco octogonal irregu­
lar que debe servir de guia al pestillo; c, resorte heli­
coidal, de sección redonda a compresión; d, planta de este 
resorte con el corte dá: su sección; e, perfil del pestillo, 
comprendiendo su espárrago cilindrico y su cabeza con una - 

505) ligera inclinación superior y un hueco cilindrico en su - 
parte inferior, para ubicar en parte a este resorte a com­
presión; f, planta superior del pestillo de forma octogo­
nal irregular y que enmarca el hueco cilindrico inferior, 
así como la sección circular del espárrago del mismo; g, - 

510) plan: . superior del mango del pestillo, que enmarca su agu­
jero central y la profundidad circular de su media caña su­
perior.

betalle, X, : Ampliación a escala 6:1 de la misma
( 12 )



ma parte posterior del trozo de contraguía, perteneciente 
315) & la figura, 9# : Número, I; corte del canto del fleje, li­

geramente doblado hacia arriba, para servir de medio retcn- 
tivo al apoyarse en la parte posterior de la pieza-cuña co­
rrespondiente al trozo de guía; 2, corte de la sección del 
remache de tubo.

520) Figura, 12 : Terfil completo de trozo ae guia y trozo
de contraguía que, con sus ranuras de sección rectangular 
en su guía y salientes de la misma sec iórt en las paredes 
de su contraguía, puede ser empleado para divisi* s gra- 
duables y divisiones fijas.

525) Figura, 13 : Perfil completo de guía o trozo de ésta
y de trozo de contraguía o trozo de ésta que, conteniendo 
la misma sección de ranuras y salientes mencionados en la 
figura anterior puede servimos en combinación con el per­
fil completo de la figura, 14, para las divisiones gradua- 

530)bles, con sus dos trozos posteriores y anteriores; asi co­
mo también, independientemente, como guía y contraguía pa­
ra las mismas divisiones graduables: Número, 1, semicírcu­
lo en la base de 1^ guía, para otra clase de asei -amiento 
posible en la división. Véase la 3-* reivindicación; 2, re- 

533) bajes posteriores en el grueso de sus paredes.
Figura, 14 : Perfil completo de trozo de guía y trozo 

de contraguía con la misma sección de ranuras y salientes 
mencionados en la dos anteriores figuras: húmero, I, otro 
asenta., .ento en la guía en for.i.a de ángulo. Véase la 3&. - 

54b) reivindicación.
lste modelo de perfil completo puede combinarse con el 

de la figura, 1 3 . para las divisiones graduables, y puede 
también servir independientemente para las divisiones fi­
jas.

545^ Figura, J5 - a): Vista frontal de un trozo de guia -
posterior con su pieza-cua.. correspondiente, que se iden­
tifica con el erfil que tiene la guia de la figura, T2,: 
Número, J, enmarcación en su largo y ancho de los rebajes 
posteriores que tiene la pieza-cufia, formando parte de los 

55o) medios de retención que en la reivindicación, 5-. se des­
cribe.

igura, 15 - b): Vista del pei!*il izquierdo de la - 
isn.a figura: Número, 1, los mismos encajes vistas en su - 
hura y profundidad.

555) ste trozo de guía pe .erior puede combinarse con el per* 
i de trozo de guia idéntico que podría tener la figura,
14, si no se hubiese expuesto en ésta otro clase de asen-
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tamiento en su base, asi como también podra servar indepen­
dientemente para las divisiones fijas.

5GO) Figura, 16 - c): Vista frontal de un trozo de contra­
guia posterior que se identifica con el mismo perfil, para 
este trozo de guia de la figura, 12 : húmero, 1 , media pie­
za-cuna fija, formada solamente por su pala, que con las - 
dos paredes laterales del trozo de contraguía forma una - 

565) especie de puente; 2, calados rectangulares dispuestos en 
Ja parte posterior de sus mismas paredes, formando parte - 
del medio rctentivo que se desóFibe en la 4e. reivindica­
ción; 3) rebajes con agujero, en el final de su base para. 
Ja fijación del fleje.

5?d) Figura, 16 - d): Vista del perfil izquierdo del mis­
mo trozo de contraguia: húmero, T, la misma media pieza- 
cuña, formando puente con las UOS paredes laterales; 2, - 
los mismos calados vistos en anchura y profundidad; 3* el 
mismo rebaje final para el fleje, visto en anchura y pro- 

375) fundidad.
Este trozo de contraguia con su media pieza-cuña y el - 

trozo de guia con su pieza-cuña de la figura, 1 5 , forman 
un modelo de conjunto de unión independiente, para las di­
visiones lijas; y a su vez, pueden formar la parte poste- 

58b) rior de otro modelo de conjunto de unión, para divisiones 
graduables, que se combinaría con los otros trozos do guia 
y de contraguia con sus piezas-cuña respectivas, sacado en 
consecuencia del perfil completo de la figura, l4.

Figura, 17 - a) : Pepresentación del pequeño torni-
58$) lio prisionero cilindrico, con rosca en diente de sierra - 

o en su defecto en diente triangular, que lorma parte del 
medio rete ívo explicado en la 49. reivindicación: Númr 
ro, 1, extremo cilindrico.

Figura, 17 - b)r Vista del lado izquierdo del mismo 
tornillo, o su cabeza ranurada.

Figura, 18 - a): Vista frontal de un trozo dó con­
traguía posterior con ŝ. pieza-cuña movible: Numero, 1, - 
paredes laterales de la contraguía; I a, calados semicir­
culares para su retención; 2, corte de la sección frontal 

5t--5) Que comprende la base y pala de la pieza-cuña movible; 3, 
corte del canto de la pletina-soporte de la misma pieza- 
cuño; 4, corte de la sección de los remaches de tubo; 5 , - 
pequeños resortes de compresión helicoidales cilindricos, 
de sección redonda, para Facilitar el movimiento de ê .̂ a 

ñOñ) pieza-cuña movible.
Fi? ra, 18 - b): Vista del perfil izquierdo corres-
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pondicnte a la misma figura.
'-'icura, TC-c) : Planta de esta misma figuia.

Pata segunda parta posterior del modelo de su conjunto 
6u5) de unión, requerirá una primera parte compuesta de un per­

fil do trozo de guía igual al de la. figura, 1 ?, y de una 
pieza-cuña fija igual al de la misma figura.

Pste modelo podrá emplearse también formando una guia 
y contraguía más o menos larga y conteniendo en sus bases 

%I0) cuantas piezas-cuñas fijas y movibles necesitasen, según 
fuere el ancho de la división.

figura, If-d) : Vista frontal de un trozo de guía y 
de su pieza-cuña fija especial: número, T, inclinación cu 
la parte posterior de esta pieza-cuna, para la posible cy- 

6 1P) tracción al exterior de la pieza-cuña movible, ( figura,lí!) 
2, rebajes rectangulares en la parte anterior y en sus dos 
caras frontales de esta pieza.

rigura, TP-e) : Vista del perfil izquierdo de esta 
misma figura: número, 2, los mismos rebajes vistos en an- 

Ó2V) chura y profundidad.
Psta primera parte de su modelo de conjunto de unión 

podrá emplearse para las divisiones graduablcs y a 1.a vez 
contiene las mismas características señaladas en la figura, 
1*8., para su combinación.

(-23) figura, 2C-f; : Vista frontal, de un modelo de pieza-
cuña fija independiente que se distingue por pala en forma 
tronco cónica: número, 3, saliente o galcc alrededor de su 
base.

Figura, 2P-g) : Vista del perfil izquierdo de la - 
ó30) misma figura: número, I, forma circular de la punta final.

de su pala; 2, base circular de su pala y con distinto cen­
tro que la primera.

Figura, 20-h) : lista de la planta de esta misma fi­
gura.

^35) Fste modelo se lia ideado para la ulterior fijación en 
su guía o trozo de esta y de su contraguía o trozo de la 
misma.

Signifícase por su diferente pala y por tanto de la co­
rrespondiente pieza que requeriría, para su enlace opuesto, 

6¿iu) la cual, poseerá una cavidad tronco cónica inclinada.
Se lia previsto este modelo y el de la figura., 21 para 

obtener un enlace opuesto cu cierto modo más completo alre­
dedor de sus palas y cavidades respectivas.

"'igura, 21-a) : vista frontal de una pieza-cuña fi- 
64$) ja independiente, que se distingue por su pala en forma
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tronco scmi-cónica: número, ], saliente en forma de fénico 
alrededor do su base.

Figura, 21-b) : Vista del perfil izquierdo de esta 
misma figura: número, I, forma semicircular de la punta fi- 

6$u) nal de su pala; 2, base semicircular de su pala y con distin­
to centro que su punta.

Figura, 21-c) : rianta de la misma pieza-cuña.
Tiste modeTo ha sido ideado para el mismo fin que se ba 

explicado en la figura, 2f, por tanto añadiremos solamente 
655) que en éste se ba créído conveniente fortalecer la base y 

punta de su pala con esta ampliación plasmada.
Figura, 22-d) : Vista frontal de la parte indefinida 

de una guía, en su longitud, que contiene a su vez una pie­
za-cuña fija y que puede ser cualquiera de los modelos rcprc- 

660) sentados anteriormente: número, T, encaje de la guia y a su 
vez el saliente en forma de gal ce alrededor de la base de su 
pieza-cuña.

Figura, 22-e) : Vista de la planta de esta misma figu­
ra: número, I, corte de la sección de sus ranuras; 2, cnca- 

665) jes con agujeros alternados a una misma distancia.
Fstc modelo so utilizaré para la conveniencia de diferen­

tes medidas de longitud, pudiéndose cortar en uno o más tro­
zos, según más convenga para ocupar el ancho de la división. 
Puede utilizarse independientemente para divisiones gradua- 

Ó7u)bles o fijas; incluso combinarse con diferentes perfiles pa­
ra trozos de guías en las divisiones graduables y fijas.

Figura, 23 : Planta de una contraguía indefinida por 
su longitud ( scguún fuere el ancho de la división a ocupar)
: número, T, encajes realizados en sus paredes laterales que 

673) sirven de guía para las piezas-cuñas movibles que se coloca­
rán cu su interior; 2, calados en su base que permiten la pe­
netración de la base de la pieza-cuña movible y sirven a la 
vez do guía para el movimiento de esta piezas; 3* calados 
para su medio retentivo, vistos en longitud y profundidad. 

ó8u) Este modelo so utilizará para la conveniencia señalada
en la anterior figura, en cuanto a la división de -su longi­
tud se refiere, pero solo deberá utilizarse para las divi - 
sienes graduables.

Figura, 2^-ai : Vista del lado derecho de un taco 
683) cilindrico que contiene en el interior de su base un con­

tra-taco: número, J, aletas salientes de ferina triangular, 
en la tercera cavidad del taco; 2, configuración de 1.a base 
del. contra-taco, fonnado por cuatro semicírculos que con 
sus ranuras forman una especie de cruz con un agujero central,
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gOt')) ce: ronca de diente de sierra o en su defecto de diente
triangula]'; 3, uno (!e lo^ ci'íitro cortos tangiajes que con­
tiene la base dc3 toco; 4, una de 3a. aletas exteriores que 
en forma de tronco de pirámide oblicua,que en n únte re de - 
ocho posee cada hi3era circular de sus dientes.

693) figura, 24-3)) : Vista do 3a sección del taco y de
su eontrataco : número, *̂, boca superior dc3 tace; 2, cení 
tra-taco de sección tronco cónica que en su centro contie­
ne el agujero roscado mencionado; 3, las tres hileras cir­
cularos en forma de dientes de sierra que posee la base iit- 

yon) ferior de este taco; 4, cavidad intermedia poro e3 ulterior 
derramamiento del contra-taco al. ser collado por su torni­
llo? 5) agujero central en la boca superior, o primora ca­
vidad para la penetración del. tornillo; 6, línea divisoria 
de 3 os cortes en dirección longitudinal.

705) Figura, 24-c) : Vísta si)¡)plj.í...cada del. lado iz­
quierdo del taco solamente: número, I, aletas salientes en 
forma triangular que poseo en su tercera cavidad tronco có­
nica; 3, uno de los cuatro cortes tangíales que contiene 
la base del taco.

710) ^ste taco y contra-taco se ba ideado para obtenor la - 
máxima fortaleza en la collación de los conjuntos de unión 
fijados, principalmente, en divisiones de escaso grueso, - 
donde nos vemos obligados a utilizar tomillos cortos; o - 
3)ion en aquellos otros casos en que siendo las divisiones 

715) de materiales deficientes o de escasa consistencia, no se 
consigue una firme collación ni aún con tornillos más lar­
gos.

Figura, 23-d) : *'ista de 3a sección de una especie 
de casquillo roscado interior y exteriora ente, el cuol sc- 

720) rá destinado principal mente para las divisiones graduables: 
número, I, rosca exterior en forma de diente de sierra; 2, 
ranura para su co31 ación.

Figura, 23-c) : Vista del lado izquierdo de esta 
figura, comprendiendo su cabeza ranoy oda.

725' ¡ stos casquillos serán roscados interiormente con rosca
d< diente de sierra o en su defecto de diente triangular, 
métrica o Pbitwort!i.

Figura, 26-f! : * ista del perfil, de una especie 
de tapón pequero: número, *r, cenficuración del cauto plano 

73ú) <3'' su plato o superficie exterior; 2, cavidad cUindrica
dispuesta cu el taco para su flexión posterior en 3a intro­
ducción; 3) visel finad exterior que forra parte del. con - 
torno; 4, media cana que forma también parte del contorno
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de su taco.
735) Figura, 26-g ): Vista del lado izquierdo de la misma

figura, determinando su forma circular.
Esta especie de tapón nos servirá para ocultar aquellos ta­
cos o casquillos explicados en las figuras anteriores que, - 
por cualquier motivo quedaran a la vista.

740) Figura, 27-h ): Vista del perfil de un remate: númeio,
I, cauto del plato plano exterior; 2, sección que comprende 
el contorno de su taco, parte inferior del remate; 3: media 
caña que contornea el taco, seguida de un filete superior y 
un visel final; 4, cavidad cilindrica dispuesta en el cen- 

745) de su interior para la flexión que se efectuará por la
introducción.

Figura, 27-i ): Vista del lado izquierdo del remate. 
Signifícase que en esta figura solamente se ha expuesto une. 
de las formas más simplificadas, cunl es la de ocultar sola- 

7$u) mente la unión de dos divisiones, pero podrán igualmente - 
adoptar otras diversas formas r ts complejas, como por ejem­
plo, en forma de cruz, equis, etc.

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A  :

primera: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 
73$) un nuevo método de unión oculto ", se caracterizan princi­

palmente por la consecución de una " total ocultación " de 
todos los conjuntos de unión que se reivindican a continua­
ción, para ej. montaje de toda clase de muebles, incluso pa­
ra los fabricados con materiales mixtos. Esta " total ocul- 

76u) tación " se sobreentiende que deberá serlo tanto por todas
las caras principales o exteriores, como por todas las infe­
riores o interiores, que posean toda clase de divisiones de 
los muebles, en cuyos cantos y caras se ocultarán todo el - 
volumen que comprenden estos conjuntos de unión, por medio 

765) de diversos encajes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
segunda: " Perfeccionamientos en el montaje de mudóles, por 
un nuevo método de unión oculto ", según reivindicación an­
terior, se caracterizan por las dos peculiares maneras de - 
cómo se montan y unen entre si el conjunto de las divisio- 

77 )̂ nes que componen el mueble o muebles. Distinguiéndose por 
ello de las basta ahora conocidas, tanto para la unión de 
las " divisiones fijas ", ct ...o para la unión de las " divi­
siones graduables En las " divisiones graduadles ", su 
unipn se lleva a cabo, empezando por la parte frontal del - 

775) mueble, por medio del encaje de las guías y las contraguias
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que c 'prenden estos conjuntos de unión y que deben conte­
ner estas divisiones. Recorriendo como si fuesen " correde­
ras " hasta casi el final o parte posterior del mueble, don 
de se enlazan simultánea y opuestamente todas las piezas-cu 

ygo) ña que contengan estas guias y contraguías. Mientras que en 
las " divisiones fijas ", su unión solo se permite realizar 
la yuxtaponiéndose ambas divisiones que han de unirse entre 
si, casi al final de la parte poste*ior, cuando precisamen­
te pueden encajarse mutuamente sus guías y contraguias, pa- 

yg$) ra seguida e igualmente enlazarse opuestamente todas sus -
piezas-cuña respectivas. Significándose pues por la peculiar 
dirección en que se ejerce primeramente la necesaria trac­
ción manual, para finalmente obtenér la presión de unión - 
deseada. Ambas operaciones son ejercidas mutua y opuestamen- 

790) 6** dirección transversal al ancho de las divisiones, en
la mayoría de los casos; o bien, en casos aislados, en di­
rección longitudinal al largo de éstas que se unen entre sí. 
Tercera; " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 
un nuevo método de unión oculto ", segán reivindicaciones - 
anteriores, se caracterizan por comprender cada conjunto de 
unión que se reivindica de " una primera parte principal 
La cual se compone de una guia más o menos larga, segán el 
ancho que posean las divisiones y de la misión de su función 
de unión. Esta guía tiene la forma de una especie de pleti- 

gpO) na rectangular alargada, y sobre su parte superior poseerá 
dos ranuras, una a cada extremo lateral, que ocuparán todo 
el largo de aquélla. Estas ranuras podrán tener sección de 
media cola de milano, rectangular o semicircular. También - 
sobre la base supe^ tor de esta guía y entre sus ranuras se 

805) dallarán una o más piezas-cuña. Las guías más largas pose­
erán como mínimo dos piezas-cuña, situadas hacia los extre­
mos de su longitud, aparte de las que entre éstas se pudie­
ran colocar, para mayor fotalecimiento de unión. Pero las - 
guias más cortas poseerán solamente una pieza-cuña, situa- 

g^O) ña en el centro aproximado de su guía. Cuando estas piezas- 
cuña fueran fabricadas independientemente de sus guías, las 
guías dispondrán entonces, sobre su base superior, de unos 
encajes o rebajes rectangulares, con uno o dos agujeros pa­
sados en su interior, para su ulterior fijación. Todas las 

815) peles que poseen estas piezas-cuña, estarán dispuestas en - 
dirección hacia la parte posterior de la división del mue- 
ule, segán ha de fijarse la guía en la división. Igualmente
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sobre la base superior de la guía y entre sus ranuras se - 
dispondrá de uno o más agujeros pasados y avellanados, así - 

M2b) como de algún agujero coliso si cupiere, para su fijación - 
en la división. Por otra parte, cuando a esta guía se la - 
destine para la unión de"divisiones fijas " ( segunda rei­
vindicación ), podrán tener o nó un tope final en su extre­
mo posterior, ( según el medio retentivo que se utilice dis- 

825) tintamente ) el cual se levanta desde su base y entre sus - 
ranuras, en cuyo semicentro se hallará un agujero simplemen­
te pasado, ( parte del primer medio retentivo para retener - 
la presión de unión obtenida por estos conjuntos de unión,- 
por medio de la utilización de tomillos autorroscantes o - 

83u) simplemente generalizados, que se coliarán en el agujero de 
este tope ). lor último, se señala que la base inferior de 
estas guías puede ser plana, cóncava, convexa, angular sa­
llen Le o entrante, e incluso mixtas combinacione; de las - 
mismas, se n el asentamiento que posean las divisiones o - 

815) elementos de los muebles, para su ideal fijación. - - - - - 
Cuarta: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 
un nuevo método de unión oculto ", según anteriores reivin­
dicaciones, í-e caracterizan por comprender cada conjunto de 
unión que se reivindica de " una segunda parte principal 

84o) Mst^ ^e compone de una especie de contraguía más o menos - 
larga, por las mism; tazones que ya se expusieron en la - 
anterior reivindicación, para la guía. La sección de esta - 
contraguía tiene forma genérica de " U ", y tendrá acabados 
los dos finales de sus paredes laterales de forma que sus - 

845) secciones coincidan con las secciones dispuestas para las - 
ranuras de las guías, ( tercera reivindicación ). Al igual 
que en la anterior reivindicación esta contraguía contendrá 
sunre su base inferior y entre sus paredes laterales, el - 
mismo número de piezas-cuña que tenga la guía, y la misma - 

850) clase de agujeros descritos y rebajes, siempre y cuando ha­
yan de coincidir para los mismos fin^s señalados. Se signi­
fica la dirección inversa, para el enlace mutuo, que debe­
rán tener las palas de las piezas-cuña qn contuviera esta 
contraguía, a la ya expuesta en la anmrit <* reivindicación, 

855) para las guías. 1 t otra parte, cuando esta contraguía tu­
viera que unir " divisiones fijas " ( segunda reivindica­
ción ), estará cerrada por sus dos extremos longitudinales, 
por medio de dos topes fina s-refuerzo, pudiendo estar - 
agujereado en su semicentro el tope posterior, ( parte com-

( 9b \



86o) plementaria del primer medio retentivo, descrito en la ter­
cera reivindicación ). sin embargo, cuando deban unir " di­
visiones graduables ", solamente dispondrán de un solo tope 
final-refuerzo, el anterior y sin agujerear. Por otro lado, 
cuando también deban unir " divisiones graduables "  ̂ según 

86$) da reivindicación ), y siempre y cuando esta clase de con­
traguia no requiriese un gran esfuerzo de unión ( aconseja­
ble por su más económica fabricación ), podrá disponer ade­
más de dos rebajes en forma de pieza-cuña, efectuados en la 
parte posterior, uno en cada una de las paredes laterales, 

870) en el mismo grueso de su parte interior. Pero, cuando se re­
quiera una máxima fortaleza de unión, se utilizará otra cla­
se de contraguía, para unir igualmente " divisiones gradua­
bles entonces esta contraguía dispondrá sobre su base in­
terior de otra clase de rebajes rectangulares, altemativa- 

875) mente dispuestos por todo el largo de ella,(según el número 
total de piezas-cuña " movibles " que deberá ésta poseer )- 
en cuyo interior de cada uno de estos rebajes se hallará un 
calado también rectangular, pero de menor dimensión. Encrma 
mismo de estos rebajes y calados, se hallarán otros dos re- 

880) bajes rectangulares, en posición vertical, efectuados en el 
mismo grueso de cada una de sus paredes laterales y por su 
parte interior. Se añade también, que tanto para unir " di­
visiones fijas ", como para unir " divisiones graduables ",
( segunda reivindicación ) esta contraguía podrá disponer - 

885) de otro rebaje rectangular pequeño con un agujero pasado en 
su semicentro, situado en el final posterior de su base, pa­
ra la ulterioi fijación en ella de un pequeño fleje acerado, 
ligeramente doblado hacia arriba ( parte del segundo medio - 
retentivo, disponible para retener la presión de unión obte- 

890) nida por estos conjuntos de unión ). Y encima mismo de este 
pequeño rebaje ( solamente para la unión de " divisiones - 
graduables " ), se hallarán dos calados rectangulares o se­
micirculares, uno en cada pared lateral, para el posible - 
destrabado del fleje; o bien para el trabado y destrabado - 

895) de un pequeño tornillo " prisionero " ( tercer medio reten­
tivo ); o bien para el trabado y destrabado de la cabeza - 
de un pequeño pecíillo ( cuarto medio retentivo disponible 
para retener la presión de Unión obtenida por estos conjun­
tos de unión ), según aconseje la práctica de su función de 

900) unión específica; asi como la economía de su fabricación. -
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Sin embargo, para el destrabado del fleje dispuesto en la 
contraguía destinada para unir " divisiones fijas ", se - 
dispondrá de un solo y simple calado rectangular o semicir­
cular en el mismo tope final-refuerzo posterior. - - - - - -

90$) Quinta: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 
un nuevo método de unión oculto ", según reivindicaciones - 
anteriores, se caracterizan por comprender estas " primera - 
y segunda partes principales " ( tercera y cuarta reivindi­
caciones ), de un modelo de pieza-cuña " fija ", la cual - 

PIO) vista por sus dos caras frontales, comprende una superficie 
formada por dos partes diferenciables: una rectangular que 
comprende toda su base, para su fijación en su guía o con­
traguia, para lo cual dispondrá de uno o dos agujeros sim­
plemente pasados, o también avellanados o cajeados, según - 

915) los tornillos a utilizar; la otra parte, está formada por - 
una especie de pala, en forma de cuña, que se levanta desde 
su base hacia arriba con una inclinación, de menor a mayor, 
que puede oscilar entre los cinco a veinte grados. Se sig­
nifica que todas estas palas podrán tener una secció: rectan 

920) guiar, circular, semicircular o trapecial. Se señala cambien 
la particularidad de que toda las piezas-cuña " fijas " - 
posteriores ( según deben quedar colocadas en las guias ), 
dispondrán de dos rebajes rectangulares o semicirculares, - 
efectuados en la parte posterior de sus caras frontales, uno 

925) en cada cara, los cuales forman parte de los medios retenti- 
vos empleados distintamente para estos conjuntos de unión. 
Por último, cuando estas piezas-cuña s, fabriquen por sepa­
rado de sus guías o contraguias, podrán disponer además de 
unos rebajes, formando galce alrededor de la parte inferior 

930) de su base, para la ulterior fijación. - - - - - - - - - -
Sexta: " Perfecciortamient'Os en el montaje de muebles, por - 
un nuevo método de unión oculto ", según anteriores reivin­
dicaciones, se caracteri? . por comprender esta " segunda - 
parte principal ", descrita en la cuarta reivindicación, deSí

933) un modelo de pieza -cuña " 'movible ", destinada expresamen­
te para unir " divisiones graduables ", que requieran un - 
máximo esfuerzo de unión: Esta pieza-cuña " movible " está 
comprendida por aos partes principales, superior e inferior, 
además de una tercera, accesoria. La superior, además de po- 

) secer las mismas características de su configuración, des­
critas en la anterior reivindicación, para la pieza-cuña - 
" tija ", dispondrá cambien de otra inclinación similar en

( 22 )



su otra parte extrema opuesta de su pala, que naciendo en - 
su misma base irá a morir en su cúspide,(para facilitar su - 

945) extracción al exterior ). Asi mismo dispondrá también de dos 
salientes rectangulares, situados cada uno en los extremos - 
de sus dos caras frontales, formando en conjunto cuatro es­
pecie de guías verticales. La parteinferior de esta pieza- 
cuña " movible ", consiste en una especie de pletina-sopor- 

ppo) te que, por su cara superior puede disponer de un rebaje - 
rectangular con dos agujeros pasados en su interior, para - 
su fijación con la parte superior de la misma pieza-cuña;- 
y por la parte inferior de la pletina, dispondrá de dos pi­
votes cilindricos fijos, situados uno hacia cada extremo - 

p$5) longitudinal de la misma. Por último, la parte accesoria - 
comprende la utilización de dos pequeños resortes helicoi­
dales cilindricos a compresión, para facilitar el movimien­
to de esta pieza-cuña " movible ". - - - - - - - - - - - -
Séptima: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 

960) Mu nuevo método de unión oculto ", según anteriores reivin­
dicaciones, se caracterizan porque esta " segunda parte prin 
cipal " ( cuarta reivindicación ), dispone de otro modelo - 
de pieza-cuña, formada tán solo por su pala, o sea si,, su - 
base, cuyas características principales de esta pala han si- 

965) do ya descritas en la quinfa reivindicación. Rsta clase de - 
piezas-cuña pueden ser utilizadas tanto para unir " divisio­
nes fijas ", como para unir " divisiones graduab3es ", ( se­
gunda reivindicación ) . Esta pala en forma de cuña se dis­
pondrá entre las paredes laterales de su contraguía, forman- 

970) do así una especie de puente con estas paredes. Cuando se - 
fabriquen independientemente de su contraguía, esta pieza- 
cuna dispondrá de uno o dos agujeros ciegos en cada uní. de 
sus caras frontales, para su posterior fijación en las pare­
des de su contraguía correspondiente. - - - - - - - - - - -

975) Octava: " herfeccionamient el montaje de muebles, por
un nuevo método de unión oculto ", según anteriores reivin­
dicaciones, se caracterizan por disponer de un " cuarto me­
dio retentivo ", además de los anteriormente descritos en - 
la tercera y cuarta reivindicación, que siendo destinado - 

980) exclusivamente para los comunmente llamados " estantes gra- 
duables ", pueda conseguirse ana más rápida colocación y - 
extracción de éstos. Este medio retentivo se compone de un 
pequeño pestillo, formado por una cabeza octogonal irregu­
lar o cilindrica, la cual acaba en forma de cuña, y que por
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su parte inferior dispone de una pequeña cavidad cilindrica, 
para poder ubicar parte del resorte. Esta cabeza posee en - 
su otro .extremo un corto espárrago cilindrico, en cuyo final 
se inscrustará un pequeño manguito , por medio del taladro - 
ciego que dispone en su centro. Para el montaje de este pes- 

ppo) tillo en el estante graduable, se utilizará una especie de - 
taco o casquillo cilindrico, metálico o de plástico reforza­
do, cuya sección exterior puede estar configurada por dos - 
o tres hileras circulares, en diente de sierra; o bien, por 
una rosca en diente de sierra, que ocupará su base; siendo - 

pp$) seguida por Una parte anterior plana, ranurada o nó, que for 
ma sú cabeza. El interior de este taco está formado por un - 
agujero pasado central, en su misma cabeza, seguido de una - 
cavidad octogonal o cilindrica, mayor que el agujero, que - 
habrá de coincidir con la de la cabeza del pestillo, para el 

I.uoO) posible movimiento de éste. Por último, este pestillo dispon 
drá también de un pequeño resorte helicoidal cilindrico a - 
compresién, para facilitar el movimiento. - - - - - - - - -
Novena: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 
un nuevo método de unién oculto ", según anteriores reivin- 

I.U05) dicaciones, se caracterizan por la utilizacián de un " ta­
co " cilindrico especial,Ique contiene en su interior un - 
" contra-taco " tronco cólico especial, ambos de plástico - 
reforzado. Estos serán destinados para la fijación a-, la - 
" primera parte principal." en la división, ( tercera rei- 

l.Olu) vindicación ), cuando deban unir solamente " divisiones gra- 
duables ", y siempre y cuando el reducido grueso de estas - 
divisiones lo requieran para obtener la máxima fijación po­
sible. El taco exteric...,ente está configurado por una parte 
anterior que tiene el extremo plano y que forma su cabeza, - 

1.015) siendo ésta seguida por tres hileras circulares en lorma de 
agente dt: sierra, pudiendo contener cada hilera de cuatro - 
hasta ocho especie de aletas en forma de tronco pirámide - 
oblicua. En cuanto a su interior, estará formado por tres - 
cavidades diferenciables: La primera, es un simple agujero - 

I.u20) pasado central, efectuado en la misma cabeza, de unas esca­
sas décimas mayor que el diámetro total del tomillo que de­
be coliarse en el agujero; la segunda, es mía cavidad cilin­
drica intermedia que, teniendo un diámetro que coincidirá - 
con el que Llene el nacimiento de la tercera cavidad, será - 

l.u25) ocupada parcialmente por el contra-taco en su desplazamien -
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to; la tercera, es de forma tronco cónica y estará seccio­
nada por dos o cuatro cortes radiales, que la dividen en - 
dos o cuatro partes iguales, comprendiendo cada parte en su 
centro, un saliente inferior angular, dispuesto longitudi- 

1 *^30) nalmente, de menor a mayor, hasta el extremo final de su ba­
se, para impedir la posible rotación del contra-taco al ser 
collado por su tornillo. IC1 contra-taco será de forma tron­
co cónica circular que, en su conicidad exterior poseerá dos 
o cuatro ranuras o muescas de sección angular que, precisa- 

1 *033) mente, habrán de encajar con los salientes angulares dispues 
tos en el taco. Este contra-taco tendrá un agujero pasado - 
en su centro, el cual podrá estar roscado, segán la clase - 
de tornillos que se utilicen. - - - - - - - - - - - - - - -
Pócima: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 

1.04u) un nuevo método de unión oculto ", segán anteriores reivin­
dicaciones, se caracterizan por la utilización de una espe­
cie de " caequillos cilindricos ", metálicos o de plástico 
reforzado, los cuales son destinados expresamente para la - 
fijación de la " primera parte principal " en las divisio- 

1.045) nes, ( tercera reivindicación ); pero solamente cuando de­
ban unir " divisiones graduabJes ", las cuales por su redu­
cido grueso requieran al menos un término medio de sólida - 
fijación, por no tener que soportar pesos excesivos. Esta - 
clase de caequillos estarán formados en su principio ante- 

1 .050) rior, por una cabeza plana y rans da, que comprenderá todo 
el diámetro que tuviera el caequillo, y en cuyo ct.ittro se - 
hallará un agujero pasado, el cual puede estar roscado, se­
gán los tornillos a utilizar. Excepto un máximo de dos milí­
metros de la longitud total que posee éste, que comprende - 

I.u53) su cabeza, su exterior estará roscado con filete de diente - 
de sierra o en su defecto, triangular. - - - -  - - - - -
Undécima: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, por 
un nuevo método de unión oculto ", segán reivindicaciones - 
anteriores, se caracterizan por la utilización de una espe- 

I.uóo) cié de pequeños " tapones ", destinados expresamente para 
poder ocultar las cabezas de los caequillos o tacos que en 
la novena y décima reivindicación se h.ui descrito, cuando - 
por cualquier motivo no conveniea que éstos que asen a la - 
Vista. Estos tapones estarán configurados por dos ;' ¿iones 

I.0Ó5) diferenciables: una, en forma de plato plano circular, cuyo 
diámetro corresponderá con el que tuvieran estos caequillos
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o tacos mencionados; y la otra, por un saliente especie de - 
taco cilindrico que, naciendo del mismo centro inferior del 
plato, está contorneado por una media caña, un filete supe- 

3. oyoj rior y un yisel en su extremo final, ror el interior de esta 
ultima sección, se encuentra una pequeña cavidad cóncava, - 
más o menos pronunciada, para facilitar la flexión que debe 
realizar cuando sea introducido en el agujero central de - 
los caequillos o tacos, a presión manual. - - - - - - - - -

i Duodécima: " rerfeccionamientos en el mont-aje de muebles, -
por un nuevo método de unión oculto ", según anteriores rei­
vindicaciones, se caracterizan por la utilización de una es­
pecie de " remates " ocultativos, que serán exclusivamente - 
destinados para ocultar los extremos de los perfiles de las 

I,í)8u) guias y contraguías que pudieran quedar a la vista en aque­
llos casos especiales.en que el mueble no llevara trasera - 
en su parte posterior. Esta clase de remates se configuran - 
por dos secciones diferenciables: Una superficie plana ex­
terior, que habrá de abarcar la ocultación de todos los per- 

I.085) files mencionados que contengan las mismas divisiones y que 
convergen en uno o más centros, formando, L, T, X, etc.; la 
otra sección se compone de uno o varios salientes inferió - 
res, según el número de perfiles a ocultar que, en forma de 
una especie de taco rectangular, cilindrico o semici^indri- 

I.OPu) co, nacen de la misma parte inferior de la superficie pla­
na mencionada. Estos salientes están contorneados exterior- 
mente por un media caña, un filete superior y un visel en - 
su extremo final; y por su parte interior, por una cavidad - 
cóncava, para la flexión que debe realizar por su introduc- 

I.t95) ción a presión manual. Se significa que estas superficies - 
planas pueden ser bien distintas en cuanto a obtener los dos 
fines posibles deseados: Una máxima desimulación de estos - 
perfiles por la parte posterior del mueble; o bien, la de - 
hacerlos resaltar por medio de motivos decorativos. - - - - 

1*100) Tredécima: " Perfeccionamientos en el montaje de muebles, - 
por un nuevo método de unión oculto ", según anteriores rei­
vindicaciones, se caracterizan por la diversidad de materia­
les y combinaciones de los mrsmos que pueden emplearse para 
la fabricación de estos conjuntos de unión. Para ello, po- 

I*-̂ 05) drán utilizarse cuantos materiales conocidos o por conocer, 
reúnan las cualidades y características indispensables para 
poder cumplir con su finalidad funcional: fortaleza ae unión 
entre las divisiones así unidas. Destacándose en su princi-
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1.U5)

1.12o)

1.125)

1. , !(.)

1.135)

1.1 b)

pió, el empleo de materiales p! ísticos especiales, como son 
el " Delrín ", las " Poliamidas " reforzadas, etc. ; así co­
mo también algunos metálicos, como el acero, el hierro, el 
aluminio, etc.. Ya que la práctica se encargará de seleccio­
nar aquellos materiales que fueran más idóneos, según la di­
versidad de fines perseguidos,en sus distintas posibles fun­
ciones de unión y sus grados de fortaleza de unión ; así co­
mo los métodos de fabricación más rentables, comprendiendo - 
toda clase de métodos por moldeo. - - - - - - - - - - - - -
Decimacuarta: " perfeccionamientos en el montaje de muebles, 
por un nuevo método de unión oculto ", según anteriores rei­
vindicaciones, se caracterizan por la diversidad de tamaños 
y medidas que pueden emplearse para estos conjuntos de unión 
Considerando todos los gruesos posibles que puedan tener las 
divisiones de los muebles, se significa la necesidad de te­
nerse que adaptar a todos ellos, para adquirrir las (diferen­
tes cualidades de fortaleza, según el tamaño más idóneo para 
cada grueso; asi como los materiales utilizados en su fabri­
cación. por lo que todas las escalas empleadas en su princi­
pio para plasmar unas medidas o proporciones, más o menos - 
idóneas, se sobreentiende que podrán igualmente ser modifi­
cadas estas medidas y proporciones, según convenga mejor po­
ra la mencionada adaptación. - - - - - - - - - - - - - - -
Decimanuinta: VICTuK PUYeIKS CASAMIAK, natural de Parce]oro, 
provincia de ídem, provisto de Documento Nacional de jdenti- 
dad, número, 36.718.321), con residencia en la misma ciudad, 
calle de Valencia, número, 184, principal primera, reivindi­
ca la presente patente de invención como " Perfeccionamien­
tos en el montaje de muebles, por un nuevo método de unión - 
oculto
En Barcelona^ a cinco de octubre de mil novecientos setenta

( Esta memoria consta de un total de veintisiete pú&inas fo­
liadas, mecanografiadas por una sola cara, con dos espacios 
libres entre línea y línea; también comprende un total de - 
ocho hojas en dibujos, con un total de veintisiete figuras)
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