J X = B '.‘:
3 1 4 et 8 e e - ee
e H 2 1o T =T
SRR ,

MHEMORIAL DESCRIPTIVL

PATENTE DE INVENCION.
PAIS ¢ ESPANA.
DURACION : 20 AROS.

OBJETO s  "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE
“ACABADO DE SEMI~CUBETAS MAGNE-

"TIOAB™.

A nombre de 1 SOCIETE ANONYME DE TELECOMMUNICATIONS,
Residente en : PARIS (Francis), 40 avenue de New York.

Nacionali_dad t JYRANCESA.

£2 DIC. 1076

e e kit D e s

- e yoged S8 e el 3 TS

% - E-
§ “q "--.....:'7'5S R TR

3

\kﬂr‘ 3 %ﬁm

L

L

én.:. rnh

POOR
QUALITY



El invento se refiere a un procedimiento y un disposi-
tivo para el acabado de semi-cubetas magn&ticap, que prosen-
tan, por el lado abierto, dordes laterales que deben ser es-
merilsdas de manera gque se obtengs una adaptacién perfecta

S5e= de 108 bordes de las dos semi-cubetas ensambladas, y una par-
te central anular quo.-s mecanizada, en particular por medio
de un cilindro abrasivo, de manera que se¢ defina un entrehie~
rro preciso durante el ensamblaje de las dos semi-~cubetas.

Tales cubetas magnéticas son utilizadas on grandes se-

10.- ries en la fabricacidén del material de telecomunicacién. En
efecto, la industria de las telecomunicacionss utiliza en
cantidades muy grandes, inductancias formadas por uno 0 va=
rios bobinados apropiados, colocados en una cavidad crcada
por la agoclacibn de dos semi-cubetas magnﬁticué de ferrita.

15.= El valor exacto de estas inductancias es, en general, ajus-
tado por una operacidn final que consiste en roscar en la
cubeta magnftica, segiin un procedimiento conocido, un nicleo
magndtico que penetra as{ més o menos en el entrehierro.

Para que este ajuste sea posible, ¢s necesario que la

20.= permeabilidad efectiva de la cubeta haya sido ajustada en
1{mites precisos, por mecanizado del entrehierro que existe
entre las superficies anulares centrales de los dos elemene
tos asociados para formar una cubeta magnética.

Se conoce, de acuerdo con la Patente francesa némero

25¢= 2.184.386, un dispositivo para la regulacién del entrehierro
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de tales cubetas magnéticas. En este dispositivo, una semi-
cubets magnética es colocada en un dispositive que puede to=-

mar uns posicién baja, para llevar el entrehierro de la semi-

cubsta & contasto con una muels, y al menos una posicién

alta en la que la semi~cubeta es separada de la muela y sus
propiedades eldotricas, son medidas, repitiéndoss el ciclo
de smolado-medida hasts que se obtengan los resultados de-
ssadon,

. 8in embargo, tal dispositivo presenta varios inconve-
nientes, & saber su complejidad, el hecho de que ne permnite
mnecanizar més que una sols cubeta a la ves, y sobre todo
que 1o permite esmerilar simulténeamente los bordes de la
semi-cubeta magnftica para obtensr un ensamblado perfecto
de las dos semi-cubetss, debiendo este esmerilade ser efec-
tusdo consiguientemente antes o después de la regulacién del
sntrehierre. ’

El invento se propone eliminar estos inconvenientes
gracian a un procedimiento de acabado de semi~cubetas mag-
néticas del tipo anterior, del tipo en el que las plezas a
mecanizar son arrastradas por una correa que desfila de mo-
do cont{nuo delante al menos de un §til, gracias al hecho
de que las semi-cubetas son arrastradas de manera que el
lado abierto desfile, ejerciendo una presidn apropiada so-
bre el fondo de las semi~cubetas, sobre dos superficies fi-
Jjas paralelss, respectivanente provistas de un rovvstimicnp,‘
to abrasivo, que sirven para el mecaniszado de los bordes
laterales, y entre las cuales hay dispuesto ua cilindro
sbrasivo que sobresale con relaciém a dichas -uporrioio-’
de mecanizado de los bordes lateralesy a fin de mecaniszar
sinultfinesmente sl entrehierro a las dimensiones apropiadas.
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El dispositivo para la puesta en préctica del procedi-
miento segin el invento es del tipo gué comprende al menos
un puesto de mecanizado que tiens un Gtil abiusivo. en pare
ticular una muela, delante de la cual desfilan de modo con=
tinuo las piezas a mocanizar. ¥ se caracteriza por el hecho
de que comprende dos carriles paralelos innéviles. de lon-
gitud definida, respectivamente provistos de un revesti-
miento abrasivo, cuya separacién correapondo senaiblenente
con el difmetro de la parte central anular de la semi=-cu=

beta y que sirve para esmerilar los bordes de las semi-cu~-

betas, y una muela dispuesta entre dichos carriles y que

girs segin un eje horizontel perpendicular a estos, de ma-
nera que la superficie de lz muela sobrosalg& con relacién
el plano de dichos carriles para permitir la mecanizacidn
simulténea de la parte central anular, estando dispuestas
lag semi~-cubetas en una correa sin fin, de manera que su
lado ablerto sea vuelto hscia dichos earriles. mientras que
un dispositivo de prosién apropiado mantiene las semi-cube-
tas aplicadas en la correa en contacto con dichos carriles
¥y dicha muela.

El invento permite por tanto mecanizar simulténcamen=
te un gran nfmero de semi-cubstas a la vez, al nivel del
enfrahierro y de los bordes laterales. |

Sogfin una forma de rcalizecilén preferida del invento,
el dispositivo de acabado de las semi-cubetas magnéticas
comprende al menos dos puestos de mecanizado dispuestos en
prolongacién uno del otro, el primero ea el sentido del
desfile de lau'oubetas, que sirve para el desbastsdo,mien-
tras que el segundo a;rvb para el acabado.

Segilin otra caracteristica del invento, los planos de
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los revestimientos abresivos de los carriles y de la muela
son regulables individuslmente y unos con relacién a los
otros,

Segin afin otra caracteristica del iavento, la correa
eatf constitufda por uns materia pléstica moldesds alrede-
der de una armadura longitudinasl, constituida por cables
metflicos 0 textiles, y presenta en una cara molduras en
salientes y/o retiradas que permiten su arrastre sin desli-
samientos sobre cilindros de perfil correspondiente, Yy se
caracterisa por el hecho de que comprende en la otra cara,
un canal cuyo perfil corresponde al de las semi-cubetas a
mecenizar, y cuyo fondo comprende partes en relieve de ma-
terial eldstico destinadas a compensar las pequeiss dife~
rencias dimensionales existentes entre las semi-cubstas Yy
a transmitir 1la presifn ejercida sobre la otra cara de la
correa a las partes maciszas de dichas semi-cubetas.

En uns variante, son insertados elementos postizos en
los flancos de la correa, transversaluente con relacién a
dicho canal, de manera que dejen alojamientos individuales
en el interior de Sste.

Dentro del ajuste de los entrehierros segfin el inven-
%0, las semi-cubetas o piesas a mecanizar son sgrupsdas por
lotes homogéneos, el mismo lote de prensado de los polvos,
ol mismo lote de coccifn. Esto permite realizar una sola
dimensién de entrehierros para todas las piezas del mismo
lote y ello con una gran precisidn pues las tolerancias di-
mensionales obtenidas segln el invento son inferiores = 12
nicra.

La principal ventaja del invento reside en el hecho de
que permite obtener una excelente regularidad de mecaniza-
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cién asociada a una gran cadencia de produccidn.

Fl presente invento serd mejor comprendido con ayuda
de la descripcidn siguiente de una forma de realizacién par-
ticular dada a titulo de ejemplo y representada en el dibu-
Jo adjunto, en el cual:

Las figuras 1A, 1B, 2A, 2B ¥ 3A, 3B representan dife-
rentes configuracionss conocidas de semi-cubetas magndticas
de ferrita.

La figura 4 es una vista en corte transversal gue re-
presenta la disposiciln de los principales elementos del
dispositivo segln el invento.

La figura 5 representa una vista en corte longitudinal
del dispositivo segln el invento.

La figura 6 representa una vista en corté trangversal
segln la linea VI-VI de la figura 5.

Las figuras 7, 8, 9, 10A, 10B y 11A, 11B representan
algunos ejemplos de realizacidn de la correa utilizada ge-
gin el invento.

Las figuras 1A, 1B, 24, 2B, 3A ¥y 3B representan, en vis~
ta de frente y de perfil, semi-cubetas 3 de tipo conocido.

Como se ve on ostas figuras, las semi-cubetaa pueden
poseer diferentes formas y tienen un'tondo 4 y por el lade
abierto, bordes laterales 2 o caras de apoyo, que deben ser
eanerilados. para asegurar un ajuste preciso de las dos semi-
cubetags as{ como una parte anular centrsl 1 gue debe ser me=-
canizada de manera que defina un entrehierro preciso, durante
¢l ensamblado de las dos semi-cubstas 3. Se observard en las
figuras 3A y 3B que el amolado segin el invento de la parte
anular ccnﬁral 1 crea una abertura lateral suplementaria 2°,
mientras que para las semi-cubetas representadas en las fi-
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guras 1A, 1B ¥y 2A, 2B la sberturs lateral existents es su-
ficlente para peraitir el paso de la muelm.
Ia figura & representa las posiciones relativas de loa
principales elementos de un pﬁoato de mecanizado de un dis-
150.- positivo para ls puesta en préctica del invento. Las semi-
cubetas 3 son splicadas encajadas en uns correa elistica 6
de aanera gque el lado abi&rto de la semi=cubetas 3 se en~-
cusntre enfrente del pussto de mecanizacién, designado en
su conjunto con la referencia 5.El puesto de mecanisacién 5
155.= eosth constitufdo oncnci;lnonto por dos carriles paralelos
fijos 7, que comprenden respectivamente un revestimiento
ligeramente sbrasive 8, y por un cilindro sbrasivo o muela
9 qus gira alredsdor de un eje horizontal situado en el pla-
no de 1a figura ¥ no representade aguf. La separacién de los
160+~ dos carriles 7 ;s al menos igual al difmetro de la parte anu-
lar central 1 de las semi-cubetas 3. El revestiamiento abra-
sivo 8 previsto sobre los carriles, que poses unk muy buena
definticién geométrica, tiene como objeto conseguir la cali-
dad de superficie de las caras de apoyo o bordes 2 des las
165.~ semi-cubetas magnéticas 3. A t{tulo de ejemplo, este reves~
timiento puede ser reslizado bien por depdsito de sluminio
efectuado por proyeccién en caliente, o bien por plaquetas
de aluminio finsmente refrentadas que son entonces psgadas
sobre los carriles, bien por deposito de una conorecoién
170+~ dismant{fera. La muels 9 tiens por objeto mecanizar la par-
te snular central 1 de las semi~cubetas a fin de formar un
entrehierro durante 1la reuniln de las dos semi-cubetas.Esta
pusla es uUna muela de diamantes y posee un difmetro relati-
vemente importante, de manera que haga trabajar un gran nf-
175.= mero de diamantes a fin de hacer despreciable el efacto de
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de su desgaste en varias semanas de utiligacién. Dicha mue-
la 9 esté montada sobre un husillo de precisidém dé tipo co-
nocido.

La correa eléstica 6, pér ejemplo de neopreno, sirve
principalments para transportaplas piezas a mecanigar desde
la entrada de 15 galida del dispositivo y para transmitir a
estas piézns la presidn ejercida por dispositivos de pre-
8ién, tales como los designados en su conjunto por la refe-
rencia 10. Como se ha representado ssquemfticamente en la
tigura 5, varios de tales dispositivos de presidn 10 estén
previstos en todg la longitud de un puesto de mecanizado.
Tal dispositivo 30 presifn 10 comprende esencialmsnte un
§rgano de presi6; o resorte ll que actda sobre la cara in-
ferior de la corioa 6y por medio de un Srgano 12 en forma
de cubeta. La fu,rzl P (representada esquemfiticamente por
una flecha en la figura 5) ejercida por el resorte, es re~
gulable por medio de un tormille 13. Ia correa 6 asegurs
1gqalno§tp ol guiado lateral de las plezas a mecanizar 3
por oncin; del puesto de mecanizado 5. Reglas laterales de
guiado 14, fijadas sobre el bdloque 15 en el cual est& mon-
tado el tornillo 13, y ocuyas extremidades inferiores apoyan

“a una y otra parte de la correa, permiten realizar un pe~-

llizcado de las piezes 3, por presidn sobre los flancos de
la corroa.s, sctuando sobre los tornillos de presifn 16 y
los topes rsegulables 17.

Se hara referencia ashora a la figura 5, que representa
una vista en corte longitudinal del dispositivo segin el in-
vento. En la forma de realizacién represontada a titulo de
ejemplo, este dispositive comprende dos puestos de mecani-
gado de constitucién similar.

}
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ER esta figura, los elementos idéntices a los de la fi-
gura 4 estén designados por la misma referencia.

188 semi=gubetas 3 a mecaniszar son introducidas en el
dispositive a la izqulerds de la figura segln 1la flecha X,

210.= por un osnal 18 alimentado por un dispositivo sutomfitico de
tipo oonocido, no representado en la figura.

Las plesss desoienden por gravedad y son cogidas on
cargs por la corres 6 montada sobre dos eilindros 19, 20
que giran respsctivamente sobre Srboles 29, 30 ¥y cuyo con=

215, torno comprende vaciados correspondientes a las espigas o
dientes pravistos en la cara interior de la correa, Como .
veremos mis en detalle a continuacién. El dispositive que .
arrastra estos cilindros en rotacién no estf representado.

1a tensién de la correa 6 es regulada de manera olési-

220.~ c¢a por medio de una roldana tensora 21.

m semi-cubstas 3 & mecanizar son retenidas en la co-
rrea 6 por medios que serén deseritos con detalle s conti-
nuscién, y son arrastredas al nivel de les puestos de meca-
nizado.

2254~ Dado que los dos puestos de mecanizado tienen una cons-
titucién 1déntica, los elementos wrrespondientes del segundo
pueato de mecanizado serém designados por las nismas referen-
cias que para el primer puesto proviatoi de un signo prima,
y los dos puestos serdn desoritos sizulténeamente.

250~ El primer puesto en el sentido de desfile de la correa
indicado por la flecha B, sirve por ejemplo para ol desbas~
tado, niohtras que el segundo sirve para el scsbado. ¥l nf-
mero de puestos no es limitativo, y puede haber tanto uno
solo como dos o més.

235~ | Los ca;'rilu 7, 7’y cuyo revestimiento abrasive 8, 8’
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no estd representado en esta figura, estén fijados sobre
dispositivos ds regulaciln 22 o 22°, respectivamente aso-
ciades a un dispositivo de desplazamiento micrométrico del
tipo conocido, que comprende una cufia de cara inclinada
23, 23° én. puede ser desplaszads hérizontalmente por medio
de tornillos de regﬁlacién de prociaién 24, 0°,

El dispositive de regulacifén 22, 22° y cada cuiia ago=
ciada 23, 23° estén aléaados en una caja 25, 25° cuys posi-
c¢ién vertical es también regulable por medio de tornillos
micrométricos 26, 26, Estos tornillos micrométricos 26, 26°
atraviesan el fondo 27 de un bdastidor, representado esque~
miticamente ¥y doflgnado'on su conjunto por ;a referencia 28,
para venir a apoyarse sobre el fondo de una caja 25, 25°, &
£in de hacer veriar respectivamenti la posicién borizontal
de cada conjunto de cufia 23, 23° =-dispositivo de regulacién
22, 22° y, por este hecho de los carriles 7, 7°, a fin de
agegurar una continuidad entre los planos sobre los que des-
filan las piezss a mecanizar, y de regularrei parslelismo y
eventualments la posicién relativa de los carriles 7, 7’ ¥y
del plano de la muela 9, 9°.

Las muelas 9, 9’ entén situades en el interior de los

dispositivos de regulaciém 22, 22° y son arrastradas en ro-

tacién por &rboles 31, 31°. Estas muelas estfn montadas en

una posicién fijs, y como se ha visto anteriormente, es la
posicidn de los carriles 7, 7° la que puede ser regulada
con relacién al plano de las muelas.

Al final del mecanizado, las semi-cubas son evacuadas,
a la derecha de la figura y segin la flecha 3 hacia un dis-
positivo de recepcidn de tipo conocido que no estd represen-
tado.
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1a figurs 6 es una vista en corte seglin la linea VI-VI
de 1la figura 5. Los elementos 1dénticos estén designados
con la misma referencia, Se pueden reconocer en esta figura
1a correa 6 montada sobre el cilindro 19 ¥y que aplica las

270.= seni-cubetas 3 sobrs el revestiniento abrasivo & de los ca=
rriles 7, por medio ds un dispositivo de yresién 10 repre-
sentado de manera simplificads.
' Los carriles 7 eatén montados scbre el dispositivo de
regulacién 22, cuya posicifén puede ser regulada por medio
275.~ de le cufia 23, de los tornillos 26 as{ oomo de un tornillo
24 no visible en esta figura.

£l &rbol 31 de la muela 9 es arrastrado en rotacién a

una velocidad apropiada por medio de un dizpositivo conocle
. do, por ejemplo por medio de un husillo de precisién 32 men- -

280.~ dado por un motor no representado. Se prevé adeads un plano
horizontal de referencia 33, sobre el cual estd fijado un
dispositivo de rectificado 34 que permite retocar la super-
ficie de trabajo de las muelas a fin de obtener las perfec-
tas calidades de cilindrado, concentricidad y paralelismo

.285.= de la generatrixz de las muelas 9, 9’ con este plano de re-
ferencis 33. El dispositivo de rectificado 34 es de tipo
conocido y no serd desorito en detalle.

El frbol 29 del cilindro 19 es arrastrado ea rotacién
por medio de un dispositivo apropiade 35, que comprende por

290.= eJjemplo un blogque motor 38 y una corres de arrastre 36.

Este dispositivo de arrastre 35 es solidario de una

columna 39 que desliza verticalmente en el bastidor 28 bajo
1a accién de un gato 40. Esta disposicidn mévil permite li~
berar los pusstos de trabsjo para las regulaciones y lim-

295.~ piesas eventuales.
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Se va a describir ashora la correa 6 con refersncia a
las figurag 7 a 11l que son vistas en perspectiva de una par-
te de diferentes modslos de corrsa que pueden ser utillzados
seglin el invento. Estas formas de realizacién no estan dadas
més que a titulo de ejemplo y no son limitativas.

Ia estructura de base de la correa utilizada segin el
invento permanece idéntica en las diferentes formas de rea-
lizacida.

Esta correa 6 estd formada esencislmente por una cinte
continus 41 de material elféstico, por ejemplo de neopreno,
realizada por moldeo alrededor de una armadura.

Esta armadura estf constitufda por ejemplo por una capa
de cables metflicos o textiles 42 que estén embebidos en la
masa de la corres. Al nivel del punto de conexidén de los ca-
bles para formar la correa sin fin, las extremidades de di-
chos cables estén dispuestas lado a lado en una cierta lon-
gitud, para evitar un debilitamiento de la resistencia. Di-
cha armadura puede tambidn ser realizada por medio de un
cable finico arrollade en hélice.

Ia oara interior de la correa 6, es decir la cara su~-
perior de las figuras 7 a ll, comprende dientes o espigas
43 destinados & cooperar con los cilindroas dentados 19, 26
para el arrastre sin deslizamiento de 1la correa. Para refor-
zar este dentado, cada diente o espiga 43 esth revestide
con una coquilla metélics 44 fijada sobre el material elfse
tico por procedimientos conoccidos.

La cara exterior de la correa que corresponde a la cara
interior en las figuras 7 a 11, difiers en funcidn de la
forma exterior de la semi-cubas a mecanizar. Comprende sin

ombargb en todos los c¢asos un canal 46, en ¢l fondo del
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cual estén previstas partes en reslieve 45 destinsdas a apo-
yarse sobre el fondo de las semi-cubstas, al nivel de las
partes mscizas, pars mantener las seni-cubetas en contacto
con las supcrticicy sbrasivas de los puestos de mecanizado.
Estas partes en relieve 45 qus forman parte integrante de
1a correa y estfn por comsiguiente constitufdas por un ma-
torial eléstico, sirven iguslmente para compensar las pe-
quoﬁu_ditoronciu dimensionales que existen entrs las semi-

" subetas fabricadas en serie.

La figura 7 representa uns correa destinada nis par-
ticularmente al transporte de las nni-cubotﬁ magnéticas
de forma general rectangular tales como las representadas
on la ﬁgura l. Con este tipo de ooriu, las semi-cubstas
estén dispuestas directsmente unas contra otras.

La figura 8 representa una corrca destinada més parti-
cularmente sl transporte de semi-cubetas magnéticas tales
cono la rcpiwuntnd: en la figura 3, es deoir que posee una
forma genersl circular. Para facilitar el transporte y la
inmovilizacifn relativa de las semi-cubetas con relacién
a la correa, los bordes del canal 46 presentan vaciados 47
en arco de cfreulo correspondisntes al contorno de las semi~
cubetas. Las semi-cubetas 3 que descienden por gravedad in
el canal 18 (figura 5) vienen entonces a colosarse sucesi-
vamente en los alojamientos :I.nd:l.viduah-l asf{ formados.

La figura 9 representa una correa destinada més parti-
cularmente al transporte de semi-cubetas 3 tales como las
representadas en la figura 2. Esta correa comprende tam-
bién alojamientos individuales formados por vaciados 43,
cuya forma corresponde a la de los bordes laterales de las
seni-cubetas, que estén previstos en los bordes del canal
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Ta figura 10A representa una correa 6 conveniente por
ejemplo también en el transporte de lag semi-cubetas de for-
ma general rectangular, pero en la que las semi-cubotas no
estén apoyadas directamente unas contra otras, sino dispues=
tas en alojamientos individuales formades por elementos
transversales 49A, cuyes extremidades estin insertadas en
perforaciones 50 previstas en los flancos de la correa. Es-
tos elementos transversales 49A puedsn ser elementos metdli-
cos 0 elementos moldeados de materia plistica. ‘

La forma de estos elemeptos depenﬁe de la de 1aa.semi-
cubetas transportadas, y la figura 10B representa una va-
riante de tal elemento que estd designada por la referen-
cia 49B en esta figura.

La figura 1llA representa uns veriante de la figura 10A
en la que los elementos postizos, designados por la referen-
cia 51A, ya no estén insertados y/o pegados en cortes 52
previstos en los bordes de la correa. La figura llB repre~
senta una variante 51B de tal elemento. Tales elementos for-
nan también alojamientos individuales destinados a las di-
rerenxes formas de las semi-cubetas susceptibles de mer
transportadas por dicha COrrede

Bien entendido, los diferonzes tipos de correa repre-
sentados no son limitativos y la anchura del canal 46 asi
como las dimensiones y formas de los alojamientos indivi-
duales son elegidos en funcién de las dimensiones y de la

forma de lax semi-cubetas que se desean mecanizar.

N O T Ae

ESEESRESSanS
Los puntos de invencién propia y nueva que se presenw

tan para que sean objeto de esta Patente de Invencién en
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Espaia, por veinte afios, som los sigulentes:

12,« Procedimiento de acabado de semi-cubetas magniti-
cas, que presentan por el lado abierto, bordes laterales que
deben ser esmerilados de mansra que se obtenga ums perfecta
adaptacién de los bordes de las semi-cubetas enseambladasy y
una parte central snulsr que estf mecanizads, en particular
por medio de un cilindro abrasive, de manera que se defina
un entrehierro preciso durante oi ensazblaje de las dos
seni-gubetas, del tipo segln el cual las piezas a mecanisar:
son arrastradas por una corroa gus delzila de -mansra con-
tf{nua por delante de al menos un §til, caracterizado por el
hecho de que las semi-cubetas son arrasiradas de mansra que
el lado abierto abierso desfils, ejerciendo uns presiln
apropiada sobrs el fondo de las semi-cubetas, sobre dos su-
perficies paralelas fijas, respectivamente provistas de un
revestimiente abrasivo, que sirven para el mecanizado de
los bordes laterales y entre iaa cuales estd dispuesto un
cilindro abrasivo que sobresale con relacién a dichas super-
ficies de mecanizado de los bordes laterales, a fin de nme-
canizar simulténeamente sl entrehierro a las dimensiones
spropladas.

29,~ Dispositivo para la puesta en préctica del proce-
dimiento segln el punto 12, del tipo que comprende al menocs
un puesto de mecanizado que comprende sl menos un 4til sbra-
sivo, en particular una muela, delante del cual desfilan las
piezas a mecanizar de mansra continua, caracterizado por el
hecho de que comprende dos carriles parslelos imméviles, de
longitud definida, respectivamente provistos de un revesti-
miento sbrasivo, cuya separacidén corresponde sensiblemente
al difmetro de la parte central anular de las semi-cubetas
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¥y que sirve para esmerilar los bordes de las semi-cubetasn, ¥y
una muela dispuesta entre dichos carriles y que gira segin
un eje horizontal perpendioular a estos, de manera que la
superficie de la muela sobresslga con relacidn al plano de
dichos carriles para permitir el mecanizado simulténeo de

la parte central anular, estando dispuestas las semi-cubetas

en una correa gin fin de manera que su lado abierto sea vuol-

40 hacia dichos carriles, mientras que undispositivo de pre-

8i8n apropiado mantiene las semi~-cubetas aplicadas en la co~
rrea en contacto con dichos carriles y dicha muels.

32.~ Dispositivo seglin el punto 22, oaracﬁorizado por
el hechc de cue comprende al menés dos puestos de mécaniza-
do dispuestos uno en prolongacidénm del otro, el primero en
ol sentido del desfile de las cubetas, sirviendo para el
desbastade mientras gue el segundo sirva para sl acabado.

49,~ Dispositivo seglin uno de los puntos 22 o 32, ca-
racterizado por el hecho de que los planos de los revesti~
mientos abrasivos de los carriles y de la muela son regula=
bles individualmente y unos conm relacidn a los otros.

53.-'Dispbsitivo segfn uno ocualquiera de los puntos
22 a 48, en elque la correa esté constitufda por una mate-
ria pléstica moldeada alrededor de una armadura longitudi-
nal, constitufda por cables metélicos o textiles, y presen-
ta sobre una cara moldura en saliente y/o en retirada que
permite su arrastre sin deslizamiento sobre cilindros de
perfil correspondiente, caracterizado por el hecho de que
dicha correa comprende en la otra cara, un canal cuyo per-
21l corresponde al de las semi-cubetas a mecanizar, y ocuyo
fondo comprende partes en relieve de material elfstico des-
tinadas a conpcnsar las pequeilas diferencias dimensionales
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que existen entre las semi-ocubetas y & transeitir la presifn
ejercida scbre la otra cara de la correa a las partes maci-
zas de dichas semi-cubetas.

62.= Dispositivo segin el punto 58, carscterizado por
ol hscho de que los elementos postizos estén insertados en
los flancos de la correa, transversslzents con relasién a
dicho canal, de maners gue se dejen alojsmientos individua-
les en el interior de éste. '

72, "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE ACABATO DE SEMI-
CUBETAS MAGRETIOAS", todo tal y conforme se describe en la
presente Memoria, la cual consta de 457 1fneas y & titulo de

ojemplo se representa en los /éautos' dibujos.
Madrid, 1/5 ﬂd 375
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