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El invento se refiere a un procedimiento 7 un disposi­
tivo para el acabado de semi-eubetas magnéticas, que presen­
tan, por el lado abierto, bordes laterales que deben ser es­
meriladas de manera que se obtenga una adaptación perfecta 

5.- de los bordes de las dos semi-eubetas ensambladas, 7 una par­
te central anular que es mecanizada, en particular por medio 
de un cilindro abrasivo, de manera que se defina un entrehie­
rro preciso durante el ensamblaje de las dos semi-eubetas.

Tales cubetas magnéticas son utilizadas en grandes se- 
10.- ries en la fabricación del material de telecomunicación. En 

efecto, la industria de las telecomunicaciones utiliza en 
cantidades mu7 grandes, inductandas formadas por uno o va­
rios bobinados apropiados, colocados en una cavidad creada 
por la asociación de dos semi-eubetas magnéticas de ferrita. 

15.a- El valor exacto de estas induotanoias es, en general, ajus­
tado por una operación final que consiste en roscar en la 
cubeta magnética, según un procedimiento conocido, un núcleo 
magnético que penetra asi més o menos en el entrehierro.

Para que este ajuste sea posible, es necesario que la 
20*- permeabilidad efectiva de la cubeta iwgra sido ajustada en

limites precisos, por mecanizado del entrehierro que existe 
entre las superficies anulares centrales de los dos elemen­
tos asociados para formar una cubeta magnética.

Se conoce, de acuerdo con la Patente francesa número 
25*- 2.184.386, un dispositivo para la regulación del entrehierro
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de taita cubetas magnéticas. En tttt dispositivo» «na semi- 
cubeta magnética *o colocada tn un dispositivo que pueda to­
nar una posición baja, para llevar «1 entrecierro de la semi- 
cubeta a contacto con una muela, 7 al nanos una posición 

30.- alta en la que la seni-cubeta es separada de la nuela 7 sus 
propiedades eléctricas, son medidas, repitiéndose el ciclo 
de amolado-medida hasta que se obtengan los resultados de­
seados.

Sin embargo, tal dispositivo presenta varios inconve- 
35.- nientes, a saber su complejidad, el hecho de que no permite 

mecanizar mis que urna sola cubeta a la ves, 7 sobre todo 
que no permite esmerilar simulténeamente los bordes de la 
seni-cubeta magnética para obtener un ensamblado perfecto 
de las dos semi-cubetas, debiendo este esmerilado ser efec- 

40.- tuado consiguientemente antes o después de la regulación del 
entrehierro.

El invento se propone eliminar estos inconvenientes 
gracias a un procedimiento de acabado de semi-cubetas mag­
néticas del tipo anterior, del tipo en el que las piezas a 

45.- mecanizar son arrastradas por una correa que desfila de mo­
do continuo delante al menos de un útil, graoias al hecho 
de que las semi-cubetas son arrastradas de manera que el 
lado abierto desfile, ejerciendo una presión apropiada so­
bre el fondo de las semi-cubetas, sobre dos superficies fi- 

50.- Jas paralelas, respectivamente provistas de un revestimien­
to abrasivo, que sirven para el mecanizado de los bordes 
laterales, 7 entre las cuales hs7 dispuesto un cilindro 
abrasivo que sobresale con relación a dichas superficies 
de mecanizado de los bordes laterales, a fia de mecanizar 

55,- simultáneamente el entrehierro a las dimensiones apropiadas.
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El dispositivo para la puesta en práctica del procedi­
miento según el invento es del tipo que comprende al menos 
un puesto de mecanizado que tiene un útil abrasivo, en par* 
ticular una muela, delante de la cual desfilan de modo con* 

60 •- tinuo las piezas a mecanizar, y se caracteriza por el hecho
de que comprende dos carriles paralelos inmóviles, de lon­
gitud definida, respectivamente provistos de un revesti­
miento abrasivo, cuya separación corresponde sensiblemente 
con el diámetro de la parte central anular de la semi-cu- 

65*- beta y que sirve para esmerilar los bordes de las semi-cu- 
betas, y una muela dispuesta entre dichos carriles y que 
gira según un eje horizontal perpendicular a estos, ds ma­
nera que la superficie de la muela sobresalga con relación 
al plano de dichos carriles para permitir la mecanización 

70*- simultánea de la parte oentral anular, estando dispuestas 
las semi-cuhetss en una correa sin fin, de manera que su 
lado abierto sea vuelto hacia dichos earrlles, mientras que 
un dispositivo de presión apropiado mantiene las seni-cube- 
tas aplicadas en la correa en contacto con dichos carriles 

75»“ y dicha muela*
El invento permite por tanto mecanizar simultáneamen­

te un gran número de semi-oubetas a la vez, al nivel del 
entrehierro y de los bordes laterales*

Según una forma de realización preferida del invento, 
80*- el dispositivo de acabado de las semi-oubetas magnéticas

comprende al menos dos puestos de mecanizado dispuestos en 
prolongación uno del otro, el primero en el sentido del 
desfile de las' cubetas, que sirve para el desbastado,mien­
tras que el segundo sirve para el acabado*

85*- Según otra característica del invento, los planos ds
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los revestimientos Abrasivos da los carriles y da la muela 
son regulables individualmente y unos con relación a los 
otros*

Según aún otra característica del invento* la correa 
90.- estú constituida por una asteria plástica moldeada airada* 

dor de una armadura longitudinal* constituida por cables 
metálicos o textiles* y  presenta en una cara molduras en 
salientes y/o retiradas que permiten su arrastre sin desli­
zamientos sobre oilindros de perfil correspondiente, 7 se 

95•- caracteriza por el hecho de que comprende en la otra cara* 
un canal cuyo perfil corresponde al de las semi-cubetas a 
mecanizar* 7 cuyo fondo comprende partes en relieve de ma­
terial elástico destinadas a compensar las pequeñas dife­
rencias dimensionales existentes entre las semi-cubetas 7 

lOO«- a transmitir la presión ejercida sobre la otra cara de la 
correa a las partes maolsas de diohas semi-cubetas*

En una variante* son insertados elementos postizos en 
los flancos de la correa* transversalmente con relación a 
dicho canal* de manera que dejen alojamientos individuales 

105*- en el interior de óste*
Dentro del ajuste de los entrehierros según el inven­

to* las semi-cubetas o piesas a mecanizar son agrupadas por 
lotes homogóneos, el mismo lote de prensado de los polvos* 
el mismo lote de cocción* Esto permite realisar una sola 

110*- dimensión de entrehierros para todas las piesas del mismo 
lote 7 ello con una gran precisión pues las tolerancias di­
mensionales obtenidas según el invento son inferiores a la 
miera*

La principal ventaja del invento reside en el hecho de 
115*- que permite obtener una exeelente regularidad de mecaniza-



clón as ociada a ana gran cadencia de producción*
El presente invento será mejor comprendido con ayuda 

de la descripción siguiente de una forma de realización par­
ticular dada a titulo de ejemplo y representada en el dibu- 

120*- Jo adjunto» en el cualj
Las figuras 1A» IB» 2A, 2B y 3A, 3B representan dife­

rentes configuraciones conocidas de semi-cübetas magnóticas 
de ferrita.

La figura 4 es una vista en corte transversal que re- 
125*- presenta la disposición de los principales elementos del 

dispositivo según el invento*
La figura 5 representa una vista en corte longitudinal 

del dispositivo según el invento*
La figura 6 representa una vista en corte transversal 

130*- según la línea TI-7I de la figura 5*
Las figuras 7» 8, 9 , 10A» 10B y 11A» 11B representan 

algunos ejemplos de realización de la correa utilizada se­
gún el invento*

Las figuras lAt IB» 2At 2B» 3A y 3B representan» en vis- 
133*- ta de frente y de perfil» semi-oubetas 3 de tipo conocido.

Como se ve en estas figuras» las semi-cubetas pueden 
poseer diferentes formas y tienen un fondo 4- y por el lado 
abierto» bordes laterales 2 o oaras de apoyo» que deben ser 
esmerilados, para asegurar un ajuste preciso de las dos seni- 

140*- cubetas asi como una parte anular central 1 que debe ser me­
canizada de manera que defina un entrehierro preciso» durante 
el ensamblado de las dos semi-cubetas 3* Se observará en las 
figuras 3A y 3B que el amolado según el invento de la parte 
anular central 1 orea una abertura lateral suplementaria 2#, 

145*- mientras que para las semi-cubetas representadas en las fi-

- 6 -
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guras 1A, IB 7 2A, 2B la abertura lateral existente es su­
ficiente para permitir el paso de la suela*

La figura 4 representa las posioiones relativas de los 
principales elementos de un puesto de mecanizado de un dis- 

150»- positivo para la puesta en práctica del invento* Las semi- 
cubetas 3 son aplioadas encabadas en una correa elástica 6 
de manera que el lado abierto de la semi-cubetas 3 en­
cuentre enfrente del puesto de mecanización, designado en 
su conjunto con la referencia 5*Bl puesto de mecanización 3 

133•«* s»tí constituido esencialmente por dos carriles paralelos 
fijos 7* que comprenden respectivamente un revestimiento 
ligeramente abrasivo 8, j por un cilindro abrasivo o muela 
9 que gira alrededor de un eje horizontal situado en el pla­
no de la figura y no representado aquí* La separación de los 

160*- dos carriles 7 es al menos' igual al diámetro de la parte anu­
lar central 1 de las semi-cubetas 3* Si revestimiento abra­
sivo 8 previsto sobre los carriles( que posee una muy buena 
definición geonítrioa, tiene como objeto conseguir la cali­
dad de superficie de las caras de apoyo o bordes 2 de las 

165*- semi-cubetas magnóticas 3* A título de ejemplo, este reves­
timiento puede ser realisado bien por depósito de aluminio 
efectuado por proyección en caliente, o bien por plaquetas 
de aluminio finamente refrentadas que son entonces pegadas 
sobre los carriles, bien por deposito de una concrección 

170*- diamantífera* La muela 9 tiene por objeto mecanizar la par­
te anular central 1 de las semi-cubetas a fin de formar un 
entrehierro durante la reunión de las dos semi-cUbetas*Ssta 
muela es una muela de diamantes y posee un diámetro relati­
vamente importante, de manera que haga trabajar un gran nó- 

173*- mero de diamantes a fin de hacer despreciable el efecto de
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de su desgaste en varias semanas de utilización. Dicha mue­
la 9 está montada sobre un husillo de precisión di tipo co­
nocido.

La correa elástica 6, por ejemplo de neopreno, sirve 
180.- principalmente para transportadlas piezas a mecanizar desde 

la entrada de la salida del dispositivo y para transmitir a 
estas piezas la presión ejercida por dispositivos de pre­
sión, tales como los designados en su conjunto por la refe­
rencia 10. Como se ha representado esquemáticamente en la 

185*- figura 5» varios de tales dispositivos de presión 10 están 
previstos en toda la longitud de un puesto de mecanizado.
Sal dispositivo do presión 10 comprende esencialmente un

f

órgano de presión o resorte 11 que actúa sobre la cara in-*
ferlor de la corlea 6, por medio de un órgano 12 en forma 

190.- de cubeta. La fufrza ? (representada esquemáticamente por 
una flecha en la figura 5) ejercida por el resorte, es re­
gulable por medio de un tornillo 13* La correa 6 asegura 
igualmente el guiado lateral de las piezas a mecanizar 3 
por encima del puesto de mecanizado 5* Reglas laterales de 

195,- guiado 14, fijadas sobre el bloque 15 en el cual está mon­
tado el tornillo 13, y cuyas extremidades inferiores apoyan 
a una y otra parte de la correa, permiten realizar un pe­
llizcado de las piezas 3, por presión sobre los flancos de 
la correa 6y actuando sobre los tornillos de presión 16 y 

200.- los topes regulables 17*
Se hara referencia ahora a la figura 5t $ue representa 

una vista en corte longitudinal del dispositivo según el in­
vento. En la forma de realización representada a título de 
ejemplo, este dispositivo comprende dos puestos de mecani- 

205«- sado de constitución similar.
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215.-

220."

225.

230*

255.

SB esta figura» loa alomante! idéntico* a loa do la fi­
gura 4 ostia, designados por la alona roftronola.

X,ag ooai-cubotaa 3 a atoanisar soa introducidas on ol 
dispositivo a la isquierda do la figura según la floeha S» 
por un o anal 18 aliaoatado por un dispositivo autoaitico do 
tipo oonocido, no roprosontado on la figura*

Las piosas descienden por gravedad y son cogidas on 
carga por la corroa 6 aontada sobro dos cilindros 19» 20 
que giran respectivamente sobro irboles 29* 30 y ouy° con" 
tomo comprende vaciados correspondientes a las espigas o 
dientes provistos en la cara interior do la correa, ooao 
veremos ais on detalle a continuación. El dispositivo que 
arrastra estos cilindros en rotación no esti representado.

La tensión de la correa 6 es regulada de manera dioi­
ca por medio de una roldana tensora 21.

Las semi-cubetae 3 * mecanisar son retenidas en la co­
rrea 6 por medios que serin descritos con detalle a conti­
nuación, 7  son arrastradas al nivel de los puestos de meca!» 
aleado.

Dado que los dos puestos de nocanisado tienen una cons­
titución idintica, los elementos «rreepondientee del segundo 
puesto de meoanisado serin designados por las mismas referen­
cias que para el primer puesto provistos de un signo prima, 
y los dos puestos serin descritos simultáneamente•

El primer puesto en el sentido de desfile de la correa 
indicado por la flecha B, sirve por ejemplo para el desbas­
tado, mientras que el segundo sirve para el acabado. El nú­
mero de puestos no es limitativo, 7  P^ade haber tanto uno 
solo como dos o mis.

Loa carriles 7, 7 #, cuyo revestimiento abrasivo 8, 8'

- 9 -
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2io está representado en esta figura» están fijados sobro 
dispositivos de regulación 22 o 22'» respectivamente aso­
ciados a un dispositivo de desplazamiento aicromótrico del 
tipo conocido» que comprende una ouña de cara inclinada 

240*- 23» 23' que puede ser desplazada horizontalmente por medio 
de tornillos de regulación de precisión 24, 24'.

El dispositivo de regulación 22, 22' y cada cuña aso­
ciada 23» 23' están alojados en una caja 23, 25' cuya posi­
ción vertical es tambión regulable por medio de tornillos 

245«- micromótricos 26, 26'. Estos tornillos micromótricos 26, 26' 
atraviesan el fondo 27 de un bastidor, representado esque­
máticamente y designado en su conjunto por la referencia 28, 
para venir a apoyarse sobre el fondo de una caja 25, 25'» a 
fin de hacer variar respectivamente la posición horizontal 

250*- de cada conjunto de cuña 23» 23' -dispositivo de regulación 
22, 22# y, por este hecho de los carriles 7, 7'» a fin de 
asegurar una continuidad entre los planos sobre los que des­
filan las piezas a mecanizar, y de regular el paralelismo y 
eventualmente la posición relativa de los carriles 7» 7' 7  

253«- del plano de la muela 9, 9'*
las muelas 9, 9' están situadas en el interior de los 

dispositivos de regulación 22, 22' y son arrastradas en ro­
tación por árboles 31, 31'* Estas muelas están montadas en 
una posición fija, y como se ha visto anteriormente, es la 

260*- posición de los oarriles 7, 7' la que puede ser regulada 
con relación al plano de las muelas»

Al final del mecanizado, las semi-oubas son evacuadas, 
a la derecha de la figura y según la flecha S hacia un dis­
positivo de recepción de tipo conocido que no está represen- 

265*- tado.



La figura 6 «a una vista en corte según la línea VX-YX 
de la figura 5* Los elementos idónfcioos están designados 
con la aisna referencia» Se pueden reconocer en esta figura 
la correa 6 montada sobre el cilindro 19 7 aplica las 

270»- semi-cubetas 3 sobre el revestimiento abrasivo 8 de los ca­
rriles 7» por medio de un dispositivo de presión lo repre­
sentado de manera simplificada»

Los carriles 7 están montados sobre el dispositivo de 
regulación 22, cuya posición puede ser regulada por medio 

273»- de la cuña 23, de los tornillos 26 asi como de un tornillo 
24 no visible en esta figura»

Si árbol 31 de la muela 9 es arrastrado en rotación a 
una velocidad apropiada por medio de un dispositivo conoci­
do, por ejemplo por medio de un husillo de precisión 32 man- 

280»- dado por un motor no representado» 8e prevó además un plano 
horizontal de referencia 33» sobre el cual está fijado un 
dispositivo de rectificado 34 que permite retocar la super­
ficie de trabajo de las muelas a fin de obtener las perfec­
tas calidades de cilindrado, coneentricidad y paralelismo 

283»- de la generatriz de las muelas 9» 9# con este plano de re­
ferencia 33» El dispositivo de rectificado 34 es de tipo 
conocido y no será descrito en detalle»

El árbol 29 del cilindro 19 es arrastrado en rotación 
por medio de un dispositivo apropiado 33» que comprende por 

290»- ejemplo un bloque motor 38 y una correa de arrastre 36»
Este dispositivo de arrastre 33 es solidario de una 

columna 39 que desliza vertioalmente en el bastidor 28 bajo 
la acción de un gato 40» Esta disposición móvil permite li­
berar los puestos de trabajo para las regulaciones y 11*- 

293»- piezas eventuales»

*•11“
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Se va a describir ahora la correa 6 con referencia a 

las figuras 7 a 11 que son vistas en perspectiva de una par­
te de diferentes modelos de correa que pueden ser utilizados 
según el invento* Estas formas de realización no están dadas 

300*- más que a titulo de ejemplo y no son limitativas*
La estruotura de base de la correa utilizada según el 

invento permanece idéntica en las diferentes formas de rea­
lización*

Esta correa 6 está formada esencialmente por una cinta 
305*- continua 41 de material elástico, por ejemplo de neopreno, 

realizada por moldeo alrededor de una armadura*
Esta armadura está constituida por ejemplo por una capa 

de cables metálicos o textiles 42 que están embebidos en la 
masa de la correa* Al nivel del punto de conexión de los ca- 

310*- bles para formar la correa sin fin, las extremidades de di­
chos cablea están dispuestas lado a lado en una cierta lon­
gitud, para evitar un debilitamiento de la resistencia* Di­
cha armadura puede también ser realizada por medio de un 
cable único arrollado en hélice*

315*- La oara interior de la correa 6, es decir la cara su­
perior de las figuras 7 a U ,  comprende dientes o espigas 
43 destinados a cooperar con los cilindros dentados 19, 20 

para el arrastre sin deslizamiento de la oorrea* Para refor­
zar este dentado, cada diente o espiga 43 está revestido 

320*- con una eoquilla metálica 44 fijada sobre el material elás­
tico por procedimientos conocidos*

La cara exterior de la correa que corresponde a la cara 
interior en las figuras 7 a 11, difiere en función de la 
forma exterior de la semi-cubas a mecanizar* Comprende sin 

325*** embargo en todos los casos un canal 46, en el fondo del



cual ««tía prevista* partea en relieve 45 destinada* a apo­
yarse sobre el fondo de las seai-oubeta** al niv*l de las 
partes aséis*** para aantener la* seai-oubeta* en contacto 
con las superficie* abrasivas de los puestos de mecanisado. 

330*- Estas partes en relieve 45 que forman parte integrante de 
la correa y están por consiguiente constituidas por un Bac­
terial elástico, sirven igualmente para compensar las pe- 
quedas diferencias dimensionales que existen entre las semi- 
cubetas fabricadas en serie»

335»- la figura 7 representa una correa destinada nás par­
ticularmente al transporte de las semi-oubetas magnátioas 
de forma general rectangular tales como las representadas 
en la figura 1» Con este tipo de correa, las semi-oubetas 
están dispuestas directamente unas contra otras»

34o»- La figura 8 representa una correa destinada más parti­
cularmente al transporte de semi-oubetas magnátioas tales 
como la representada en la figura 3, •• decir que posee una 
forma general circular» Para facilitar el transporte y la 
inmovilisacián relativa de las semi-oubetas con relacián 

345—  a la correa, los bordes del canal 48 presentan vaciados 47 

en arco de círculo correspondientes al contorno de las semi- 
cubetas» Las semi-oubetas 3 W*e descienden por gravedad en 
el canal 18 (figura 5) vienen entonces a colocarse sucesi­
vamente en los alojamientos individuales así formados»

350»- La figura 9 representa una correa destinada más parti­
cularmente al transporte de semi-oubetas 3 tales como las 
representadas en la figura 2* Esta correa comprende tam­
bién alojamientos individuales formados por vaciados 48, 
cuya forma corresponde a la de los bordes laterales de las 

355*- semi-cubetas, que están previstos en los bordes del canal

- 13 -
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La figura lo A representa una correa 6 conveniente por 
ejemplo también en el transporte de las semi-cubetas de for­
ma general rectangular» pero en la que las semi-cubetas no 

360»- estén apoyadas directamente unas contra otras» sino dispues­
tas en alojamientos individuales formados por elementos 
transversales 49A» cuyas extremidades estén insertadas en 
perforaciones 90 previstas en los flancos de la correa* Es­
tos elementos transversales 49A pueden ser elementos metáli- 

565** eos o elementos moldeados de materia plástica*
La forma de estos elementos depende de la de las s«mi- 

cubetas transportadas» y la figura 10B representa una va­
riante de tal elemento que está designada por la referen­
cia 49B en esta figura.

370,- La figura 11A representa una variante de la figura 10A
en la que los elementos postizos» designados por la referen­
cia 51A, ya no estén insertados y/o pegados en cortes 92 

previstos en los bordes de la correa* La figura U B  repre­
senta «na variante 91B de tal elemento* Sales elementos for- 

379*- man también alojamientos individuales destinados a las di­
ferentes formas de las semi-cubetas susceptibles de ser 
transportadas por dicha correa*

Bien entendido» los diferentes tipos de correa repre­
sentados no son limitativos y la anchura del canal 46 asi 

380*- cono las dimensiones y formas de los alojamientos indivi­
duales son elegidos en funcién de las dimensiones y de la 
forma de lam semi-cubetas que se desean mecanizar*

H 0 I A«-

Los puntos de invención propia y nueva que se presen- 
385*- tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en

46*



España, por veinte años, son los siguientes:
lc,« procedimiento do acabado do semi-cubetas aagníti- 

oas* que presentan por ol lado abierto* bordos laterales que 
deben ser esmerilados de asnera que se obtenga una perfecta 

390.- adaptación de los bordes de las semi-cubetas ensambladas* y 
una parte central anular que está aecanisada, en particular 
por medio de un cilindro abrasivo* de manera que se defina 
un entrebierro preciso durante el ensamblaje de las dos 
seai-cubetas* del tipo según el cual laa plecas a aecanisar 

595.- son arrastradas por una correa que desfila de manera con* 
tínua por delante de al menos un útil* caracterisado por el 
hecho de que las seai-cubetas son arrastradas de manera que 
el lado abierto abierto desfile* ejerciendo una presión 
apropiada sobre el fondo de laa semi-cubetas* sobre dos bu- 

400—  perficios paralelas fijas, respectivamente provistas de un 
revestimiento abrasivo* que sirven para el neoanisado de 
los bordes laterales y entre las cuales estú dispuesto un 
cilindro abrasivo que sobresale con relación a dichas super­
ficies de neoanisado de los bordes laterales, a fin de me- 

405.- oanisar simultáneamente el entrehierro a las dimensiones 
apropiadas.

2fl,- Dispositivo para la puesta en práctica del proce­
dimiento según el punto lfi* del tipo que comprende al menos 
un puesto de neoanisado que c«aprende al nenoa un útil abra- 

410*- sivo, en particular una muela, delante del cual desfilan las 
piesas a aecanisar de manera continua, caracterisado por el 
hecho de que comprende dos carriles paralelos inmóviles, de 
longitud definida, respectivamente provistos de un revesti­
miento abrasivo* cuya separación corresponde sensiblemente 

415—  si diámetro de la parte central anular de las semi-cubetas

- 15 -
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y que sirve pora esmerilar los bordes de las semi—cubetas* y 
vuaa muela dispuesta entre dichos carriles y que gira según 
un eje horizontal perpendicular a estos* de manera que la 
superficie de la muela sobresalga con relación al plano de 

420 •- dichos carriles para permitir el mecanizado simultáneo de
la parte central anular* estando dispuestas las semi-cubetas 
en na* corroa sin fin de manera que su lado abierto sea vuol— 
to hacia dichos carriles* mientras que undispositivo de pre­
sión apropiado mantiene las semi—cubetas aplicadas en la co— 

425*— rrea en contacto con dichos carriles y dicha muela»
32.- Dispositivo según el punto 2»* caracterizado por 

el hecho de que comprende al menos dos puestos de mecaniza­
do dispuestos uno en prolongación del otro* el primero en 
el sentido del desfile de las cubetas* sirviendo para el 

430*- desbastado mientras que el segundo sirva para el acabado* 
42«— Dispositivo según uno de los puntos 2& o 32» ca­

racterizado por el hecho de que los planos de los revesti­
mientos abrasivos de los carriles y de la muela son regula­
bles individualmente y unos con relación a los otros*

433*- 32*- Dispositivo según uno cualquiera de los puntos
22 a 42* en elque la correa está constituida por una mate­
ria plástica moldeada alrededor de una armadura longitudi­
nal, constituida por cables metálicos o textiles, y presen­
ta sobre una cara moldura en saliente y/o en retirada que 

440*- permite su arrastre sin deslizamiento sobre cilindros de 
perfil correspondiente* caracterizado por el hecho de que 
dicha correa comprende en la otra cara* un canal cuyo per­
fil corresponde al de las semi-cubetas a mecanizar* y cuyo 
fondo comprende partes en relieve de material elástico des- 

443*— tinadas a compensar las pequeñas diferencias dimensionales
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*50.-

*55.-

qu* existen entre las semi-cubetaa y * trasmitir la presión 
torcida sobra la otra oara da la corraa a Xas partas maci-
sas da dichas sami-cubetas.

6®.- Dispositivo según al punto 5fl» caracterisado por 
al hecho da que loa alamaatos postisos astln insartadoa an 
los flancos da la corraa, traasvaraalmanta con relación a 
dicho canal, da manara <jue sa dejen alojamientos individua­
les an al interior da lata.

7».- "PEOCEDIMIENTO I DISPOSITIVO DE ACABADO DE SEH- 
CUBETAS MAGUETIOAS", todo tal y conforma sa dasoziba an la 
presante Memoria, la cual consta da *57 línaa» 7 * título da 
ejemplo sa representa an los lájtntos dibujos.

Madrid, ' ^75
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