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Solicitande: ROBEUT BOSCH GmbH,., ‘entidad alemana, residante
en 7 stuttgart 1, Repiblica Federal Alemana,

La presente invencién ée refiere & booinas
de encendido, con um arrollamiento primario yue cir-
cunda & un nficleo de hierro, y a un arrollamiento

secundario que circunda al nticleo de hierro en el mis-
5¢ mo lugar.
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Se ha mostrado que en las "instalaciones de encendido
por bobina" empleadas mds frecuentemente a causa de su senci=
llez, salto de tensién de encendido puesto a disposiecibn por
el arrollamiento secundario al interrumpirse la corricnie
en el arrollamiento primario, en su lado ascendente no es
sieupre 1o sulicientemente empinado como para inflamar la
mezcla combustible-aire comprimida en los cilindros do un mo
tor de combustién interna, cuando el hollin u otras dcposi;
ciones en las bujias formaen una resistencia de derivaciémn rg

'
1

lativamente baja,

Es por tanto éometido de la invencién perfeccioner
partiendo de ésto, una bobina de encendido de la clasc men~
cionada al principio, de tal manera que on la wisua instalat
0i6n de encendido se hace més empinado el lado ascendunte del
salto de chispe de encendido.

Este oometido se soluciona segln la invencién porque |
en el espacio gque comprenden el arrollamiento primario y
el arrollamiento seoundario entre sus caras delimitedoras !
opuestas entre s{, se encuentra un suplemento oompusato de '
material conductor umagnético que constituye una derivaoifm
magnética en relaoitn al nficleo de hierro.

Mediante el empleo de la medida segtn la invencibn se
logra adecuar al flujo magnético principal el flujo deo die-
persitn magnético, en el sentido de un lndo de ascenso del
salto de chispa de encendido que se hace cada vez mAs empi-

nado,

A base del ejemplo de ejecucibn ropresentado en el di-:

bujo se aclaran con mAs detalle y se describen las partioula-

i
ridades y las carmoteristicas de la invencibm. [
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La figura 1 muestra una vista lateral de la bolina
de encendido segfn la invencién, en seccién con la 1inea I-I
de 1la figura 2 y la figura 2 muestra una vista en planta de
ésta bobina de encendido en seccién por la linea II-II de la
Tigura 1.

La bobina de encendido representada, que debe perte-
necer a la instalacién de encendido no representadg de wn
motor de combustibén interna tampoco ropresentado, presenta
w arrollamiento primario 2 que circunda a wn nfcleo de hie-
rro 1 y un arrollamiento secundario 3 que circunda al nfcleo
de hierro 1 en el mismo lugar., En el espacio que comp:rendaen
el arrollamiento primario 2 y el arrollamiento secundurio 3
entre sus caras delimitadoras 5,6 opuestas gntre si, ue én-

cuentra un suplemento 8 compuesto por material magnético, .

convenicentemente de hierro dulce, que constituye una deriva-!

cién magnética en relacién al nteleo, de hierro 1. Con aywda
del suplemento 8 el flujo de dispersién magnético estd ade-
cuado al flujo magnético principal de tal manera que vl lado:

!

v

ascendente del salto de chispa de encendido presenta una ine-:
olinacibn 6ptima,

Con el fin de tener suficiente espacio para la ubl-
cacibébn del suplemento 8, la secciém transversal del nficleo

) _ i
de hierro 1 estd configurada cuadrada en la ztna rece,tora -

~de los arrollamientos 2.3. El arrollamiento contiguo alli

al nficleo de hierro 1, que preferentencnte es el arrollamien
t0 primario 2, circunda al nficleo de hierro 1 como ou.rpo

de arrollamiento gl modo de un cuerpo hueco de seccifn trange
versal al menos casi cuadrada y concretawente bajo intercala+
|

miento de un manguito aislante 9. El otro arrollamiento,en !
el presente caso el arrollamiento secundario 3, circunda al
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arrollamiento 2 anteriormente mencionado, como cucrpo de erg
llamiento gl modo de un cuerpo hueco de seccibn transversal
circular, de manera que las secciones de espacio 10 de sec~
cién tranaversal en foruwa de segmento comprendidas pbr ambos
arrollami.ntos 2,3, son apropiadas para la ubicacibn del su-
plemento 8. Con el gin de que el arrollamiento 3 Wtimamente
citado pueda obtensr fhcilmente la forma de un cuerpo e bobi
na al modo de un eilindro hueco de seccibn transversal ciroud
lar, se recomienda disponoer este arrollamiento sobre un cuerd
po de apoyo 11 en forma de parte de tubo,

El suplemento 8 estd formado conveniantemente por
una o vériaa, en ol caso del cjemplo por dos tiras 12 pués-
tas en la direccién longitudinal de la bobina, cuyo aucho
vé decreciendo conforme sumenta ol didmetro de la bobina.
Al tratarse de varias tiras 12 se obtiene de éste modo un
suplemento 8 que es bien adaptable a la seceibn de éapacio' !
10, Las tiras 10 pueden estar ubicadas en wa o tambifn en

varias de las secciones de espacio 10,

Las secciones de espacio 10 pueden aprovechai'se i
bien para la ubicacién del suplemento 8, atn cuando ente auw'
plemento 8 se forme por un trozo de alambre 13, © comv en élé
caso del ejemplo por varios, colocados en la secelbn longitu;
dinal de la bobina,

En ambos oagos, es decir tanto al emplearse las ti-
ras 12 como también al emplearse los trozos de glambre 13,
puede ser conveniente para el dimengionamiento del flujo de
dispersibn magnético, hacer que las tiras 12 6 bien los tro—-l
208 de alambre 13 sObresalgan en al menos uno de log lados
frontales de los arrollamicntos 2,3, porque entonces doblén- |
dose el extremo sobresaliente es posilble una correccién del
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circuito mégnético y se consirue ade.43 una buena derivacibn
térmica. _

También puede fabricarse fécilmente el suplenento
porque éste se forma por particulas 14 incrustadas en ma -
terial sintético. Esto es especialmente fAcil de realizar si
como se muestra en el caso del ejemplo precedente, el arrollg
miento primario 2, el arrollamiento secundario 3 y el suple-
mento & forman un componente encerrado, preferentemente en

resina para piezas coladas,

Pueden conseguirse condiciones magnéticas especialmeni
te Pavorables si el nteleo de hierro 1 presenta brazou 17,
18, 19 situados entre dos partes 15 y 16 de yugo de alimen-
tacién, y que en caso de necesidad un brazo 18 central que
comprende un entrehierro, estd circundado por los arrvila-
mientos 2, 3.

NOTA

Descrita suficientemcnte la naturaleza del 1nvaﬂto
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-:
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas s
susceptibles de modificaciones db detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundauentale. También se hace constar que el{

i

invento corresponde a una solicitud de paﬁente presentada eni
Alemania con el némero P 24 48 768,1 de 12 de octubre de
1.974,acogiéndose por 1o tanto a los beneficios que conceden’
los Convenios Internacionales en vigor, siendo 10 que consti-
tuye la esencia del referido invento, y por lo que se soliw :
cita Patente de Invencibn por-20 afios en Espafia sobre:FERFEC :
CIONAMIENTOS EN BOBINAS DE ENCENDIDO, caracterizéndose por
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lo siguiente:

l.,~ Perfeccionami:ntos en bobinas de encendido, del
tipo dotadas con un arroliamiento primario que circunua a
un nficleo de hierro y un arrollamiento secundario que ciroun
da al n@cleo de hierro 2zn el mismo lugar, caracterizados
porque en el espacio que comprenden el arrollamiento ,rimari
y el arrollamicnto secundario entre sus caras delimitndoras
opuestas entre si, os dispuesto un suplemehto compuesto de
material conductor magnético, jue cénstituye unag deriacibn
magnética en relacidn al nficleo de hierro,

2.~ Perfeccionamicntos segin la reivindicacién 1
caracterizados porque el nficleo de hierro tiene sgeccién tren,
versal cuadrada y el arrollamiento contiguo gl nficleo de hie
rro circunda al nficleo' de hierro como cuerpo de bobina al
modo de un cuerpo hueco de seccidén transversal cuadrada mien
tras que el otro arrollamiento circunda al arrollamianto
contiguo al ntcleo de hierro como cuerpo de bobina en forirs

de un cilindro hueco de seccibn transversal circular, y al

menog una de las gecclones de eapacio de seccibn transveraal
en forma de segmento, delimitadas por amvos arrollamientos,
se aprovecha para la recepcién del suplemento que consta de
material conductor magnético,

3.~ Porfoceionamientos segtin las reivindicaciones 1
2, caracterizados porque el cuerpo de bobina en forma de um |

cuerpo hueco de seccidén transversal cuadrada estd formado
por el arrollamiento primario y el cuerpo de bobina que ¥tie=
ne la forma de un cilindro hueco con seccifn trangversal
circular esté4 formada por el arrollamiento secundario.

4.~ Perfeccionanientos segtn la reivindicaciotn 1,

caracterizados porque el suplemento compuesto por material
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conductor magnético, estd formado por al menos una tira colo-

cada en lg direceibn lonzitudinal de 1los arrollamientos,

5.~ Perfecoionamientos seg@n la reivindicacidn 1,ca-
recterizados porque el suplemento comuuesto de material con-
ductor magnético, estéd formado por al menos un trozo d: alam
bre colocado en la posicibdn lonjitudinal de los arrollamientop

6e= Perfeccionamientos segtin las reivindicaciones 4
6 5, caracterizados porque el s uplemento cqmpuesto de mate=-
rial conductor magnético sobresale de por 10 ménoe uno de los

lados frontales de los arrollamientos.
T.= Perfeccionamicntos segfn la reivindicacitn l,caraot
terizados porque el gup lemento compuesto de material magnéti

tétiCOQ
8.~ Perfeccionamizntos segtn la reivindicacitén l,caracf

[
c0, est4 formado por particulas incrustadas en material sine i
|

terizados porque se dispone de un suplemento compuesfo de hie=
rro dulce, .

9.~ Perfeccionami:ntos segfn la reivindicacién l,cerac+
terizados porque el ntecleo de hierro presenta tres brazos Bi-i
tuados entre dos partes de yugo de alimentaocién y ol brazo
central estd circundado por el arrollamiento primario y el
arrollamiento secundario. i

10.~ Perfeccionamiontos seghn la reivindicacién 1,ca- |
racterizados porque cl arrollamionto primario, el arrolla-
miento secundario y los suplementos compuestos por material
conductor magnético, forwan un componente encerrado an mate-
rial sintético, preferentemente resina para piezas coladas.

11,.- Perfeccionamientos en bobinas de encendido, tal
¥y como queda sustancialmente descrito en la presente lL.emoria
y en los dibujos adjuntos,
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Esta Memoria consta de ocho hojas, escritas a méquina

por una sola cara,
liedrid,

ROBERT BOsCIT Gmbi.

-8 FEB. 1o
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