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La presente invencidén se refiere a un método
para empalmar una banda de material que se mueve desde
un rolleo hasta una migquina de tratamiento y provista de
un dibujo o disefio regular, en coincidencia con otra

5 banda de material bobinada en otro rollo, de tal modo
que la longitud periférica del rollo no corresponde a
un némero entero de intervalos de disefio, Se hard referen-
clia también en esta invencidn a una disposicién para lle-
var a cabo este método, y que comprende un portarrollos con

10 soportes tanto para el primer rollo como para el segundo,
una disposicidén para empalmar el extremo de la banda ter-
minada con el extremo de la nueva banda y unos dispositi-
vos accionadores para hacer girar el segundo rollo a una
velocidad constante,

15 Durante la produccidén de moderncs envases
desechables, para, por ejemplo, alimentos liquidos, ta-
les envases se forman y se llenan en general en la mis-
ma miguina, utilizédndose un material constitutivo de
los envases, normalmente del tipo de banda, introducido

20 en la mdquina envasadora en foma de rollo, Cuando se
introduce el material en la miquina envasadora, debe
estar va provisto de la decoracidn que han de llevar
los envases temminados. Ademds, el material debe estar
provisto de las lf{neas de doblez que pemiten dar confi-

25 guracién al envase,
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Un material tipicq de esta clase e¢s un mate-
rial estratificado que‘posee disefios decorativos y 1i-
neas de doblez yue se repiten a intervalos constantes.
El tratamiento del material tiene lugar en varias eta-
pas. Para empezar, se produce una capa de soporte, que
consiste en general en un material fibroso, y después
Be recubre la capé de soporte con una o varias capas
estratificadas de materisl termoplastico. A continua—
cidn, se imprime el material y se le dota de las 1ineas
de doblez y, finslmente, =e separa en bandas del ancho
requerido.

Ias diferentes etapas de tratamiento tienen
luger en méquinas que, durante el rebobinado del mate-
risl, realizen la operacidn de tratsmiento real, por
ejemplo, la estratificacidn o la impresidn. las maqui-
nes sotuan en continuo y la sustitucion del rollo de
naterial, asf{ como el consigulente empalme del extrowmo
de salide de la benda de materiaml con el extremo ini-
ciel del nuevoe rollo han de efectuarse mientras le na-

quina estéd en funcionamiento y, & ser poeible, sin re-

duccidn de la velocidad. Esto no causs ninguna difioul

tad g1 la bands no llsva ninguna marca que haye de ha-

"cerse coincidir ocon otra. kn talee casos 61 empslme s6

efectiia dotando al extrsmo de la nueve banda de mate-

rial que se presenta en forma de rollo de una tira adhe-
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sive por ambos lados, tras de lo cual se hace girar

el rollo de tal manera que se asegure que su veloci-
dad periférica corresponde a le velocidad de la banda
que pasa & través de la miquina. Cuando el extremo fi-
nal de la banda gue pasa por la wéquina se va acer-
cando, se aproxicen el nuevo rollo en rotacidn y la
bande que pasa por la méquina y se presionan el uno
contra ei otro, haciendo que las bandas se unan por la
einte de empalme. La parte restante de la banda antigua
g6 desprende inmediatamente.

§i la banda de material esta provista de un
disefio o dibujo, por ejemplo un dibujo decorativo, 1i-
neas de doolez, disposicion de aberturas, no es sufi-
ciente gue la velocidad periférica del nuevo rollo co-
rresponda a la velocidad de la bandas que pasa por la
méquina, 8ino que los disefios existentes sobre las ban-
das han de coincidir también entre si en el momento
del empalme. De no ser asi, el empalme hars que el di-
sefio quede desplazado, y esto tendrd un efecto perju-
dicial en las subsiguientes operaciones de tratamiento.

Sin embargo, hasta anora no habfa sido posi-~

ble (selvo en ocasos extepoionales) eupalwar un mate-

rial decorado de manera que las decoraciones coincidie-

ran, oomo es necesario, por ejemplo cuando el material

iwpreso ha de estar provisto de lineas de doblez sin
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detener la banda ni reducir en todo caso considerable~
mente la velocicad de la maguinsa.

Ia razon de estas dificultades estriba en
el hecho de que es muy raro y, de hecho, sdlo se da
excepcionalumente, que el digmetro del rollo correspon-
da a un numero entero de divisiones entre las mercas
de la decoracién, lo que significa gque incluso si la
velocidad periférice del rollo corresponde, en deter—
minado momento, & la velocidad de la banda yue pasa
por la méquina y les mercas de la decoracion coinciden
con las marcas de la decoracidn existentes en la ban-
da que pasa por la méquina, dichas marcas de la deco-
racidn, tras une revolucidn de los rollos quedarsn de
nuevo mutuameﬁta fuere de coincidencia. Si tales mar-
ces de decoracidn se corresponden durante uns revolu-
oidn de los rollos, durante la siguiente revolucidn de
los rollos quedardén desplazadas en una magnitud que
odfrasponderé a2 la distancia entre las marces de deco-
racidn situadas sobre smbas caras del extremo de la
bande de msterinl. Lstos errores son acumulativos y
en olertos caeos pusden dar lugar & uns coincidencis
periddioa de leoe maroas de Gecoracidn tras oierto ni~
wero de rotaciones del rollo. Las cltadas excepciones
en las gue puede lener lugar el ewpelme del material

impreso ein dificultad son naturalmente squellos casos
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en los que el didmetro del rollo es tal que la circun-—
ferencla del rollo corresponde a un nimero entero de
intervalos del disefio, pero esto sélo ocurre irregue
larmente ¥y en muy rara ocasién,

Para permitir un empalme en coinciden-
c¢la sin reduccidn de la velocidad de la mdquina, es ne-
cesario que el dibujo regulammente repetido coincida
peridédicamente, si es posible, una vez por cada rota-
cidén del rollo, con el dibujo de la banda en circula~
cidn,

Un objeto de la presente invencidn con-
siste en definir un método que elimina los citados in-
convenientes y permitg el empalme en coincidencia de
una banda de materialfque pasa por la mdquina, con una
banda de material preéentada en fomma de xollo.

Otro objeto de la presente invencidn
consiste en llevar a efecto un método que permite el
empalme en coincidencia de una banda de material que
pasa por la mdquina sin alterar notablemente la velo-
cidad de la bande de material,

Otro objeto mds de la presente inven-
cidn consiste en llevar a efecto un método para em~
palmar en coincidencia una banda de material que pa-
sa por la mdquina, permitiendo dicho método su aplica-

cidén en los principales aparatos de empalme va conoci-



dos.

. Bstos y otros objetos se han logrado coné
fome a esta invencidn medlante un método del tipo arri-
ba descrito, caracterlizado porgue el diseflo de la banda

5 que pasa por la mdquina se hace coincidir con el dise-
fio del otro rollo que gira a una velocidad uniforme por
lo menos durante parte de la revolueidn de cada rollo,
mediante cambio de la velocidad de la banda momenténca-
mente, tras de lo cual se empalman las bandas segdn una

~10 foma conocida,

Una disposicidn para llevar a la préc-
tica el método conforme a la invencién comprende dis-
positivos destinados a cambiar momentédneamente la ve-
locidad de la banda que pasa por la miquina durante

15 cada revolucidén del otro rollo de material, de modo
que este se mueva, durante parte de cada revolucidn
del otro rollo, a una velocidad correspondiente a
la velocidad periférica del rollo, as{ como disposgi-
tivos para haper coincidir el disefio de la banda que

20 pasa por la mdquina con la otra banda del rollo de

material.
Las formmas de ejecucidén preferidas del métodc
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bién objeto de las caracteristicas sefialadas en las
sub~-reivindicaciones.

Se describira a continuacidon con mayor deta-
lle la invencidn con referencia al dibujo esguemético
ad junto, que muestras una disposicidn para llevar a
efecto el método conforme g le misma.

La dispoaicién representada, con ayuda de
la cual se empalme una bande de material 2 que pese
de un primer rollo 1 & otra bande de material presen-
tada en forma de un rollo 3, ewpalme gue se realilzs
en oovincidencie con esta segunda bands, ¢omprende
clerto nimero de partes o piezas convencionales. Ta-
les partes, que son en principio del mismo diseifio que
el utilizado actualmente paras empalmar bandas de ma-
terial carentes de dibujos decorativos, bajo condicio-
nes similares son, por ejemplo, un porta~rollos 4, |
que sustente los rollos 1y 3, y que va sustentado en
forms giratoria de modo que gira en torno & un centro
de pivotamiento 5, una disposicion de empalme & que
pusde hacerse girar soore el punto 7 y que esté dise-

flada e modo que presiona, en el momento de realizar-

+ #e el empalme, la bande 2 que pasa por la méquina con-

tra la periferia del otro rollo 3. Conforme a la in-

vencidn, los dos rollos de material 1 y 3 estén susten-
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tados por unos arboles, cada extremo de los cuales

se nalla sustentado por el porta-rollos 4 de tal mo-
do que los érboles son realmente rotatorios. Cada ar-
bol se encuentra firmemente ligado & una rueda denta-
de 8, que, cuando el rollo 1 o 3 se halla en una po-
sicidn superior con respecto a la posicidon giratoria
del porta-rollos 4, puede ser obligada a acoplarse
con un acclonamiento 9 con el rollo respectivo y a
hacerlo girar (rolle 3 en la posicidn represeriada en
el dibujo). El sccionamiento 9 esta wontado sobre el
wismo drbol que une polea 10 de oorrea que va ligada
a8 otra polea 12 de correa por medio de una correa es-
triada 11, estando montada dicha polea de correa 12
sobre un drbol motor 13. El dispositivo accionador que
comprende el accionamiento 9, la polea de correa 10 y
la correa dentada 1l ests sustentado por un brazo (no
representado) que se encuenbra soportado a rotacion en
torno al centro del arbol motor 13 entre une priuera
posicidn, en la cual el aocionamiento g 86 acopla con
la rueds dentada b (véase fig.) y otra poeicion en la
que el acolonamiento 9 no acopla don la rueda dentada

8,
El érbol motor 13 consistente en el grhol

de salida de une caja de engrensjes, sustenta, ademds

de la polea de correa, 12, un disco de leva 14 que esta
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provisto de una leva en forma de pistia 15. La pista
15 tiene (por las razbnes que explicaremos después

en detalle) una elzvacidn constante, de aproximada-
mentd media revolucidn. Antes y después de la eleva-
cion, existe un tramo de aceleracidén y un tramo de
retardo, respectivamente, mientras que la parte res-
tante de la revolucidén queda cubierte por una seccidn
de pista de radio pequefio. Tanto la polea 12 de co-~
rreas como el disco de leva 14 estan rigidamente li-
gados al arbol motor 13, por lo que son incapaces de

girar uno con respecto a otro. A lo largo de la pig-

ta 15 de la leva corre un rodillo seguidor 16 susten-

tado por une unidad seguidore 17 montade & rotecidn
en un arbol 18. La uniéad seguidora 17 constituye en
prinoipio una palanca éngular montade sobre el Arbol
18, el extremo de uno @e cuyos urazos sustenta al
rodillo meguidor 16, El otro brezo de la paslanca esla
provisto de una pistas longitudinel 19 a 1o largo de

la cual se puede desplazar un soporite de tirante, 20,
en vaivén, por medio de un tornillo 22 que se pueds
hacer girar por medio de un motor regulador 2l. Un ti-

rante 0 biela 23 presenta un extrémo unido a uno de

. los brazos de la palanca angular 24. El otro brazo

de la palance angular 24 sustenta un drbol con un ro-

dillo livreumente rotatorio 25 sobre el gque pasa la
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banda 2.

Muestra tembién el dibujo un rodillo libre-
mente giratorio 26, sustentado por dos palancas que
pueden girar en torno a un érbol 27. El nimero de re-
ferencia 28 indicae un motor eléctrico destinado a ha-
cer oscilar el rodillo 26. El dibujo muestra asimis-
mo cierto nimero de rodillos de guie 29 que regulan
la banda segzin pase la w.sma por la maguina. Tanto
los rodillos de gufa 29 como los demss dispositivos
que mparecen en el.dibujo estdn sustentados por un
bastidor, que, para une wayor clarided, se ha onmitido
en e8te dibujo esquematico.

la disposicidn de empalme 6 que se ha repre-
sentado en el dibujo, comnsiste en un dispositivo or-
dinario compuesto de unas mitades de bastidor para~
lelas entre las cuales se encuentra sustentado cierto
nimero de rodillos de modo que son libremente girato-
rios. La disposicidn de empalme 6 puede girar en tor-
no a un érbol 7 entre una posicidn inactiva, segun se
ha representado, a clerte distancia del rollo 3, y
una posicidén activa en la que une disposicidn de em-
polmé B encusntra prdoxima al rollo 3 y puede regular-
se de modo que presione la banda 2 que pasa por la
maquina, contra la periferia del rollo 3. La disposi-

cién de empalme puede regularse por medio de un wotor

-11 -



10

15

eléctrico o un dispositivo similar.

El dispositivo accionador que comprende el
accionaniento 9 puede hacerse también oscilar en
vaivén entre una posicidn activa y una posicidn inac-
tiva. Bl centro de pivotamiento corresponde al centro
del drbol motor 13. En la posicidn inactiva represen-
tada, el dispositivo accionador esta totalmente desa-
plicado del rollo 3. En conmjuncion con la operacién
de empalme, se hace que el accionawiento Y se aplique
con la rueda dentada © del rollo 3 y ponga,'asi, en
comunicacidn al rollo accionado 3 con el drbol motor
13. Cuando se hace girar el arbol motor 13 (por medio
de un motor eléctrico no representado) no s0Lo scciona
al rollo 3, sino due de waners sincrona con este ul-
timo acciona tambien el disco de leva 14 montado en
el arvol motor, estando asimismo el disco de leva cita-
do ligado sl dispositivo seguidor 17 para impartir
e este {ltimo un wovimiento de vaivén. Este movimiento
a8 transmitido por el tirante 23 al rodillo 29, que
es obligzado asf a moverse en vaivén en coordinacidn
con la rotacion del rollo 3.

Quando la méguine (por ejemplo, una prensa
de iwprimir) que esta dispuesta inmediatamente daspués
de la disposicion de empalme conforme 2 la inveneidn,

opera en continuo, tira de la banda de material 2 sa-
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candola del primer rollo 1. La banda de material se
mueve en la direccidn indicada por la flecha 30 y es
rezulada con syuds de los rodillos de gufa 29 a io
largo de cierto recorrido mas alle de le disposicidn
de empalme 6 y de los rodillos libremente rotativos y
radislmente desplazables 25 y 26, Durante este proceso,

tanto la disposicién de empalme 6 como el accionamien-

.30 9 permanecen en posicion inactiva, segun se ha re-

presentado en el dibujo. Este proceso de desenrolla-
miento normel prosiguec hasta que la banda de material
corregpondiente al primer rollo de salida 1 empieza a
aproximerse & su final, momento en el gque se prepara
el eupalme de la banda de material 2 que pasa por la
maquina con la banda de material que se encuentrs en
el otro rollo 3 no utilizado.

Se prepara el nuevo rollo 3 para el empalme
cortando su extremo en angulo recto respecto a la di-
recoidn longitudinal de le banda de materisl y dotdn~
dolo de una tira de ointa de empalme. E1 extremo de
le bands de material se he indicado con el nimero de
referencia 3l. Si la banda de material eatd provista
de marcas especiales de coincidencia, se corta por di-
cha marcs, y en otro camo, & través de un disefio 0 mar-
ca decorgtive. Después se wlde la distancia X enire

le primera decoracidn o marce de coincidencia y 1a ul-
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tima decoracion o marca de coincidencia visible exis-
tente sobre el rollo. Esta distancia X es transferida

k3

despues al diSpositivoéseguidor 17, donde se establece

[3

la correspondienie dis%ancia entre ¢l centro del arbol
18 y el centro del SOpérte 20 del tirante. Esto se ha-
ce por medio del motor rezulador 21, cuyo torpillo 22
desplaza sl soporte 20 del tirante por la gargania 19
segun giré el motor. Uﬁa condicidn para perwmitir que
el soporte 20 del tira%te quede montado a la wisma dis-
tancia del ceniro del gxbol 16 gue la distancia X so-
bre el rollo, consiste;en que la construceidn posea
dimensiones geométricaé tales que el arbol central del
rodillo 2% sea desplazédo en una mgsnitud correspon-
d¢iente a la dlstancia éptre el centrv del arbol 16 y
el centro del soporte éb del tirante, cuando gira el
gisco de leva 14. ILa céﬁstruccién se puede dimensionar
simplemente de tal modo que este sea el caso. Después,
se hard pasar la disposicion de ewpalme 6 a su posi-
cidn mctive, al tiempo que se ouldard de amsegurar que
el extremo 31 cel rollo 3 quede situmdo cenlralwente
con respeoto & una warce exietente cn la cisposicidn
de ewpalme, destinada a tal fin, 8i nq fuera este el
caso, Be efectuarfa el necesario ajuste haciendo girar
el rollo 3, & continuacidn de lo cual se inelinarfa

hacia abajo el dispositivo motor, es decir, se haria

- 14 -
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que el accionamiento 9 se accplase con el engranaje

8. En este punto, el disco de leva 14 habrd de estar
situado de manera que el rodillo seguidor 16 esté en
el punto més cerceano al centro del arbol 13. De he-
cho, este sers el caso normaluente, ya que el disco de
leva vuelve a tal posicidn después de cada operacidn
de empalms. Luego entra-. : éen funcion el motor que ac~
ciona al arbol motor 13, y es acelerado el rollo has-
18 que su velocidad periférica corresponde sensible-
mente a le velocidad de la banda que pase por la ugd-
qt;ina.. La velocidad periférica del rollo y la velo-—
oidad de la bande ss comparan oon ayuda de intrumen-
tos de¢ medida accionados, por ejomplo mediante ruedas
situades adyacentes al rollo o & la banda (no repre~
sentadas en el dibujo). La velocidad de la banda 2

que pese por-la maquina variard, sin embargo, de ma-
nera s{ncrona con la rotacidn del rollo 3, ya que el
rodillo 25 realize un wovimiento radial regulado por
el disco de lava 14, como reeultado de lo cual la
distancia por la cual pasa la banda 2 entre el rollo

1l y la prensa de lmprimir se alarga y se georta slter~

nativemente. Por este razén, s4lo puede tener lugar

una medide més exacta de la velocidad de la banda 2

durante ¢lerte parte de cada revolucidn efectuada por

el rollo 3 (y comsiguientemente por el disco de leva

- 15 -
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14). Como quiera gue durante esta parte de cada re-
voluecidn del rollo (mdximo 1/2 revolucidn) es cons—
tante e iguel & la velocidad del rollo, la rélacion

de posicién entre las marcas de disefio o decoracion
sobre el rollo o sobre la banda gue pasa por la ng-
guina, respectivamente, sera asimismo constante, y
con ayuda de células fotoeléctricas se explora regu~
larmente el disefio repetido sobre el rollo ¢ banda,
respectivamente, lo cual permite un ajuste fino de la
velocidad periférica del rollo hasta que la diferencia
entre las marces seg enteramente constante. Durante la
parte restante Gel proceso de eupalme las células fo-
toeléctricas proporcionan una vigilancie constante

Yy wn ajuste fino de las velocidades. Entonces, duran-
te cierto numero rgvoluciones (cuatro, por ejemplo),
se mide para cadas revolucidn la maguitud de desplaza-
miento respecto de la posicidn de las marcas. Como
las velocidades son correctss, tal desplazamiento es
debido enteramente a intervalos imperfectos entre las
marcas del rollo 3 al final de este ultimo, y teniendo
én cuents el valor medido, se ajusta exactamente ls
distancia X entre ol centro del &rbol 18 y el soporte
20 del tirente, nasta que el movimiento radial del ro~
dillo 25 sea tal que la pa;te de la bande que pasa por
la maquina y gque estéd situada entre los rodillos 25

y el primer rollo 1 quede sometida una vez en cada

- 16 -
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revolucion realizada por el rollo 3 a una reduccidn
en la velocidad que compense el intervalo defectuoso
entre las marcas y hagae que el disefio existente sobre
la banda de meterial pertencciente al rollo 3 tome una
posicidon constente en relacidn al diseBo de la banda
que pesa por la mdquina.

Por tanto, los ajustes efecluados y descri-
tos mas arriba significan que el disefio existente so-
bre la banda de material correspondiente al rollo 3 y
el disefio de la banda de malerial 2 que pasa junto a
la periferia del rollo 3 se desplazan uno con relacidn
al otro, manteniéndose constante este desplazamiento
de una revolucion a otra. Para hacer que los disefios
coincidan plenamente entre si, sera ahora necesario
desgplazar una de las bandas en clerto grado. iisto se
efectda mlargando o acortando el recorride de 1& banda
2 por desplazawiento radial del rodillo 26. Este rodi-
1lo se desplaza con gyuda del motor acclionador 286 has-
ta que se ceniren los disefivs el uno con respecto al
otroe Tras este ajuste fingl, puede tener lugar el euw~
palme en la misua forme ¢uée cuando se smpalmen bandas

no proviegtas de un disefio, es deolr, que se hars que

* 1a 1f{nes final del rollo de selida 1 inioie autumdtica-

mente el proceso de ewpalme, y cuando se haya complela-

do el empalme y la banda de material euplece a desen-
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regresar tanto el dispositivo de eméalme como el dis-
positivo accionador. -

Perminado el proceso de empalme, se detiense
el disco de leva 14 con el rodillo seguidor 16 en el
radio menor y se bloquezen esta posicidn listo para
le siguiente operacidn de empelme.

Es ventajoso automatizar el proceso de ajus-
te y regulacidn de taﬁ;modo que la iniciacidn de la
rotacion del rollo 3'é§cione un di5positivo automa~
tico que hace estableé?r un ajuste primario de la
velocidad periférica d?l rollo, ajuste exactamente
la velocidad periféric? mediante'comparacién de las
posiciohes de los dise%os, ejuste el movimiento ra-
dial del rodillo 25 Pa;a establecer la compensacion
necesaria, haga que la? bendas corran en coincidencis
mutus y efectiue el proéeso de empalme apropiadamente
el tiempo que regule.. . el retormo de la disposicidn
de empalme y el dispositivo de accionerlento.

Es posible, naturalmente, efectuarlo sin
el rodillo 26 y realizar el desplazamiento con otro
disposiiivo en su lugar, por ejemplo mediante el ro~

dillo 25, .
El disefio uel disco de leva 14 determina

1a caracterfstics que goblerna 1los cambios momentd=
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néos en la velocidad de la banda de papel. Para per-
mitir el mantenimiento de rezistro o coincidencia en~
tre disefios, la velocidad de la banda 2 ha de ser cons-
tante en parte del ciclo de trabajo. Como guiera gque
la rotacidn del disco de leva 14 estd sincronizada
con la rotacion del rollo 3, se puede accionar la
banda de papel a una velocidad constaente durante media
revolucidn del rollo 3 disefiando la pista 1b del dis-
co de leva 14 con una elevacidn constanie de unos
1802, Antes y despuds de esta elevacion constanie de~
berd haber, respectivamente, un tramo de acleracion
¥ un tramo de retardo, y la seccion restante que com-
pleta una revolucion completa es asi accesible a una
reduccion momentanes de la velocidad de la banda o
del movimiento de compensacidn.

Cuando el brazo 24 oscila en sentido dex-
trdgiro y acorta el recorrido de la banda de papel
2, se vetrasa la banda en cierta medida. La tensidn
de la banda es deteruinade por el par de frenado del
rollo de salida 1, y cuando se reitards la banda 2,
una parte de este par de frenado eirve pars frenar la

masd que gira en torno al centro del rollo, como re-
sultado de lo oual #6lo =e puede utilizar la parte
restante del par de frenado para frenar la banda du-

rante la reduccidn momentanea de la velocidad. A fin
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de evitar un innecesario consumo del par de frendo dis-
poniblé por los rodillos de gufa 29, es acousejable
construirlos de un mwaterial ligero. Es posible también
reducir la friccidn entre los rodillos de guia 29 y

la banda de material 2 en tal grado que los rodillos
contribuyan sdlo en cierto grado s la reduccidn de la
vélocidad.

Mediante este invento, se aportan un método
¥ una disposicion para empalmar una banda de material
que pase por la maquina y que este provista de un di-
gefio o dibujo regular en coinc.dencia con otra banda
de material provista de un disefio correspondiente. Es-
t0 no ha sido posiltle anteriormente y supone consi-
derables ventajas, ya que une prensa de imprimir o
une, méquina similar en la que se haga entrar la banda,
puede funcionsr continuamente sin detenerse.

Le presente solicitud que corresponde a la
presentada en Suecia, el 11 de Cctubre de 1.974, bajo
el Nluero T4 12808-3, se acoge a los beneficios del
Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial.
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencion propia y nuevae, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEIKTE afios,
son 108 que se recogen en las reivindicaciones si-
guientes:

18,~ Ldtodo pars cupslmer une baenda de ma—
texrial en moviwiento, cuye banda (2), pasa de un ro-
1lo (1) a una méquing de tratamiento y estd provieta
de un disefio o dibujo rej.ular en coincicencia con otra
banda de material bobinada en otro rollo (3) de tal
wodo que la longitud periférica del rollo no ¢orrespon-
ds a uh nlmero entero de divisiones del disefio, ca-

racterizado porque el disefio dé la banda (2) que pasa

_ por la méquina eés hecho coinecidir oon.el disefo del

otro rollo (3) que gira a una velocidad constante du=

rante por lo menos parte de cada revolucidn del rollo
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mediante un cambio momentdneo de la velocidad de la
banda (2), tras de lo cual se empalman las bandas del
modo ya conocido. _

22 .. Método segln la reivindicacidn 12,
caracterizado porgque la velocidad de la banda (2) se
reduce durante parte de cada revolucidn efectuada por
el otro rolle (3).

8,~ Método segln las reivindicaciones
12 o 28, caracterizado porque la velocidad de la banda
(2) se altera mediante variacidn de la longitud del re-
corrido cubierto por la banda (2), de acuerdo con la ro-
tacién del otro rollo (3).

48 - Mééodo para empalmar una banda de
material en movimiento,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue antecede, representado en los dibujos que se acom-
pafian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidds hojas

escritas a miguina por una sola cara,

- 22 -
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