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NZMORIA DESCRIFTIVA

Los refinadores de discos se utilizan en lz fa-
bricacidn de papel para preparar las fitras de celulosa
de una pulpa de papel, para que adguieran las condiciones
deseadas antes del suministro de 1a pulpa a la méguina ce
fabricacidén de papel. En su funcicnamiento, un disco refi
nador se considera de manera general gque éjérce una ageciodn
abrasiva sobre las fibras individuales en una masa de pul
pa, con el resultado de que las capas externas de las fi-
bras individuales de forma ahusada se debilitan o disgre-~
gan, incrementando de esta manera de modo notabie la.su-

perficie que presentan las fibrae. El funcionamiento de

. un refinador de discos se considera tamtién, de manera ge

neral, gue provoca una flexidn rédpida y frecuente en un

periodo de tiempo reducido de las fibras individuales de
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una masa de pulpa con el resultado de que la unidn exis-
tente entre las diferentes laminillas concéniricas que
comprende una fibra individual se romgen en una bropor-
cidén controlada, que es la deseatle. Las diferentes accio

nes de un disco refinador se consiguen en funcionamiento

normal sin reducir de manera significativa la longitud o

resistencia individual de las fibras.
Los elementos de disco utilizados de manera con

vencional hasta el momento en un dispositivo refinador de

discos tienen una superficie de trabajo en una de sus ca-

ras y el elemento de disco ests fijado a un cabezal de sp
porte mediante vastagos o similares que quedan mqntados

a través de aterturas constituidas transversalmente en ei
elémento de disco., La superficie de trabajo, tal como apre
ciardn los entendidos en esta materia, puede tener uﬁa am
plia variedad de configuraciones, presentando usualmerte
una serie de salientes en forma de nervios. En su funcig
namiento, estos nervios y otras partes de la superficie
de tratajo se van eliminando por abtrasidn, de manera qﬁe
es necesario proceder periddicamente a parar el refinador
de discos sustituyendo los discos desgastados,

Se presenta una necesidad clara en esta técnica
de disponer de discos con una vida de trabajo mds larga,
de forma que se puedan reducir los costes de funcionamien
to y mantenimiento de un refinador de discos sin afectar
de modo adverso al rendimiento funcional del propio refi-
nador,

La presente Patente se refiere a un disco de rg
fino para un cabezal de refino destinado a méouinas y 8is.

positivos del tipo que se utilizan en el proceso de pulpa
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de papel y similares.

De acuerdo con la presente invencidn, se propor
ciona un disco de refino para su utilizacidn en un apara-
to de refino de discos, cuyo disco ccmprende dos caras la
terales opuestas, separadas entre si, definiendo una ater
tura central un torde circunferencial interno y existien-
do un torde externc asimismo circunferencial que estd se~
parado radialmente con respecto al torde interno menciona
do, caracterizdndose porque cada una de las caras latera-
les del disco tiene definida sobre la misma una superficie
de tratajo adaptada para el refino de la pulpa,

la presente invencién también comprende en ¢
alcance un catezal de refino destinado a su utilizacidn
en un aparato de refino mediante discos y que comprende
un catezal de soporte adaptado para su montaje operativo
en un aparato de refino por discos, cuyo cabezal de sopor
te tiene por lo menos una cara plana que se extiende per-
pendicular al eje de rotacién del aparato, un disco de re
fino destinado a su montaje sobre el cabezal de apoyo adyz
cente a dicha cara y unos medios para el montaje del dis-
co oue fijan dicho disco de refino al catezal de apoyo,
caracterizdndose porque el disco de refino comprende un

) .
par de caras laterales opuestas entre si y separadas una
de la otra,'cada una de las cuales lleva definida una su-
perficie de tratajo adabtadé para efectuar el refino cde
la pulpa y por él hecho de gque los medios de montaje del
disco estan adaptados para fijar el disco refinador 2l caz
tezal de soporte con una de las caras de trabajo del dis-~
co en disposicidén libre y porque los medios de montaje del

disco son operativos para permitir el desmontaje del dis-
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co refinador del cabezal de apoyo para procedér 2 la in-
version del disco y velverlo a montar en el cabezal de
apoyo con la otra superficie de tratajo o éel disco en
disposicidén litre o de trabajo.

A continuacidn se incluye una descripecidn mis
detallada de-diferentes realizaciones de 1a invéncién, an
ciéhdose referencia a los adjuntos” ditujos, en los cuales:

- Ia figura 1 es una vista parcial en seccién lopn
gitudinal de la zona del rotor de una realizacidén de un
disco refinador;

_La figura 2 es una seccién transversal, parcial
¥ a mayor escalg, con algunas piezas separadas por corte
segin la linea II-II de la figura 1.

Ia figura 3 es una vista a mayor escala, par-

‘elal, en seccidn-transversal, de una parte de un disco re

finedor segin la linea-III-III de la figura 2.

La figura 4 es una vista en planta de un segamen
to unico utilizado para compensar cada uno de los discos
refinadores utilizados en las realizaciones de las figuras
1—3:'

Ia figura & es una'vista parcial, en detalle,
longitudinal y a mayor escala, de una parte inferior 6
nds baja del conjunto mostrado en lé figura 1, mostrando
sin embargo dos técnicas para interconectar un disco de
refino con un catezal de apoyo.

La figura 6 es una vista desde el borde del con
Jjunto del rotor del disco refinador mostrado en las figu-
ras 1, 2 y 5 segin la linea VI-VI de la figura 2;

La figura 7 es una vista parcial, en seccidn

longitudinal, de una recalizacidén alternativa de un rotor



apropiado para su utilizacidn 'en un refinador de éisco
tal como el mostrade en la figura 1,

Con referencia a los didtujos, se muestra por
ejemplo, en las figuras 1 y 5, una realizacidn de un refi
5. nador de disco, que se designa en este caso en conjunto

con el numeral -10-., El refinador de disco -10- comprende
un cuerpo -ll- aque es estacionario y dentro del cual cue
da definida una cavidad de refino -12-, Unas paredes.ex-
tremas internas -~13« y ~l4- del cuerpo =-11l- proporeionan.
10. cada una de ellas un catezal de apoyo adaptado para el
. montaje de un llamado disco deslizante de refinc estacio=-
nario -16-~ y--17-, respectivamente, quedando seéarados
los' discos =16- y -17-, alineados entre si y en disposi~
cién perpendicular al eje -18- del refinador -10-. En el
15. interior de la cavidad -12- se encuentra un cabezal rotz
tivo =19~ que estd acoplado al extremo de un eje flotante
-21- , cuyo eje -21- queda éoportado por un cojinete -22-
asociado a una caja de empaquetadura -23-, S5i se desea,

en la zona del cojinete -22-, el eje -21- puede quedar 4o

20. +tado de un manguito cerdmico o similar (no mostrado). El
‘eje =21« gstd adaptade para su impulsidn por un cabezal mo
triz y medios o0 dispositivos” para la transferencia de po-
+4tencia (no mostrados). En 91 interior de ia cavidad -12-
sobre superficies opuestaé%del catezal rotativo —}9; ali-

25.

neadas de manera general entre si, estén montados un par
de discos de refino rotativos -24- y;-26-. La pulpa de pz
pel se alimenta por bombeo a la cavidad -12- a través de
un canal de entrada axial -27- existente en el cuerpo -ll-,
mientras el eje -21- es impulsado y el catezal -19- estd

30. <sometido a giro. El refinador -10- estd dispuesto para un
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+ funcionamiento de una sola pasada, de manera cue el mate-

rial queda refinado en paralelo al pzsar la mitad del mig
mo por un juego de discos -1l6~ y -24- mientras la otra mi
fad pasa al segundo juego de discos -26- y ~17- a través
de una serie de canales -28- (ver figura 2) formados 2
través &el cabezal rotativo -19- en la zona del mismo
adyacente al eje =21~ y a los discos de refino =24~ y -26-.
Después de pasar por ambos juegos de discos -1l6- y -24- '
asi como -26- y ~17-, respectivamente, las dos mitades

del material se vuelven a unir y abandonan el refirador
-10- a través de un canal de salida ~29- del cuerco -1l-,
Las paredes internas de la cavidad -12- estén dotadas de
un revestimiento de acero inoxidable, mecanizado.

De manera alternativa, tal como apreciardn los
conecedores de esta téenica, un refinador de discos (no
mostrado pero similar al refinador -10-) puede quedar dig
puesto para refinar el material en un funcionamiento a
dos pasadas, por ejemplo, las aberturas o cénales -28-
del catezal rotativo -19- guedan tapadas, el canal de sa-
lida -29- estd cerrado y se dispone un canal de salida
procedente de la cavidad -12- adyacente al eje -21-. Zn

esa disposicidn se refina el material enr serie al nasar

sprimeramente sobre un juego de discos -16; y =24~ y a con

tinuacién mediante una pasada sobre el segundo juego de
discos -26; y =17~ después de pasar por los bordes exter-
nos -31- del cabezal rotativo -19-.

En general, la construccidén y funcionamiento de
los refinadores de discos es conocido en esta técnica y
por lo tanto no gueda comprendida en el ambito de 1z pre-

sente invencidn.
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Por la presente invencidn se proporciona un Gis
co refinador y un catezal de refino apropiado para su uti
lizacidn por ejemplo en un refinador de disco =10~ o si~-
milar. El disco de refino estd destinado a su montaje so-
tre un catezal de apoyo aue puede ser estacionario, tal
como el constituido por las paredes extremas -13- y -l4-,
o rotativo tal como el cabezal gibatorio -19-., De modo
caracteristico, un catezal de apoyo para disco de refino
apropiado tiene una cara generalmente aplanada, con un
eje pérpendicular a la misma. En el caso de un catezal de
apoyo estacionario, de manera tipica existe una cara del

tipo mencionado tal como en el caso ée las paredes extre-

mas «l3- y -14-. En el caso de un catezal de apoyo rotati

vo existen de manera tipica dos de dichas caras, tal como
en el caso del catezal rotativo =19-.

Un catezal de apoyé de este tipo normalmente tig
ne en cada cara (tales como la cara plana -33- de la pared
extrema -13- o la cara plana -34- de la pared extrema -14-
0 tien las caras planas opuestas -3%6- y -37- en el cabezal
rotativo -19-) una valona intérna dirigida haecia arrida
y saliente axialmente y otra valona externa dirigida asie
mismo haqia arriva y saliente axialmente, las cuales son
concéntricas entre si y con el eje -18- del conjunto de
catezal de refino. ‘

De esta manera, la pared extrema -13- estd dota
da de una pared interna dirigida hacia arriba -38-, estan
do dotada la pared extrema -l4- con una valona interna di
rigida hacia arriba -39- y el cabezal rotativo -~19- estd’
dotado de una valona interna -41- dirigida hacia arrita

desde su cara =36~ y una valona interna -42- dirigida ha
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cla arrita de la cara -37- de la misma. De manera simi-
lar, la pared extrema -13- estd dotada de una valona ex
trema dirigida hacia arriba -43-'y la pared extrema -l4-
esté dotada de una valona externa dirigida haciz arriba
«44-, En el céso del cabezal rotativo -19-, una valona ex
terna -46- gueda dirigida hacia arriba desde la cara -356-
éel mismo y una valona externa -47- queda dirigida hacia
arriba desde la cara -37- del mismo. El término "dirigi
do hacia arrita" o similar utilizado en esta descripeiédn
con referencia a las valonas indica solamente la posicién
de una valona con respecto a las caras adyacentes =3%3=-,
~34=-, =37~ 6 -36~-,

Cada una de las valonas externas estd scparada
radialmente de su valona interna asociada. De este modo
la valona -43- estd radizlmente separada de la valona -38-,
la valona -44- estd radialrente separada de la valona
-3%9=-, la valona -46~ estd radialmente separada de la valg
na -4l- y la valona -47- estd radilamente separada de la
valona =42-,

Las valonas interna ¥y externa dirigidas hacia

arriba desde una cara dada se extienden circunferencialmen

te alrededor del eje de la cara., Asi pués,las valonas inter

_ nas =38-, =4l-, -42. y =39~ y las valonas externas =-43-,

-46~, =47~ y ~44-, respectivamente, se extienden circun-
ferencialmente alrededor del eje ~18-. Aunque en las pre
sentes realizaciones mostradas a titulo de ejemplo las ‘
valonas se extienden de manera continua, no es necesario
que posean dicha caracteristica, ftal como apreciaridn los
entendidos en esta materia,

Mediante la presente invencidn, un disco de re
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fino tal como los discos -1l6-, =17-, =24~ 6 =26~ tienen
un éar de caras laterales opuestas entre si y separadas,
las cuales son preferentémente paralelas entre si. De eg
ta manera (tal como se aprecia mejor en la figura 5) el
disco ~l6=- tiene unas caras laterales opuestas =48« y =49-;
el disco =17~ tiene carags laterales opuestas -51- y -52-;
el disco -24- tiene caras laterales opuestas =53- y -54-
y el disco ~26- tiene caras laterales opuestas -56- ¥y
~57~. En la figura 5 los discos -16-, =17-, =24-y =26~
se muestran a efectos de ilustracidén dotados en cada una
de las correspondientes caras laterales -48-, -49-, -51-,
«52m, «53m, =54-, =56~ y =57~ de unos nervios designados
para cada cara mediante ¢l numeral -58-, cuyos nervios

se extienden radialmente y proporcionan con sus correspon
dicntes superficies axiafgs asociadas a las éuperficies
de tratajo para el funéié?amiento del disco de refino en
operaciones de tipo convépcional. Se puede disponer cual
quier forma deseada de c&htorno facial para un deterxinz
do disco de refino segin la presente invencidn, tal como
apreciardn los entendidos en esta técnica.

Cada uno de los discos -l6-, -17=-, -24- y =26~
tiene una abertura central de considerables dimensiones
tal como la abertura -59- del disco -24- (ver figura 2).
Dicha abertura define un btorde circunforenctal interno tal
como el torde interno -6l~ del disco -24- (ver figura 5).
Asimismo, cada uno de los discos -16-,'-17-, ~24= y =26~
tiene un torde externo que se extiende circunferencialmen
te en relacidén de separacidén radial con respecto a su tor
de interno, tal como el borde externo -62- del disco -24-

(ver figura 5).
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En la realizacién mostrada en las figuras
1, 2y 5, cada una de las valonas internas -38-, -41-,
«42- y -39~ tiene una ranura circunferencial -§%-,
-64-, =~66-y -67- respectivamente, formadas exn lz
5. =nisma, la cual se atre hacia el tcrde extcerno de cada
una de las caras =33-, <36~, =37- y =34-, respec

tivamente.

De manera similar, cada una de las vzlonz

n

externas «43-, «46-, =47~ y -44~ tiene una razura
10. circunferencial «68-, =69-, =Tl= y -72~, resjec-
tivamente, cuya ranura se abre hacia el borde interno
de cada una de las caras =33-, -36-, =~37-y =34-,
respectivaaente.
Asimismo, en la realizacidn mostrada en las
15. figuras 1, 2 y 5, cada una.de las zonas de ‘orde inter
no, tales como el torde interno -6l- del disco -24~-,
tiene un saliente circunferencial, tal como el saliente
~73- del disco -24-, cuyo saliente -73- se prblonga la
teralmente de forma radial hacia el eje ~18-, Los lig-
20, €08 wlfe, =26~ ¥y =17~ poseen, de manera parecids,
los correspondientes salientes =T4~, =76~ y -77-, res
pectivamente.
De manera similar, cada una de las zonas ex
ternas de borde, tales como el borde externo 62— del
25, disco =24-, tiene un saliente circunferencial tal com
el saliente =78~ del disco ~24-, cuyo saliente -78-
se prolonga lateralmente de modo radial en separacidn
del eje ~18-, Los discos -16=-, =26- y -17- estén
dotados, de manera similar, con los correspondienties sz

%C. lientes -79~, <8l~ y - 82-, respectivamente.
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Las resncetivas ranuras -63-, =64-, =Gf-
y -67- asi como -6B-, =69-, =Tl- y =72-y lor res
pectivos'salientes -T4=, =T3~-, _-76— y =T77- z£f co
Mo =79-, ~78~, -8l- y -82- tienen sus caras I;te
rales dotadas de inclinacidén. Los salientes correcnon-
dientes internos -74-, ~73~-, =76~ y =77~ asi co-

a0 los correspondientes salientes =79-, <78-, 28l

'y -82- estdn adaptados para asentar en lag ranuras in

ternas -63-, -64-, -€6- y -67- y en las ranuras ez

ternas -68-, =69-, <Tl- y =72- cuando el correspon

diente cabezal de apoyo y éisco de refino se encuentren
en contacto entre si sin gue se estatlezca tope entre
una cara =33-, =34-, =36- 0 =37~y una cara lateral
adyacente del disco de refino asociado -1l6-, ~17-,
-24~ 6 -26-, respectivamente.

" La interrelacidén entre los varios elexmentos
conmiponentes es tal oue cada disco de refino -16-, =17-
-24- y -26- es reversible con respecto a su cara asg
clada adyacente =3-, =34-, =36~ y‘~-37-,-respectiv§
mente, con independencia de la orientacién del coatacto
entre si.‘ Los diferentes discos =l6-, =17-, =-24-

y -26- en cualguier realizacidn determinada pueden te-~

ner diferentes tamafios, pero preferentemente, en las

-realizaciones preferibles 1los diferentes discos =16-,

~17-, <24~ y -26~ son de-dimensiones sustancial~

mente similares (juntamente con los tamafios de los otros

varios componentes).
Para interconectar un disco de refino con
un catezal de apoyo de manera rigida.pero desmoniatle

en una orientacidén deseada, cualguier medio de interco
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rexidén conveniente puede ser utilizado., E£in embar-
ge, se debte tener cuidado en utilizar mediocs de in-
terconexidn gque produzecan la deseada orientacidn de

la cara expuesta o de ftrabajo de cada disco de re-

3

5. fino con respecto al catezal de apoyo, particularme

1

te cuando el catezal de refino estd montado operat
vamente en un refinador de discos.
Cuande se utiliza un refinador de dlscos rg
versitle segun esta invencidn, la cara lateral contor
10, neacda del disco de refino no es en si misma una cara -
confiabtle que pueda hacer tope contra un cabezal de
apoyo inferior a causa del desgaste o atrasibn que
tiene lugar en una cara lateral durante la utiliza-
cién de un disco de refino en un refinador de dis-
15. cos, cuya caracteristica se hace particularnente no

”

tatle cuando despues’de un ciclo de tratajo, se in-
vierte un refinador de discos segln esta invencidn
y se intenta el remontaje del mismo. 2xcepto que los
medios de interconexidén sean indevendientes de dicho

20, factor de desgaste, al tener lugar dicha inversiodn,
se plerde la orientacidén deseada inicial de la cara
expuesta o de trabajo del disco de refino.

Un tipo de medios preferibles\y convenien-

tes para la intérconexién comprenden un saliente y

25. una ranura que poscen unas partes o gzonas del btorde
lateral del disco de refino y ae los elementos de va
lona en el catezal de apoyo. Otro tipo apropniado de
medios de interconexién se refieren a vistagos cue se

extienden a través del disco de refino y cue estén

30. vrecibvidos por rosca dentro del cabezal de apoyo, dis=-
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tenifndose separadores para proporcionar la éictan-~
cla deceada entre 1la cara del cabe-al de apoyo 7

la cara lateral opuesta del disco de refino. Ctros
medios de interconexidén apropiados se refieren a una
comtinacién de saliente y ranura as{ como véestago

y separador. .

Los conocedores de ecta téenica podrén
prever otros medios de interconexidén para diccos re
versitles de refino, pero se preficre el posiciornado
del disco de refino entre un .par de valonas separa-
das radialmente asociadas con el cabezal e apoyo.

En las figuras 1, 2, 5 y 6 se nuesira
una realizacién de un dispositivo de interconexién
de saliente y ranura, En este caso, las valonas ex
ternas =43~ =44~, <-46- y -4T7- estan formaéas sg
paradamente a partir de sus correspondientes pare-
des extremas asociadas <13~ y ~l4- asi ccnmo el ca-
tezal rotativo -19- ¥y cada una de estas valonas es-
té montada de tal forma contra su ccrrespondiente ca
tezal de apoyo asociado ( es decir 1la pared extre-
ma -13- & <14~ & el catezal rotativo =19~ segin
sez el caso) aque se dispone de una fuerza a ejercer
radialmente y de intensidad variable,\a efectos de
llevar 1los respectivos salientes y ranuras ( tal
como se ha indicado en detalle anteriormente) ha-
¢ia una interconex}én rigida con una especie de
accidon de leva suministrada por las valonas exter-
nas =43-, ~44-, =46- ¥y -47-.-As{ pues, por ejem-
vlo, se afloja un tornillo -83- "en el funcionamien-

to del conjunto para cue deje de establecer contac-
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to con la pared extrema -1%-, soltandéo asi un elezen-~
to e cufla -84-, dejando Cde establecer contacto sus
caras laterales con recpecto a 1a pared cxtrema
-13— en una cara y con la otra valona -4%- en ¢l 1z
do‘opuesto. Unas superficies oblicuas conjugadas en
la cuffla <B4~ y la valona externa =43~ retienen la
base de la valona -43- en contacto con la cara -33-
de la pared extrema -13-. Despuéc de cue el tornillo
-83~ y la cufia -84~ hayan sido desmontados, el dieco
de refino ~16- se desmonta asimismo y se custituye o
invierte, segin se desee y luego el conjunto del cabe
zal de refino se vuelve a montar, El grosor de la cu

fla -84~ se escoge de forma que permita gue la cufla

"-84- pueda desplazar la valona =43- radialrmente

hacia adentro contra el disco de refino -16- hasta
que los salientes =74~ y -79- del mismo entren en
contacto de manera rigida con las ranuras -63%- ¥
~-£8~, respectivamente al avanzar el tornillo -3%-
dentro ée su orificio correspondiente roscadéo -86- en
la pared extrema -13-. Una serie de cuflas -54- y de
tornillos -83- son preferentemente utilizados., Z1 fun
cionamiento y estructura del elemento -87- de cuwia y
de un tornillo -88- son similares con relacién a la
pared extrema -l4- y al disco de refino -17-.

Zn el caso del cabezal rotativo -19- en la
realizacidén mostrada, las valonas -46- y -47- son integra
les una con otra y comprenden unas partes de una pieze de
cierre extrema -89-. Un canal -91- en la periferia exter

na -92- de un catezal rotativo -19- sirve para asentar y
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guiar la pieza de cierre extrema -89~ con respecto al cz

tezal rotativo -19- en razén del escalédn =93~ formado en

‘la cara interna radialmente de la pieza de cierre -89-,

éstando adoptado el escaldén -93- para su contacto desli-
zante con el canal ~-9l- cuando las ranuras ~69- y -71-
encajan detidamente con los salientes periféricos -78-y
-79~, respectivamente, en los discos de refino -24- y
-26-, Una serie de vistagos -94~, cada uno de loc cuales
estd recibido a rosca en el interior de un orificio ra-
dial -96- del catezal rotativo -19-, sirve para embricar
los diferentes elementos rigidos entre si. Se u;ilizan una
serie de piezas de cierre extremas -89- y véstagos -94-
de manera circunferencial alrededor de la periferia exter
na =99~ del catezal rotativo -19-.

En algunos casos es conveniente tener las valo-
nas radiales internas ajustatles para la finalidad ée mon
tar un disco de refino con respecto a un catezal de apoyo.
Dicho cardcter ajustatble se ilustra, por ejémplo, en la
figura 5 en la que las correspondientes valonas internas
~42- y -39~ del catezal giratorio -19- y la pared extrema
-1l4- respectivamente, estén separadas del catezal rotati-
vo ~1l9- y la pared extrema -l4-, pero se mantienen en con
tacto ajustable axialmente por medio de vistagos -97- y
~98«, respectivamente.

Es preferible,'@al como se muestra en las figu-
ras l-5, el emplear en cada uno de los discos de refino
-i6-, ~1l7=, =-24- y -26~- una serie de segmentos separados,
tales como el segmento -99- (ver figura 4), una plurali-
dad de los cuales montados conjﬁntamente comprenden un dig

co unico. Cada uno de dichos elementos -99-, ademds de te



5'

10.

15,

20,

25,

30.

- 16 -

ner unas valonas gque se extienden circunferencialmente
«10l- y =102~ que en un dlsco montado comprenden los sa-
lientes interno y externo de un disco de refino, estd
dotado con una valona -103- que se extiende radialmente
¥y una ranura asimismo radial ~104- en su otro extremo ra
dial, fééilitandé‘de esta ménera el contacto de los seg-

mentos separados -99- formando el ‘disco de refino desea-

do y proporcionando una relacidn entre los segmentos ra-

dialmente adjacentes ~9%~ tal como se muestra en la figu-
ra 3, Los segmentos se pueden formaf_mediante pléasticos
moldeados y/o.mecanizados (llenos o ée otro tipo) o de ne
tal, segln se desee.

Un modo alternativo de interconectar un catezal
de apoyo ~-1l06=- con un disco de refino «107-~ es el que se
muestra en la figura 7, en la que un &isco de refino ~107-
gue tiene un saliente -108-~ dirigido radialmente hacia
adentro y que se extiende circunferencialmente, encaja con
una ranura conjugada -109- constituida en una valona inter
na -1l1l1l- de un catezal de apoyo -106~. Una parte del tor
de circunferencial externo -112- del disco -107- es dio-
puerto adyncente n unn valona externa =11%- del enbosnal

de apoyo -106-. Unos vistagos -ll4~ se extienden a través

del disco de refino -107- adyacente al borde -112- del

mismo y hacia el interior de los orificios roscados ~1l6-
constituido en el catezal de apoyo -106-., Los véstagos
~114- pasan a través de los manéuitos ~117~ gue actian de
situadores y espaciadores del disco de refino -107- con
respecto al cabezal de apoyo -106-. Unos refundidos apro
piados en el catezal de apoyo -106-~ y en el disco de re-

fino -107- quedan dispuestos para los manguitos -117-.




10,

15.

20,

25,

30.

- 17 =

Un montaje de este tipo queda libre de problemas de
orientacion entre el cabezal de apoyo -106- y el disco
de refino =107~ cuando el disco es invertido después del

desgaste de una cara del mismo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o nodifi-

que la esencia del catezal descrito, serd variaktle a lo

wm

efectos éela actual Patente.

NO?TA.

Se reivindica como objeto de cate registro por
Patente de Invencién:

1.- Cabezal refinador y disco de refino corres-
pondiente al mismo, para su utilizacidén en un aparato re
finador de discos, cuyo disco comprence un par de caras
laterales opuestas y espaciadas entre si, una akertura cen
tral cue define un torde énterno que se extiende circun-
ferencialmente y un borde$externo gue se extiende circun
ferencialmente con cierta separacidn radial con respecto
a2 dicho torde interno, caracterizado porgue cada una de
las caras. laterales de dicho disco lleva una superficie

de trabajo de refino adaptada para proceder al refino de

.

pulpa.

2.- Cabezal refinador y disco de refino corres-
pondiente al mismo, segun la reivindicaeidn 1, caracteri
zado porgue dicho disco de refino comprende una serie de
partes separatles, adaptadas para unirse entre si para
constituir el disco.

3.~ Cabezal refinador y disco de refino corres-
pondiente al mismo, de acuerdo con la reivindicacidn 2,
caracterizado porgue los tordes adyacentes de las partes

adyacentes del disco se extienden radialcente.
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29 SERIM
‘ 4.~ Cabezal refinador y disco de refino corres-
pondiente al mismo, phra su utilizacidn en un aparato re-
finacor de dicscos, que comprende un catezal de apoyo adap
tado para su montaje operativo.en un aparato refinador de
disces, cuyo catezal de apoyo tiene por lo menos una cara
de forma general aplanadé gue se extiende perpendicular-
mente al eje de rotacidén del aparato, un disco de refino
adaptado para su nmontaje en el cabezal de apoyo adyacente
a dicha cara y medios para el montaje del disco cue fijan
el disco de refino al catezal de apoyo, caracterizado por
que el disco de refino estd construide de acuerdo con cual
Guiera de las reivindicaciones uno a ftres y comprendec un
par de caras laterales opuestas separadas entre si cada
una de las cuales lleva definida una superficie de trabae
jo en refino adaptada para el refino de pulpa y porque 1os
medios para montaje del disco estdn adaptados para fljnr
al disco de refino al catezal de apoyo con una de dichkas
caras de tratajo del disco en disposicidn litre y por el
hecho de gue los medios para montaje del disco pueden ser
accionables.para pérmitir el desmontaje del disco de refi
no del cabézal de apoyo, efectuar la inversidén del mismo
y volver a fijar el disco al cabezal de apoyo con la otra
cara de trabtajo del disco en disposicién libre.

. 5.,= Cabezal refinador y disco de refino correg
pondiente al mismo, de acuerdo con la reivindicacién 4, .
caracterizado porque los medios de montaje del disco fi-
jan el dieco de refino al cabezal de apoyo con la superfi
cie de tratajo de refino del disco ligeramente separada

de la superficie adyacente del catezal de apoyo.

6.~ Catezal refinador y disco de refino corres-
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pond;ente al mismo, seglin la reivindicacidn 4, caracteri-
zado porgue el cabezal de apoyo estd adaptado para su
montaje no rotativo en un aparato refinador de diccos.

7.- Calezal refinador y disco de refino correg
pondiente al mismo, segin la reivindicacidn 4, caracteri-
zado porque el catezal de apoyo estd adaptado para su
nontaje rotativo en un aparato refinador de discos.

8.~ Catezal refinador y disco de refino corres-
pondiente al mismo, segln la reivindicacidén 7, caracteri-
zado porgue el cabezalvde apoyo comprende dos caras de
forma generalmente plana, opuestas entre si y separadas
una de otra, situadas en cazras enfrentadas del catezal y
por el hecho de gue se didponen dos discos de refino y me

dios de montaje del disco mdaptados para montar los dos

_discos en las caras opuestas del catezal de apoyo, respec

.tivamente.

2%

9.- Cabezal refinador y disco de refino corres-

pondiente al mismo, segin cualquiera de las reivindicacio

nes 4 a 8, caracterizado poroue el cabezal cde spoyo tiene

una valona circunferencial interna que rodea 21 eje central
del catezal de apoyo y cue se proyecta desde dicha cara
de forma general aplanada del catezal de apoyo y una valp
na externa circunferencial separada radiéimente hacia
afucra de la valona interna que se proyecta tamtién desde
la cara del cabegal de apoyo, estando situado el diseo de
refino adyacente a la cara del.cabezal de apoyo entre di-
chas valonas interna y externa.

10.- Cabezal refinador y disco de refino correg

pondiente al mismo, segin la reivindicacidén 9, caracteri-

zado porque dicha valona externa comprende una serie de
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zonas separadas de valona espaciadas circunferencialmente
alrededor del catezal de apoyo.,

11l.- Cabezal refinador y disco de refiro correg
vondiente al mismo, segin la reivindicacién 9 é 10, carac
terizado porgue los mencionados medios para el montaje
del disco conectan la parte de torde interno mencionada
del disco de refino a la valona in%terna asimiemo mencio-
nada y el btorde externo del disco de refino a dicha valo-
na exterior.

12.~ Cabkezal refinador y disco de refino correg
ﬁondiente al mismo, segin cualquiera de las reivindicacio
nes 9 a 11, caracterizado porque dicha valona externa es-
t4 fijada con capacidad de desmontaje al cabezal ce apoyo.

13.~ Catezal refinador y disco de refino corres
pondiente al mismo, segin cualquiera de las reivinéicacig
nes.9 a l1ll, caracterizado porcue tanto la valona interna
comd la valona externa estdn fijadas con capacidad de deg
nontaje al catezal de apoyo.

14,- Cabezal refinador y disco de refino corres
pondiente al mismo, segin cualquiera de las reivindicacio
nes 9 a 13, caracterizado porque dichos bordes interno y
externo del disco de refino estédn dotados cada uno de ellos
de un saliente circunferencial que se projécta radialmente,
dotado de-caras laterales inclihadas y que tienen cada
una de dichas valonas interna y externa una ranura qué sé
extiende radial y circunferencialmente con caras laterales
inclinadas, siendo encajébles de manera rigida dichos sa-
lientes en el interior de las mencionadas ranuras,'para
situar el disco de refino con rgspecto al cabtezal de apoyo.

15.- Cabezal refinador y disco de refino corres
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pondiente al mismo, segin la reivindicacidén 14, caracte~
rizado por la disposicidn de medios para ajustar la valg
na externa radialmente hacia adentro y hacia afuera para
impulsar a dichas lengilietas o salientes y ranuras a esta
blecér contacto o encaje rigido.

16.- Un disco de refino segin la reivindica-
cidn 1 y cﬁnstruido y dispuesto sustancialmente tal co-
mo se describe con referencia a las figuras 1 a 6 & la
figura 7 de los dibujos.

17.- Un cabe;al de refino segin la reivindi-
cacidn 4 y construido y dispuesto sustancialmente segin se
describe con referencia a las figuras 1 a 4 é cualquierade
las realizaciones alternativas de .las figuras 5,6 y 7.

Sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran en la esencialidad de la Patente de Invencidn, dg
finida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

18.- “CABEZAL REFINADOR Y DISCG DE REFINO CO-
RRESPONDIENTE AL MISMO". '

Consta la presente memoria de veintiuna ho-
Jas foliadas, mecanografiadas por una sola cara, y de
los dibujos unidos a la misma.

Barcelona, =2 0CT. 1975

P.A. de BELOIT CORPORATION,

ALFONS ‘DU?\I .
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