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j  REF: F i le  No. 4039

1 COMPENDIO DE LA INVENCION.

Una mesa para soporte de una p ieza  de traba jo , 

montada h orizon ta l, está montada para desplazarse en vaivén 

sobre una plataforma de soporte y guiada para movimiento

s lon g itu d in a l, con re la c ión  a la  plataform a, sobre una cur 

va en arco, dispuesta v e r t ic a l  y con e je  horizon ta l, deba­

jo  de una herramienta formadora montada encima de la  p la ­

taforma, sobre una corredera montada transversa l a la  pía 

taforma, a lo  la rgo  de una curva en forma de arco, dispues

lo ta  v e r t ic a l  y con e je  h orizon ta l. E l movimiento hacia a r r i 

ba y abajo de la  p ieza  de traba jo , cuando la  mesa rec íp ro ­

ca en su tra yec to r ia  curva debajo de la  herramienta, com­

binado con e l  movimiento transversa l, hacia arriba y abajo 

de la  herramienta, forma una su perfic ie  predeterminada, -

18 con curvatura m últip le de rad io grande, sobre una p ieza  -  

de traba jo  en forma de p laca, soportada en la  mesa. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

E l aparato de la  presente es del t ip o  general 

d escrito  en la s  Patentes de Estados Unidos 3*464-314, ex-
20 pedida e l  2 de Septiembre de 1969 y 3-800-660, expedida -  

e l  21 de A b r il de 1974. Este t ip o  de aparato se u t i l iz a  pa­

ra fre sa r  o formar una su perfic ie  curva, t a l  como una cur­

vatura en arco de l orden de un rad io de 6,09 metros, sobre 

la  cara de una placa m etálica grande y plana que, per ejem-
28 p ío , puede ser del orden de 609 mm por 1219 mm y varios  

centímetros de espesor. La su perfic ie  curva puede ser cón­

cava o convexa.

30

Este t ip o  de placas se u t i l i z a ,  por ejemplo, co­

mo guías y troqueles en la  colada continua de lin go tes  de 

acero y s im ila res . Por tanto, se debe mantener con mucha -
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p rec is ión  la  exactitud de la s  dimensiones de la  su p erfic ie  

curva.

En e l  aparato descrito  en la  primera patente c i­

tada, la  p ieza de trabajo está soportada en una mesa que, 

a su vez, está montada en una plataforma de soporte y guia 

da para movimiento recíproco sobre la  mesa. Las guías, en 

forma de v ía s  o r ie le s ,  ocasionan que la  mesa reciproque a 

lo  la rgo  de una tra yec to r ia  curva, cuyo arco está dispues­

to en un plano v e r t ic a l .  Por tan to, una fresadora u otro  -  

t ip o  de herramienta de corte o formadora aplicada contra -  

la  su perfic ie  superior de la  p laca, forma a la  su perfic ie  

a la  curva predeterminada, conforme la  placa recíproca de­

bajo de la  herramienta.

En mi segunda patente c itada , e l  aparato, en gene 

r a l ,  comprende una mesa reciprocante en sentido h orizon ta l, 

sobre la  cual está sopotada la  p ieza de trabajo  y  la  herra­

mienta formadora está situada enoima de la  mesa y es movi­

b le transversa l a la  d irección  de reoiprooaoión  de la  mesa, 

a lo  la rgo  de una tra yec to r ia  curva, orientada v e r t ic a l .  ' 

Este aparato,engeneral es menos costoso para constru irlo  y 

su desgaste en e l  trabajo  es mucho menor que e l  aparato de 

la  primera patente. En ambos tip os  de aparatos, se forma -  

una curva u n id irecciona l sobre la  su p erfic ie  de la  p ieza  -  

de traba jo .

Sin embargo, en c ie r ta s  ap licac iones , en particu ­

la r  para c ie r ta s  formas de troqueles o de guías requeridos 

en la  colada continua de lin go tes  de acero, es deseable fo r  

mar curvas m últip les sobre la s  su p erfic ies  de traba jo . Para 

fin es  p rácticos , esto no había sido posib le  con lo s  apara­

tos  de la s  patentes anteriormente mencionadas, n i coh n in -
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gún otro  aparato d ispon ib le. Por tanto, la  presente inven 

ción se relacionada con una mejora en lo s  aparatos an terio­

re s , que incluye combinar d iversos componentes de cada une 

para con e l lo  producir un aparato que es ú t i l  para formar 

su p erfic ies  con curvaturas m últip les sobre placas metálicas 

planas, de gran tamaño, en una operación de fresado o fo r ­

mación. Es importante e l  que la  su p erfic ie  de la  p ieza de 

traba jo  se pueda formar cóncava o convexa, con curvaturas 

va r iab les  en parnés de e l la  y con un a lto  grado de exac ti­

tud.

RESUMEN DE LA INVENCION
La presente invención preve colocar una p ieza de 

traba jo  plana, grande, en forma de p laca, sobre una mesa 

de soporte , que se monta sobre una plataforma de soporte -  

por medio de guías, en la s  cuales la  mesa es hec!3 rec ipro  

car en sentido lon g itu d in a l a la  plataforma a lo  largo  de -  

una tra yec to r ia  cu rv ilín ea  que, en general, corresponde a 

un arco de un c írcu lo , que está dispuesto v e r t ic a l  o con -  

e je  h o rizon ta l y en un plano que se extiende longitud ina l 

a la  plataform a.

Un travesano que se extiende transversa l a la  pía 

taforma, sobre la  tra yec to r ia  de va ivén  de la  mesa, l le v a  

una corredera formada para d es liza rse  hacia un lado y otro 

-a lo  la rgo  de la  longitud de l travesano y está guiada en 

su movimiento an una tra yec to r ia  curva que es transversa l 

a la  tra yec to r ia  de movimiento de la  mesa. Una herramienta 

^ortaáorao formadora, está montada en la  corredera y está -  

dispuesta para funcionar contra la  su perfic ie  superidr de 

la  p ieza  de traba jo . Para c ie r ta s  ap licac iones, e l  travesa­

no se puede a ju star en ángulo, con re la c ión  a l e je  lon g itu -
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1 d ina l de la  plataforma de soporte.

Con este aparato, se hace mover en vaivén  en sen 

tido  v e r t ic a l  a la  piesa de traba jo , a lo  la rgo  de una tra ­

yec to ria  curva en una d irecc ión , o sea la  d irecc ión  lo n g i-

8 tudinal de la  plataforma y la  herramienta formadora es mo­

vida hacia arriba  y abajo en una tra yec to r ia  curva, trans­

v e rsa l a la  d irecc ión  de la  p ieza  de traba jo , de modo que 

lo s  movimientos r e la t iv o s  combinados de la  p ieza de traba­

jo  y de la  herramienta, produzcan m ú ltip les predetermina-

10 das sobre la  su perfic ie .d e  la  pieza de traba jo .

E l aparato descrito  en la  presente, es de cons­

trucción relativam ente sen c illa  y la s  d iversas guías' se —  

pueden desmontar para intercam biarlas por guías de d ife ren  

tes  curvaturas, para con e l lo  producir su p erfic ies  con cur
1S vaturas determinadas, de rad ios va r ia b le s .

Los precedentes y otros ob jetos y ven ta jas de la  

invención serán aparentes con la  lectu ra  de la  sigu iente -  

descripción , de la  cual forman parte lo s  dibujos anexos: 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS:
20 La Figura 1 es una v is ta  e^ perspectiva  de l apa­

rato  de la  presente.

La Figura 2 es una v is ta  en e levac ión  fro n ta l,  -  

secciona l d e l aparato, tomada en la  d irecc ión  de la  flecha

25
2-2 de la  Figura 1.

La Figura 3 es una v is ta  en perspectiva de la  guí: 

de soporte de la  mesa, con la s  partes separadas.

La Figura 4 es una v is ta  secc iona l , fragmentaria; 

agrandada, que muestra la  in terconexión  de la s  guías de la

30
mesa y de la  plataforma de soporte.

La Figura 5 es una v is ta  secc iona l, en perspeo ti-



va, d e l travesano y la  corredera en lo s  cuales está monta 

da la  herramienta formadora.

La Figura ó es una v is ta  seccional, a escala -  

agrandada, que muestra la  guia montada en la  corredera -  

encima del travesano.

La Figura 7 es una v is ta  s im ila r a la  Figura 6, 

pero que muestra a la  guía en una segunda posición  de so­

porte .

La Figura 8 es una v is ta  fragmentaria, en pers­

p ectiva  de una parte de la  impulsión para la  corredera.

La Figura 9 es una v is ta  en planta superior del 

travesaño y la  corredera.

La Figura 10 es una v is ta  en e levac ión  fro n ta l, 

en sección p a rc ia l, de la  corredera y travesaño.

DESCRIPCION DETALLADA.

E l propósito de l aparato de la  presente, es fo r  

mar una su perfic ie  10 con curvatura m últip le sobre una -  

p ieza  de traba jo  11, de tamaño grande, plana, en forma de 

p laca. La su perfic ie  curva puede ser cóncava o convexa y 

la  curvatura va r ía  a lo  la rgo  de la  su p erfic ie .

La placa se su jeta con prensas convencionales 

de t a l l e r ,  t o r n i l lo s  o s im ila res , sobre la  su perfic ie  su­

p e r io r  de una mesa 12, que está montada para un movimien­

to  de vaivén  sobre una plataforma 13 de soporte. E l movi­

miento de la  mesa es controlado por guías que incluyen un 

par de r ie le s  14 de guías que tienen  lengüetas 15 curvas, 

que se extienden hacia dentro, para acoplar dentro de unas - 

ranuras 16 formadas en lo s  r ie le s  17 ranurados, su jetos en 

la  su p erfic ie  in fe r io r  de la  mesa. Las ranuras 16 ópuestas 

tienen  bujes 18 superiores que tienen  una superfic ie  cónca



va 19 y bujes in fe r io re s  20 que tienen  una su p erfic ie  su­

perior convexa. Los bujes son curvos para acoplar con la s  .. 

lengüetas 15 curvas, en re la c ión  de cara oon cara.

Como se 'ilu s tra  en la  Figura- 4, lo s  r ie le s  14 es 

tan su jetos en forma mecánica a la  plataforma 13, con to r ­

n i l lo s  22 o s im ilares . En igu a l forma, lo s 'b u je s  están su­

je to s  en forma mecánica dentro de la s  ranuras 16 con cual­

quier sujetador mecánioo conveniente. Por tan to, lo s  r i e ­

le s  se pueden desmontar y reemplazar por Hieles correspon­

dientes con lengüetas de curvatura d ife ren te  o con lengüe­

tas con curvatura inversa. Asimismo, lo s  bujes se pueden 

desmontar y remplazar con otros que coincidan con la s  curva­

turas de la s  lengüetas. Además, lo s  r ie le s  se pueden in ve r­

t i r  de modo que sus lengüetas se extiendan hacia fuera y  -  

acoplen dentro da la s  ranuras que se extiendan hacia .den tro .

Para impulsar a la  mesa hacia un lado y otro  a -

lo  la rgo  de la  longitud de la  plataform a, se ha p rov is to  un 
, , d e l ,

s in fín  24 de impulsión. Un extremo s in fín  sobresale a t r a ­

vés de un buje 25 del t ip o  de muñón, que tien e  espárragos 

26 la te ra le s  conectados en forma p ivotante con soportes 27 

.'montados en la  su perfic ie  de la  plataform a. Una Catarina -  

28, conectada a l extremo lib re  del s in fín , está  conectada 

por una cadena 29 con una Catarina 30 montada en un motor 

31 re v e rs ib le , Por tan to, e l  funcionamiento de l motor en -  

una d irección  u o tra , mediante con tro les  (que no se i lu s ­

tran ) convencionales, hace g ira r  a l s in fín  24 en una u otra 

d irección .- E l extremo opuesto del s in fín  sobresale a t r a ­

vés de un buje 32 de muñón que tien e  una abertura rosca­

da para r e c ib ir  a l s in fín  y espárragos 34 la te ra les^  co­

nectados en forma pivotante con soportes 35 montados en
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1 la  su p erfic ie  in fe r io r  de la  mesa (F igura 2 ). Por tan to, 

la  ro tac ión  d e l s in fín  en una d irecc ión  impulsa a la  mesa 

en la  d ire  cción corre spondiente; la  in vers ión  de la  ro ta ­

ción s in fín , in v ie r te  la  d irección  de movimiento de la  me-

5 sa. E l método por impulsión es i lu s tra t iv o  y se pueden u t i ­

l i z a r  otros tip os  de impulsores.

Encima de la  plataform a, más o menos en e l  cen­

tro  de e l la ,  está un travesaño 40 que tiene un extremo mon­

tado en un poste 41 de soporte, que se extiende a través

10 de una abertura 42 formada en e l  travesano. Una prensa, por 

ejemplo, una prensa 43 d e l t ip o  de to r n i l lo  p ris ionero  -  

( f ig u ra  9) su jeta a l  travesano con re la c ión  a su poste de 

soporte. Por tan to , se pueden a justar dentro de c ie r to s  l í ­

m ites, la  a ltu ra  del travesano de la  plataforma y su angu-

18 la ridad  con re la c ión  a l e je  lon g itu d in a l de la  plataforma. 

Sin embargo, como a lte rn a tiva , para c ie r to s  t ip os  de traba­

jo.pesado, puede ser deseable proveer un segundo poste de 

soporte, para soportar e l  extremo opuesto d e l travesano, en 

cuyo caso, no es posib le a justar la  angularidad de l travo;-

20 sano.

Un par de r ie le s  ourvos, a saber e l  r i e l  45a cón­

cavo y e l  r i e l  45b convexo, están sujetos y se extienden o 

lo  la rgo  de la  su perfic ie  superior d e l travesano. En la  su­

p e r f ic ie  in fe r io r  del travesano, están su jetos unos r ie le s

28 curvos, a saber, e l  r i e l  46a cóncavo y e l  r i e l  46b convexo. 

E l r i e l  cóncavo superior está  alineado con e l  r i e l  convexo 

in fe r io r  y  e l  r i e l  superior convexo está alineado con e l  -  

r i e l  in fe r io r  cóncavo, por razones que se describ irán  más -  

adelan te.

30 Una corredera 48 está montada en e l  travesano y



tien e una placa delantera 49 y contiene una barra 50 supê  

r io r  de guía y una barra 51 in fe r io r  de gu ía. Cada una de 

la s  barras de guía está prov ista  de un par de su p erfic ies  

curvas para acoplamiento, cara con cara, con un r i e l  cur­

vo correspondiente del travesano. Por tan to, la  barra su­

p e r io r  de guía está p rov is ta  con una su perfic ie  50a cón­

cava y una su perfic ie  convexa 50b, adyacente, ligeramente 

separada. La barra in fe r io r  de guía está  p rov ista  de una 

su perfic ie  51a cóncava y una su perfic ie  convexa 51b adya­

cente .

Las barras de guía se ajustan de forma holgada 

dentro de canales formados en la  corredera y se pueden mo­

ver hacia delante, es d ec ir , hacia la  placa delantera o 

hacia atrás, por medio de t o rn i l lo s  53 que atraviesan la  

placa 49 delantera y se roscan en agujeros 54 en la s  ba­

rras de guía. Por tanto, la s  su p erfic ies  curvas de la s  ba­

rras de guía se pueden ubicar de modo que se acoplen con 

cualquiera de lo s  dos pares de r ie le s ,  es d ec ir , e l  par -  

formado por lo s  r ie le s  45a y 46b o e l  par formado por lo s  

r ie le s  45b y 46a. Dependiendo de cual de lo s  r ie le s  están 

acoplados, la  corredera se puede mover a lo  la rgo  de l -  

travosaho en una trayec to r ia  curva, que puede ser convexa 

o cóncava, con re la c ión  a la  mesa que está debajo d e l t r a -  

ve sano.

Para mover la  corredera, un s in fín  55 de impul­

sión está apoyado para ro tac ión  dentro de un canal 56 ----

abiato formado en e l  travesano. Un extremo s in fín  es impul­

sado por un motor 57 re v e rs ib le , accionado por con tro les 

convencionales. E l s in fín  pasa a través de una tuerca 58, 

cen tra l, que tiene una protuberancia 59 c ircu la r , introdu-
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1 oida dentro de u^ soporte 60 en forma de U, sujeto a la  

su p erfic ie  in terna de la  placa 49 delantera. Por tanto, 

e l  accionamiento de l motor y la  rotación  d e l s in fin , oca­

sionan que la  corredera se mueva en una d irección  u otra

5 a lo  la rgo  d e l travesano.

En la  placa delantera están su jetos r ie le s  ver­

t ic a le s  63 de guía, que acoplan con una placa 64 movible 

en sentido v e r t ic a l  y la  soportan; en la  placa está monta­

do un motor 65. Se puede proveer una su jeción conveniente,

10 por ejemplo, t o r n i l lo s  p ris ion eros  o s im ilares, para f i ­

ja r  a la  placa 64 en re la c ión  con la  placa delantera. Un 

e je  66 impulsado por e l  motor, l le v a  una fresa  67, que se 

extiende hacia abajo u otra herramienta de co rte , esmeri­

ladora o formadora. Aunque en lo s  dibujos se ilu s tra  que

15 la  herramienta tien e  un e je  v e r t ic a l ,  la  herramienta se -  

puede montar en un e je  h orizon ta l con la  p rov is ión  de en­

granes de impulsión .

Funcionamiento:

En e l  funcionamiento, una p ieza de trabajo p ía -

20 na, en forma de plaoa se sujeta con prensas en la  superfi­

c ie  superior de la  mesa 11 reciprocan te. Antes de ese mo­

mento, se in s ta lan  r ie le s  14 curvos y lo s  in serio s  18 y 20 

con ranuras correspondientes, para gu iar e l  movimiento cur 

v i l ín e o  de la  mesa. Se sujetan r ie le s  curvos en e l  tra ve -
25 sano, con la s  barras correspondientes colocadas dentro de 

la  corredera. Después, e l  funcionamiento d e l motor 30 oca­

siona que e l  s in fín  24 de impulsión g ire  alternativamente 

en una d irecc ión  y, luego, en la  o tra , para con e l lo  hacer

30
que se mueva la  mesa en sentido long itu d ina l en la  p la ta ­

forma, en una tra yec to r ia  curva en arco. En forma s im ila r,
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1 e l  funcionamiento del motor 57 mueve a la  corredera y a la  

- herramienta dependiente en una tra y ec to r ia  curva, d ir ig id a  

en sentido transversa l con re la c ión  a la  tra yec to r ia  de la  

mesa. Mediante la  p reselección  de la s  velocidades de movi-

8 miento de la  corredera y de la  mesa, as í como con la  prese­

lecc ión  de la  curvatura de la s  guías para la  corredera y  —  

la  mesa, s^ueden formar curvaturas predeterminadas en la

su perfic ie  de la  p ieza  de traba jo . A l colocar la  p ieza  de -  

traba jo  descentrada con re la c ión  a l  centro d e l arco de r e -

10 corrido de la  mesa y/o descentrada con re la c ión  a l  arco de 

recorrido  de la  herram ienta,, se pueden formar la s  curvatu­

ras sobre la  p ieza de traba jo , de modo que un borde de la  

p ieza de trabajo  sea más grueso que lo s  o tros bordes, e tc . 

Cuando se desee, sepaede a justar la  angularidad d e l travesa-

18 ño para.que quede, fuera de la  perpendicular con re lac ió ii. a l 

e je  geométrico de la  plataform a, para con e l lo  agregar cur­

vaturas ad icionales a la  p ieza de trab a jo .

En resumen la  Patente de Invención que se s o l i c i -  

'ta deberá recaer sobre la s  s igu ien tes

20
REIVINDICACIONES

1. Un aparato para formar curvas m ú ltip les , de 

rad io  grande sobre una su perfic ie  de una p ieza  de trabajo  

grande, en forma de p laca, que comprende: una plataforma -

28
alargada, h orizon ta l, soportada, con una mesa dispuesta ho­

r iz o n ta l montada sobre la  su perfic ie  superior de la  p la ta ­

forma, para movimiento de va ivén  h o r izon ta l a lo  la rgo  de 

la  plataform a, en que la  su perfic ie  superior de la  mesa fo r ­

ma un soporte para la  pieza de traba jo , para retener una -

30
p ieza de traba jo , grande, en forma de p laca, dispuesta en -  

forma horizon ta l; guías interacopladas, cooperativas, fo r -
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1 madas en la  mesa y la  plataform a, para gu iar e l  movimien­

to  de va ivén  de la  mesa a lo  la rgo  de la  plataforma, en 

que la s  guías están curvadas a lo  la rgo  de un arco de ra ­

dio grande, dispuesto en plano v e r t id a l,  en que e l  moví-

5 miento lon g itu d in a l, de vaivén de la  mesa con re la c ión  -  

. á la  longitud  de la  plataform a, es .a  lo  la rgo  de una t ra ­

yec to r ia  curva, con e je  h o r izon ta l, de un radio curvo pre 

determinado; un travesano su jeto a una d istancia  espacia­

da .enoima de la  plataforma y entre extremos opuestos de -:

10 e lla -y 'q u e  se extienden de forma tranversa l a la  p la ta -  ; 

forma y sob re .la  mesa y-tran sversa l a l sentido' de vaivén 

de la  mesa;' una corredera montada en e l  travesaho para y 

, ' movimiento a l o  la rgo  de l travesano y  guías cooperativas, 

in teracopladas, formadas en la  corredera y e l  travesano,

13 para gu iar a la .co rredera  a lo  la rgo  del travesaRo, en -  

que la s  guías están curvadas a lo  la rgo  de un arco de ra ­

dio grande, situado en plano v e r t ic a l  que es transversa l . 

a l  plano d e l arco de la s  guías de la  mesa; en que la  c o - . 

rrec&ra puede ser movida hacia un lado y otro de l travesaRo
20 y encima de la  su p erfic ie  superior de la  mesa reciprocante 

en una tra y ec to r ia  curva, en arco, en general con ejé* ho­

r iz o n ta l, ,  que se extiende.transversalm ente con respecto a- 

la  plataform a; la s  guías incluyen 'un primer r i e l  montado .

- sobre e l  travesase y que se extiende a lo  largo, del mismo;
25 - la  su p erfic ie  superior del r i e l  e stá curvada a una curva­

tura predeterminada en arco'; acopladores con lo s  r ie le s  -  

formados en la  corredera para acoplar con la  su p erfic ie  -  

superior d e l r i e l ,  para soportar a la  corredera sobre e l

30
r i e l ;  lo s  acopladores con e l  r i e l  tienen  una su perfic ie  . 

curva, de rad io  grande, para acoplamiento de guía. ,
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1 oara con cara, con la  su p erfic ie  superior d e l r i e l ,  en que 

la  corredera se mueve en su tra yec to r ia  curva a lo  la rgo  

d é l r i e l ;  e l  r i e l  es desmontable y  se puede reemplazar por 

un r i e l  correspondiente con d ife ren te  curvatura, para con

s e l lo  v a r ia r  la  tra yec to r ia  de movimiento de la  corredera; 

una herramienta montada y  dependiente de la  corredera para 

movimiento con la  corredera y  para funcionar contra la  su­

p e r f ic ie  superior de la  p ieza  de trab a jo , cuando se mueve 

sobre la  mesa, debajo d e l travesano, por lo  cual la  herra-

10 mienta forma la  su p er fic ie  superior de la  p ieza  de traba jo  

en curvas largas compuestas.

2. Un aparato según la  re iv in d ica c ión  1, que in c lu ­

ye soportes para montar a l  travesano en ángulo predetermina­

dos con re lac ión  a l  e je  lon g itu d in a l de la  p lataform a, para

13 con e l lo  v a r ia r  las  curvas formadas sobre la  su p e r fic ie  su­

p e r io r  de la  p ieza  de traba jo .

3. Un aparato según la  re iv in d ica c ión  1, en que las 

guias de la  mesa y  las  guías de la  corredera, son desmonta­

b les  y  se pueden reemplazar con guias correspondientes con

20 rad ios de d ife ren te  . arco, para con e l lo  v a r ia r  la  curvatura 

de la s  trayec to ria s  de movimiento de la  mesa y  de la  co rre ­

dera.

4. Un aparato según la  re iv indcación  1, en que las  

guias para la  mesa comprenden elementos machiembrados Ín te r-
25 acoplados, su jetos a la  mesa y  la  plataform a, en que la  ra ­

nura está p rov is ta  con bujes desmontables que tienen super­

f i c i e s  curvas para acoplamiento con la s  lengüetas, acoplados 

con las  su p erfic ies  curvas correspondientes formadas en la  

lengüeta; en que los  bujes y la  lengüeta son desmontables y
30 se pueden reemplazar con bujes y lengüetas correspondientes,
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pero de d ife ren te  curvatura, para con e l lo  cambiar la  curva­

tura de la  tra y ec to r ia  de movimiento de la  mesa.

5. Un aparato segdn la  re iv in d ica c ión  1, en que 

la s  guias incluyen un r i e l  ad ic ion a l, alineado v e r t ic a l  con 

e l  primer r i e l ;  e l  r i e l  ad ic iona l tien e  una curvatura en 

arco, complementaria en forma con la  curvatura de l primer 

r i e l ;  lo s  acopladores con lo s  r ie le s  incluyen una su perfic ie  

ad ic ion a l, curva, de rad io  grande, para acoplamiento de 

gu ia, cara con cara, con e l  .r ie l  ad ic ion a l.

6. Un aparato segdn la  re iv in d icac ión  1, en que 

la s  guias incluyen un r i e l  ad ic ion a l p a ra le lo  y  espaciado 

en sentido h o r izon ta l d e l primer r i e l ;  en que e l  r i e l  ad i­

c ion a l t ien e  una su p erfic ie  en arco, con rad io  de curvatura 

d ife ren te  de l primer r i e l  y  lo s  acopladores con lo s  r ie le s  

incluyen una segunda su p erfic ie  curva, para acoplamiento se­

le c t iv o  de guia, de cara con cara, con e l  r i e l  ad ic ion a l.,

' 7. Se re iv in d ica  por ú ltim o como ob jeto sobre e l

que ha de recaer la  patente de invención que se s o l ic ita :

UN APARATO PARA FORMAR CURVAS MULTIPLES, DE RADIO GRANDE SO­

BRE UNA SUPERFICIE DE UNA PIEZA DE TRABAJO GRANDE, EN FORMA 

DE PLACA. ' * ..

i;

Tdo conforme queda d escrito  y  re iv ind icado  en la  

presente memoria d escr ip tiva  que consta de catorce páginas 

mecanografiadas y  dibujos adjuntos.
28

' f

30
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