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Ia febricacién do olementos largades de usterial -
pldstico, p&rﬁlea ¥ tubom, ha slsansado singwlsy izportoncis
poT Tasonss uwy diverses, una de lap cusles puede sor la ver-
satilided de su willizacidn.

Ic# perfiles pure ls industris de Iz conattuccidn
¥y musblos, mama Ge puertas, ventames, rodapiée, ldninas de
perglanse otp. ¥y les tubsrias pare conduceifn de npe potsble
aemaﬂaa, oamnmaioma, produston quinicos, sgum calients o
-y rreai&n, £6963, 6%0., £on mercedos on log cusles lo introdug
oién do neterdsles plisticon como base de tales elementos wlay
gados og cadg din mayor.

En orden & abaratar los matca de febricecidn do elp
nentos alnrga&as de materlal pldetico, la tacniea ha ido svoly
clonando heeil procesos de febricacidn eontinmucs y onds veg ~
wda -répidaa, por vn lado, y por el otrg, hacia la dleuinneién
del peso de mgterial pléstico vtllisndo, bienm yor aligorsdo -
mediente la consecucidn de un vaciade interior, y asf me cong,
can procesos pam la febrioczoidh do perfiles huecos, bien por
aligerado mediente el empleo de mpterinles polindricos eapacen
do expancionedee y producir espumss eateblos con la forme docep
da do perfiles o de tubos, cuyos precccos do Tebricacidn son =
tombidn conociflos segin 1o téenicn eotunl.

la presente invencidn se rofiers & un procsdisiento
8¢ fabricncidn Qe olementos slurgados de matorisl plésticn, qui
se obtienen eligerados, oo deciry, con cantidrden de snterial -

menores que las requerddas por las +donican eotualen, ventajougs

Wr gu menor conto ¥y pors 8 iguelded de pocd, si ol paterial we
pldetico emploado es vigido, sus me jores propiedadoy meeéaimm
dado #u mayor espesor de parads )

In todoe los casos, 1o wismo en Is tdoniee notusl quo
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en el prooadimiento reivindicado por la presente invencin,
ol process b&m:m do la fabrioacidn de slementos aligerndos
ds matorial i;h‘ia»!:im, perfiles uecos ¢ nacizom, y tubos, s
el do 1z axtrueidn, todes cuyos detalles respecto do los nate
viales polindricoe utilizables; de las condicionss de la ox -
trusién en timpermtura, velocided, ete. de low sistoscs ds on
Irisminnto, tialibradn ¥ exvastre do los slementos alareedogy

& su ealldn do In extrusore; do 1n forms de low boquillas y ~

dimensionss respecto do las finales de log elsusntos nlargados
otae, sOR wf&aim'bamn*&e consoidos ¥ muy muwiosos, ¥y por ton
to, uo los depuribxmoa agqui.

Te camataz-ﬁuum esencial de Ia pmam:e Lovencidn
@8 qub, en unk extrusifn convenclonal, son fommados coneles vg
oiem g 1o laa:-ge de las paddes del tubo, o del perfil moot, o
ded miclen dal perfll muoipo que sale por la boguilla de la ex
troaore. E1 pmaadim:mnm de formay dichos canales consiste, -
sagz'un la presents inmvenoidn, en inyectar un gos a premifn, de
forme contimue sobre el mute. fol polimérios m trevds de uma mul
g de tubos wocos dolgados situados en direccidn paralela -
al svange del mterial sn la extrusors, y en algin punto compren
datdo en 1m rons donde el wetoriel polimdérics comienge & coiey ~
fundido, heste aquella zona donde ol elagentn sleanzado obdeni-
do comienza a éniriarae»

Segin otrm verisnte de la invencidn, y en dependenaia
de los demés factores de la ocxtrusidn, los canslos vacfos son =
formpdomsin inyooter gas & precidn y/o siends sdesds maoizos loa
tuboe delgedos clitados pfs srriba,

Gadn uno do los tubos delgndos que inyectsn el gus pug
@6 definir un cansl vnefo en la nase dol material polinérico ex-
trulde on forme de olemento delgndos blen en ol mlolen de lom por
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files zs:aeiz;_m © en las poeredes de los slementon alargados sl
=on on f&m&z do tubo o porfll hueco.

Bl conjunto de los tubos delgades inyectoves de gas,
entd ﬂie-!:rﬁ;uiﬁo de la foruma mis ddecusda sobre la secelifn del
elorento aléxfé»;ade-, el micero de tubos puods mer varisble, lo
misne que 18 forua de la seccifa de Setooe )

Tainlpana afects a2 la esencia 46 lg proseuie finvencidn
In 'm:l.miéxi dc los dends Foetores que interviensh en ol pro~
coso ds fabricacién de elementon slavgndos sligerados ds mate
riad pléetion, y asl ol tipo de materisl polindricoy le Sorms
b/ g ﬂimenziona;a de l= seccidn del olements slargado, ol ospesor
do la pared fz les tubom, ¢l ceudsl do gus inyootado que puede
llogor @ aer;mzle--, el didmetro ds los tulics inysctores, lueoos
¥ macizos, otos podrén ser elegidos, denire de las pogibilide-
dem necesarigs y suficientes pars conseguir distintss coracté-
roticns y eéli&adea éo los oluomentes slargados alizersdos.

Pa:?a meyor compronsién y claridsd de lo expuents, se
hace mfama@ia a continuacidn 2 lop dibujos que seompafinn o -
1la prosents mbmria. en 1os quo esguondticsuente y como ojemplo
86 hen mgmﬁ%sﬁta&m

Pgtre # a Tigura 38: ires gecciones do las gue pug
den mzwnﬁaﬁlea olensntos alargados aligeradon, fobricsdoy -
seglin ol pm&ﬁi&ienw, de la pmaema;; invenoddn, oin mde que -
Todificar la forma del orificic de salida €e 1o boguills ds oF
tuaidn. ) “

Figuxe 48 es un corto longitwdinal de les partes amep
ciles dol dspositive pars Llever & csbo ol procedindento obig
Yo do 1a presente lnvencidm, pars la fobricacidn de un olemento
olergads aligerade dsl tipo de la figore 1he

Figers 50 ez ung vista de 1s soocidn A produeida ~
on lg figura 48 que muestra el peao escnoial del procedinients
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segin la presonto invencién, en ls cual ae inyects sive en
lng paredsg do un elementt slsrgado tal come ol de le figurs
i ,

Refiriéndonos ahora con dstalle o lu figura 18, en
s1la 28 ped4lan oon (2) los orificlos de entrmde do algunos de
logoonales ﬁ) vocios, formsdos sogdn ol proveso de la inven
cidn y se solinla con (3) el orificlo central de osta piozs (1)
que os une jdesa de seccién Wwinlare

§m la figurn 4% oo ropresents ol paso ssancipl del
procesy de Ia presente invencidn, sogin la cusl 5) mate dal -
polinbrico fundide se le huce pacsr, on la divesoidn de las -
flochen (5), desdo ol cuorpe de una extrusora econvencional y
8 tfavis de tne boquilla defindda por doa plewas (6) y (7), -
Imets el oxterior, slendo (8) sl crificio de entrada de dicha
boguilla y (é}) en ol orificic finel por el que se sprocia en
Ja figura 1%, So haeo que, ol material empujado desde (5) que
es el finel de la extrusora, llene la ofmara {17) de la boyud
liz (6)y y on lu zons (10) donde ostén lor extremos do los tu
boa {11) inygntoma de gme; ce inyeota un gas & prosidn sobre
ol materiel polimérico fundido. El haz de tubos (11) estd uni
de & una etmuwra (12) quo distribuye ol gas intvoduoido por el
orificio (13), alrededor de ociyo conjunin que forma la piems
4, pesa el material polimfrieo on la direcoifm de las flschas.
EL gae Inyectado por los tuboe (11) forma en el mntorisl poli
mérico los cancles (4) sobre lss paredea dol tubo (1) extrulde
¥ que sale por el extremo (9) duv la boquille (7). Bl conducto
(15) = través do 1n pieze (16) sirve para introducir grs 8 rg
oién y formar ln osvidad interior (3) del iubo extruids (1), -
pero no os ssonclal respecio de la invencldn y puede eliminarse
si &l slenente extrido oo ascime come ol de la Piguys 28,
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Hn 1s figura 58, que o5 una seceidn A-d de la figura '

4, los m&a@ws tienen la miems simplificacifn antoriops

_ t}na vez gue el slemento alsvgade allgorsde es extrul
dn a 'ﬁrzvéa; del orificio () &= in bogquills, cp comeiido a lom '
PrOCRS0n umlse corneidor de la tduntes netual, de enfrdade,
arrastre, ealibrado, cortado, oto. R

Béseripoidn ds lo mgmaan&&a por ceds une de¢ los
mimeros utiiia&ﬁss en lon dilujos adjantos.

I § - Popibls barrs tulular gue puede obicnvrse e
el procedimientt y on comereto es le que apsrece comp rosulty
do en la figare 42.

2 w Orificlos do entrads que oprecen on Is scocidn
de 1z plezs é(ﬂ ¥ que corresponden s los erificios a mode de
cunsles (4} gue ne ropresanisnk en le seccifn longitudiuni.

3 » Cavided intorior del tubs ()

4 {-Ganalea veclos quo apaveosn & lp large de log -
peredos dol fubo, o del perfil Moco, o del micles del perfil
zacigo gue mgle por le boguills de le ozirmaoros

5 - Final dol cuerpe de ls extrusora convoneiomel

& - Uns de lag piezas que dofine la bogwilla y que
immmman‘t:a sonatdtuye Je cfmara (17)e

7 « Io sogunde perte ds 1z boguills que se nsoein ~
e la anterior (6) y que coencluye em ol orificio do selidn (9)

8 - Orificis de entrada del conjunto de ls boguwills
quo se constdfuye con ls wnidn de les plezssm (6) ¥ (7)

9 ~ Grificio do salida de 1a boguille, en o} el -
¥ya quoda esteblecido el perfil scabede y dotads interiorzente
de oo cenales (4). '

10 = Zone donde me enouentren log oxtromos torminglos
do lom tubos /11/ inyecter:e de ges & presin sobre el meterisi
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polindricn fundidoe

ﬁ -~ lpz do tubos unidom ocon la cfimora (12) que -
son. loa gque distrdbuyen el gas introducido por el orificie
(3. ,

12 - Cdnare de llogsda do gas dosde ol condueto -
(13} y que i‘iimmhum el nismo & travde del haz de dubos (11)

13 - Conduots de introduceidn de gos & 1o cdnare -
{12)« : B
" ¥4 ~ Plow que on su interdor tiens 1n odusra (12)
¥ 4w por a:n exterior circuls en direcciln da las flecham el
neterinl muuéﬁae fundlido.

15 = Conducto de introduccidn de zem oon el Tin de
Tormar la cuvidad interdor (3) en el perfil, cusndo discho pep
il ls hayafﬂa toners

‘NS Piaza conformadora de la cavidad (3) y on ocuye
Mtﬁmr se insords el conducto {(15), que hard que el gas in~
yectado por (15) llegue sl Iugar adecusdo pers ls formsoidn
de dicha cavidad (3).

1T =« Odmara de la boquilla (6), donde licgn el mats
rial polindrdes Pundido.

HO XA

3¢ declara come de propledad y novedad para todo el

mmmmo espafiol, ¢l contenide de lss siguientoos
REIVINDICACIONES )

e~ Procediuiento pars In fabricscid: de elementosm
alergndos aligerades de materisl pléstics, caracterizado porque
se oxtruys, en une négquina oxtrusors convencionsl, un meterdal
polindrico, terwopldstico o termoestable, & través de unn boqui,
ila do salide de formm y tomefo vdecuadog o Ja seccidn y dimenw
glones dol elenento olargnde s obtenery se inyecta un ges Ge =
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{o no) femz{l contims sobre dicho m@&arﬂa}. polinérice, & g
vés do una m;zl‘timd de tubos imecos deigados situadom en (-
reccidn peralels al svance del materisl extrufdo, y en slgin
mnto eamprr«ndidz: depdo 1o zona de la axtmwg’a donde &l maty
rial mlimériee comlenza & optar fundido, hosta squellm zons
en gue sl elomento alareado cbienido coulonss a enfrisrete

2% o Procedimisnte pera la fabricseifn do elsmentos
alorgados aligemdos de aateriel pliotico, vmencierdzado porgue
oads uno de los tubos delgados gue inyectanm gns sobre ol mate-
risl pawaérfécc, segln la reivindicucifs primers doterming wn
cannl hueoo s@larga&c dentyo do ls maoso del elomento alorgado
aligerado extruldos |

3.~ Procedimiente pare la fabrieacién do clementos
alergados sligerados do materiel pléstice, coracterimedo por
las Mﬂnﬁicécmnes 15 2 7 porpue ol coudnl do gag puede agy
1scy los +ubos puaden por macigd.

48 ‘-é- "FROCEDLMEENIO PARA LA FABRICACION DE ELENENIGS
ATARGATOR .KI:IG ZRAIOS DR PAYERIAL PLASIICOW.

foaa ello conforms se desoribe y relvindics en lao prg
pentc memoria que consta Ao OCEC hojoz, sseritas o mimuina por
unz sols de sus earas ¥ dibujos gue la ilustrene

Madridy § do Octubre 14975
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