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El presente invento se refiesre a una placa para
un cierre de corredera, previsto en un recipients pars metal
1{quido, uno ds cuyos lados estd constitufdo como supsrficis
de empaquetadura, destinada a la cooperacidn con otra placa
relativamente mévil del cierrs de corredera y que presenta
un paso, que trancurre aproximadamente perpendicular a su su-
perficie de empaquetadura y cuya atra cara, alejada de la su-
perficie de empaquetadura, posée medios, que rodean el paso,
para la formacidn de una unién de ranura y espiga con una -
parte vecina del cierre de corredera.

En cierres de corredera conocidos, que presentan
tal clase de placas, como placas de fondo y como placas de
corredera, también ha ilegado a conocerss, por e jemplo, dar
a la placa de fondo la misma configuracidn y las mismas di-
mensiones que a la placa de corredera. Esta medida , gque na-
turalmente presupone dimensiones correspondientemente ajustadas
de las partes de empalme del cisrre de corredera, tiens la
ventaja de qus ss simplifica el mantenimiesnto de almacén, ya
que la misma placa puede emplearse alternativamente camo pla=
ca ds fondo o como placa de corredera.

En los cierres de corredera con placas intercambia-
bles, la sspiga, segdn una ejecucidn conocida, estd prevista
en las placas, y, segln otra ejscucibn , tambidén conocida,
estd prevista en la vaina del ladrillo taladrada, respectiva=
mente en la vaina del vertedero. Sin embargo, respecto a la
regla reconocida de disponer la aspiga en la direccidn de
la corriente, debe aceptarse una desviacifn., Si la sspiga =

estd prevista en la vaina, entonces trancurre la espiga sobre

el lado de la placa de corredera contrariamente a la regla.
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Por el contrario, si la espiga esté prevista en la placa,
entonces trancurre la espiga en direccidn errénea sobre la
cara de la placa de fondo,.

De ambas ejascuciones conoacidas, si es que debe
aceptarse una desviacidn de la regla antes mencionada, debe
preferirse_aquslla, en que la espiga estd prevista en ias
vainas. Por ello, se sequirfa la regla en la zona mis criti=
ca, es decir, en la unidn de ranura y wsspiga situada por en=-
cima del plano de empaquetadura de las placas. All{ reina,
en cada posicidn de estrangulacidn, la méxima presidn de 1li-
guido, gue se presenta en sl ciserre de corredera. Haciendo cgso
omisoe de la desviacidn de la regla, raspecto a la unidn de
ranura y egpiga situada por debajo del plano de empaquetadu=
ra, estq sjecucidn tiene dos graves inconvenientes. Por una
parte, la placa se debilita considerablemsnte por la dspre-
sidn, que sirve para la formacidn de la ranura, precisaments
en la zona mds importante, es decir, alrededor de la aberturL
de paso, y, porftra parte, las junturas de encuentro de las
uniones de ranura y espiga, a ambos lades del plano de jun-
ta, se sitdan donde la turbulencia en la posiciénrno plena-
mente abierta, del cierre de corredera, siempre es la maxi-
ma.

En la otra sjecucidn conocida, en que la espiga
se encuentra en las placas, si bien no existe una debilita=-
cién de la placa y también las junturas de encuentro de la
unidn de ranura-sspiga estdn alejadas de la zona de mixima
turbulencia, sin embargo, trae consigo un dsfecto grave, -

puesto que sl méximo grosor, que se compone del grosor basido

mis altura de la espiga, y la méxima temperatura de la pla-
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ca, coinciden localmente. La medida abscluta de la dilatacidn
resulta de la dimensidn y de la temperatura en el lugar a
considerar. Presuponisndo una suficiente tensidn hrevia de lag
suparficies de empaquetadura, puede resultar la extensidn de
grosor de las placas ssencialmente sflo en direccidn respec-
tivamente opuesta, alejandose del planc de empaquetadurg. Exig~
ten suficientes experiencias de que estas dilataciones, puestd
que no pueden absorberse libremente en el sistema, tiensn por
consscuencia considerables solicitaciones de presidn del can-
to formado por el paso y por la superficie de empaguetadura,
lo que, sn un movimisnto relativo de las placas, produce su
rotura. Ademds existe sl peligro de que se rasgue la: placa
en la transicidn de la espiga hacia el grosor de base de la
placa a consecuencia de tensionss internas.

Si la fuerza de tensidn previa de las superficiss
de empaquetadura gs menor que la fuerza generada por la dila-
tacidn térmica en la zona del paso, la placa allf puede dila-
tarse muy bien, asimismoc en la direccidn hacia el plano de
empaquetadura y pueds ocasionar en ello una formaci-on absoe
lﬁtamante indeseable de Qiendiduras entre las superficies de
empaquetadura de las placas vecinas y igs zonas restantes, =
Una rotura hacia fuera de los mencionados cantos, sntonces -
tendria como consecusncia un paso peligroso. de fusidn a tra-
vés des la hendidura entre las placas, hacia el exterior.

El objsto del pressnte invento es svitar las mencio<
nados inconvenisntes y constituir las placas de tal mansra
que, conjuntamente con las vainas vecinas, den por resultado

una unidn dptima de ranura y espiga a todos los respectos.

El invento resuelve este problema, porque los mediog
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para la formacidn de la unidn de ranura y aspiga son parte
de un rodete, que sobresale de la cara de la placa alejada
de la superficie de empaquetadura, cuyos dos flancos estén
formados por superficies de anillos circulares concéntrices
entre s{, cuyas generatricas ractas, raspecto al eje del pasol,
transcurren_inclinadas en direcciones opuestas, en lo qﬁe la
base del flanco interno estd situada sobre un didmetro, que
e8s mayor que el didmeiroc del paso.

Con esta solucién es posible dimensionar el grosor
de las placas en la zona circundante inmediata del paso inde~-
pendientemente de las prescripciones de dimensionamiento vi-
gentes para la formacidn de una unidn de ranura y espiga y
por @lloc cumplir las condiciones, por una parte, respecto a
la dilatacifn, y por otra parte, respecto a la distancia de
la juntura de encuentro desde el planc de empaquetadura de
las placas, de manera dptima. Ademés, los dos flancos del ro=
dete permiten que la placa pusda utilizarss, bien sea como -
parte formadora de ranura, o de espiga, asi como también pa-
ra ambas funciones simulténeamente. En sspecial permite la
solucidn, eventualmente sin desviarse de la regla sobre la
orientacién de la ranura, en relacidn con la direccién de la
corriante, trabajar con placas de iguales configuracidn y di-
mensiones. Ademds de ello es muy ventajoso que ) rodets, par
su distancia respecto al paso, se disponga en una zona de me=
nores diferencias de temperatura, por lo quses ya no existe =
ningdn peligro de grietas de tensidn,

No obstante a la mencionada distancia del rodste

respecto al paso, el rodete confiers a la placa un convenien-

te refuerzo contra flexidn en una zona en que la placa, = -
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por razones constructivas, de todos modos no estd apoyada en
la medida deseable por la carcasa metdlica circundante.

Los detalles del invento se explicarédn en lo que
gigue por medio del dibujo,.

La fig. 1, muestra placas y vainas con unicnes de
ranura/espiga, de una corredera de dos placas, en saccién -
langitudinal, y

La fig. 2, musstra placas y vainas con uniones de
ranura/espiga de un cierre de corredera de tres placas, en
seccidn transversal,

En la fig. 1, se ha designado la placa ds fondo =
ostacionaria con 180, la vaina de ladrillo perforado caon 11,
la placa de corredera mdvil longitudinalments, con 12, y la-
vaina de vertedero con 13. Ambas placas 10 y 12 presentan en
la cara 15, 15', alsjada de la superficie de empaguetadura
14, 14', en cada casoc, un rodete 17, 17' dispuesto concén-
tricamente respscto a lg abertura de paso 16, 16v, La ssc=-
cidn transversal del rodete 17, 17', sobresalients dsade el
grosor bisico 18, 18', presenta una seccidn transversal en
forma de trapecioc con dos flancos 19, 20 inclinados aproxi=
madamente en 10R a 158, que forman éﬁﬁerficies anulares =
circulares concéntricas. El flanco interno 19 se aplica con
su base sobre un difdmetro, que es mayor qus el diémetro de
la absrtura de paso 16, 16', Tanto la placa de fondo 10, co-
mo también la placa de corredera 12, formen en la zona de
la gbertura de paso 16, 16*, con la vaina 11 de ladrillo -
perforado, respectivaments de la vaina 13 de vertedero, una

unidn de ranura y espiga, hallando utilizacidn el rsdete -

con el flanco 19 como parte formadora ds ranura. lLas lf{raas
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23, 23' y 21, 21', son delimitaciones de las supsrficies de
partss vecinas, no .ilustradas, que, conjuntamente con la suppr.

ficie de envuelta de la vaina 11 de ladrille perfarado, y -~

las correspondientes superficies de la placa de fondo 10, res

pectivamente de la superficie de envuselta de la vaina 13 vertp

dora, y las correspondientes superficies de la placa 12 de co
rredera, forman una juntura de mortera, En ello actda el did~-
metro exterior del rodete, limitado por el flanco 20, al mis-
mo tiempo como parte formadora de sspiga de la unién con las
partes de superficie, opuestas & la misma inmsdiatamente.

La unidn de ranura y espiga se tonsigue generalmen=
te mediante mortsro, por lo que ranura y espiga forman entre
sf una rendija. La juntura de encuentro 22, 22', estd sspe-
cialmente en peligro de ser extraida por lavado, ante todo si
satd situada demasiado cerca ds la superficie ds empaqueta=~
dura 14, 14', donde, como es conocido, se manifiestan las ma=~
yores turbulencias. Esto pusde evitarse, entre otras cosas,
tambidn porque en el lugar de la juntura de encuentro 22 se
cuida de un contacto de superficies sin holgura, entrs las
respectivas partes de la placa y de la vaina.

gn el presents ejemplo de ejecucidn, por lo menos
el rodets 17, 1l7' de la placa de fondo 10 y de la placa de
corredera 12, son de igual configuracidn y de las mismas di-
mensiones por lo que el mismo, en vainas constitufdas corres-
pondientemente, puede utilizarse, o bien coma parte formado=-
ra de ranura, o como parte formadora de espiga, tal como se
deduce de lo expuesto en relacifn con la Pig., 2. De si el res+

to de las placas 10, 12, “tiene que ser de igual configuracidn

e iguales dimensiones, depends de consideraciqnae, que agul
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no deben decidirse. Las ventajas evidentes del invento resi=-
den ademés en que la forma de la placa requerida para la for-
macibén de la unidn de ranura y espiga, no adquisre ninguna
influencia sobre la configuracién de la placa en el contorno
inmediato de la abertura de paso, por lo que pusden solucio-
narsa Optimamente de la manera més sencilla los problemas en
relacidn con la posicidn de la juntura 22 de encuentro y del
grosaor de placa alrededor de la abertura de pasoc 16, 16!, Ades
mas, el rodete estd alejado de la zona de mixima tempsratura

y de las mayores diferencias de temperatura, de modo que en

los lugares carrespondientes, dondes naturalmentes existen varia-

tiones ds grosor de la placa, por naturalsza, no exists nin-
gin peligro de agristamiento.

La subsiguientes explidacidén de la fig. 2, s8 limi-
ta a mostrar las difersncias esenciales respecto al primer
gjemplo de ejecucidn.

La corredera de tres placas ilustrada, tal como se
smplea, por ejemplo, en ﬁepésitos intermedios de instalacio=
nes de fundicidn contfnua, contiens principalmente una placa
de fondo 30, una vaina 31 de ladrillo perforado, una placa
32 de vertedera y una vaina de verteddro 33, asi como una pla
ca de corredera 34, dispuesta de modo longitudinalmente mdvil
sntre placa de fondo 30 y placa de vertedero 32. Las correde-
ras detres placas tienen la ventaja de que sl chorro de metal
saliente no se mueve simultdneamente en los movimisntos de -
cierre y apertura de la placa de corredara 34. La placa de -
fondo 30 y la placa de vertedero 32 tienen en sllo fundamen-~

talmente iguales configuracidn y dimensiones, £1 grosor 39,

39' de la placa en la zona entre la abertura de pasoc 35, 35*

*
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y el flanco interno 36, 36' del rodete 37, 37', es mayor que
el grosor bisico 38, 38' de las placas 30, 32, Con esta medi-
da se alcanza qus, especialmente la juntura 41 de encuentro,
vaya a situarse a mayor distancia de la superficie de junta
40, sin que sn ello alcance el grosor 39, 39' una medida, que
pudiera ser critica respecto a las mencionadas consaecuencias
de la dilatacifn tdérmica. Las medidas del grosor 39, 39' y
del gresor fundamental 38, 38', pueden adaptarse a sus nece-
sidades indivhduales, por lghue se requiere solamente un mi=-
nimo de gasto de material, es decir, frente a un grosor bi-
sico usualmente igual de modo pasante de las placas pueda al-
canzarss una sconomfa real de material.

£l ejemplo de e jecucién de la fig. 2, sin embargo,
muestra ahora tambidn claramente lo ventajoso que es el gque
el rodete 37, 377 pueda vtilizarse, tanto como ranura, COmO
tambidn en calidad de parte formadora da espiga. Frente a la
vaina 31 de ladrillo psrforado, forma el rodets 37, par ejem-
plo, la ranura y el rodete 37' frente a la vaina de vertede-
ro 33 forma la espiga. Por ello se observa la regla, ssgin
la cual la espiga da tal unidn de ranura y espiga giompre tigk

ne que estar dispuesta en la direccidn de la corrients, aun-

que ambas placas 30, 32, tengan iguales eonfiguracidn y dimen
siones.

La utilizacidn del rodete 37' como parte formadora
de espiga de la unidn con la vaina de vertederoc 33, es de
ventaja especial, cuando la vaina de vertedero 33 es una sa-~
lida sumergible, es deecir, presenta una prolonbacidn tubular

que, con su extremo alcanza, por gjempla, por dsbajo del ni-

vel del bafia, en una coquilla de fundicién continua. Tales
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salidas vertederas sumergibles, tienen que poderse intercam-
biar monténdose y desmontindose rédpidamente y en general se
fijan sin mortero a la placa vertedora 32, respectivamente
& su carcasa metdlica. Por la utilizacidn del rodete 37' co-
ma elemento formador de resorte, pusde Formarse sin dificule

tades el embudo 42 requerids en talss uniones no herméticas.

La praosente patente ds invencidn, comprende las
siguisntes reivindicaciones:

l.~ Perfeccionamientos en placas para un cierre de
corredera previsto en un recipiente para metal liquido, una
de cuyas caras esté constitu{da como superficie de empaque-
tadura, destinada a cooperar con otra placa relativamente
mavil del cierre de corredera y qus presenta un pasoc, qua =
transcurre aproximadamente perpendicular a su superficis de
empaquetadura y cuya otra cara, alejada de la superficie de
empaguetadura, posée medios, que rodsan el paso para la for-
macidn de una unidn de ranura y espiga, con una parte vecina
del cierre de corredera, caracterizados porques los medios
para la formacién de la unidn de ranura vy espiga son pagbs
ds un rodete sobresaliente de la cara de la placa alsjada de
la superficie de empaquetadura, cuyos dos flancos estin for-~
mados por superficies de anillo circular concéntricas entre
si, cuyas gensratrices rectas,respecto al aje del paso, trans
curren en direccionss opuestas, inclinadamente, en lo que la

base del flanco interno estd situada sobre unfiidmetro, que

es mayor que ol didmetro del paso,
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2.~ Perfecciocnamientos segln la reivindicacién 1,
caracterizados porgque el grosor de la placa, entre la aber-
tura de pasc y 8l rodete, es mayor que sl grosor de la misma
antre sl rodste y el borde de la placa.

3.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
1§ 2, caractsrizados porque las dos supsrficies de anillo
circular, que forman ambos flancos, delimitan entre si otra
superficie de anillo circular, cuya gensratriz es una recta
paralsla a la superficie plana de smpaquetadura.

4.-"perfeccionamientos an placas para un cierrs de
corredsra pravisto en un recipiente para metal 1f{quido®.

Segdn se describe y rsivindica en la presents memo-
ria descriptiva la cual consta des diez hojas foliadas y es~
crites a miquina por una sola de sus caras y los planos que
a la misma se acompafian. ‘

Madrid, a
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