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' PERFECCIONAMIENTOS EN UTILLAJES PARA LA PABRICACION .

DE PERFILADOS.
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Tolbcitante: S001646 de. Vente de L'ALUMINIUM PECHINEY, entidad

francess, residente en 23 bis, rue Balzac - 75008

PAhIS, Prancia.

La presente invencién que resulta de las inves-
tigaoiones de M Jean—Marie WATTIER, tiene _por objeto un
procedimiento para la fabrioacién de perfilados de alu-
minio. provisto de un chapeado met4lico parcial. asi oomo.
lOs perfiladoa obtenidos y au splicacién g un rail de ospP~
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' nioo de 108 metalen,

'tancias el paso de la corriente.

tacidn de corriente eléctrica.
. Por "aluminio" o8 preciso’ entender ye sea este metdn

en. eatado puro comercial, 0 bien wna aleaccibén que tenga es=|

tte metal por base.

La invenoién ae refiere al‘sector del trabajo meoa—_

H
i

Es conocido alimentar los vehieulos guiados a par- -

| tir de wn reil conductor de aluminib que oomprende une supqr—

ficle de frotamiento y de contacto realizada en un metal di- |

.fergnte. El problemé consiste en éoneotar'conven;enteménté

‘estas dos pértes,-de'modo-a pérmitir en ouéleaiuiera cibqung-

]

Segun un priner procedimiento conocido, se ouela

aluninio a una y otra parte de ud perfilado de aoero dulce

.'en forma de I, ouyo alma estd perforada a fin de permitir co- f

’Vnectar entre 8{ y solidarizar las doe partes de aluminio. Se

provoca asi un cierto efecto de énzunchado del alumlnio, que

experimenta por lo'demaa una pasada de laminado, sobre el al-

ma, de ﬁodo-que los. rieag&a de. degolidarizacidn de los dos

materiales sean ‘reducidos, _

Segﬁn un. segundo procedimiento conooido, se lleva,
sobre un rail hilado an aluminio, ung chapa de acero inoxida=-
ble soldada por puntos. Le lamina de "adero - inoxidable es pre-'.
viamente puesta en forma en el perfil de la placa de baae Q0= -
rrespondiente del rail , ' -

Ségﬁn una variante de este ﬁltimo procédimiénto,

no se engasta ya la ehapa de acerc inoxidable sobre el rail

“de aluminio gino, por el contraria, 8e engasta o se aierran '

uzas lengiietas pertenscientes al rail sobre el elemento,de

* 1 goero, Estos perfilados son utilizados en estado bruto de hi-
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_yUbtau sin romparinn.

 xién acero/aluminio y, por consiguiente, una superficie de

‘ damiento industrial; : o L _' A f'

jestos inconvenientes.

ng el perfilado en aluminio en una hilera, introduoiendo a L

en contacto. con ql aluminio, un reveatimiento en este Gltimo

-3=

o _ . . o
lado, 8 fylta de lo oual no seria ya posible plagar las len~ |
|

Estos proocedimientos praeentan los inoonVeniendes |

sigulentea.
. - neoeaitan una realizacién en varioe tiempos con

las molestias debidas a las trans*erenciaa, almacenaMiento

y manipulaoionea que allo comporta;

~"no permiten forzosamente obtener una bueéra cone- ;
. |
capteoién indeformeble; la perennidad de la oonaxién es alea-

toria en lugar no protegido tal oomo en- el mar, ocampo, oircunT

o i
- 80n onerosoe., i ' ;

El objeto de la invencién es un procedimiento para
lg fdbrioaoién de perfilados en aluminio o en una de sus alee-

ciones, provistos de un chapeado metalico pardial, que obvia

" Otro ohjeto de la 1nvenoi6n esta constituido por
lom perfilados obtenidos por la puesta ‘en practica del proc§—~
dimiento. ‘ S | : :
Por -41timo, la invencién se refiere igualmente a
la“aplicacién dé eétds perfilados.a wn raeil de oaptacidn de
corriente eléatrioa.

En el procedimiento segin la invenoién, ge extrusio=

la vez en esta Gltima, durante ol hilado, una ointa conatituid

de metal de ohapeado.
‘ Preferentemente eata cinta comprende, an au cara

metal-
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El perfilado segin la invenoidn comprende un élmg -

en sluminio o en una de sus aleacionas, ;recubierfa, en una

parte de su superficle, por una cinte metdlice, siendo la co-

nexién entre estoa dos elementos metaldrgica.

lg invencidn esl definide se explica a partir de‘

,eaemplos ilustrados por las figuras anexas.u‘_q R

"Las figuras 1, 2y 3 representan rebpectivamente o
tres ejemplos de perfilados en eluminio provistos de un cha—
peado metélico. ;
Las figuras 4, 5 y 6 represeé%an segin bna visté

paro:al, una hzlera para la fabrlcaclén del perfilado. La.

En estas figuras, lo- miamos elemanmos estén deeig—

' nados por les mismas referencias,

- Los perfilados representados por las figuras l, 2 y'

3 comprenden un alma 1 de aluminio o de una aleacién de j
este metal, cuya cara superior que constituye lg placa de.
base esté recubierte de una cinte 2 de acero indxidablé;.Eg.
el caso de la figura 1, la placa de- base 3 es plana ¥ la cin-

| ta de acero es iguslmente plana~ en el caso de. Jes figuras 2

y 3, le placa de base presenta la forma de un -diedro de dos
planoa 4y 5, estando deformada la cinta de acero de modo e

abrazarles estrechamente. En el caso de 1& figure. 2, el die~-

_dro es cénoavo, mientras que es convexo en el caso de la fie

gure 3.

Ile cinta es preferentenente plana ye que, durante

al hilado sobre el slmg en aluminio en la hilera de un utilla

'figura 4 es secoidn segin IV de la figura 5 v la figura 5 es }
| una seccién segin V de 1a figura 4, Id figura 6 precisa un
' detalle de la figura 5. '

ge ‘especial descrito a continuac:én, avanza segin uns trayec-
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~para ello, no presentan un momento de ireréla de flexidn:'de-

| vatura que le es impuesta.

.puede gsi hilar ya ééan dos perfilhdds segliin la figura 1, ©

B

- : R !
voria curva. Debe por tanto poder curvarse elasticamente, y

mééiado 1mportante, ¥y en todo caao, oompatible con la our-

' Esta cinta preferentemente es préfabrioada. El me~ !

Jor reaultado se obtieie utilizando una’ cinta ouya cara que

: vendra ultoriormente en contacto con el alma o8 ya reveetida !

ya sea deé aluminio o bian de mna aleacoién de easte metal pre-!~~
ferentemente idéntica a la que constituye el almg, de modo
a facilitar la ‘¢onexién, Este revestimiento se obtiens por
colaminado en frioéde dos cintas, uha de -aee;'o .ylé ,°t’;'3- de
aluminio, en laminador asimétrico, sdglh gha téopiée bien
conocida. ':‘_ o

" La ointe tiene generaluente la mismﬁ anchura que la
placa de base del alma, psro no .ef una bbligaoi6n, Puede -ser-
mas ancha, siendo el excedente, por ejemplo, plegado gobre
los lados de la placa de baze. ’

"Bl hilado del alma y. el ohepeado se efectuan si-
multéneaments en un utillaje de hilado. de puente: la unién ho
es ya mecénica sino metalﬁrgioa, ya qﬁa se realiza por inter-

penetracidén de metal. Es ventajoso realizar simultaneamente

dos perfilados disponiendolea lomo con lomo, es decir en oon-{

tacto por su chapeado de acero, de modo a svitar que ol cha~

| peado en acero eaté en contacto por su superficie exterior con

los asientos de la hilera, lo que podris perjudicar un buen

eatado de la superficie exterior del chapeado de acero, Se

bien un perfilado segin la figura 2 y un perfilado segin la

figura 3, de igusl 4ngulo diedro. _
Se fabrioan asi dos perfilados en una sola pera016A
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31 no se desea fabricar més que un solo peifiladp, -protegien—|

| os entonces la suparficia de este ltime metal la que estd -

' .sobre el oual el metal del lingote se rqparte en dos venea

guiado. 13, Por ultimo, el utillaje comprende la hilera 14 en

,perjuicio para los centos de las cintss. El'hlgminio del al=

| una prepsracién que consiste en un cepilladb eft ol sentido

das en el desfile por cualquier medio oonbeido, tal como ol

" | c1dad de hilado de los perfiladoa, que pueda ir de varios me-

-6

do a la vez la éupérficié del chgpeado, se'puedé reducir el

pegundo perfilado a una segunda cinta recubierta de aluminio'

sn contacto con los aslentos de lz hilerd,
El utillaje ge ilustra por lad figuras 4 y 5. N
Comprende un cohtenedor 6 en el que es,puesto en _
posicién el lingote de gluminio,. y euyo alng entd representa-‘
da por la referencia 7. En el contenedor se fija un porta~utiz

llaje 8 que recibe ua utillaje de puen%e 9 del tipo porthole,'

10, Las ointaa de chapeado 11 -avanzan por los canales 15 dél.

puente ¥ llegdn a-un bidén 12 que. comprende una -fobera de

la que se elabora el perfilado ¥ 88 realiza en ohapeado de
le cinta.

De perfil, las cintas pasan. practicamenta sin tola-
rancia por-la hilera 14 sin que resulte por ello, ni eafuar-

z0s de oontacto importantes, ni deterioro de la hilera, Bt -
ma se suelda de nuevo en la hilere ségln el plano de simétris '
de la seccién.

- La cara de las ointaa revestida de aluminio reoibe

longitudinal, justo antes de 'que las cintae;sean introducidaa"

en el utillaje y después o antes de que hgyén aildo recalehta~|

recalentamiento por induocién. Las cintas desfilan a l8 velo-

,tros a ygrias decenas de metros por minuto, segin la aleaooién,"
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de gluminio utilizudn v lA Lorma del parfilado,

' Durante el enfrismiento de loa perfilaﬁos, la con=
oraccién més imporiante del aluminio ocasiona una puesta a
oompresién de la cinta de acero que provoca la aparioién de
5e wna flechs longltudinal. Ello se remedia mediante una traccién
controlada ejercida unicamente sobte el almg por medio de

mordazas apropiadas. o .
A peear de las diferenclas de coeficiente de dila~

[
. i
tacién del amcero y del aluminio, la unién obtenida permite, :

10. |[en él caso de éailea,aécaptaoién de corriente, impedir toda
deformacién de la superficie de contaato qule geria perjudicigl’
para la calidad de la captecién por f?oqadores o‘esoob;i¥as, 3
incluso en el omso de vehiculos fiuy répides, como el tren - |
aéreo. _ o o ; '
15, _ " El prooedimienﬁé o8 caracteriétioolq la vez por la
célidad de la unién obtenida y por la simplificidad de la
puesta en practioca, que resulta del hecho de que el perfilado
es realizado en una sola operacién de hilado,

‘La invencidn se aplica a la realizsoién de perfila-
éo. dos en aluminid 0 en una de sus alsacciones, provistos de
un chapeado'metélicb parcial ¥, méa pért4culgpmente, a la
realizacién de reiles de captacién dé.oorriente.éléotrioa,parq
‘vehioulos guiados. . -
NOTa
25,. .. , Desorita aufioienfemente la naturaleza del invonto,f
gal como la manera de realizarlo en la préctica, debe ‘hacarae
constar que 1as dispoaiciones anteriormente 1ndioadas, son nuq-
ceptibles de modificaciones de. dotalle, .en cuanto no altexren

su prineipio fundamental, También se hace oonatar que el in-

30, vento se refiere a una solicitud de Patente preaentada en
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- | Convenios Internacionales en vigox,. siendo lo que constituye
_la esenoia del referldo invento ¥y pok 1o que se solicita Pd-

.| tente de. Invencién por 20 afios en Eapaﬁa, sobre: PnRFLCCIéNA-

| dos.placas de base, doa cintas que ge focan segln su cara no

,revestida de aluminio. B

' en la presente Memoria e ilustrado en. los adjuntos dibujoa.

ng por una sola cara,

Francia con NQ 74-35235 y fecha de 14 dé octubre de 1. 974, ?

acogiendose por 1o tanto-a los beneficios que conceden los

MIENTOS EN UTILLAJES PARA LA FABRTCACION DE PERFILADOS, Oa~-

racterizandose por lo siguiente: i
“e— Perfeccionamientos en utillajes para la fabrica+
c¢idén de perfilados, en aluminio o en una de sus aleaccionea,'i
provistos de un chapeado metélico parcial por'extrusién del
perfilado en aluminio en ung hilera con introduccién,. durante .
lg extrusién, de una cipta constitulda en el-metal‘de.éhapéa; ’
doy récubierta, eh su café en oontécto con elﬁaluminio, de- |
un revestimiento en este d1timo metal, cdmprendzendo este -,'
utillaje un dispositivo de extrusién de puente, - caracterizados
porque comprenden una nodriza que incluye una tobera de guia-
do pare la llegads de las cintas, '
2.= Parfecoionamientos segﬁn la reivindicacién 1,
qaracterizados porque para la fabricacibén de tales perﬁladoa,~
se extrusio#é simulténsamente dos perfiladosjadosadoa por sﬁé

placas de base a chapear, y porque se introduce, entre lgs

i
v

3e= Perfeccionamientos en utillajes para la fabrica»

cién de perfilados, tal y como. se describe sustancialmente

Esta Memoria consta de ocho hodas esoritas a maqui-

: Madrid, 9 ﬂCT 1q75

Sooiété dé Vente de L'ALUMI-
NIUM PEC :

NEY.
GOMEZ ACEDD Y MBDET
Flrmedar L Gaofa F
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