memoria descriptiva

CERTIFICADO DE ADICION

ERRESERAsERSRNSNSRRR.
Que se solicita por la vida legal de la Fo-
tente principal, & favor de D, ANGEL BROSED ARPA
Y D, ARTURC COSTA COMPANY, smbos domiciliados en
BARCELONA, calle de Sen Gervasio de Cassolas, nd
meros 37 y 39, despacho 7.
Inventores: Los propiocs :oncitmtgt.

Enunciado: “Mejorss introducidss en el obe
jeto de la Patente Principal nQ
399,282, por °*INSTALACION AUTONO.
MA DE R IDO DE ALAMBRE®
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Le presente invencifn introduce unas mejoras en
el objeto descrito y desarrollado en la Patente Prin~
cipal ng 399,282 por "INSTALACION AUTONOMA DE RECO=
CIDO DE ALAMBRE®, por cusnto no se llegaba a conse~
guir un enfrismiento lo suficientemente controledo
como pars llegar a obtener una recristalizacibn co-
rrects y que el tamafio de los granos fuera lo peque=
fio que se busca con el tratamiento.

Ya hs quedado expuesto en la Patente Principal
la necesidad de disminuir la scritud que cualquier
tipo de operaciones mecfnicas produce en un metal
y, especialmente, el estirado, ya que el paso por
la hilera descristaliza de tal forma el alambre que
su fragilided lo hace practicamente in@Gtil para el
uso,

En la instelacifn motivo de la Patente que co-
nentamos, de los propios solicitantes, se describe
un aparato-en el que se consigue un recocido que dis-
minuye tensiones y vuelve a realizar la cristalize-

c¢ifn, buscando un grano mfis fino que mejore el metal,
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sin embargo le disposicibn y eatructu&a del calen~
tador solemente se consigue un enfriamiento al aire
que, por su notable radiacifn, llega a consequir 29
nas snormales, con tensiones y recristalizados, da-
da su rapidez de enfriamiento, lo cual no es conve-
niente en este tipo de productos en los que la du}
zura es condicibn principal,

Para ello se ha ideado 1a mejora que shora trg

tamos de describir en 1z presente solicitud de pri-

mer Certificado de Adicibn y que consiste en nate-

ri;lizar las Leyes de Sauver, consiguiendo una tep
peratura de prerrecocido igual a la temperatura de
postrrecocido, con lo que en el mismo tiespo permi-
te 1a conseouciln de un grano idbneo a la misibn
que se encomienda al producto.

A tal fin y tomendo como base 13 misma instsla-
cifn desarrollada en la Patente Principsl, se rea-
liza una pequelia variacibn estructural en los tramos
anterior y posterior & la cfmara de recocido-enfrig

do, por cumnto con esta modificacifn se intente
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conseguir que la temperatura de enfriade alcence
el mismo valor que la de prerrecocido y en el mise
mo tiempo,.

Para ello bastar§ hacer que antes de salir ol
exterior el alambre sufra un postrrecocido a la nig
wa temperatura y en el mismo tiempo éue los que se
alcanzaron en el prerrecocido con lo que la cristae
1izacibn serf la busceda y el metal alcanzarf sus
nejores caracteristicas.

A este fin se hace pasar el alembre que sale de
la cBnara de recocido-ehfrxado en un tramo de la
nisma longitud que la del tramo de prerrecocido me-
diante guias auxiliares, por el electrodo de prerrg
calentaxiento con lo que se dispondrf a lo largo
del desfile de tratamiento de dos resistencias del
mismo valor, une de prerrecalentawiento y otra de
postrrecalentamiento, intercaladas en paralelo con
la resistencia de calentamiento, mientrass que ellas,
entre sf, estén conectadss en serie por cuys razfn

tendremos en las dos primeras un calentamiento, aprg
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ximadamente, mitad que en la segunda y en un tieme
po de desfile y tratemiento igual en la entrada y
la salida del alambre con lo que el enfriamiento
seré progresivo y lo suficientemente lento como pg

re lleger a una recristalizscifn perfecta y, 8sta,

:con un grano més fino que mejora el metal,

Dentro de la esencialidad de la invencibn caben
varisntes de detalle, asimismo protegidas y asf pg
dr§ ser cualquiera el valor de las resistencias,
con tal que las de entrada y salida alcancen el nig
no valor, que, 16gicamente, serf funcibn de la de
calentaniento dependiente del metal que se sonete
al tratamiento y, en general, cuslquiera la forna,
nateries y diepoaici&n'en cuanto dichas alteraciones
no supongsn variacibn sustancial de la invencifn,

NOTA

Hecha la descripcifn del presente invento sc

hace constar que lo que se declara como nuevo y de

propia invencifn comprende las siguientes

VINDICACIONES

REILVINDIC
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18,~ Mejoras introducidas en el objeto motive
de la Patente Principal n2 399,282, por "INSTALACION
AUTONOMA DE RECOCIDO DE ALAMBRE®, caracter i
zadas por el hecho de que se hace pasar el alem
bre que sale de la cfnara de recocido-enfriado por
el electredo inicial de precalentamiento y en un trg
mo de la misma longitud que se ha dado al trauo de
entrada o de precalentamiento, wediante guias nuxie-
liares, con lo que sc dispondrf, a lo largo de todo
el recorrido de tratamiento de tres resistencias,
una de calentamiento o recocido y otras dos, exactg
mente iguales, qﬁé colocadas en la entrada y salida
de la anterior se conectan de forma que queden en
paralelo con la de recocido y. entre 31, en serie,
produciendo en el tramo de entrada y de salida, co=-
rrespondientes a tratamientos de prerrecocido y de_
postrrecocido temperaturas y tiempos de desfile i-
guales con el fin de que al someter al metal a un ep

friamiento lento se consiga una cristalizacibn de

grano fino, mejorendo las caracteristicas del mismo.
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23,= Mejoras introducidas en el objeto de ls
Patente Principal 399.282 por "INSTALACION AUTONOMA
DE RECOCIDO DE ALAMDRE®,

Seglin se describe y reivindica en la presente

Memoris Descriptiva que consta de siete hojas folig

das y wecanografiadas por una sola cara,

-8 0CT. 1975,

Madrid, a
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