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El invento se refiere a instalaciones para la
fabricacion de cintas transportadoras ds goma o materiales
artificiales semejantes a la goma con cordones de alambre o
soportas de refusrzo filiformss andlogos insertos pasantes
en direccicn longitudinal con intervalos mdtuos, por lo me-
nos con una estacidn desenrolladora para la recepcion ds las
placas de recubrimiento de goma o de plastico, enrolladas
en rollos que deben aplicarse sobre los cordonss de alambre
conducidos a través de la instalacion,

La Pabricacidn scondmica de asi llamadas cintas
transportadoras de cable de acars, -~as decir, ds cintas de
goma o de pléstico, con cables de alambre de acero parale=~
los, que pasan sin contacto en direccidn longitudinal, en
lugar de refuerzos de tejido o analogos, coherentss entre
si~ oPrace considerables dificultades aparte de la simple
estructura de la cinta, cuyas dificultades en primera linea
se basan en la exigencia de absoluta uniformidad de las cin=-
tas acabadas también a través de mayores longitudes. Para
ello deben considerarse ante todo una distribucidn uniforme
de la tensidn en los cables ds alambre a través de la tota-
lidad de la seccidn transversal de la cinta, enlace adhesivo
perPecto de los cebles de acerc an el material elastdomero
de las placas vecinas, la constitucidn y propiedades del ma=
terial mismo de las placas de cubierta y otros valores ds
influenecia. Tiene una influencia dominants sobre el curso
de la Pabricacidn, la vulcanizacidn, siempre unida a tiempos
de detencidn en sucesivos sectorss de longitud, ya quse, a

causa de las necesarias altas presiones de prensado no pua-

den aplicarse los procedimientos continuos de wulcanizacidn
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a eats respacto bastante menos eficaces, Por la tanto, ro=-
sulta obvio y también se ha introducido desde hace mucho
tismpo 8n la practica el sintonizar los trabajos de conface
cidn para constituir el cuerpo en bruto de la cinta, con los
tiempos de compas ds la respectiva prensa de vulcanizacidn,
debidndose coneiderar, tanto la longitud eficaz de la pren=-
sa, como también la duracidn de tiempo del proceso de vulca-
nizacidn como parametros. IncluQa tambidn la limitada capa=-
cidad de recepcidn de los rollos snrolladores para las ban-
das de placas de recubrimisnto, no queda sin efectos retroac+
tivos; aparte de pocos casos de excepcion de longitud varias
veces mayor de los trozos parclales de cinta, fabricados de
modo continuo y listos para ser enviados, hace necesasrio, en
sucesion repetida cada vez, el intercambiar en el curso de
los trabajos de confeccionamiento, los rodilles, que han que-
dado vac{os al desenrollarse y aplicar el génerc suministra=
do posteriormente para las placas de recubrimiento a ambos
lados de los cablas de alambre alternativamente al aextrema
de placa que marcha en avance y aplicarla y unirla adhesiva=-
mente con 8l mismo, Ciertamente se conocen ya anteriormente
instalaciones de fabricacidn de diferentes tipes y aen parte
tambisn se sncuentran en uso con buen resultado. La pluralie
dad ds la problematica, sin smbargo, dejd pendisntes de ra-
solver todavia desens ante todo respecto a una mayor sconoe
mia, manipulacidn simplificada y mejor accesibilidad, y no

por Ulgimo, de calidad mejorada y mayer uniformidad en la

constitucidn del producte Final. Debe considerarse como bbjed

to dsl invento el cumplimentar con la mas amplia aproxima-

cidn posible astos deseos, existentes an la prictica de la
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| accesible, que se extiende en ssencia sobre toda la anchura dg

| circular y por sllo es aJUStaﬁle en su nivel relativaments a

fabricacion de cintas transportadoras.

Segdn 8l invento ss caracterizan las instalacio=-
nes del tipo descrito inicialmente porque presentan dos esta-
clones de desenrollamiento, dispusstas sobre una placa de ba-
se comin, rotativa, en situacidn opuesta con distancia mitua
que encierra el esjs de rotacidn de la placa de base, siendo
las estacionas impulsablas y/o frenables independientemente
entre sf{, sn lo que las estaciones de desenrollamiento, dis~
puestas en estructura desviada lateralmente de modo simétri-

co, estan ssparadas entre si por una plataPorma de trabajo

la placa de baéa. Adscuadamente un dispositive transportador
impulsable que recibe las placas de cubiarta y las transporta
en la dirsccidn hacia los cables de alambre, esta previsto

por encima de la placa de base giratoria independientemente,

del mismo, prsfarentemente en Forma de un transportador de cif
ta con una polsa inversora, situada entre las estaclonss de
desenrollamientd, qua eventualmente, por una disposicidn del
transportador, onscilable alrededor de un eje de rotacidn ho-
rizontal situado en la zona del sector de salida alejado de

las sstaciones de desenrollamiento, se corre sobre un arco

la estacidn de desanrollamiento mas préxima al mismo y a la
plataforma de trabajo. Como los cables de alambre deben rs~
vastirse por ambos lados con material da placa de rscubri-
miento, 8n ampliacidn de la idea inventiva, segin una carac~
téiistica parcial importants, se ha previsto componser la ins-

talacidn con dos pisos a partir de un piso inferior, dispues=|

to debajo de los cables de alambre y un piso superior de la

iabada Lok
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misma clase dispussto por encima de los cables de alambre, en
lo que cada pisc en si presenta dos estaciones de desenro-
llamisnto sobre una placa de bass giratoria con el respescti-
vo dispositivo de transporte. Ambos pisos se relacionan de
modo Pijo constructivamenta entrs s{, por ajemplo, mediante
apoyos rigidos y Forman dentro de la totalidad de la insta=

lacién fabril, una instalacidn uniforme de confeccidn que

-como @s conocido por otras instalaciones- puade ser transpory
tabls en la direccidn longitudinal relativamente a los cables
de alambre. Sin embargo, el invento permite ademas una medi=
da maxima de precisién del trabajo con la ulterior propussta
de acoplar la impulsidn de los dispositives transportadorss

on los dos pisos de manaera sincronizada con la impulsidn de
marcha de la instalacion,

El invento crea una instalacion de confeccidn
para cintas transportadoras de cable de acerc en confeccidn
totalmente nueva que, como consevuencia de su constitucidn
espacial y disposicion peculiar de sus partes ssenciales fun-
damente ventajas de una dimensidn sorprendente, tanto dssde
el punto de vista de la técnica de explotacidn, comc también
an el aspscto econdmico, lo mismo que en la calidad y cons~
titucion uniforme del producto del trabajo. El equipamiento
de la instalacidn, respesctivamente con dos sstacionas inde-
pendientes de desenrallasmiento de placas do recubrimiento
para ambos lados de la cinta transportadora, permite cargar
de nuevo una de las sstaciones después de haberse agotado el
rollo, sxistente, mientras se pone en funcionamiento la otra

sstacidn preparada entre tanto. El cambio entre estacidn de

trabajo y estacidn de reserva, ss simplifica y acelsra por
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la disposicidn de ambas sstaciones de desaenrollamiento, ex-
traordinariamente por un platilleo giratoric comin. Tan bron—
to 1a banda de placas de recubrimiento ha salido de um rollo
de arrollamisnto, se oscila el platillo giratorio por 180¢,
de modo que la otra estacidn de desenrollamiento llega a la
zona de recogida y puede aprovecharse sin ulterior retardo
para &l suministro posterior de la requeride placa de recu=
brimiento. Para la composicidn de los sectorss sucesivos de
placas de recubrimiento y para los trabajos relacionados con
ello, la plataforma de trabajo éccesibla entre ambas sstacio=-
nas de desanrollamiecnto resulta ser de un considerabls valor;
puesto que ofrace a varios operarios, incluso bajo condicio-
nes de @spacio de otro modv estrechadas, por debajo de la am=
plia banda de cables de alambres tensados, una libertad de
movimisntos cémoda no impedida por ninguna clase de elementos
de construccidn y las permite estsblecer los enlacas a tope
con todo el cuidado ofrascido en accidn directa sobre los com-
ponentes de cinta librements accesibles. Como estos trabajos,
asi como los necesarios trabajos necesarlos y controles se
pueden ejecutar en postura sracta normal, se excluys todo
riesgo de cansancio prematuro con posibllidades de erior Ta-
sultantes de ello. Las condicionas considerablemente mejora=-
das en la técnica del trabajo sn comparacidn con instalacio=
nes conocidas, fPacilitan ante todo la observancia de las to-
lerancias prescritas y aseguran en todas las circunstancias

la consecucién de un resultado de trabajo cualitativaments
de alta calidad con gran unifgrmidad.

Estos efectos ventajosos de la disposicidn os-

cilable en tandem, oscilable segin el invento, de dos sstaw
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ciones ds desenrollamiento sdlo pueden agotarse plenamente

en combinacidn con un dispositive de transporte inclinado ha=
cia una estacidn situada en cada caso en la posicidn de tra-
bajo, inclinada para la banda de placas de rocubrimiento sa=
liente. En su forma de ajecucidn prsferida como transporta-
dor de cinta, no excluyéndose en ella, por ejemplo, de nin-
gln modo, transportadoras de rodillu?también otras construc=
ciones, tal dispositivo de transportes forma una superficle de
trabajo bisn accesible desde la plataforma de trabajo y Pa=
cilmente visible, cuya posicidn obl{cua puade variarse segin
necesidades y puede ajustarse a condiciones favorables en el
establecimiento de uniones a tope o para sl cursoc normal de
ls banda de placas de rscubrimienta.

Al lado de las ventajosas pasibilidades del fun-
cionamiento alternativo, no excluye el invento el desprender
simulténeaments bandas de placas de rescubrimiento desde am=
bas estaciones de desenrollamiento y suministrarlas conjun=

tamente hacla el disponsitivo de transporte. Pusde hacerse uso

de sllu, por ejemplo, para la fabricacidn de dos cintas trans:
portadoras adyacéntea, en cuyo césa ae colocan desplazadamen—
te sntre si en sentido lateral los rollos de snrollamiento en
ambas estaciones. Se comprende que las astaciones de desenro-
llamiento astan equipadas con los medios conocidos y usuales
para la maniobra del curso rectilinec de la banda para asegu~
rar una ordenada conduccidn lateral do las bandas dasenro-
lladas sn todos }Jos estados dae funclonamiento.
Con la ejocucidn transportable de das pises de

la nueva instalacidn, sl invento realiza sl primar paso en la

direccidn de una aficacia mixima posible y capacidad de rene




B o) g 2 e

-7 =

1 | dimiento en la utilizacicn practica. Ambos pisos idéntices
E en todas las partes esenciales contienen en cada caso una plap
taforma de trabajo que puede ser recarrida, desde las cualss
: - pueds vigilarse la salida de la banda de placas de recubri-

5 | miento, tante inferior, como también supsrior, y en los tiem=

pos dados pueden establecerse las necesarias uniones de'tape.
Como pueden maniobrarse indspendientemente entre si las do=
bles estaciones desenrolladoras, montadas en disposicidn ds
tandem sobre los respectives platos giratorios, los rollos

10 | vaciados en cada caso pueden intarcambiarse independientemen=

te sntre s{ para la placa de recubrimiento superior e infe-

T T e T

rior. £l acoplamientc sincronizado de la impulsién de marcha
de la instalacidn conjunta reunida constructivamente, por
ejemplo, por medios impulsores de arrastre de forma, o por un

- 15 | 4rbol eléctrico con la transmisidn de los dispositives de

transporte para ahbos pisos de desenrollamisnto, garantizs una
superposicién exacte libre de plisques, de las placas de re-

cubrimiento sobre las cables de alambrs mantenidos sobre ten=

sidn de traccidn sin recalcamisntos o distorsionss indesea-
g? ' 20 das. Por alle sé ha cumplido otra importante condicidn previa
para la produccidn de cintas %ransportadaras de canstitucidn
uniforma.

Para explicar detalladamente el invento, ss dese
; ' cribe un ejsmplo de o jecucidn por madio de uns representacion
2 esquematica en el dibujo.

€1 dibujo musstra una instalacign confecciona-
. dora segin sl invento como parte de una instalacidn fabril

completa para cintas transportadoras de cable de acero, en vip=

30 | te lateral, en lo que para mayor visibilidad de ha renunciado
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a la reproduccidn de todos los detallss no esenciales para
el invento, asl como también a las estaciones de tratamiento
y elaboracidn consctadas antes y despuds. La instalacidn
contiene an dos pisos I y II constituidos por igqual, en cada
caso, dos estaciones de dasenrollamiento, 1, 2 y un trans=
portador de cinta 3 a través del cual se suministran las ban-
das 4 de placas de racubrimiento, que se desenrollan desde
los rodillos de reserva 11, hacia los cebles de alambre 5
mantenidos en la posicidn de insercidn bajo tensidn de ssti-
ramiento. Las sstaciones de desenrrollamisnto de ambos pisos
I, II, estdn alojadas en disposicidn de tandsm sobre platos
giratorios 6 impulsables de modo indapendiente entre sf y
prasentan en cada caso los squipos necasarios y usualas para
el alojamiento e impulsidn o fresnado de los rollos de reser=
va 11, 22 para retirar y enrollar el medio mivil simultanea=
ments gensralmente existente y para la desviacidn axil limi-
tada de los caballstes de desenrrollamiento y para la regu=
lacion de la marcha recta da las bandas 4 ds placas de recu-
brimiento. Estdn dispuestos en coordinacidn de lados invere
tidos entre sf{, incluyends una distanciaz pasante diametral-
mente en cada caso a través de tgdo el plato giratorio, que
sirvae de plataforma 7 de trabajo, de mode que los rollos de
resarva 11, 22, van a situarse en todos los casos en al con=
torno exterior de los platos giratorios 6. Los piatos gira=
torios 6 sstan apoyados impulsables alradedor de un sje

de giro III-III, sobre los soportes de fonds 8 de ambos ple=
80s, westando deaplazadeos los soportes de fondo del plso sug:ns«L

rior II mediantes spoyos 9 sobre los soportes de “ando dal p1$0

inferior I y formanda con estes un bastidor rfgido cohesive.
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£l bastidor, a su vez, esta superpuesto con roldanas de mar-
cha 10 spobre carriles 12 colocados sobre el piso de la nave
y pusde moverse a voluntad sobra cremalleras o transmisiones
de cable en la direccidn longitudinal a lo largo de los cableg
de alambre 5.

Los transportadores de cinta 3 estén dispuéstas
oscilablements en partes rigidas de construccidn en la ins~
talacidn dibujada y pusden dssplazarse con ayuda de cilindros
alovadores 14 de medie de preeidn alredsdor de un eje hori-
zontal de giro en su zona de salida de tal modo que la polea
inversora 13, wuelta hacia la plataforma de trabajo 7, puede
subirse y bajarse sobrs un arco circular. Resultan diferen-
cias constructivas entre amhos piscs por la mayor altura del
transportador en el piso superior II sobre los cables de alawr
bre S, por la interposicion de un transportador de cinta fle=-
xionado o, como se indica en sl dibujo, segin se hace necasa=-
ria por un transportador 15 de rodilles descendentes. &1 ul=-
tarior tratamiento de las bandas 4 de placas des recubrimien-
to, que marchan en la direccion de la flecha hacia los ca-
bles de alambre; péade dejarse fuera de considaracidn en el
alcance del presente invento. £3 de importancia esencial so-
lamenta un scoplamiento de marcha sincronizada de las trans-
misiones para el mecanismo de marcha del bastidor 8, 9, ¥y
para los transportadores de cinta 3. Si bien para ello exis-
ten a eleccign distintas posibilidades conocidas, a causa de
la sencillez constructiva y confiabilidad, debe darss prefe-
rencia a una solucidn exclusivaments con medios eldctricos sn

forma de un asi llamado arbol elaéctrico.
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Para el funcionamisnto de la instalacidn des-
crita debe suponersa que se sncuentra al principio de un ci-
clo de vulcanizacidn en su posicién de partida en maxima
aproximacidn a la prensa da vulcanizacion cerrada, no ilug=
trada. Los platos rotativos 6 estan bloqueados en sus posi-
cionas terminales sn que las estaciones de desarrollo 1 en
los dos pisos, suministran bandas 4 ds placas de recubrimien-
to desds los rolles de ressrva 1l hacla los transportadores
de cinta 3y las astacionss de desenrollamisnto 2 cargadas
con rolles 22 llenos, se mantienen adslantadas como reservae |
Con la conexiBn de la propulsidn de marbha de la instalacidn,
se inicia simultaneamente también el movimisnto de transpor=
te de los transportadores de cinta 3, de modo que las bandas
4 da placas de recubrimiento retiradas de manesra usual por el
corradur»simulténeo desda las capas enrolladas de los rollos
da rasarﬁa 11, suben por medio des las polsas inversoras 13
sobre los transportaderas y se aportan a los cables de alam=
bre 5. £l proceso de dessnrcllamiento y recubrimiento dura
hasta que la capacidad de la prensa presvia eventualmente
prévista o de otros grupos de la instalacion lo haga posible

E1 mismo también sa interrumpe cuando se ha agotado uno de

los rollos de reserva ll. En @ste caso, por desbloqueo y cons
mutacion al plato rotative 6 sin pardida de tiempo se llaeva
a la posicidn de trabajo la respectiva astacidn de reserva

2 y a partir de la plataforms de trabajo 7 se establece la
unidén de tope entre los extremos de las placas do recubri-
misnto sucesivas.

ﬁsspués de terminado el proceso de wulcaniza=

cidn, con el tiro de avance Jdo los cablas de alambre 5, tame
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torizada porque la misma presenta dos estaciones ds desenro-

bién se adelanta la instalacidn dascrita, por un trayecto,
corraspondiente a la longitud de la prensa, a su posicidn

de partida, después de lo cual pueds recubrirss con placas
de recubrimiento de igual manera sl sector subsiguients de la

cinta.

N O T A

La pressnte patente de invencidn, comprends las
siguientes reivindicacionas:

1.- Instalacidn para la fabricacidn de cintas
transhortadoras de goma o materiales artificiales semsjantes
a la goma con soportes de refuerzo con cables de alambre in-
sertos, pasantes a intsrvalos mituos o semejantes en forma
filiforme, por lo menos con una estacion de desenrollamiento
para la recepcidn de placas da recubriniento de goma o plés=-
tice, esnrolladas en rolles, que deben aplicarse sobre los ca=-

bles de alambre conducidos a través de la instalacidn, carac-

llamiento, dispuestas sobre una placa de base rotativa comin,
en contraposicidn a la distancia mitua, que incluye el sje
de rotacidn de la placa de basa, impulsables y/o frenables
de modo independisnte entre si,

2.~ Instalacidn segin la reivindicacion 1, ca-
racterizada porque las estaciones de desenrollamiente dis-
pusstas en estructura simétricaments invertida de modo late-
ral, estén separadas en el espacio entrs si, por medic de unal

plataforma de trabajo recorrible, que se extiends en aesencia

sobre toda la anchura de la placa ds basa.
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3.~ Instalacidn segin las resivindicaciones 1 &
2, caracterizada por un dispositive de transporte que racibe
las placas de rscubrimiento y las transporta en la dirececidn
hacia loe cables ds alambre, por encima de la placa de base
giratoria indepsndientemente del mismo.

4.e Instalacidn sagin la reivindicacidn 3, ca-
racterizada porque el dispositive de transportes esta cons-
tituido como transportador de cinta con una polea inversora
situada entre las estaciones de desanrollamiento.

S.~ Instalacion segin las reivindicaciones 3 y
4; caracterizada porque el dispositivo de transporte ss ose
cilable alrededor de un eje de rctacidn horizontal, situado
en la zona del sector de salida alejado de las estaciones
de desenrollamiento. '

6o~ Instalacidn segln las reivindicaciones 1 a
5, caractorizada porque esta compussta da dos pisos con un
piso inferior dispuasto dabajo de los cables de alambre y
un piso superior de la misma clase dispuesto por encima da
los cables de alambre, .

7.~ Instalacidn segin la reivindicacidn 6, ca=
racterizada porqus el piso superior esta superpuesto sobre
apoyos r{gidos unidos fijamente con el piso inPerior.

8.~ Instalacidn, seglin las reivindicaciones 6
y 7, caracterizada porque es transportable en la direccidn
lonpitudinal relativamante a los cables de alambre.

9.~ Instalacidn segln la reiuin&icacién 8y ca~-
racterizada porgue la propulsidn de los dispositivos de

transports en ambos pisos esta acoplada en sincronizacidn

con la impulsidn de marcha de la instalacign.
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10.- "Instalacion para la Pabricacidn de cintas

transportadoras".

Segin sa describe y reivindica en la prasents

memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la

cual consta de trece hojas foliadas y escritas a maquina por

una sola de sus caras.

Madrid, a

=7 0CT ¥id
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