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Esta invencidén se refiere a mejoras en maquini-

1las o méquinas de afeitar. Las hojas convencionales de

niquinas de afeitar:tienen una: anchura sustencial perpen-
dicularmente al filo y son mantenidas en posicidén en la
méquina de afeitar sujeténdolas entre miembros que se a-

plican & superficies opuestas de la propia hoja. Se ha

propuesto sustituir tales hojas por tiras de hoja muy es-

trechas que, ademis de ser econfmicas de material, se lim
pian ficilmente después del uso y pueden montarse para te
ner un grado de flexibilidad deseablemente meyor que las
hojas convencionales. Con el fin de dar-a=las tiras de
hoja- estrechas una rigidez sdecuads, se ha propuesto man
tenerlas bajo tensidén longitudinal y(b comunicar una for
me en seceidn transverssl especisl a la tira de hoja. Le
presente invencidén proporciona una manera mejorada de
montar una: tira de hoja muy estrecha que la da mayor ri-
gidez. que una tira de hoja tensads, al tiempo que la'de~-
ja més flexible que una hoja sujetada: convencional.

De scuerdo con la invencidén se proporciona en
0 para: uso en una: miquina de afeitar una unidad de hoja
que comprende uns tira de hoja alargsda estrechs afilada
a: Io largo de un borde longitudinal y un miembro de sopor
te alargado que es més largo que la tira de hoja, y que
tiene formada sobfe una longitud a2l menos igual a la de

la tiras: ds hoja una superficie sustancialmente plana,
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estando aségurada una cara de la tira de hoja en toda su
longitud a dicha superficie del miembro de soporte con el
filo de la hoja sobresaliehdo lejos del miembro de sopérte,
incluyendo el miembro de soporte porciones sobresalientes
que forman medios para asegurar la unidad de hoja en una
méquina de afeitar. 7

Se deecribirdn ahora algunas realizaciones de
la invencidn, a titulo de ejemplo, con referencia a los
dibujos que se acompafian, en los que:

La figura 1 es una vista en planta de un miem
bro de bastidor de alambre;

' La figura 2 es una vista en planta de un con-
junto de hoje  que incluye dos de tales bastidores de alam
bre, llevando cada uno una tira de hojaj

La figure 3 es una vista en planta de ung uni-
dad de sfeitado que incluye el conjunto de hoja de! la fi-

gure 2;
La figura 4 es una seccién transversal tomada

por la linea A-A de la figura: 3;

La figura 5 es una vista de extremo de una
forma ligeramente modificada de la unidad de afeitado de
las figuras 3 y 4 y de la parte superior de un mango coopg

rante;
La figura 6 es una vista en planta de una

forma> slternafiva: de miembro de soporte de alambre;
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La figura 7 es una vista en planta muy asgrandada de un ex-
tremo del miembro de la figura 6;

La figurs' 8 es una seccidn transversal por linea
VIII-VIII de la figura.?;

La figura 9 es una vista en planta de un aloja-
mienéo para el miembro de las figuras 6 a 8; ¥

La figura 10 es una vista lateral en seccidn de

una unidad de gfeitado que incluye las partes en las figu-
ras 6 8- 9, y de la parte superior de un mango cooperante.

Con el fin‘de formar el bastidor de alambre 5 mos
trado en’la*figufa 1, se dobla a la forma mostrada: un tro-

zo de alambre de acero inoxidable de seccidn circular de

0,81 mm de didmetro y se aseguran entre si sus extremos so

lapados médiante soldadura por puntos, como en los puntos
6. Se aplana luego-en uﬁa prensa el alsmbre del bastidor,
déndole un espesor perpendicularmente al plano del bastidor
de 0,61 mm y una dimensidn transversal que es algo mayor,
aproximsdamente 0,88 mm, Lasherramientas de prensa estén con
figuradas para producir en los extremos de la superficie
inferior del miembro frontal recto 7 del bastidor un par

de rebajos 8 y para producir en la superficie superior sus

- tancislmerbe plana del miembrd 7 unos salientes erectos

(no mostrados en la figurs 1) que pueden cer puntos indi-
viduales o lineas continuas.

Se aplica luego uns tira de hoja 9 (figura 2)

VN T e L
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a la superificie superior del miembro 7 y se asegura al bas-
tidor mediante soldadura de salientes. La tira de hojas, que
tiene su borde longitudinal frontal 10 afilsdo en forma de
un filo, tiene en la mayor parte de su longitud una anchu-
ra de 1,0 mm, pero tiene porciones 11 de mayor anchura en
sus dos extremos.

De maners similar se forma y se fija a una se-
gunda tirs de hoja 13, similar a la tira de hoja 9, un se-
gundo bastidor de alambre 12, Qimilar al bastidor 5, a ex-
cepcidn de que tiene mayor anchura desde atris hacia ade-
lante (de arriba a absjo de la figura) y que no tiene re-
bajos 8. Se suparponen-lasdos bastidores de alambre, acomodan
do los rebsjos 8 del bastidor superior los extremas de la
tira de hoja inferior 13, y se aseguran entre si mediante
goldadura por puntos para formar el conjunto de hoja en tan
dem mostrado en ls figurs 2.

Este conjunto de hoja se inserta luego en un alo-
jamiento o cartucho 1% para formar la unidad de afeitado
completa mostrada en las figuras 3 y 4. Este elojamiento
esté formado de aluminio y tilene una pofcién 15 que estéd
deformadg como se muestra en la figura 4 para mantener el
conjunto de haja con seguridad en posicién sujetando las
poreiones posteriores de los bastidores de alambre 5 y
12 con los filos de las dos tiras de hoja 9 y 13 expuesios
antre .una superficies de defensa 16 y una superficie

de tapa 17 proporcionadas por otras partes del alojamien
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to 1l4. El alojamiento incluye también una porcidén frontal

colgante 18 que sirve para conectar de manera separable la
unidad de afeitado a un mango (no mostrado) a fin de for-

mar una miquina de afeitar completa. El mango puede ser

de construccidn generalmente similar é la del mostrado

en la figura 5.

La figura 5 muestra una unidad de afeitado que
es idéndica a la de las fipuras 3 y 4, excepto en la for-
ma de la porcidén frontal colgante del alojamiento. En la
figura 5 esta porcidn frontal 19 estd escalonada o acoda-
da para proporcionar un resalto que mira hacia arriba 20
en la cara posterlor y un resalto qué mira hacia abajo
21 en la cara frontal. E1 mango, del que en la figura 5
solamente se muestra la parte superior, para sostener de
manera separable esta unidad de afeitado comprende un vés-
tago o asidero 22, cuyo extremo superior estd asegurado a
dos miembros de chapa metdlica 23, 24 que sobresalen hacia
arriba y hacia adelante desde el vastago y terminan en mor
dazas 25, 26 respectivamente. La mordaza posterior superior
25 es mis larga que la mordaza inferior 26 y esta escalona-
da o acodada para proporcionar un resalto 27. Con el fin
de acoplar la unidad de-afeitfido al mango, sSe encaja a
deglizamiento la parte inferior de la porecidén 19 entre
las mordazas del mango y se-coloca y se retiene por la

aplicacién del re=alto 27 al resalto 20 y de la extremi-~



dad de la mordaza 26 al resalto 21. El intervalo entre las
mordazas es normalmente algo menor que el espesor de la
porcién 19, de modo que las mordazas agarran elésticamen-
te la porcidén.l9. La porcién 19 y una o ambas mordazas del
5 mango pueden tener formados salientes y rebajos cooperan-
teg ddstinados a acoplarse mutuamente cuando la unidad de
afeitado estd centralmente sifuada en el mango, impidien~
do asi el movimiento deslizante relativo involuntario du-
rante el uso, al tiempo que permitenuna facil sepsracidn
10 cusndo se desee sustituir la unidsd por una nueva.

La realizacidén particular de la invencidn que
se ha descrito en lo que antecede se da solamente a titu
lo de ejemplo y son posibles muchss modificaciones, in-
cluidas las siguientes. Los bastidores de alambre que sg

15 portan las tiras de hoja pueden ser sustancialmente rec—
tangulares, en lugar de tener sus partes posteriores en
forma de V como se muestra. Pueden tener el mismo tama-
fio en lugsr de tamafios diferentes, sunque la disposicidn
mostrada facilita el montaje en un cartucho, Los alam~

20 bres que soportan la tira de hoja no han de tener nece-~
sariasmente la forma de un bucle cerrado: los dos extre-
mos del alambre puéden estar separados. En lugar de ha-
cer los soportes prenssndo alambre de secclidn circular
y.asegurando las tiras de hoJja mediante soldadura de

25 salientes, los soportes pueden hacerse de alambre de sec

24.10.75 -7 -
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cidén cuasdrada y soldarse z ellos por resistencia las ti-
ras de hoja. Son también posibles otros métodos de asegu-
rar las tiras de hoja. Las tiras de hoja pueden ser de
anchura uniforme en toda su longitud. El alojamiento de
cartucho puede hacerse de un material diferente del alu
minio, tal como un material pléstico, y puede tener for-
mas distintas de la mostrada; en particular, puede tener
medios diferentes para conectarlo a un mango. Pueden adop
tarse medios diferentes de los mostrados para asegurar
los soportes de la tira de hpja en el alojamiento de car-~
tucho. Por ejemplo, puede sujetarse la porcidén lateral

de los soportes de forma de Bastidor, en lugar de las por
ciones posteriores. En casos adecuados, pueden aségurar-
se los soportes soldéndolos al alojamiento. Las dimensip

nes dadas pueden variarse. La invencidn no se limita a

T
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las tiraes de hoja montadas por parejas en tandem, ni a

las tiras de hoja que forman parte de una unidad de afeita
do desechable destinada a ser conectada de manera separa-
ble a un mango. Las tiras de hoja montadas de acuerdo

con la invencidén, de forma fnica o por parejes en tandem,
podrian disponerse para insercidn ¥ retirada de un bas-
tidor d¢ maquina de éfeitar que proporciona la superfi-
cie de defensa asi como el maﬁéo. Por otra parte, les
tir%s de hoja de la invencién podrian asegurarse perma-

nentemente a una estructura unitaria o compuesta que
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forme una maquine de afeitar completa, que se desechara
en conjunto cuando las tiras de hoja no sean ya aptas pg
ra usarlas.

Algunas de estas posibles modificaciones se in
corporan en la construccidn alternativa descrita en lo
que sigue con referencia a las figuras 6 a 10. El sopor-
te de tira de hoja 30 mostrado en las figuras 6 a 8 es-

t£4 formado de un trozo recto de alambre de seceidn cir-

cular de 0,71 mm de didmetro, le longitud total del cual,

excepto las dos porciones extremss 31, es prensada hasta
un espesor de 0,61 mm, aumentando la dimensidén transver-
sal haste aproximademente 0,74 mm. Ls herramienta de
prensa que se aplica a la superficie superior tiene for
mgdos rebajos, en los que es remachado el metal del
alambre, produciendo en la superficle superior aplana-
da 32 del alambre una multiplicidad de pequefios salien-
tes 33 que miden unos 0,16 mm de didmetro y unos 0,012
mm de altura. Las dos porciones extremas 31 del alam-
bre, cada una de aproximadsmente 1 mm de longitud, se
aplanan transversalmente, reduciendo su dimensién tras-
verssl hasts aproximadamente 0,55 mm ¥ sumentando su
espesor haste unos 0,864 mm y forméndose sl propio tiem
po estriss 34 en las coras latersles de las porciones
sxtremas., Una tirs de hoja 35 (figura 10) similer 2 la

de la realizacidn primeramente descrita se asegura a la

S
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superficie superior de cada soporte de alambre mediante
soldadura de salientes, extendiéndose la tira de hoje
por toda  la longitud de la porcién aplenada 32, tenien
do solamente las porciones extremas 31 sobresaliendo
mis alléd de los extremos de las tiras de hoja.

El zlojamiento 36 mostrado en las figuras
9 y 10 es una pieza moldeada unitaria de material plés-
tico, disefiada de modo que puede formarse en un molde
sencillo de dos partes. Tiene la forma general de un
bastidor rectangular que comprende un miembro frontal

37, un miembro posterior 38 y miembros extremos 39. La

. cara interna de cada miembro extremo tiene formadas dos

ranuras 40 que se extienden hacis sbajo desde la super-
ficie muperior, y las porciones extremas estriadas 71

de dos alambres d& soporte 30, que llevan cada_unazuna

tira de hoja 35, son introducidas a la fuerza: en esas

ranuras, asegurando asi las tiras.de hoja en el éngulo

-deseado en el alojemiento con sus filos paralelos uno g

otro y &l miembro frontsl 3'7 del alojamiento, que estéa
configurado para proporcionar una superficie de defen-
ga para 8l filo de la  tira de hojas delantera. El miem-
bro frontal 37 incluye una pestafia: sobresaliente hacis
gtréa:#l que en unién de la superficie inferior de los
miembros extremos 39 proporciona: un canal longitudinal

que mira hacia atrés 42, y en el miembro posterior 38

- 10-
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del alojsmiento estd formado un canal que mira hacia
sbajo 4%. Estos canales constituyen los elementos de
acoplaﬁiento para asegurar de manera separable a un man
go la unidad de afeitado costituida por el alojamiento

y las dos tiras de hoja soportadas por slambre.

El mengo 44 mostrado en la figura 9 pars
uso'con tales unidades de afeitado comprende un vasta-
go o asidero 45 (del que solamente se muestra eh’la fi
gura‘la'extremidad-éuperior), en cuyo extremo superioxr:

hay une poreidn sobresaliente hacia adelante y hacia

“grriba 46, que termina en una lenglieta de metal 47,

ksegurada por soldsdura a: esta lenglieta hey una cabezm
de chapa met8lica 48 que tiene una longitud,(perpendi
cular al pleno de la figura) sustancialmente igual a
1a de lz unidad de afeitado. El margen posterior de la
cabeza estd doblado hacia arriba pars formar-un cerril

49 destinsdo a encajar en el cﬁnal que mirs hacie aba-

Jo 43 de la unidad de afeitado, mientras que el msrgen

frontal de la csbeza forme un carril 50 destinado & en

¢cajar- en el canal que miras hacis atréds 42 de la unidad

de afeitado., Una lengliets 51 formade entre estos carri
les posterior y frontal osté doblﬁda hacia abajo y asg
gurads a la lenglieta 47 en la parte superior del vés~
tago. La unidad de sfeitado se aplica fhcilmente al

mengo y se separa con iguel facilidad del mismo por

- 11l -
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movimiento de deslizamiento longitudinal relativo. Un
nervio 52 que sobresale de la pared frontal del cansl que
mira hacia abajo en el centro de su longitud encaja elas
ticamente en una ranura formada en la cara frontal del
carril que sobresale hacia arriba_del»mango cuando la u-
nidad de afeitado esté centralmente situsda en el mango,
ayudando asi a uns correcta colocacién de la unidad de
afeitado e impidiendo el desplazamiento accidental duran
te el uso, permitiendo al propio tiembo una separacién £4
c¢il de la unidad de afeitado del mango, cuando se desee.

En lugar de dotar al aléjamiento %6 con medios
de acoplamiento para asegurarlo de manera separsble so-
bre un mango, el alojamiento podria estar permanentemen-
te fijado a uns porcién-de asidero adecuada, o formado en
terizo con ella, constituyendo asi uné méquina de afeitar
desechabls, »

Esta solicitud que corresponde a la presents-
da en Gran Bretasiia, el 8 de Octubre de 1974, con el N2
43528/74, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

\~\~

- 12 -
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn proﬁia ¥ nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa
tente de Invgncién en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Perfeccionamientos introducidos en una u-
nidad de hoja para maquinilla de afeitar, que comprende
una tira de hoje slargada estrecha afilada a lo largo de
un borde longitudinal y un miembro de sopprte alargado de
mayor longitud que la tirs de hoja, caracterizados porque

el miembro de soporte (7) tiene una superficie sustancial

oz s

mente plane de una longitud al menos iguel & la de le %ira
de hoja (9), teniendo lavtira una cera asegurada en toda

su longitud a diche superficie del miembro de soporte (7,30)
con el filo (10) de la hoja sobresaliendo lejos del miem

"bro de soporte, y porque el miembro de soporte incluye poxr

ciones sobresalientes que forman médios para asegursar la
unidad de hoja en una méquina de afeibar.

28 .. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
18, csracterizados porque el miembro de soporte (7) es un
aiambre que tiene dimensiones en geccién transversal me-

nores que ls anchura de la noja (9).

- 13 -
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32,- Perfeccionamientos segin 1o reivindioaciég
28, caracterizados porque las porciones extremas del alambre
mds 2114 de los extremos de la hoja estdn dobladas para for+
mar un bastidor completo o parcial (5) que se encuentra en
un plano paralelo al de la tira de hoja (9).

48 ,- Perfeccionamientos segin una cualguiera d
1es reivindicaciones 18 a 3% segin los cuales la unidad de
hoja estd incorporada en una cabeza de mdguina de afeitar

que comprende ademds wn alojamiento en el que la uwnidad de

hoja es mantenida en posicién por partes de fijacién del migm

bro de soporite no cubiertas por la tira de hoja, caracterizy

dos porque el alojamiento proporciona una superficie de def¢n

sa (16) para el filo (10) de la tira de hoja (9).

58 ,~ Perfeccionamientos segin la re1vindicacié$

"

seglin los cugles la cabeza incluye dos de tales unidades

puestas de modo que los filos de sus tiras de hoja forman um
pai de tédndem.
62 .- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

48 o la 58, segin los cuales el alojamiento estd hecho de mg

tal y caracterizados porque la unidad de hoja es (o las uni-
dades de hoja gson) uwontenidas en posicién deformando wna poi

cién (15) del alojamiento (14) para sujeter el miembro de sg

72, Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
42 o la 528, segin los cuales el alojamiento estd hecho de mg
terial pléstico, caracterizados porque unas porciones (31)
del miembro de soporte (30) (o de cada miembro) que sobresa
len mis alld de los extremos de la tira de hoja estdn emno-

tradas en el material del alojamiento (36).

S
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88 .~ Perfeccionamientos segim la reivindicacidy
72, caracterizados porque las porciones sobresalicntes (31)
del miembro de soporte (30) (o de cada miembro) son rectas
y estén alineadas con la poreidén a la que estd asegurada la
tire de hoja, estando agarradas estas porciones sobresalien
tes (31) en ranuras (40) formadas eﬁ el alojamiento.

92,~ Perfeccionamientos segin cualquiera de lag
reivindicaciones 48 a 88, caracterizados porque el alo jamien
to (15,36) incluye también medios de acoplamiento (18; 19;
42, 43) para asegurar de manera gseparable la cabeza a un man
go (22 a 27; 44).

102,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

9&, caracterizados porque los medios de acoplamiento estdn

constitufdos por una lengleta sobresaliente (18 6 19) desti-
nads a ser agarqua entre un par de mordazas dispuesins en

el mango.
118,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacign

g8, caracterizados porque los medios de acoplamiento estédn

constituidos por un pér de canales (42, 43) que se extiendeI
a lo largo de la cabeza y que estdn destinados a aplicarse :
deslizamiento a un par de carriles (49, 50) previstos en el

mango (44).
128,- Perfeccionamientos segin cualquierc de las

peivindicaciones 48 a 82, caracterizados porcue la cabeza eg
t4 pernanentemente unide a un mango parc constituir une mé-
quinu de afeitar desechable,

138,~ Perfeccionamientos introducidos en una
unidad de hoja para maquinilla de afeitar.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que an

tecede, representado en los dibujos que se acompuian y para
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los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de dieciseils ho jas escrito

a mdouina por una sola card.

Madrid, 9 4 ARR. 1975

Pohe

26036

Alberto ge g,
Por gy, S
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