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La invencidn sge vefiers a un procedimiento
para la preparacion de cargas provulsoras de doble
hase para cohetes, cargas de explosién ¥ simllares,
congistentes en nitrocelulose, aceites explosgivog,
gelatinigadores, moderadores de la cambustién, esta—
bilizantes, lubricanies, vehiculos inorggnicos u or-
génicos de oxfgeno, y aditivos, nor amaéado, lamina=
¢idn ¥y extrusién. ‘

La preparacidn generalmente habitual de car-
gag propulsoras de dobie base pvara cohsles ge reali-
za gegin el procedirdento de la masa bruta, llamado
también wrocedirdento EOL (polvora sin Gisolvente).
Para ello, primeramente se impregna nitrocelulosa hiue
da con aceite explosivo en wia suspension acuosa, sien
do gelatinizada lz nilrocelulosa amplia o completamen
te~ segin su contenido de nitrdgeno- por el aceite
explosivo. Segin este procedimiento, ya durante la
preparacién de la masa bruta, la nitrocelulosa y el
aceite explogivo tienen que ser reunidos exactamente
en las proporciones cuantitativas correapondienteé a
la receta final de lsg cargas prosulsoras. Una pogl-
bilidad de variacidn o de correccidn cxigte 0lo en
tre limites muy estrecnos, mediante el contenido de
plagtificante de la receta de la carga propulsora,

dentro ds las tolerancias admisibles.
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A continuacidn, el agua en exceso es eli-
rinada de la masa bruta por centrifusacidn, prensa=
do o extrusidn, y la masa pruta fibrosa, que contie-
ne ain aproximadarsnie Ge 1C a 30 en peso de agua,
es homogeneizada, generalmente por nezclado. El pro
ceso de homogseneizacidn de la masa bruta, imwortante
para la wniformidad de una carga propulsora acabada,
no puede llevarse & cabo con cualesquiera cantidades
que se deseen, a causa de las mglag propiedades para
mezclado de la masa bruta.

Por regla general, el mezclado ge realiza
a mano, con palctas de madera en cajones Ge mezclado,
o en ndquinas arasadoras o mezcladoras, disponiéndose
previgmente en muchos casos, & causga de la egtructura

grumosa de la mage bruta, una desintegracidn me cani-

nmasa bruta himeda, honozenelizada, es mezclada en una
omasadora vara pélvora conjuntamente con plastificen
tes, estabilizentes, moderadores Ge la combuetidn,
agentes lubricantes, etc., segin los requisitos de

la receta de la carsa prozulsora, y la masa de amasg
do disgregada y woco coherenie es sometida a varios
procesos (6 laminacidn a temeratura elevada para la
eliminacidn del agﬁa resicual as{ como nara la gelati

nizacin a fopdo comdleta. So obtienen asi peliculas
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de laminaclén, gue enrolladas en la foraa de un rollo
son conformadas en una extrusora calentable, adecug-

da, a las dimengiones deéeadas de la carga prosulso-

TQe

Coro es Tdeil de reconocer, egte orocedi-
mento presenta dos inconvenlentes ilmportantes para
la fabricacidn de cargas propulsoras —éﬁ especial de
dimengiones grandes:

(a) Los comonentes princinales, nitroce=-
luloga ¥y nitroglicerina, necesarios para una receta
determinada de carsge propulgora -de la que poglerior—
mente se indican dos ejemmwlos—, son fijadog ya duran—
te le preparacidn de la masa bruta tanté en SU DYO=
porcién entre sf como tambidn en la proporcion para
la receta total, y durante las numerosas etapas de
trabajo siguientes, sélo yueden ger variadog dentro
de limites extraordinariarente esirechos, estableci~
dos por las tolerancias de la ieceta. Como consecuen=
cia de esta restriceidn rigida, las masas brutas ya
acabadas no pueden ser utiligadas tampoco para cargas
propulsoras de base doble de una composicidn distin-
ta a la estableclda previamente, por lo-que las fac-
torfas de Tabricacidn, en interds de obtener una flexi
bilidad de la nroduccidn, estdn obligadas a prever

exigtencias de masas brutas con lag mas diferenies
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coupogiciones.

Fara la preparacidn ée cargas nrovulsoras
de base doble, se utilizan %anto nitrocelulosas homo
réneamente nitradag como tarbién negclas de nilroce-
lulosas con diferentes zrados Ge esterificacidn. Por
las reglalsentaciones descritag del procedimiento de
la masa bruta o procedivdento ¥OL, aurdﬁte las giguien
tes etevpas de trabajo de la Treparacién de la masa

bruta no se puede ni variar la proporcién fijada de

- las nezolag individuales de nitrocelulosa, entre ellas

nl reemplazar una nitrocelulbsa honogéneaonte nitra=

da por otra con un conbenido diferente de nitrdgeno.
(b) Bl nmezclado de magas brutag vara for-

mar unidades homogéneas uayores, (blogues) de, por

ejemplo, nag de 30 ‘toneladas, cono es necesario para

‘geries de Tabriczcidn de carsas propulsoras para la

consecucidn de wna estraecha amplitud de dispersidn

Ge las caracteristicas balisticas, se hace practica-
mente irmosible a causa de la pronunciada tendencia
de la masa bruta a la formacidn de grumos y a causa
de gsu egtructura relativauwente voluminosa.

Se dan dos ejeuwlos para las recetas de cax

gas propulsorag vencionadas en (a), segim las cuales
se produjeron cargac propulsoras de vase donle tanto

por el procedi:iento haowitual como también por la nue-

s
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va propueslta, a saber en un gran ndmero de unidades.

% en % en
bego peso

Nitrocelulosa (11=13,15%) 51,5 Nitrooelulosa 49,4

=12, 6%

Kitroglicerina . 43,0 FEitroglicerina 3444
Ftalato de dietilo 3,25 Ftalato de diedi
lo 10,1
Btilecentralita 1,0 lNitrodifenilamina 2,0
Sulfato de potagio 1,25 Ralicilato de 1.4
. plono
Btilhexoato de
10C,CO nlomo 247
Wezro de humo (como 0,2
aditivo) 100,00
Cera (como aditivo) 0,08 Cera)(como adi~ 0,2
: tivo

Mo han faltado intentos de eliminar estos
inconvenientes, al menos en pavte, por modificacidn
del procedimiento antes explicado, por ejemplo interw
calando una amasadora de doble husillo después del
proceso de amssado, o por una wealizacién contfnua de
la preparacién de la masa bruta, con adicidn simaltd
nea de todos los componentes de la receta o sdlo de
los cormonentes que ro son solubles en agua. Es sabie-
do que con ello ge encontraron sélo soluciones par-

clales que en cada caszo eslaban ligadas con otros in-
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conveulienteg.

Por congiguiente, la misidn de la invencidn
es proponer un vrocedimiento que permita la variacidn
de la receta y su correceidn de precisidn durvante la
fabricacién de la carga propulsora, que haga pogible
el mezclaedo uniforms de los componentes de la carga
propulgora, incluso para grandes unidades (Lotes) o
geries de fabricacidn, y que permita un reducido al
macenamiento de existencias.

La nueva nropuestia se diferencia fundamen—
talmente dsl wrocedimiento conocido degerito al co=-
mienzo, a saber en las ebawas de trabajo de la fase
inicial, hasta el mezclado de lasg cargas de gramula
do.

Sezin la invencidn, el zceite explosivo,
en forva de una gelatina explosiva habitual o de un
sroducto previo selatinizado, nreviaumente madurado,
que conbiene wna »arte de la aitrocesluloga nacegaria
sezin la receta final en forma husedecida con alcohol,
eg mezclado srivero a tenueraturas elevadas en ung
anasadora con la mayor zarte de la cantidad de nitrg
celulosa necesaria, huredecida con agentes orgdnicos
de exnulsidn adecundos coa we sraduacidn de 2 90,0
por ciento en eso, con adicidn de centidades peque-

fiag de dilsolventes verdaderos vara la nitrocelulosa,
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¥ de los aditivos habituales, y desvuds de ello es
confornzdo en granulados canaces de fluir fdeilmente,
que deszués de secado hasta un conterido Gotal de
humedad de 0,1 a 0,8 vor ciento en veszo, son megclaw
dos para formar lobes honogdneos de granulados de
cualquier wego, y la 4ransfornacidn wosterior de los
granulados homogeneizados se realiza de modo conoci-
do.

Por el nuevo rocediniento, no sélo se sog
layan nor comsleto los inconvenientes mencionados del
1modo de trabajo conocido hesta ahora, sino que sorpren
denterente ge conslsnen adends me joras congiderables
respecto a la deaviacidn tipica geomdirica media de inm
pulso.

En lugar de lag masas brutas habituwales hag
ta ahora, por el procedinmiento sezin la invencidn, los
corponentesg srincipales, aceite explogivo y nitrocelus~
losa, son introducidos sovaradamente eén el proceso de
amasado, con 10 que no sdlo se evita por completo el
costoso nroceso de wrevaracidn de la masa bruta, sino

’

que al oigmo tiempo suede ser variada la proporcion

de nitrocelulosa a 2ceits exnlogsivo de Forma casi 1li

mitada, durante el nroceso de amasado. Con ello se evi
ta wn costoso almacenamiento de exigtenclas y la trang

Pormacidn de masas brutas de compogicidn diferente y
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gse logra wn ghorro en log costos de transporte.

' Segin el nuevo procedimiento, la nitrocelu-
loga con 10 a 35 por clento en pogo de humidificacidn
con agentes de expulsidn orgdnicos adecuados, se co-
loce en una ampsadora y se afiaden las cantidades ne-
cegarias, segin la receta particular, de nitroglice-
rina o de otlros aceltes explosivos taléﬁ cono nitro-
glicol, dinitrato de diglicol, trinitrato de metriol
(trinitrato de metiltrimetilolmetanc), trinitrato de
1y 2y4=butanotriol, en forma ds gelatinas explosives
con hasta 93% de nitroglicerina, o como el llamado
"preconcentrado de pdlvora". Tal producto previc se
prepara a vertir Ge nitrocelulosa homogéneamente ni-
trade, humedecida con alcohol, o a partir de nitroce-
lulosa consistente en lanas mezcladas con grados de
nitracidn superiores e inferiores, y de aceite explo-
sivo, con selatinizacidn y maduracidn previa segin
la memoria de natente aleména 1.771.061.

Une forma especial de realizacidn prevé que
lg cantldad princiyal de nitrocelulosa sea utilizada
como celulosa homogéneamente nitrada, por ejemplo con
un contenido de nitrduseno entre 12,2 y 13,04, o como
una nitrocelulosa consigtente en lenas mezcladas con
grados de esterificacidn superiores e inferiores, por

ejemylo con un contenido medio de nitrdgeno de 2, 5iba
W “d ?
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Esto es vdlido también para la vequefia proporcidn de
nitroceluloss en la gelatina explosiva o en el pro=-
ducto previo menclonado.

En otra forma de vealizacién de la invencién
ge utilizan como agentes de expulsidn orgdnicos ade-
cuadog para nitrocelulosa, alcoholes alifdticos mono-
valentes o hidrocarburos liguides, aroumdticos o clo-
rados, sdlos ¢ en mezclas. Como ejemplos de ellos se
mencionarén metanol, provanocl, isoprovancl, butanoles,
o tolueno, xileno, tricloroetilenc o nercloroetileno,
y tetracloruro de carbono.

Otra caracteristica del vrocedimiento seain
la invencidn consiste en que, como disolventes verda-
deros para las nitrocelulosas, se ubtilizan cetonas,
dsteres v mezclas de los mismos, asi como mszclas de
alcoholes alifdticos monovalentes y de éteres, de
preferencia en cantidades de 2 a 6 por ciento en pe-
g0, referido al veso en seco de la carge en la amase-
dora. '

Adends de ello, la invencidn esbd caracteri
zada porque la carga en la amasadora es sometida a fng
tamlento a temweraturas entre 30 y 5020, El contenido
de la amasadora, incluidos los aditivos segin la recg
ta, vales como moderadorves de la combustidn, estabili

zantes, gelatinizadores o flsmatizedores, agentes lu-
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bricantes, ete., ce anesado hasta que la mosa nosea
las proyiedades depeadas sora la exirusidn. Desmuds
de un breve tiempno de maduracidn, la nasa amasada es
extruida en wna prensa para wdlvora a la forma de cox
dones macizog delgados de ayroximadamente 2 a 3 mu de
didmetro, que desyuds de un secado suverficial son
cortados en una maguina cortadora para, foriar granu-
lodos de 2 2 5 mm do lonzitud, ¥ después son secados
en un gecadero hagta ayrorinndamente 0,2 a 0,4% en pg
80 de humedad <Goval, |

Bstos sranulados secos ge digtinguen por una
sobresaliente cavacidad novra fluir, por lo que andloga
mente a pdlvoras de pequeiio calibre, pueden ser meszclg
dog segﬁn la comuogicidn y propiedades de coubustida de
las cargas individuales, en torres de mezclado, tambo-
res de mezolado, efe., nara formar lotes homogéneos ted
ricamente do ouwalquier tameiio, hasta de mis de 200 tome
ladas. Coio en lo fabricacidn de pdlvoras de carzas »ro
nulgoras, al meusclar los granulados ge ofrece ain la PO
aibilidad de wna correceidn de precisi5n, »uesto que co
mo es sabido, cada wma Go las unidades (carsas) de fa~
bricacidn tienen desviaciones liseras en la composicidn
vy en lag caracteristiccs de combuetidn, debidas en cada
"

cago al »roceso de transformacidn.

Busdndose en los regsultados de las investigg
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ciones figico-quimicas y balisticas de lag cargas in
dividuales de fabricacidn, se pueden preparar por con
siguiente lotes homogéneos de mis de 200 toneladas,
que corregponden exactarente a loé requisitos desea-
dos; En el caso de zrandesg corbingciones de loves,

se ofrece otra posibilidad de correccidn por la car—
za de la amagedora, sudiéndose efectuar también wna
variacidn adecuads, por ejemplo del egtado calorifi-
co o de lag propisdades de combustidn =~ a estado ca-
lorifico constante - de ume fabricacion en marcha.

Se mencionard sélo wara completar la expo-
éicién, gue también pueden ser utilizados otros pro-
cedirdentos para la preparacidn de gramulados facil-
mente mezclables, por ejemnlo vor trituracidn de la
porcidn activae de disolvente en la amagadora con agua.

Log granulados honmozeneizados son transfor-
mados a continuacidn de modo habitual por laminacidn,
a saber vrimere sobre rodillos de friceidn calentados,
¥y wor preparacidn en rodillos similtdneos de pelicu-
las, que gon desyués enrolladag v conformadas en una
vrenga adecuada para obtener cargas propulgoras con
la dimensidn degeada.

De la comparacién del modo de trabajo habi
4tual hasta ahora y del procedimiento segin la inven-

4 v o8 0
cion me hece uwgnifiesto que el nuevo srocedimiento se



diferencia fundamentaliente en lag etasas de Labricg
cldn anteriores a la conformacidn zore Fformar cargas
prosulgoras, ¢e lo que restlis la degeada flexibili
dad, la vogibilidad de correceidn y la homogeneidad
5 de wna fabricacidn de carza wwoyulgora de bage do-
ble, unida a un sotrechardento imurevisible de la
banda de &isperaién de imoulsos. sgias. pronledades
del nuevo procedimicnto son de unn iuportencia eminen
te tanto pava el @esarrollo de coargas projulgoras ¥.
10 parg adeplar lag ecarzag .rovulsoras a sistemag exilg
tentes, como farbidn parn fobricaciones en serie y
para modificaciones del desarrollo de la produccidn.
Cono ya se g rencionodo, & diferencia
del procedimiento POL habitual para cargas provulgo
15 rag de base doble, sesin la invencidn se trabaja con
disolvenies, aue gin eubarzo, en el curso de la fa-
bricacidn son eliminados de nuevo de modo cagi Ho=--
tal, por lo que la confornacidn propiamente dicha
de las cargas yropulgoras corvesponde de nuevo a la
20 Gel nroceso ¥YCOL habltual. Bl coutenido de digolven=
te y de agua caribia en el curso de la transformacion
por el Drocsdinten’o gesin la invencidn, como mege

tren losg signicntes valores nedios:

25

26-90750 - 13 -
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Biapas Hunedad Total
de . Agua Alcohol 4+ | en

fabricacidn en % acetona, en % %

lnga en la

amagadora 1520 13,5 14,7

Granulado an

tes del secg

do 1,05 1145 12455

Grgnulado des

pues del seca

do 0,22 0,045 0,265

Después de la

laminacion 0,18 0,020 0,200

Para exvlicacidn de la invenciln servird el

siguiente ejemplo de realizacidn, en el que se utili-

Id - ~ . ]
z0 on serie ung recela pora la fabricacidn de cargas

propulsoras de base doble nara el motor de cohetes

LAR, 110 mm, I 44, con la siguiente composicidn:

Witrocelulosa (¥= 12,65, nitrada homogénea

mente )

Hitrogliceyina a nartir de gelatina

xplogival

o concentrado nrevio de pélvoraz)

Phalato de dietilo

21l bro=difendilanmina

Salicilato de wmlomo

Etilhexoato de nlomo

—14....

40,005

50, )
-2y 00??

0g T2
35,98 _o, 005t

2,00 10, 10%

" 0,400
"
1,30 0 208



Cera de cendelila 0,20 40,084
100,00 Do ciento

en vogo(re
Terido a sus
sancia seca)

5 Calor de ex:logidn, aproximadauente 8§50 Xeal/kg

1) Consigtente en 74 de nitrocelulosa (W=12,4%)

¥y 937 de nitrozlicerina

2) Consistente en 157 de nitrocelulosa (Ii=12,G5:%)

v 85% de nitroglicerina, mrenarzdo segin la
10 renovia de potente alsmana 4 771 061,

Para lograr una earactorictics de combustidn
determinada de lag carzas vrojwlsorss, la receta antew
rior ge modifica dentro de las tolerancias. »or adicidn
de pequeilas cantldades de Suido de wlomo y/0 de sulfato

15 de plomo y/o de nitrato de wpotasio y/o de sulfato de mo
tasio. Ia cantidad total de estos moderadores de la com
bugtidn fue en el ejemilo anberior de aproxinadamente
0,40Ci%.

Sezin esta recetn, en wa amasadora calentg

20 ble y refrigerable de 40C litros se introdujeron las
raterias »rimas calewladas sara wna corga de amapado
de 150 kg (weso en meco) -correspondiente a la receta
anterior, en cuatro uarten, ex wa sucesidn estable-
cida.

25

26090750 [ 15 -t



Ldlcidn de las moteriss vrinag: Duracidn de
g gado

1) 100% de la nitrocelwlosa, cal

culada sobre peso e GO

i abgoluto, huredecida con
alcohol,

1007 de la cantidad caleulada
de Z-nivtrodifenilamina

100 de la cantidad caloulada .0 10 minutog
de salic¢ilato de »lono

1007 de lz cantidad caleculada
de cera de candelila

10 10055 de la centidad calculada
de otros aditivos, ajusta
dos & la receta

2) 100% de la cantidad coleulada de
gelatina exslosiva 7/93 o 1
de concentrado previo de pol
vora 15/85 3 minutos

75% & la cantidad caleoulada de
15 - fhalato de dietilo

3) 6 k2 de acetona 12 minutos

4) ol regto de Lhalato de dieti-
(25/")

1007 de la cantidad calculada de
etilhexoato de plono

35 wminutos

20 5) Enfriapiento de la amasedora y eva
noraciin de uma perte del disolven
te esbando la ta_,a abiexrta 35 nminutos

' Piempo total del
‘ anagados 95 minuwtos

25 La temperaturs en lz amasadora es de 402C.

27:9-75 - ']6 —



10

15

20

279475

Para la madurceidn nosterior, la maga se envasa en
sacog de plistico y/o en botes de aluminio suscepti
bles de ser cerrados de un nodo estonco, y se deja
en reyoso Gurante was 12 horas a tenweratura norwmal.
Dogsuds se realima la extrusidn de la masa en forns
de cordones macizos de unos 2 a 3 ma de didmetro en
wna prensae para pdlvora usual de 400 toneladas, que
son cortados en forma de granulados de wnos 4 mn de
lonzitud en una mdouina cortadora de pdlvora. Des-
wés de secado de los grenulados en un secadero (du-
rante unas 24 horas en wna corriente de aire calien
te a 40 a 502C) éatos son mezolados en un tambor oblf
cuo 0 en unag torres de uezmclado, en cargas dlariasg
0 en cargas que ge ajusban a la nitroceluloss wlbili-
zada, ¥ ge deteraminan las caracteristicas quimico-gi
gicas v baligticas de estos carcas.

Zn el cago de la cosbinacién y mezclado de
grendes blogues homogéneos de granulado a wartir de
diferentes carzees de febricacidn, la eleccidn de log
componentes de la mezcla se realiza en funcidn de las
caracteristicas quimico-fimicas y balizticas de lag
cargas individuales de fabricacidn. Semin el tamaito
deseado (cantidad en woneladas) de los bloques homo
géneos de gramulados - gue Fundanentaliente es ilimg

tado - me elize el nliuero de las wasadas de mezolado.

- 1T =
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Poara towzeios de lotes de 50 toneladas, con uiiliza-
cidn ée wn tambor de mewmclado oblicuo de 2.C00 li-
tros, son suficientes norimlmente 2 2 3 vasadas de
mezclado. Da humedad sotal, es decir el agua y el
disolvente residual, en los lotes homogéneos de gra
nulado ogeila eutre 0,2 ¥ 0,4%, ¥ era de 0,265% en
d promedlo de una fabricacidn en serie.de varios mi
les de cargas »ropulsoras Liz, 110 mm, DI 14.

Log granulados de log lotes homogéneos son
transforrmados a continuacion en corgas propulsoras
de modo habitual sesin ol arocediniento POL, en el
e jemnlo nrecedente de una fabricacidn en serie, para
formar cargas srosulsoras de base doble con guemador
interno en estrella, com un didmetro externo de 100 mu
y una longitud de 1055 .

Tas ventajas valisticas del nuevo nrocedi~
mento frente al antizuo rocediriento de la masa bru
ta se demestran a conbinwacidn por medio resultados
de digparos en benco de pruebas, de una fabricacidn
en gexie de varios niles de carsag nronulgoras LAR,
110 mm, DI 14, _

Bgta confrontacidn comparativa de arbas Tec
nolozias es es:ecialmente concluyente v convincente,
por cuanto tanto la receta como la estructuracidn ds

la carga arosulgora y de la camara de comdustidn son

- 18 -
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idénticas.

e

en,o

Desviacian t{nica 580
metrmca de imnulso,

43,91

Valor medio de la deg|
viacidn tipica geomé-
trica de impulso, en %

Temoeratura de {Procedimlento ilodo de trabajo
ombustidn en de la segin la solici
eC nasa bruta tud de patente™
Regultados B
del banco de prud ~30 o +50¢ «30 420 450
| bag
Valor medio de impul
gso (¥ps) 2036 2044 2070] 1964 1992 2004

+1,15 +2,49

40,188 40,2350, 245

40,222

£2,52

De ello se calcula un factor de mejora de 11,35

de la desviacidn tivica seométrica media, expresado en ¥,

en la comparacidn del

urocedimiento de la masa bruta con

el »rocedimiento ds la solicitud de natente.

La uwniformidad 1anifostada anteriormente de los

resultados de combustidn del procedimiento segin la inven

cibn, que reproducen valores mcdios de una fabricacidn en

serie de varios miles de carzas »ropulsoras, no se puede

-aleanzar ni siquiera con aproximacidn sesin la tecnolo-

’ .
ga conocida ds la maga bruta.

Como otro ejemslo se mencionard la fabricacidn



en serie de compogiciones ypropulsoras de base doble
del tino K 43, MOD 1, 2,75 sulgadas, quemador inter

no en egtrella, con lag dimensiones:

Didmetro 2,48 pulzadas
5
Longzitud 25,425 a 20,475 »ulgadas.
Esta fabricacidn se basd en la siguiente receta:
Nitroceluloga (¥i=12,6%, homosd ,
neamentve nitrada 50,0  +1,20%
0 Fitroglicerina g wariir de gela Lo
1 tina e:q:los:i.v'a*'r)l 34,90 +0,605
~1,005
Ftalato Ge dietilo 10,50 +0,607%
-1,00%
2-nitrodlifenilaming 2,00 40,10%
. " 40, 20%
Lo 2 /)
15 Salicilato de nlomo 1,20 _0:30%
Etilhexoato de nlomo 1,20 +1,20%
"05307’3
Cera de candelila ' 0,20 40,02%
: 100,00 por ciento en
20 veso (reforido
: a susgtancia se
ca)
. 1) Consistente en T de nitrocelulosa (Ii=12,4%)
¥y 93% de nitrozlicerina.
25 Bl modo de trabajo utilizado en este cago se )

27-9-750 - 20 -
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rresponde en todas lag articularidades a la descrip
cidn del primer sjemslo. También aqul los resuliados
obtenldos en el banco de wruebas demmsgtran la absolu
ta sunerioridad del nuevo procedimiento frente a la
tecnolozia conocida de la mesa bruta, como lo mestra

la tabla siguiente.
Valores redios de una Ffabricacidn en serie de varios

wlles de cargas »romulsoras del tipe :il43, KODq, 2,75
pulgedass
eipperatura de combustidn
en 2C
-23 +54
Repultados del Dbanco
de nruebas

Desviacién tipica *eomctrlca del

tiempo de combustion en % +0,28 $0,35
Valor mgdio de la des sviaeidn ﬁlpi

ca,neometrzca del tiempo de combug

tion en % +0,315°

La »resente solicitud, que correéponde a la
pregentada en la Repdblica Federal Alemana, el 12 de
Diciembre de 1974, bajo ol Mero P 24'58 834.9, se
acoze @ 1og beneficios del Articulo 51 del vigente

Eatetuto sobre Frosiedad Indusgbrial.

_21...
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21,9475

RELVIZDICACIONE

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
3¢ presentan para que sean objeto de esfa golicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, vor VEINTE afos,
son los que se recogen en las relvindicaciones sgi-
gulentess.

18.~ Procedimiento para la preparacidn de
cargas propulgoras de bage dovle para cohetes, cargas
de explosibn y similares, consistentes en nitrocelu~
losa, aceites explomivos, gelatinizadores, moderado-
reg de la combustién, egtabilizantes, lubricantes,
vehiculos inorgdnicos u organicos de oxigeno, y adi-
tivos, por amasado, laminacidn y extrusién, caracte~
rizado porque el aceite explosivo, en forma de wna go
latina explosiva habitual o de un producto previo ge=
latinigzado, previamente madurado, que contiene una
parte de la nitrocelulose necesaria segin la recets .
Linal en forma humedecida con alcohol, es mezclado
primero a temyersturas elevadas en una amagadora con
la meyor parte de la nitrocelulosa nccesaria, humsdg
cida con agentes orgdnicos de expulelén adecuados oon
una graduacidn D 90,0 nor ciento en peso, con adicidn

de canvidades pequeilas de disolventes verdaderos para
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la nitrocelulosa, y de loz aditivoz habituales, y
después esAconfornmdo en granulados canaceg de fluly
fdcilumente, que desyués de secalo hasta un contenido
total de humedad de 0,1 g 0,8 por ciento en peso, gon
mezclados para formar lotes homogéneos de srannlados
de cualquier peso, y la transformacidn pogterior de
los gronulados houosenelzados se lleva a cabo (e lio~
do conocido.

28 .~ Procedimiento sesin la reivindicacidn
18, caracterizado vorgue se ulllizan tanto nitroce-
lulosas nitradas homogéneamante couo ‘también lanas
nezceladas con gradosg de esterificacion suveriores o
inferiores.

38,~ Procedimiento sezin les reivindicacio-
nes 18 y 28, carccherizado norgue, como agonte orgi-
nico de expulsidn adecuado para nitroceluloss, se
utilizan alcoholes alifdticow monovalentes o hidro-
carburos liguidos, aromiticos o clorados, sélog o
en mezeclas.

48,- FProcedimiento semin las reivindicacio-
neg 1% a 38, caractoriuado worgue, cowro disolventes
verdaderog wara la nitroceluloga gse utilizan cetonas,
ésteres, y mezclas de log mismog, o mezclag de alcoho
les alifdiicos nonovalentes y éteres, de preferencia

en cantidades de 2 a 6 —or ciento en vego, referido
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al peso en seco de la carga de la amasadorze
58.- Procedimiento segin las reivindicacio
nes 1% a 48, caracterizado porque la carga de la amg
sadore se transforma a temperaturas entre 3C y 502C,
68.- Procedimiento para la preparacién de
cargas propulsoras de base doble para coheteé, cargag
de explosidn y similares. .
| Tal y como ge ha descrito en'la~memoria que
antecede y con los fines que se han especificado.
Egta llemoria consta de wveinticuatro hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

tearia, =7 0CT.1975]

P.A.
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