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El Scldo di=-2eetil-hoxil fosférico se utiliza co-
mercialmente como cambiador catifnico cn la extraccién de -
uranio hexavalente de disoluciones sulfato; en las separae-~
ciones de uranio y vanadio; en las separaciones y purifica-
cibn de tierras rarasj en las separaciones de cobalto y ni-
quel; en la extra,?cién de berilic de disoluociones sulfato;
en las separaciones de cine, hierro, manganeso y cobalto; en
la extracelfn de cinc; y en otras muchas aplicaciones que se
encuentran en vias de desarrollo.

En todos estos procesos, los 1fquidos que se mane=-
Jan como alimentaciones acuosas, suelen contener diversas im
purezas de tipo i6nico, ciendo uno de los mfs comunes el hie-
rro, La afinidad del Acido dl-2~etilehexil fosférico por el -
hierro es tan alta que afin en concentraciones suy bajas 1o =«
extrae cuantitativamente formando un complejo que se polime-
riza en fase orgénica llegando a pesos moleculares del polime
ro del orden de 2000. Este fenémeno produce con el tienpo ==
una acusada disminucién de la capacidad de carga del cambiae
dor catifnico asf como un fuerte aumento de la viscosidad de
la fase orgfnica que dificultan e incluso impiden su utiliga
cibn como agente de extraccifén en multitud de posibles apli-
caclones,

Es blen conocido que existen dos posibles procedi-e
mientos para eliminar el hierro de estas fases orginicas.

El primero consisten en su lavado con una disolu-
cién fuertemente alcalina de hidréxido o carbonato sédico.
ste tratamiento iogra la rotura del polimero formindose ==
hidréxido férrico;y la sal sbdica del 4cido di-2-etil-hexil
fosférico., La preéenej.a del precipitado de hidrb6xido férrice
en la fase acuosa%y la alta disoclacidn de la sal sbdica del
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dcido hacen que el arrastre y la solubilidad del Zecido ==
di=-2-etilehexil fosférico en la fase acuoss de regeneracitén
sean tan elevados que hagan prohibitiva econémicamente su -
aplicacifn a escala industrisal.

El segundo procedimiento consiste en su lavado =
con una disolucién acuosa de §ecido clorhfdrico 6M, Este tra-
tamiento también logra la rotura del polfmero por formaclén
del oomplejo anibénico del ion férrico en medio cloruro, ==
0L41Fo'. qhke desplasa el intercamblo catiénico entre 1os 10~

Pet** de 1a fase orginica y los iones ' de la scucsa, -

nes
Eate procedimiento es poco atractivo desde el punto de vista
econbmico por el alto consumo de &cido requerido.

Bn este segundo procedimiento el consumo de &cido
clorhfdrico viene deteriinado por el equilibrio existente --
entre ambas fases durante el tratamiento con respecto al ion
férrico, lo que obliga a purgar la disolucidn acuosa &cida -
cuando alcanga una concentracifén en hierro determinada pero
que supone siempre una frscecifén insignificante de los equivae
lentes de &cido utiligados, con lo que el consumo de §cido --
viene a suponer normalmente de 10 a 20 veces ¢l estequiométry
co del hierro,

El objeto de la presente invencibn es un procedi--

miento para la eliminacibén de hierro acumulado en las fases =
orghnicas que contengan £oido di-2-etil-hexil fosfbrico median

te una disolucibn acuosa &cida conteniendo iones cloruro y el
posterior tratamiento del lfquido de regeneracidén para, median
te la eliminacién del hierro, velver a utllizarlo.

El procedimliento objeto de la proaentar invencibn --
consta por lo tanto de tres etapas.

En la primera etapa la fase orginica conteniendo el
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dcido di-2eetil-hexil fosfbrico "envenenada" por hierro se
pone en contacto con una disolucibn fcida conteniendo ionea
cloruro en concentraclones tales que se produce el intercam-
bio de iones H' por iones Fer*t entre 1la fase acuosa y la --
orgénica, logrindose la "regeneracifn® de la fase orginica.

La segunda etapa consiste en la extraceidn del hie-
rro contenido en el liquido de regeneracién de la ctapa ante-
rior mediante su contacto con unz disolucidn orginica conte-
niendo un cambiador de i6n anidbnico, de tal forma que el 1f=-
quido de repeneracifn se vuelve a utilizar en la etapa prime-
ra tras la reposicién del 4cido clorhidrico estequiométrico
equivalente al hierro eliminado.

La tercera etapa consiste en la reextraceibn del ~-
hierro de la fase orginicea conteniendo el cambiador anidnico
proviniente de la etapa anterior mediante su contacto con ==
agua, con lo que esta fase orgénica exenta de hierro se reci
cla para su :eutiiizacién en la segunda etepa.

En resumen, el hierro pasa desde la fazse orgénica -
contentendo el fcido di-2-etil-hexll fosfbrico 21 agua, a tra
vés de dos vehfculos intermadios : disolucibn Scida de lones
clorurc y disolueifn orginica de wm camblador anidnico, produ
eléndose en todo el procedimiento objeto de la presente inven
cibn s6lo el consumo del &cido clorhfdrico equivalente al hie-
rro eliminado y la cantidad de agus necesaria para evacuar del
gistema los lones férrico eliminados.

En la primera etapa 6 de regeneracién el mecanismo
de la reacoldn es de intercambio eatibnico y en forma simpli-
ficada se puede representar por el equilibrio siguiente:
R3Fe(°).* ant (2q) o+ 4017 (aq) 4".'_‘> 3 rH(o) + 0141=‘e' (aq)
alendo RH el &cido di-2-etilshexil fosférico, As{ pues, en -
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principlo el reactivo de regencracilén pueds ser cualquier
mezela de un feido mineral inorgénico y un cloruro soluble
prefiriéndose dosde el punto de vista préctico el 8cido e
clorhfdrico, s6lo 6 en mezcla con cloruro sbdico o cilcico,
y el &cido sulffirico con cloruro sédico.

Las concentraciones Sptimas de cstos reactivos en
el liquido regenerante dependen evidentemonte de la concen
tracifn del fcido dl-2-etilehexil foaffrico en la fase ore
gfirica y del nivel de hierro residual que se pretenda en ls
aplicacibn particular.

Para una concentracibn myy utilizada del 104 v/v
del mismo en queroseno, el entorno Sptimo de concentracifn
de Acido elorhidrico en el l{guido regenerante se encuentra
entre 4 y 6 molar.

La regeneracién del fcido dle2e-etilehexil fosfbrico
8¢ puede realizar on cualquier equipo de extraccién con dicol
ventes y preferentemente en mezecladores-sedimentadores. hste
tipo de aparaloc es el que se ha empleado en nuestros enguyos
en continuc.

Bl ¥leupo de aglitaciln o contacto necesario para al
cangar el aquilibrio depende de las concentraclones en fuse
orgénica y ascunsa y del grado de agitacién. In cualquier caso
fué inferior a 10 minutos, predominando los valores inferioe-
res a 3 minutos.

Lia geparacidn de fases no presenta dificultad ale-
guna.

En un go0lo coantacto ontre el reactivo regenerante
en forma de &eldo clorhfdrico 5,5 Y y la fase orgénica con -
&cldo dle2-etil-hexil fosférico 10# v/v, regulando convenien
temente la relacib: de caudales de awbos, se loira eliminar
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de esta filltima mis dol 907 del hierro, resultando urna fase
orgénica que contlene hierro en cantidades inferiores a ==
15¢ ng/l.

Ls temperatura compatible con el procesc oscila en
tre 102 y 502,

Las concentraciones de D2EHPA en la fase orginlca
pueden oscilar entre ol 1 al 50% v/v.

Las concentracliones de 16n cloruro en el reactivo -
regenerante pusden variar de 0,1 a 12 M, obteniéndose los mg
Jores resultados, en el entorno de 4.0 a 6.0 i,

Otro objeto del procedimiento de la presente inven-
cibn, es la eliminacién del hierroc del reactivo acuoso em-=-
pleado en la regeneracidn del Acido di-2-etil-hexil fosférico
con el fin de volverlo a utilizar.

Para extraer el hlerro en este segundo ciclo, 8@ ==
cmplea una fase orgédnica constitufda por tres componentea; -
agente de extracecifbn, modificador y diluyente.

El agente de extraccibén pertenece a2l grupo de las =
aminas, pudiendo ser primarias, secundaria, terciaria 6 base
de amonio cualernaria, de largas cadenas alquflicas, poco ==
solubles en asua y de peso molecular supexior a 2€0.

El segundo componente de la fase orgénica -modificg
dor « tiene por objsto facilitar la separacibn de fases duran
te la ext=accifn., Los alecholes de 8 a 14 carbonos dan resul=
tados apetecidos.

Kl tercer componente § diluyente sirve como portador
de lozs doa rezctivos y hace disminir la viscosldad del medlo.
Se puede emplear un hidrscarburo 8§ mezelas de lbs mismos como
las obtenidas en las fiacciones de destilacibn del petrSleo.

La fijacién Ael hierro sobre el agente de extraceién
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estd basada en el hecho de que este clemento forma en diso-
luciones de i6n cloruro el complejo clorurado de cardcter -
aniénico, C1,Pe”, segfn el equilibrio:

4017 & Te* > a1 Pe”

La extraceifn del hierro se realiza por un meca==
aismo de intercnrbio ibnico, entre el cloruro del compuesto
aminado y el 16n complejo del hierro. Para cl caso de cloru
ro de amina secundaria, (Rzllzncl). el equilibrio se puede =
representar por la siguiente ecuacifbns:

B0l + CL,Pe” ;_—_} Ry 0L,Te + 017

F1l desplazasicnto de esta reacciln hacia la dere-
cha ~gentido de extraccibne aumenta z medida gue lo hacen -
lag concentracionce de Fe~' y C17, sobre todo este tiltimo,
que interviens en la constante de formacifn del complejo ==
anifmico del hierro.

La extraccifn de hierro se puede realizar en cuale

wler equipo de exiraccifn con disolvenites y preferentemente
on nezeladores—~sedinentadores.

sgte tipo de aparato es el que s¢ ha empleado en
nuestros ensayos continuos.

El tliempo de agltacifn o eontacto necesario para -
alcanzar el equilibrio depende de las concentraciones en fa-
se orgénica y acuosa ¥y del grado de azitacifn. En cualquier
caso fue inforior a 10 minutos, predominando los valores eom
prendidos eatrec 2 y 5 minutos.

La veparacibn de fases cuando exiate modificador =
on la fase orginica, no presenta dificuliad alguna.

in un sclo contacto cntre la fasc orgénica contee=
niendo la aaina y el reactivo regeneranie, regulando conves-

nientouwente la relacidn de caudalos de anbas, se logra ¢li--
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minar de esta iltima mfs del 95% del hierro, resultando un
extracto acuoso ccn una concentracifn de hierro inferior a
40 mg/l.

La temperatura vompatible con el proceso osclla
entre 10¢ y 502C.

Las concentraciones de amina en la fase orgéinica
pueden oscilar entre 1 y 50%, y la de alecohol graso de O a
25%, dependiendo de la concentracién de hierro y cloruros -
en el reactivo regenerante.

La reextraccién del hierro de la fase orgénica -
que contiens la amina se realiza con agua baséndose en la -
disociacibén del complejo anidnico del hierro Cl 41?9' on au-~
sencia de iones cloruro. bDependiendo de las relaciones de
cauflales de fase orginica y agua se pueden lograr disoluciow
nes de clorurc Zérrico mis o menos concentradas asi como dese
cargar nds o menos la fase orgénica.

Después de la reextraccidn, la fase orginiea estid
desprovigta précticamente de hierro, por lo que se vuelve a
utilizar en el pboceso.

Les pbrdidas de reactivo regenerante (&cido clorhi
drico) enpleando este método, quedan reducidas al consume es-
tequiométrico correspondiente al hierro més la pequefla purga
necesaria para mantencr el balance de agua en el sistema.

Este método puede servir también para regenerar ol
foido di-2-etil-hexil fosflrico de otros iones que formen =--
complejos aniénicos en medio cloruro tales como: cromo, alu=
minio, ete,

La invencibén ge 1lustra con unos ejemplos no limi-

. tativos y para facilitar la interpretacién se incluye ademis

un dibujo.
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A coatinuacifn se da wm ejenplo aclaratorio, no lie
misativo de la rezeneracidn del D2UHPA. e dlapone de ung ==
fase orgdnica cuya composicifn es la sigulentes

D2 108 (v/v)

Petrfleo (CAlPSA) 90 (vw/v)

Data fase orgdnica estd cargada con hierro g una ccncentram=

cibn de 0.2338 g/1. A continuacibn sce sometib dicha fase orgh

(13

nice a un contacto, on una scla etapa, cor una disolueibn ==
de fcido clorhfdrico 5,9 Y. La relacifn de caudeles de fase
orginica a fase acucsa fue de 10.

Log resultados fueron los sigulentest

~ Hierro e fase orgdnica : {,110 g/

= Hierro en fase acuosa : 2,19 g/1
SJeaplo no 2

Se da a continuacifo un nuevse ejeiplo demostrativo,
0o limitativo, de que todas las concentraciones del roasctivo
reogenerante que se han enumerado puelen eiplearse para regee
nerar ol D2:MEl.

la fese orgfnica tiene una composicidn igual a la
utilizada en el 1%F ejemplo.

Yas concentraclones de hierro ea fase organica, ==
las concentraciones del reactivo regenerantiz y la relacifn -

de caudales de fase orginica a fase acucsa son los siguiene-

teo:
inpa= Xese orginica Disolucifn regenerante Relacidn caudales
1o Py S M 7 Oeafnioa/ncutey |
1 0,240 5,0 30
2 0,240 5,0 20
3 0,336 5,0 10
4 0,338 5,0 5
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Ingae Tame orgfnica Disoclucldn regencrante Relacifn caudales

Lo zPe QlE /1 Orgénica/acuosa _
5 0,240 4,0 5
0,338 3,9 5
0,338 3,0 10

Se sometieron ambas fases a un contacto en una sola

etapa, produciéndose los siguientes resultados:

Enaayo Orghnica regultante Acuosa resultante
1 0,110 3,57
2 0,090 2,60
3 0,095 2,45
4 0,068 1,37
5 0,120 2,23
6 0,063 1,34
T 0,190 1,48

ijesiplo ne 3

Se da a continuaciln un nuevo ejemplo demostrativo
no limitativo, de que todas las composiciones del reactivo -
regenerante que se han enumerado pueden omplearse para rege-
nerar el D2EHPA.

La fase orgfnica tiene una composicidén igual a la
utilizada en loas anteriores ejemplos.

Las concentracionces de hierro en fase orgdnica, la
compogleldn de la digolucidn rogenerante y la relacidn de =-

caudales de fase orginica a fase acuosa son las sigulentes:
Ddsclucidn regenerante
N

Easa= Iase orginica M Relacidn caudales
yo gfe/l ‘a 50, 2 Qrgéndca/acuosa

1 0,338 50 1,0 - 19

2 0,338 4,0 1,1 - 15

3 0,240 4,0 1,1 - 20

4 0,338 2,9 2,2 - 10

5 0,338 2,0 3,3 - 10

6

0,338 2,0 2,0 2,0 10
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3a sometieron anbas fases a un contacto en una

gola etapa, produciéndose los sigulentes resultados:

Bnsayo Crginica resultante Acuosa resultante
glefl gFe/l
1 0,098 2,34
2 0,115 3440
3 5035 2,70
4 C,115 2,24
5 0,165 1,69
6 0,123 2413
Zlemplo ne 4

Se da a continuacidén un ejemplo aclaratorio, no -
limitativo, de la eliminacién del hierro del lfquido de ree-
seneyacién del N2BHPA. Se dispons de mna fase orgdnica cuya
composicllén os la sigulento:

Amherlite - Li-2(amina secundaria comercial) 155
IS02C0ANNYL wsrescerencsccsarccnseescosssssse  OF
Potrbleo (CAMESL) eeevescsscocccvocsnccnssee TS

4 continuacibn se sometil dicha fase orgénica, a
un contacto, on una sola etapay; con ¢l efluonte de regenera=
cibn 3ol p2mYA, La fase orgénica cargada de hierro se reex-
trajo con agua on wna etapa.

Tas concentraciones de hicrro en cl efluente dg ~~-
regeneraelfn y la relaciSn de caudales de fase orgfnica a =-
fase acuoaa on cxtraceibn y reextracoibn son las sigulentes:

Inoo~  Disolucifn regeneranie Relac.Candales Relac.Caudales

ye efe/l g:fragéa ACuocs zzex.. cuog
b 3:24 1,80 7420
2 3,04 0,67 3,23
3 3,20 1,25 5459
4 3,48 2,54 10,06
5 2,69 1,98 10,23
6 2,97 ' 2,50 17,12
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Les resultados fucron loa sigulentes:

Ensa- Acuosa extrac. Orgénica extrac. Acuosa reex, Qrginica rex

19 ﬂg[l gRe/l are/l gfe/l
l 0,20 1,81 12,20 0,121
2 0,63 3,77 11,60 0,18

e 3 0,43 2,79 12,40 0,58;

4 0,20 1,47 13,00 0,18
5 0,08 2,54 13,50 1,02
6 0,27 2,53 18,50 1,45
Bjemplo na §

10. Zate ejemplo rocopila los resulbados de la yegenera=
cifn del D2EMPA y de la eliminaclén del hierro del efluente de
regeneraciln, realizgado en continuo y a eé;cala piloto. Las et
pas del nrecedimiento se ildentifican con nfimeros romanos ¥y los
flujons nrincipales con nfimarcsaribigos en la figura.

15, Bn estos enagyos el proceso consta de las sigulentes
etaposas

Regeneracibn N2THLA I
Extracecifn con Li=2 II
Reextraceifn con asgua I

20. 8e dlsponfa de mn extracto orgfnico procedente de ==
una etapa previa de extrsceifn. F1 extracto orginico tenfa la =
sigulente composicibn:

Merre 0,29 g/1
Cine 0,26 g/1
25. Acidez C1H {0,5 z/1

El reactivo de regeneracifn utilizado era ma digOe-
lucifn de 4cido clorhfdrice con una concentracidn de 4.9 /1.

Seguidamente se recopilan los caudales y composicioe-
negs de los flujos prineipales dcl procedinmiento, ouyos flujos =

30¢ gz detollan cn 1a hoja de dibujos gue ne acompafla a Ia pregenw=-
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te menmoxia.

Caudal Composicién en g/l
N% Flujo Identificacibn "

Eigurs ol/mn Fe gu Ol

1 Alimentacifn orgénica 1119 0,29 0,26 0,5
( D25HPA) . ;

2 Britracto orginico 1119 0,08 0,013 0,5

3 Disolucifn regenerante 114 0,0041,70 161,0

4 BEfluente regeneracidn 114 2,00 3,40 161,0

5 Fase orginica reexiraids 224 0,040 1,20 -
{LA=2)

6 Fase orginica cargada 224 1,10 2,20 -
Agua reextraccibn 46 - - -
Extracto acuoso 46 5,5¢ 4,20 4,00

Descrita suficientemente la naturalesa del invento
¥ la manera de realigzarlo en la préctica, se debe hacer cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep=
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental.

Los solicltantes se reservan el derecho de extender
esta demanda a los pafses extranjeros, reivindicando la misma
prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenio Ine
ternacional para la proteceifn de la Propiedad Industrial.

Igualmente los solicitantes se reservan el derecho
de introducir en la presente invencidn cuantos perfecciona--
mientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solici-
tud de los correspondientes Certificedos de Adicilén en la fore
ma gefialada por la Ley.

N _ O T A

Ia Patente de Invencifn que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacifn, de-
berd recaer sobre: "PROCEDINIENTO PARA LA BLINMINACION DEL HIB=
RRO ACUMULADO BN FA3KS ORGANICAS Di BXTRACCION LIQUIDO-LIQUIDO
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QUE CCNTENWGAN ACIDO DI-2-ETIL-HEXIL POSFORICO", megfin lag --
caracter{sticas esenciales de las sigulentea:
REIVINDICACIONES

18,~ Procedimliento para la eliminacién del hierro
acumulado en fases orginicas de extracelfn liguido-liquido -
que contengan 4cido di-2-e¢til-hexil fosfbrico, mediante su -
tratamiento por contacto dlrecto con una disolucidn acuosa -
&cida de iones clorurc, la que a continuacidén se somete a la
aceifn de un cambiador de i6n anibnico que extrae el hierro
¥ la deja exenta del mismo para su reutilizacidn, y regenera-
cién del cambiador aniémico mediante su tratamiento con agua,
purgfndose ¢l hierrc de este sistema en forma de una disolue--
cién acuocsa de cloruro férrico relativamente concentrada.

28,~ Procedimiento para la eliminacifn del hierro
scumilado en fases orgfnicas de extraceifn liquido-liquido -
que contengan fcido di-2-etil-hexil fosflrico, segfin la rei--
vindicacifén 1%, en el que la disolucién acuosa dcida de iones
cloruro puede estar constitufda por la mezcla de un fcido mi-
neral inorginfco y un cloruro soluble compatible, prefiriéndo-
8e por raszones occonbmicas el 4cldo clorhfdrico y/o Scido sule
firico y el oloruro sédico y/o cloruro cileico.

38,- Procedimiento para la eliminacién del hierro
acunulado en fases orginicas de extraceibn liquido-liquido -
que contengan 4cido di-2-stil-hexil fosfbrico, segin las rei-
vindicaclones 1% y 2% en el gue la concentracifn de i6n cloru-
ro en la dlgolucibn acuosa 4cida regenmerante se encuentre en
el intervalo de 3 a 9 molar prefiriéndose un valor de entre 4
¥y 6 molar.

48,« Procedimiento para la eliminacién del hierro
acumilade en fases orgénicas de extraceién liquido-liquido =
que contengan Scido die-2e-etil-hexil fosférico, segfn las rei=
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vindicaciones 1%, 28 y 3% en el quo la concentracifn de goi-
dez en la disoluciln acuosa de L8n cloruro regenerante se en
cuentre en el intervalo de 2 a 6 normal prefirjiendoae¢ un va-
lor de 4 a 6 normal.

58,« Procedimiento para la eliminacién del hierro
acumulado en fages orgénicas de extraccifm liquido-liquido que
contengan 401do di-2-etil-hexil fosfbrico, segfn las reivine--
dicaciones 1%, 28, 38 y 48 en el que el cambiador anibnico ==
utilizado para extraer el hierro de la disclucidn acuosa usa-
da en la regeneracifn del fecido di-2-etil<hexil fosférico, es-
t4 formado por una disolucién orgénica constitufda por : una
amina primaria y/o secundaris y/o terciaria y/o base de amonio
ocuaternaria de largas cadenas alquilicas; un alecohol graso de
ocho a catorce Atbmos de carbono; y un diluyente constitufdo
por mezclas de hidrocarburos, en especial, las asimilables al
tipo queroseno.

6%8,~ Procedimiento para la eliminacién del hierro
acumulado en fases orgénicas de extraceién liguido-liquido que
contengan 40ido di-2-etil-hexil foeférico, segfin las reivin-= '
dicaciones 1% y 58 en el que las concentraciones de amina en
el cambilador aniénico lfquido pueden oscilar entre el 5 y 503
y de alcchol graso entre el 0 y 254, dependiendo de la concene
tracién de hierro y otras impureszas en la disolucibn acuosa =
regzenerante.

78,« Procedimiento para la eliminzcifdn del hierro
acumilado en fases orgénicas de extraceifn liquido=liquido que
contengan &cido di-2~etilehexil fosféricc, segfin las reivindi-
caciones 1% a 68, en las que las fases orgénicas formadas por
el cambiador anifnico, se reextraen o descargan de hierro pars

su posterior utilizacibn, poniéndolas en contacto con agua ¢ =
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con disoluciones diluides salinas o 4clidas.

88 .~ Procedimiento para la eliminaciém del hierro
acumulado en fases orgénicas de extraceifn ligquido~liquido que
contengan 4cido di-2~etil-hexil fosférico, segfin las reivindi-
caciones 1% a 7R en el que la fase orgénica conteniendo 4cido
dl-2-gtil-hexll fosférico puede provenir de cualquicr sistema
de extraceibn liquido-liquido en el que se presente el proble-
ra de su envenenemiento por acumulacifn de hierro y/o por otras
impurezas catibnicas de comportamiento similar, pudiéndose ==
aplicar a la totalidad del caudzl de fase orglnica o s86lo a2 =
una fraceifn del mismo para mantener un nivel de impuregas ==
compatible con la aplicaciln particular del sistema de extrac=-
eién liquido=liquido.

9%.« "PROCEDIMIENTO PARA LA ELIMINACION DEL HIERRO
ACUNMULADO EN FASES CRGANICAS DE EXTRACCION IIQUIDO-LIQUIDO QUE
CONTENGAN ACIDO DI-2-ETIL-HEXIL FOSFORICO".

Seglin queda sustancislmente deserito en la presente
HMemorla que consta de dieciseis hojas, escritas a miquina por
unz gole cara y acompafiada de dibujos.

Madrid, B 6CT. s

D. EDUARDO DIAZ NCOGUEIRA
De ANGEL LUIS REDCNDO ABAD
De JOSE MANUEL REGIFE VEGA

P.R.
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