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El invento tiene por objeto masillas liquidas pâ  
ra aplicaciones da sellado, adherencia, emplastecido y qn 
colado y procedimientos para la fabricación de estas masi 
Has.. Para simplificar se denominan en lo que signe estas 
masillas como productos de.sellado#

Desde hace algún tiempo alcanzaron espacial im­
portancia loa productos de sellado, que se basan total o 
parcialmente en ásteres acrflicos y en sus derivados,, ta­
les como ásteres del ácido metaCTÍlico de alcoholes mono 
y polivalentes, fenoles, amínoalcoholes, etc. Estos áste­
res se utilizan sobre todo para productos de sellado anaê  
roblos. Bajo ellos se entienden compuestos poümeriEables, 
inhibidos por oxigeno, que curan en ausencia de oxigeno.
La fabricación de los ásteres se realiza por esterillen—  
ción de ácido acrilico y de ácido metacrilico , con los co­
rrespondientes compuestos hldroxilo. Después de agregar ca 
taHzadores apropiados se produce un curado. Cuando se. agre 
^an, por ejemplo* Mdroperóxidos a la fabricación de pro­
ductos de sellado anaerobios, las masillas se polimerizsn 
generalmente en ausencia de aire en unas horas.

Sin embargo, la técnica exige con frecuencia —  
tiempos de curado más pequemos .que, -sé pueden obtened con 
la adición do 'aceleradores, 'cómo por ejemplo compuestos de 
¡amonio cuaternarios, fosíitca orgánicos., ácido aseórbico, 
sulfamidas y aminas alifáticas o aromáticas.. Estos acelem 
dores poseen, sin embargo, el inconveniente de que, por - 
un lado, reducen la resistencia a cizallamíento, así como 
la resistencia a disolventes y a temperatura, mientras que-, 
por otro, poseen una acción perturbadora en los pagamentos 
curados, ya que se trata de sustancias de bajo peso molecu
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lar. También se intenté soslayar estos inconvenientes con 
la utilización de mezclas que* por ana parte* contienen áa 
tetes asnales del ácido acrílíco y* por otro* determinados 
ásteres de aminoalcoholes polivalentes* con nitrógeno ter- 

5*. ciarlo* al mismo tiempo* que los ásteres condenen varios 
ásteres del ácido acxálico en forma de datera 3S1 procedió 
miento de fabricación de estos datares que contienan nitró 
geno torciaríoson* sin embargo* poco apropiados para la 
producción a escala técnica. Adátiás* estos compuestos c c ^  

101 cides son poco satisfactorios en diversos aspectos* por - 
ejemplo en la posibilidad de controlar cas propiedades#

El objeto del presente invento es la creación de 
ana nueva clase de dateros del ácido acrílico* que puedan 
ser utilizados como tales en calidad de productos da sella 

13* do y como componentes* por ejemplo en forma de aditivos* 
al mismo tiempo, que en forma mohómera reúnan en ""s y  la 
misma móldenla funciones aceleradoras del curado* inclui­
do el carado anaerobio* y funciones que mejoran la adheren 
cia* Otro objeto del invento es presentar un procedimiento 

20. que permita fabricar de forma sencilla los productos de se 
liado y la componente activa del áster del ácido aerílico* 
independientemente de que se trate de compuestos nuevos o 
conocidos* haciendo al mismo tiempo posible al control de 
las propiedades de acuerdo con el fin de aplicación de ca-* 

25* da caso.
El objeto del invento son* por lo tanto* masillas 

liquidas para aplicaciones de sellado* adherencia* emplaste 
eido y encolado con un contenido en ásteres de los ácidos 
acrilieos con aminosleoholea, en los que* segdn el invento* 

30# los ásteres poseen en la parte de alcohol un grupo OH oven-



taalaente sustituido en el atomo de carbonoso/"del exige, 
no de enlace del áster.

los productos de sellado, segón el invento, se 
pueden regular con facilidad y seguridad, desde el punto 
do vista de su viscosidad, en funcida de la cantidad de 
grupos OH libres de los ásteres. Con preferencia, no to­
dos los grupos OH están sustituidos, sino tínicamente una 
parte, por ejemplo el 50 a 80 % en Sol.

En una forma de ejecución preferida y en especial 
en el caso de sminoalcoholes alifáticos, se dispone el - 
grupo saino en el átomo de carbono j-*, referido al óxige- 
no enlace del áster. Bn este caso, los ásteres contie, 
nen por lo tanto derivados del 3^aminopropancl-s-l, al mis 
mo tiempo, que esto alcoba! puede estar sustituida, ade­
más de poseer la función oxigeno en la posición /% o f  , en 
el átomo de nitrógeno, incluida la posibilidad de la par 
tieipaclón del nitrógeno en un beterociclo de 5 o 6 osla 
bonos, eveatualmente en un beterocicle C j-C^-alquilo-sus 
tituido o OH-sustitaido.

Con preferencia, el grupo amino es secundario 
o terciario. También puede contener varios grupos asina* 
ási, puede' contener en calidad 'da- parte de áster alcohó­
lica el polisminoáícobel, en. especial el rea
to de una diamina, tal como otilenaiamina, que en al me­

nos un nitrógeno contiene un resto alif ático, con prefe­
rencia. un resto .Dy que posea al senos dos grupos OH alcobó 
líeos, uno de los cuales debo ser torminal. En el grupo 
amino, por ejemplo también en uno de los grupos amino a&L 
clónales, pueden estar dispuestos otros reatos de áster 
de ácido acrílico con su parte de alcohol del áster al —
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39*

15.

20^

25.

30*

B&s&a tiempo? que los justos de áster de ácido acrilico ais
- ^ee

puestos <en loa nitrógenos son son preferencia idénticos* En
el caso de loa restos de áster de ácido-acrilioo dispuestos
adieionalments se trata? por lo tanto? de restos cuya parte
de alcohol del áster de átomo de carbono ̂  d ̂  hacia el —  ̂
oxigeno de puente del ésten posee eventualnonte un grupo *—
ÜH sustituido. - 

' ..' "Bu- loo aglomerantes? según el intento? es posible? 
que los "grupos OH dispuestos en el átomo de carbono ̂  á M  
ola el oxigeno da enlace del áster estén total o parcialmen 
te asterifiesdos o eterificados* la esterificaciáa se puede 
haber producido tanto con ácidos inorgánicos como con áci­
dos orgánicos?, en especial con ácidos minerales talos costo 
ácido clorbiárico? ácido sulfúrico y .derivados del ácido -* 
sulfúrico? ácidos carboxilicos alifáticos hago# saturados 
y  no saturados? incluido ácido acrilico y aun derivados. —  
loe restos de éter son en especial de naturaleza allfátlca? 
por ejemplo restos C^-9^-alquilo. "Con preferencia se trata 
do restos del áster del ácido acrilico? que se unen a tra**- 
véa de su parte de alcohol del áster con el oxigeno de en­
lace del éter. la. parte de alcohol del áster es en especie! 
de naturaleza alifática? con preferencia C^-alquilo y posee 
en el átomo de carbono /% o -y * referido al oxigeno de enlace 
del áster? una fnaeiáa oxígeno a!oo3sálica+

duendo se habla aquí de ácido acrilico o- de áste­
res del ácido acrilico? se abarcan también los derivados de
ácido ̂ -sustituidos? en especial los derivados <^^-C^-alquÍ
lo? tales como los derivados del ácido metaorílico? los de­
rivados . c¿?halágeno, tales como los derivados -4-fluor y —
^-cloro? los derivados -4-bidráxÍdo y análogos.



Los productos do sellado % aegán el invento,, con 
tienen en una forma de ejecución preferida compuestos con 
fórmula general

0 R
HgC^-C-O-CH^-CH-CH-B^H-CH-

R'
en la queí
X  st n,F, Cl, OH, alquilo con 1 a 4 átomos de capono, —  
uno de los restos Y o Y' = OH, o -(O-OHY*-CHY-GHg-O-CO-Cl^CBg) 
mientras que el otro resto es hidrógeno y:
R,R* - H, C^-Cg-alquilo, incluidos Cg-Cg-alquenilo y-alqui 

nílo, arilo, alcarilo, aralquilo, cada-uno hasta —  
con 8 átomos de C en el grupo alquilo, cicloalquilo 
y/o - (-CBY'-CHY-CSg-O-CO-CX^CH^), 

o en la que R y R̂  son grupos metileno, puáiendo formar —  
junto con el nitrógeno un hetero ciclo de 5 o 6 eslabones o 
siendo uno de los restos R o R* un resto alifético, aromá­
tico, aralífático o alcaromático di o trivalente, con res­
tos alifáticoa hasta de 8 átomos de carbono, cuya segunda 
y tercera valencia se sustituyen con an resto de fórmula:

en la que X, Y, Y^, R y R* tienen el significado indicado 
más arriba.

El curado de los productos de sellado, segáa el 
invento, se puede producir y acelerar térmicamente y/o con 
catalizadores que forman radicales. Estos puedan estar con 
tenidos en los productos, segdn el invento, en cantidades 
hasta del lc% en peso, con preferencia en cantidades cosí-*-'



prendidas entre el 0*1 y el 3¡% en peso* ya que sen concen­
traciones de catalizador superiores al %  en pese se dbser 
va en general ana dieminucidn de la resistencia* dome cata 
lizadores ae pueden utilizar loa conocidos, alquilMdrope— 
róxidas*. peréstcres# dinlquilperdridos* cetonpérdxidos# .—  
acilperdxidos* como por e jemplo hidFoper&dde de eumeno, - 
bidroperáxido de pinano* hidropcrdrido do butilo terciarlo# 
hidryperdxidé de diiaopropilbáoeeno# peróxido de t̂ hidroxi- 
f^dwperoxi-dicicloexilo* perds3.de do banzoilo* pervenzoa 
to de butilo terciario# peroctoatc do butilo terciarlo# bi 
droperdxido de metiletilcetona* compuestos do nitrógeno 
que forman radicales# como por ejemplo aitrilo dol ácido - 
azo-lso*4)utírlco o derivados de Mdrasiaa que forman radi­
cales*

los productos de sellado segdn el invento pueden 
contener uno al lado del oteo diferentes catalizadores que 
forman radicales# al mismo tiempo, que# sedán ana forma de 
ejacaei&a preferida* estas mezclas de catalizadores deban 
ser tales* que el curado se desarrolle Con temperatura ñor 
mal con mayor lentitud y con temperaturas altas con mayor 
rapidez que en el naso do utilizar un odio catalizador. 6o 
me catalizadores, que en presencia de un catalizador acti­
vo a temperatura normal aceleran* por e jemplo d  curado —  
anaerobio* con temperaturas más altas* so necesitan com* - 
puestos en- loa que exista un equilibrio dependiente de la 
temperatura muy marcado entre la. forma radical y la no rad&, 
cal* como sucede por ejemplo en los sistemas exafeniletano/ 
trlfenilmatilo, tetrafcnilMdracina/difenilnitrdgeno o —  -  
totraanisilMdreeina/dianisilnitrdgeno^

3?ara ello se pueden utilizar también diferentes



alquil o acilperóxidos o mona y diperóxidos eilicoorgáni—  
eos, coBO por ejemplo dí-(tert .-4mtil-p6roxi )-difenilsilano, 
di-(tert.-butil-poroxi )-d±aetüsüaao o di-(tert.-butil-p^ 
roxi)-dietllsilaao*

los productos de sellada* según el invento, y los 
Bon&aeroe etilónicos so saturados curan a veces* a cense—  
suénela de la concentración relativamente elevada en grupos 
etilénicos no saturados, en el transcurso del tiempo sin la 
adición de catalizadores que forman radicales.. Rara evitar 
una reacción secundaria de polimerización de vinilo duran­
te la fabricación y para obtener una suficiente estabilidad 
de almacenamiento, pueden estar contenidos tanto durante - 
la síntesis -como en el producto final inhibidores de la po 
limarlzaeión de vinilo. y estabilizadores . Como inhibidores 
y estabilizadores se pueden utilizar en este caso los cono 
oídos compuestos que inhiben la polimerización de vinilo — 
radical, como hidroquinonas y quinonas. A causa de la posd 
ble interacción entre las hidroquinonas y los componentes 
de reacción utilizados en la fabricación (amida, epóxldo) 
resulta conveniente emplear lss hidroquinonas en combinar- 
ción con quinona o únicamente quinónos, como por ejemplo — 
hidroquinonag-^benzoquinona, alquilhidro qainonas, tdluqui- 
nona, toluÉi^qüinona, 1,4-naftoquinona, aatraquinona, —  
2-naftoquinona, 3-naftoquinona, 2,$-dimatoxÍ-1,4-benzoquino 
na* 2-^aetoxi-1,4-^nsftoquinona, 2-3aidroxi-1,4-naf toquinona, 
asi como cloranilo. ha cantidad de estabilizadores debe — 
ser inferior al 1% en peso y con preferencia debe oscilar 
entre 0,02 y 0,1% en peso.

A los productos, según el invento, se puede agís 
gar además en cantidades opcionales y para modif icar adioio



aalseate sus prcpied36.es y cus posibilidades da aplicación 
una serie da sustancias, como por ejemplo .productos. de esiw 
sataiento, píastif icantes, colorantes, materiales de carga 
orgánico# a inorgánicos, siempre que con ello no se perju­
dique el corado anasrobio. También es perfectamente posi­
ble, que loa productos, según el invento, contengan otros 
componentes _ activos, de sellado,, adheren^a, encolado y em- 
plast̂ cido.,̂  incluso en cantidád' predominante, mientras que 
los 'dateros especiales, según A  ''invento,, sólo están conte^ 
nidos en ana cantidad subordinada, por ejemplo en una can­
tidad del 5 si 25% en peso.

Una ventaja especial de los productos de sellado, 
sagdn el invento, reside en su fácil accesibilidad. Según 
el invento, para la fabricación do loa aglomerantes según 
el invento y de los ásteres contenidos en dios, según el 
invento, se procede de forma, que el eatér de ácido acri3i 
co, que posee en la parte de alcohol y al menos ea el átomo 
de cas&oao ^ ^  , referido al oxigeno de enlace del áster 
un grupo epdxido, se hace reaccionar con amoniaco, con una 
mono o poliamina primaria y/b secundaria y esterifioando o 
eterificando en forma en si conocida total o. parcialmente 
los grupos OH formados..

Epdsddos en el sentido del invento son epoxiacri 
latos y opojdaoiilatos sustituidos del tipo do glicidilacid 
lato, del ^.Icidilmetacrilato y análogos. Estos compuestos 
se puedan utilizar temblón evontualaento, en ceüáad de so 
mondmaros para la reacción de adición, junto con otros egó 
xido etilánicos no saturados mono o polivalentes o<Mao - —  
3*4-epoxi-l--bateno, 3,4^epoxÍ-1-penteno, 1,2-epoei-4-vinil- 
cicloexano, alíl-2,3-epoxipropilÓter, sdil-3,4^opo8ibutil^
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ter, 1-metilalil-3 ,4-epoxiexiléter? #-exeail-5,6-apoxieE^- 
léter, 2,6^ctadienil-2,3,?,$-diepuxioc'tilét er, 5-fenilr-3,4- 
epoxi—1-penteno , 3,4-P&ntadienil-2,3-dietíl-3,4-epoxi'bu.tilé 
ter, 1-metilalil-6-fenil-3,4-epoxiexiléter y/b triglicidi- 

5^ lisocianurato.
CORK) comonómeroa paya la -adición y la poliadición 

de loa epóxidos en las aminas se pue^sn utilizar además - 
cpóxidos saturados mono y polivalentes, siempre que no con 
tengan hidrógeno activo en la molécula, como óxido de d —  

10., quiletileno, óxido da feailetileno, 1,3-butadLeadiepóxido,
l-epoxietiÍ-3,4-epoxicicloexano, vinilcicloexendiepdxido, 
diciclopentadiendiepóxido y poligiicidéter, que se puedas; 
obtener por una reacción catalizada básicamente de alcoholes 
polivalentes con epiclor&idrina o diclorhidrina.

15*} Bago aminas en el sentido del presente invento se
entiendan por ejemplo aminas alifáticas, aüeiclicas, aromó 
ticas,, eralifáticas y heterocíclicas saturadas y no satura 
das,, mono o polivalentes, que, aparte del hidrógeno dispues 
to en el nitrógeno, no deben poseer en la. molécula otros - 

20* gmpos con actividad pitónica. En el sentido de facilitar 
la reacción es conveniente cuidar, que durante olla no se 
produzcan. inhibiciones esténicas y. que las aminas Se nti—  
lio en en ló'^óáihle en estado lleudo o disueltas en los di 
Solventes eventualsente empleados* Bago aminas en el sentí 

23* tldo del presente invento se entienden, por un lado, com—  '- 
puestos talas como alquilenpcliaminas., por ejemplo etílen- 
diamina, 1 n3-diasino propano, 1,4-disRinobutano, 1,6-diami- 
noexano, dietilentrismina, trietilentetraamina, isoforana, 
etc, aminas aromáticas, por ejemplo m-fenilendiamina, p-fe . 

30* nilendlsalna, difenilasina, etc, supinas que contienen tan-



to un gmpo amino príaario coso nao terciario en la molócu 
la, por ejemplo E,H*-dinetila!¡nincpr&pilami^ 3*-eednopa?o 
pil)*-piperacina o imidazolas, ^(aminoalquil)-d^¡}temas, 
smidoaminaa y poliiminas oli^meras y compuestos análogos 
conocidos coas cndixpaceáorea do epóxido y, por' otro,. 
sencillas, inclaido moaiaco, asi coso eventualmente asidas 
ácidos, cómo por ejemplo ̂ ¡^tllacotamida. JSa al sentido -  
del presentó invento resaltaron óspeciáhaente Ventajosas - 
las isainas ^od^mriaa' y socundoriás no saturadas, ea copo— * 
cial mono ydialquilaminas con tai máximo de 4 átomos do — * 
carbono por grupo alquilo, prefermtemeate alilaBina, diali 
lamina y metacrilomida, ya que de esta donata se introducen 
adicionalmente grupos radicales polimerlzahloB*

Co:ao componente do amina se pueden utilizar tem­
blón bases do Schiff, en especial prodantos da reacción da 
aldehidos aromáticos, tales coso benzaldehidos, acentual'—  
mente sustituidos en el anillo, con diaminas primarias, co 
no étilendiamina. la bases de Sohiff OH-sustituidaC en po­
sición o con relación al grupo azometina poseen un carácter 
de qaelato manifiesto y, á consecuencia del enlace complejo 
de iones aceleradores de metales pesados, dan lugar a una 
mayor capacidad de almacen-amiento, asi como, a consecuen 
cia de la posibilidad do un enlace en la valencia principal, 
a una adherencia mayor*

Como componente de amino tambián ae pueden utill 
'¡sar los productos de reacción de diaminas, incluida urea con 
isocianatos, con fórmula OsCsM, en la que 2 es un grupo * 
alquilo o arilo bajo, asi como aemicarbacidas e hidracidas 
ácidos* El empleo da este último compuesto en forma de sus 
salea de adición ácidas de ácidos fuertes, por ejemplo en
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5 *

forma de hidrocloruros, tiene la ventaja de la acción cata 
litica sobre la descomposición del epóxido..

Según una forma de ejecución preferida se proce­
de de tal modo, que se hace reaccionar un áster del ácido 
amílico de fórmala general:

V

CBg^-O-CHg-CH-^Bg

10*

15.

28.

25*

30.

en la que X - H, F, Cl, OH, 8^-8^-alquilo, 
con m a  asina de fórmula:

en la que R y R* = H,. Cj-Cg-alquilo, incluido Cg-Cg-slqueM 
lo y  -alquinilo, arilo, alcarilo, aniquilo, con un máximo 
cada uno de 8 átanos de carbono en el grupo alquilo, eicloal 
quilo y/o -(-CHÍ*-^RY-Cng-0-CÜ-CX^!^) y,
% s* B o un resto a lifá tic o , aromático,, aralifático ,. aleare 

mático di o trivalente con reatos en fático s Resta de 8 — 

átomos de carbono, cuya segunda y tercera valencia se  sus­

tituyen con NRR* y/b un resto heterociclico de 5 o € esla­

bones H'y/o 8 y , .

l a  componéi^_j^_ amino pos.ee %  ménós un enlace N-H direc­
to .

la adición y la poliadíeión do los epóxidos no 
saturados y de sus comoaómeros saturados en aminas prima­
rias y secundabas se desarrolla^ Según la actividad grató 
nica del hidrógeno do la amina, do forma exoterma incluso 
en frío, como demuestran las reacciones con poliamínas do 
alquileno, iaidazolas y S-( amino alquil )-lactsmas. En algu­
nas casos es,, sin embargo, conveniente o necesario, que la



reacción sea catalizada por catalizadores que aceleran la _ 
descomposición básica del epóxido. Bara elle na pueden — . 
utilizar tabea les compuestos que catalicen la descomposi­
ción Matea, del cpóxido, siempre que sean solubles m  la - 
mezcla de reacción, que no reaccionen con los enlaces do­
bles etilánicos contenidos en la mésela de reacción c la -  
catalicen, o que contengon^iones metálicos .o cwpleicn met^ 
lies# que catalicen el curado''radical de los compuestos y 
de los "productos segdnel invento.reduciendo, asi su estaM, 
lidad de almacenamiento. Cono catalizadores para la dcecom 
posición básica de epásidoB se prestan, las aminas terciarias 
por ejemplo trietil-smina, N,N-dimetilaMlin^^-dÍmetilei 
cloexilasdna, etc; dcobolatos, fenolatos y carbonates al­
calinos y aleaünotárreoa y amida sódica, asi como diferon— 
tes pro&n&tcs de reacción primarios de catalizadores %x&á 
del-Crafta con cpÓxidos sencillos. Se una forma ̂eneraly - 
se debe tonar en cuenta, qne el catalizador que acelera la 
descomposición del epóxido no merme la eficacia dei inMLM 
dor de la polimerización de vinilo aderando con ello la 
polimerización de vinilo catalizada radicalmente.

la adición y la poüadición de cpóxidos no satu­
rados y de aua eoiaonómeros saturados en eminas pueden tener 
lugar tanto en sustancia como en disolventes reactivos a *- 
inertes o en mezclas de ambos. Como disolventes reactives 
para la fricación de los compuestos y de los productos - 
segda el invento se entienden todos los comoaómeros para la 
polimerización de vinilo, que produzcan, en ellas condicio­
nes de curado anaerobio' no catalizado o catalizado radical 
monte, una reacción con los productos de reacción amlns^pó 
xido descritos, como ásteres mono y polivalentes del ácido
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aerílico, por ejemplo metilmetacrilato, etilmetacrilato,. 
n-butílmetacrilato, iso-butilmetacrila.to, n-esilmetacrilato, 
2-etilexilmetacrilato, decümatacrilato,, alilmetaerilato, 
cicloexilmetacrilato, tetrahiárofurfurilaetacrilato, 2-M.— 

$. droxictilacrilato, 2-hidroxietílmetacrilato, 2-itidroxipro-
pilacrilato, tept*-batü-aiRinoetilmetacrilato, dimetil-^sd 
coetilmetacrilato, cianoetilacrilato, cloroatilmetacrilato, 
di-tri- y tetraetilengiicoldimetacrilato , 1,2-propilen-gli 
col-dimetacrilato , poliotilen#icoldimetac3^1sto, 1,3-but^

10* dioldimetacrilato, 1,4-butandioldimetacrilato,. tetraetilen
glicoláisciilato, diglicerindisciilato, neopentilglicoldi- 
metacrilato, tidmetilol-propan-trimetacrilato*, etc*

Además, puede ser ventajosa, para la fabricación 
de los compuestos y de los productos según el invento, uti 

1'5-* lizar como disolventes reactivos otros comonómaros. etiléni
eos no saturados adicionales como por ejemplo astirona, di 
vinilbenceno, viailtolueao, compuestas de alilo, ciclopen- 
tadieno, áster del ácido maleteo y del ácido fumárico y d d  
ácido it^adnico. Esto es especialmente válido en aquellos 

20. casos en los que los productos da reaccidn del proeedimien 
te según el invento, se deben emplear, sin separar de los 
disolventes, como productos de asilado y de seguridad anae 
robios, al mismo tiempo, que se deben curar finalmente con 
temperaturas elevadas. Cuando se emplean como productos <—  

25* anaerobios se pueden agregar a los compuestos fabricados - 
según el invento polímeros y prepolímeros, por ejemplo re­
sinas aciilicas, polimerizábles radicalmente solubles en - 
ellos.

Como disolventes inactivos, para el procedimiento 
36*  ̂ según el invento sirven sustancias ligeramente volátiles, 

que ao reaccionan con los componentes de la reacción ni —



coa loa productos finales* en especial Mdroesrburos con -- 
un punto de ebullición bajo y.óter* . . .

. procedÍ!Biento se realisa haciendo reaccionar 
la mina en sustancia o en un disolvente reactivo a  inerte 
o en ana mesóla de ¡aiaolveates reactivos #  inertes, produ- 
clóndose la reacción convenientemente áe tal modo, que la 
amina o ¿i disolvente reactivo so mezcla en. fiíic con el — - 
estabilizador de q%nona/^dro^uiacna, agre^ndo evontual- 
monta dopada el reactivo que cataliza la descomposición del 
cpóxido* B^ta mezcla de reacción se mesóla, convenient ornen 
te a tmaperatoras inferioras a 60B0, coa preferencia a t^m 
poraturas entra o. y +I0tc y agitando lentamente* con el * %  
xido o la mesóla de epóridos no saturado * la relación molar 
entre el hidrógeno de la amina y el óadgeno del cpórido puede 
variar por ejemplo entre 1/0*$ y 1/7* pero con preferencia 
será 1/1+ la cantidad do disolvente reactivo os coavenieRtemegL 
te el $ a 7 ^  en peso del producto fina!* las concentracio­
nes de inhibidor del 0,01 a 0*1% en peso y las- concentrado, 
neo de catalizador del 0,1 a %  en peco* 'referidas al pro­
ducto final* representan formas de ejecución preferidas.*

Bn la reacción en el disolvente inerte o en mez­
clas inertes de disolventes, se extrae generalmente el di­
solvente inerte de la. mezcla de reacción, bajo una presión 
muy reducida* De esta forma tambión se pueden transformar 
.estos compuestos cuando se utilizan como .elementos de la ?* 
reacción aminas, que no son solubles en loa disolventes —  
reactivos o que no se pueden transformar en forma sólida en 
sustancia* Dedo que el carácter hidrófobo de la mezcla de 
reacción disminuye a lo largo de la reacción a causea de - 
los grupos que se forman, se produce, en especial
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cuando se trata de productos con una viscosidad elevada,. -  

una separación de fases en la mésela de reacción,, de mane­

ra , que el disolvente inerte se puede separar de forma sen 

cilla sin un tratamiento tánaieo de los productos de la —  
5* reacción.

La esterificación y la eterificaoión se pueden - 
producir in situ o tsablón, de forma conocida, su una fase 
de reacción posterior, don preferencia, se procede, sin em 
bargo, de tal modo, que la eterificaeióa de si menos una - 
parte de los grupos OH formados con un áster de ácido.' acri 
lico, que contiene al menos un grupo epóxido en la parte de 
alcohol, so realice con preferencia con e l áster de ácido, 

acrflioo ya utilizado para la reacción de la saína y en el 
sismo paso del procedimiento*

15n Para la utilización como productos de sellado y
de seguridad so pueden almacenar las mezclas de reacción, 
después de su síntesis, durante algunos días con températe 
ras comprendidas entro 0 y -hlORC, hasta eaa adquieran una 
viscosidad final deseada, siendo .posible mezclarlos después 

20* eventualmente con los^rostantes componentes deseados, por 
ejemplo con otros dateras de ácido aerflieo* Simultánea­
mente o a continuación se agrega la cantidad de catalizador 
de polimerizeeioh. necesaria, al miseao tiempo, que para la 
obtención de .la viscosidad y de lá consistencia se diluye 

2$- con monómeros reactivos o se disuelven en el producto Re - 
reacción polímeros o prepolímeros reactivos*

En los productos de sellado y do seguridad anaero 
bies, segán el invento, se pueden modificar la viscosidad, 
la consistencia, la velocidad de curado, la resistencia y 

33̂ ' la estabilidad térmica entre límites muy amplios adaptados 
a los requerimientos, por medio de la variación de los con
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ponentes de la reacción, de lea disolventes reactivos y de ' 
las resinas reactivas. Los productos, segón el invento,, joô 
seca, en estado irdiibido previamente acelerado, en presen-' 
cia de oxigeno ana estabilidad de almacenamiento deán afio 

.5.̂ aproximadamente y curan en ausencia de oxigeno tanto, en frío 
como en. caliente, al mismo tiempo, que la velocidad de ca­
rado se puede adaptar -a^^erentes procesos de fabricación 
por. wdio''dé- la utilización de-varios catalizadores forma- 
dores de radicales.' - - '' '

10'# La velocidad de curado se puede acelerar además,
do forma en ai conocida, por la activación de las superfi­
cies a unir con colaciones de jabones metálicos, aminas, - 
sales -metálicas y análogos. Los productos de sellado, segán 
el invento, poseen en estado- curado resistencias de varios 

1$. centenares de cmkp y se prestan, por lo tanto, com) produc­
tos de sellado y da seguridad.

0,65 Hol de decilmetacrilato se enfrian basta 03C y se es­
tabilizan coa 0,01% en peso do una mezcla equimolar de M -  

20* droquinona y p-bonzoquinona. A continuación se agregan a - 
oscuras y agitando 0,5 Sol de 3-amino-2#2-dÍ!Betilbutano y 
esta mezcla se mezcla gota a gota con un Kol de glicidilme 
tacrilato. La reacción se desarrolla con gran lentitud y se 
requieren varios dias basta que la mezcla de reacción de co 

25^ lor naranja presente una viscosidad constante. La mezcla de 
reacción se mezcla Raspuda con un 1% en peso de Mdroperó- 
xido de cumemo y, utilizado como producto de sellado y de 
seguridad anaerobio sobro tornillos E10, da lugar a valores 
de resistencia medios oon momentos do desprendimiento — 

30.* de 160 a 200 cmkp.
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Ejemilo 2:
2 Hol de alilmetacrilato se enfrian hasta oec, se estábil! 
san don 0,01% en peso de toluqainoaa, se disuelven con 1 - 
Nal de 1,3-diamino pro paño y se Resalan gota a .gota durante 
4- horas., a oscuras y agitando, así como a 083 con 0 Sol de 
^icidilmetacrilato. El desarrollo de la reacción se puede 
observar por la creciente coloración mranja* la mezcla de 
reacción se almacena despaáá dorante 2 dias a *4090 y posee 
entonces una viscosidad cinemática de 150 eP aproximadamen 
te. Bata mezcla de reacción se mezcla con 0,25% en peso de 
peróxido de cicloexanona y da lugar, después de 24 horas, 
a resistencias de 200/340 cmkp*
Ejemplo 2$
4 Hol de alilm atscrllato se enfria hasta 0^0, se e sta b ili­

za con 0,05% en peso de 1,4-aaftoqalnona y se. mezcla con 1 
Mol de 4,4-diaminobutano.  A continuación se agregan 2 Mol 

de g lic id ilae rila to , de ta l manera, que la  temperatura no 

rebase lo s *5BC+ la  mezcla de reacción de color naranja se 

almacena durante 2 días a QSC y adquiera después de algur— 

nos días de admaceímmiento a temperatura ambiente una visco 

aldad fin a l de 15.000 c? aproximadamente.  Después de agre­

gar 1^0% peso de Mdroperópcido dC'cum^o endurece e l —< 
producto según e l invento, obteniendo resistencias máximas 

coa momentos de desprendimiento 6c 410-510 omkp*
Ejemt&o &:
0,5 Sol de 4--aminoetíl-piperidinn se estabilizas con 0,05% 
en peso dc^5-dimctoxi—1,4-bensoquinona, la¡ mezcla se en—  
M a  hasta oso y  se mezcla, agitando en la oscuridad duran 
to 5 horas a temperaturas inferiores a *5ae, con 3 Hol de 
gliCidilaCTilato. Isn mezcla de reacción se agita después da



ramte 2' Rías a +10sc. Después de un alaacenamionto da ap¡po 
ximadamonfe una sema&x alcanza el predio da celar naranja 
su viscosidad final de 400 CP aproximadamente* Después de - 
agregar .0,0% en peso do una mezcla equimolar da tcrt.-bu 
tilhidroperóxido y da oxafeniletano se obtiene un produce 
te- que.# curado a tempera-tora ambiento, da lagar a momea—  
too de desprendimiento ¡EL. sobre tomillos B.10 da 250 a 300 * 
cmkp_,y -de 430 a 460 enúcp cuando* se somete a na tratamiento 
térmica de 100CC. Cuando se utiliza exclusivamente tert*- 
butilMdmperéxido la reacción se desarrolla a lOOSC coa - 
una lentitud un 30% aproximadamente mayor*
Rs3!3a.áL
0,06% en peso do una mezcla equimolar de motil-hidroquinona 
y do p-benzoquinona se disuelven en 2 Sol de n-exano seco 
y el disolvente inerte asi estabilizado se enfria basta —  
oec y se mezcla lentamente con 0,5 Bol de g&llamiaa* d con 
tinuación se agregan gota a gota, a oscuras y agitando, 4 Bol 
de glicldilmetacrdlato, do tal manera# que la temperatura 
de la mezcla de reacción no rebase los +3 ac* Después de .- 
la adición del opóxido se sigue agitando duraste 8 horas - 
a una temperatura de OBC aproximadamente y  la mezcla de reas 
clón se almacena después durante 2 dias a +108C* 81 disol­
vente inorto se extrae después do la mezcla de reacción en 
vacio y  con una presión inferior s 1 non Rg* m  producto do 
reacción residual de viscosidad media se almacena después 
a temperatura, ambiente durante una semana aproximadamonte 
y suministra después de coto tiempo, cuando se utilizan - 
0,2% en poso do catalizadores que forman radicales, rasis, 
toncias satisfactorias con momentos da desprendimiento 
de 310 a  360 emRp*
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N 0 T A
la. Patente de Invención que se solicita por vein 

te stllos para Espada de acuerdo con la ti gente- Legislación, 
deberá recaer sobre: "PROCEDrnSNTO DE FABRICACION BE MASI 
LIAS BE SELLALO, ADHERENCIA, EMPLASTECIDO Y ENCOLADO", con 
Prioridad da la demanda de latente en Alemania Federal na 
P 24 49 055-9? da fecha 15 de Octubre do 19?4, según las — 
características esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A  C L O N E S
101 13.- Masillas liquidas para aplicaciones de se­

llado, adherencia, emplastecido y encolado que contienen <$s 
teres de ácidos acrílicos con sminoaleoholes,* caracteriza­
das por el hecho de que los ásteres poseen en la parte de 
alcohol y en el átomo de carbono ̂  o ̂  del oxigeno de cala 

15- ce del áster un grupo OH eventualmente sustituido-
28-- Masillas, segdn la reivindicación 1, carac- 

terisadas por el hecho de que el grupo amina se dispone en 
el átomo de carbono % * * referido el oxigeno de enlace del 
áster*

20* 38-- Masillas, se#n la reivindicación 1 o 2, ca
rseterisadas por el hecho de que el grupo amino es secunda
rio o terciarlo.

. * *? .  .
" 7 ^  . . ^ y .  , ,  .-* ,
*'4á"--"#asilla, segdn una de las reivindicaciones 

1 a 3? caracterizada por el hecho de que la parte de alcohol 
25. del áster contiene uno o varios grupos amina adicionales*

- 58.- Masilla, según la reivindicación 4, carac­
terizada por el hecho de que al menos en uno de los grupos 
andró adiciónalos se dispone un Óster del ácido acsdlioo - 
con su parte de alcohol del áster, al mismo tiempo, que la 

30* parte de alcohol posee en el átomo de carbono o ^  del —



oxigene de asíaos Roí áster un grapa OH eveataalmeate sus­
tituido.

ga^ Masilla, segón asa do las reivindicaciones 
T a 5? caracterizada por el hecho de que el grapa OH está 
eeterificado o eterificado.

?3*"- naslUa, segán una de las reivindicaciones 
i a 6, caracterizada por el hecho do que el ácido aeriliee 
está Áyaustitaido. """ "'"' *

'Bs.- Masilla, segdn una "de las reivfndicacionea 
precedentes, caracterizada por el hecho de que contiene 
compuestos de fámula general:

en la quey
X * H,F* Cl* OH, alquilo con i a 4 átomos de carbono, - -
uno de, los restos.
Y o Y* * en* o -(e-cHr-cuy-oNg-o-co-ex^Hg^
mientras q^e al otro resto es hidrogeno,
y
R, R* " H* C^-Og-alquilo, incluido Cg-Cg-alquenilo y ̂ -alqui 

alio, arilo* alearilo, aralquilo* cada uno con hasta 
8 átomos de carbono en el grupo alquilo* clcloalqai** 
lo y/o -(^By ̂ Hf^g40-eú-CX^Hg) 

o en ,1a que R y g* son grupos metileno que pueden formar 
íunto con el. nitrógeno un heterocldo de 5 o 6 eslabones o 
en la que el resto R o R* as un resto alifático,- aromático* 
araüfático o alcaromático di o trivalente con hasta 8 áte- 
moa de carbono.'* coya segunda y tercera valencia, están sus-
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ia*

15,*

20^

25,*

30*

tituidas con un reoto de fámula:
ü
-o-on2 - j H M̂

(R o R*)
en la que X, Y, T', R y R* tienen el significado expuesto 
más arriba*.

98.- Procedimiento para la fabricación de loa 4a. 
teros del ácido asrilico* según una de las reivindicaciones 
t a 8* caracterizado por el hecho de que el áster del áci­
do acrllico, que posee al menos un grupo qpáxido en el átô  
mo de careno  ̂* y  , referido al oxigeno de enlace del ás 
ter, de la parte de alcohol* se mésela con amo3giaco* con - 
una mono o poliantea primaria y/b secundaria y por el hecho 
do que*, eventaalmente* los gmpos OR formados se esterifican 
c eterifican total o parcialmente en forma conocida*

108.- Procedimiento* según la reivindicación 9* 
caracterizado poy&l hecho de que la aterificación de al me 
nos urna parta da los grupos OH formados se realiza con un 
áster del ácido amílico* que contiene: en la parte de al­
cohol al menos un grupo de epóxida, con preferencia con el 
áster del ácido acrilico ya utilizado para la reacción de 
la amina y en el mismo paso del procedimiento.

Procedimiento para la fabricación de compues 
tos* según la reivindicación 1* caracterizado por el hecho 
de que un áster del ácido acrilico de fórmula general:

I!
CH2^**C**0-CH2-GH--5H-CH2

en la que X * E, F, Cl* OH, C^-C^-alquilo se hace reaccio­
nar con una mina de fórmula:
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5.

10.

15^

20 .

ea la que R y R^ - n, C^-C^-alquilo, incluido $^Cg-nlqae- 
M.lo y -alquinilo, arllc, alcarilo, aralquilo, cada une —
can Mata 8' átomos do carbono en el grapa alquilo, ciclo^ 
quilosy/o -(-CI^'-Cin-0H^-O-C0-CX=CI^) y  en la que:
S * R.o ua ̂ sto..slifátÍ.cp,.':;̂ awmático,, aromático, nlcarv. 
aátMó' 'di o. trivalente coa restos difáticos hasta de 8 áte 
mes de carbono, cuya se^rnda y tercera valencia se susti­
tuyen con NBB* y/o en la que Z es m  resto heterociclioo 
W a 0 con 5 o 6 eslabones, mientras que la componente de aag¿ 
no posee al menos m  enlace N-rS directo*

123.- "PROCEDIMIENTO BE PABñlCAOION DE RASILLAS 
DE SELMDO, ABSERH^IA, mPLEASTECIDO Y ESCOLADO**'

Segán queda sustsncialmonte descrito en la pre­
sento memoria que consta de veintitrés hojas, escritas a - 
máquina por una cola cara.

Madrid,  ̂CCI,!§7$
O^ÜTECmiC CmbR CHEHI3CHS VERDINBONGSTBCHNIK., ***
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