44155

»

-5 N, 1909

P.- 61,446

U.S. Ser.
No. 512,451

W et

P

e W
st 7

| PesH 54/.“« —

MEMORIA DESCRIPTIVA
para snlicitar PATENTE DE INVENCION

A nombres de JOHN D. HOLLIMGSWIRTH ON UHEELs; INC.
entidad norteamericana

establecida en Greenville, Carolina del Sur, Estados Unidos

de América.

pors " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA BANDA DE
CHAPON "



10

15

3=1N-75

Esta invencidn se refiere a una guarnicién me
talica para el chapdn de una carda, en la cual se disno-
nen medios para sustentar y fijar seqmentos de alambre en
tre si y a una banda portadora o de base de tal manera
que se proveen filas paralelas de dientes susceptibles de
ser colocados en posicién en alineacidn sustancial y en
relacidn opuesta con dientes del cilindro principal de una

’ ®
maquina cardadora.

Antecedentes de la invencidn

Hasta ahora se ha proporcianado una gquarnicién
metflica para el chapdn de una carda con éxitn limitadoa.
Ha sido necssario proporcinnar gramas de extremo de con-
figuracién en forma de U para ajustarlas sobre los extrs
mos de los segmentos con el fin de acopnlar éstos a un miep
bro de base alargado. El niimero de segmentos que deben
manipularse y por ende fijarse ha sido prohibitivo desde
un punto de vista préctico de fabricaci6n. En general, por
consiguiente, se emplea 8n las cardas de chapones la guar
nicidn flexible corriente utilizando espigas que se pro-
yectan a través de un material de basse.

Los esfuerzos para proporcionar guarnicidén meg

télica para chapones de cardas han continuado como se ilus

tra en las patentes de Estados Unidos nos. 3.737.953 y



3.793.677, Tales disnositivos resultan también dificiles
de colocar en posicifén toda vez que los alambres han de
doblarse o de otro modo inclinarse con respecto a la di-
reccion de movimisnto de las fibras, lo oue requiere una

5 manipulacidn considerable en la construccidn de la cita-
da guarnicidn, ; '

Por consiguiente, un importante objato de es
ta invencifn es proporcionar una guarnicidn metilica na-
ra chapdn de carda en la cual ciérto nidmero de segmentos

10 de alambre pueden manipularse ficilmente y fijarse con
firmeza a una banda de base para uso a modo de guarnicién
sobre una carda de chapones.

‘ Otro objeto importante de la invencidm es org
porcionar guarnicidn metilica para chanones de cardas en

18 la cual las bandas se fijan facil y firmemente entre si vy
a un miembro de base en alineacién con el movimiento de
las fibras y con los dientes de la quarnicidn de carda del

cilindro principal,

29 Resumen de la Invencidn

Se ‘ha comprobado que puede construirse quar-
nicién metalica para chanones de carda utilizando una ban
da de base alargada con un canal incorporado nara recibir

25 segmentos de alambre metalico, en la cual se forman una

3-10-75 -3 -
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pluralidad de Pasos o depfsitos sustancialmente vertica-
les, sscasamente espaciados, 2n uno 0 varios lados de los
salientes de dichas bandas que se extienden a su través

para facilitar el flujo y posterior retencién de un adhe
sivo liquido curable .en los mismos para unir los seqmen-

tos entre s{ y al miembro de base.

Breve descripeidn de los dibuios

A continuacidn se describira la construcciodn
destinada a llevar a cabo la invencién, junte con otras
caracteristicas de la misma.

La invencién se comprenderd con mayor facilj
dad a partir de la lectura de la siguiente memoria des-
criptiva y mediante referencia al dibujo que se acompafia
y que forma oarte de la misma, en el cual se muestra un
ejemplo de la invencién y donde:

la figura 1 es una vista en nerspectiva que
ilustra la guarnicién metalica para chapones de tardas
construida de acuerdo con la presente invencifng

la figura 2 es una vista desde abajo con pap
tes ssccionadas para ilustrar una porcidn de base de lgg
segmentos metdlicos y adhesivo para fijar éstos entre gf
y a la banda de base;

la figura 3 es una vista en perspectiva y 3
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escala ampliada que ilustra segmentos de la guarnicidn me
talica para carda de alambre que presenta pasos vertica-
les espaciados que se extienden completamente a travéds de

una superficie lateral vertical de un saliente de la mis

ma, Y

z

la figura 4 es un alzado en seccifin longitu-

dinal que ilustra la guarnicidn metilica para chapones de

carda construida de acuerdo con la preasente invencidn co

locada en posicién para ser utilizada sobre una carda de

chaoones.,

Descrincidn de una realizacidn oreferida

El dibujo ilustra una guarnicidn de chapdn que
posee una guarnicién de carda metilica para uso sobre una
carda de chanones. Una banda de base alargada A posee un
canal longitudinal incorporado gue se extiende a lo larqo
de la misma para recibir en su interior y en sentido trams
versal una guarnicidn de carda metdlica. La guarnicidn de
carda metdlica comprende una pluralidad de segmentos de
alambre B cada uno de los cuales posee un saliente que 118
va dientes verticales contiquos a un lado del mismo, Una
pluralidad de pasos C espaciados sustancialmente vertica
les se extienden completamente a través de una superficie

lateral vertical de dicho saliente de cada uno de dichos
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seqmentos. Los segmentus B se apilan en relacidn alineada
en sentido transversal respecto de dicho canal, estando
dispuesto cada saliente a tope con un saliente inmediato
posterior, formando filas alinesadas de dientes que se ex
tienden transversalmente a través de la banda de base y
se@ proyectan por encima de ella., Un adhesivo D llena sus
tancialmente los pasos verticales fijando cada segmento
al segmentn inmediato posterior y a la banda de base.

La banda de base alargada A presenta un canal
longitudinal 10 incorporade que se extiends a lo largo de
la misma para recibir la guarnicién de carda metAlica. La
banda de base A posee bordes verticales 11 y 12 que defj
nen un rebajo longitudinal 13 y 14, respectivamente, jup
to a cada borde para recgbir una qQrana, que se describe
con mayor detalle mas adélante, nara fijar la guarnicidn
de chapdn para uso sobreiuna carda de chapones. El canal
10 esti formado entre préyecciones hacia arriba 15 y 16 y
posee ranuras de chaveta;lnngitudinales 17, 18 y 23 igual
mente espaciadas en la base del canal 10 bara recibir ad
hesivo 0, fijanda por enae los segmentos de alambre 8 a
la banda de base A. Cada uno de los segmentos de alambre
B posee un saliente 19 (figura 3) y una fila de dientes 20
se halla formada en una seccidn laminada 21 que se extien
de hacia arriba junto a un lado del saliente 19.

La pluralidad de pasos C espaciados, sustancial
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mente verticales, estin formados en un lado 22 de dichao
saliente ale jado de.los dientes 20. Los pasos verticales
se ilustran en forma de canales sustancialmente rectangu
lares formados por los rodillos de alimentacién cuando tie
ne lugar la Fabricaci@n del hilo metilico. Los rodillos

de alimentacién pueden aplicar pasos verticales sobre el
lado 22 del saliente 19 alejado de los dientes o los na-
sos pueden disponerse al otro lado del saliente g en am-~
bos lados. Si los pasos se disponen en el lado de los dien
tes del saliente, deben extenderss a través de la secciédn
laminada 21 asi como de la seccidn lateral opuesta al la
do 22 del saliente 19.

Los segmentés B se montan en relacidn apila-
da y se alinean transverSalmenta respecto del canal, que
dando situado cada saliente a tope con un saliente inme-
diato posterior. Después se vierte un liquido adhesivo
apropiado a través de los dientes el cual fluye hacia aba
jo al interior del canal 10 y de las ranuras de chaveta
17, 18 y 23, El adhesivo D, ademas de llenar las ranuras
de chaveta 17, 18 y 23 llena los pasos C y también los es
pacios comprendidos entre dichos pasos C y el segmento
inmediato contiguo seqdn se ilustra en la figura 3. Puede
vtilizarse cualquier adhesivo liquido curable. Un adhesi
vo que se ha utilizado con éxito es el Producto EC-1794

fabricado por la 3M Company.
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La figura 4 ilustra la forma de acaplar la
banda de base A y los segmentos metidlicos portados npor la
misma a.una base 27, Grapas alargadas en forma de U 28
fijan los bordes 11 y 12 de las bandas a la base 27. Se
observari que los dientes 29 de la guarnicidn de carda

del cilindro 30 estan orientados en direccidn opuestz a

‘los dientes 20 de la guarnicidn de las bandas metilicas

de chapfn, El cilindro princioal gira en la direccidn de
la flecha a gran velocidad en tanto que los chapones tam
bién se mueven en la direccidn de la flecha pero a una
velocidad convencionalmente mucho menor.

Si bien se ha descrito una realizacidn prefe
rida de la invencidn utilizando términos especificos, tal
deserincidn es Gnicamente para fines ilustrativos y debe
quedar bien entendido qJe pueden realizarse cambios y va
riaciones sin apartarse del espiritu o 4mbito de las si-
guientes reivindicaciones.

La presente:solicitud, que corresponde a la
presentada en Estados Unidos de América, el 7 de Octubre

de 1974, bajo sl nfimero,512.451, se acoge a los benefi-

cios del Articulo 51 def vigente Estatuto sobre Propie-

%

dad Industrial. §
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de ssta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los nque
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2,- perfeccionamientos introducidos en una
banda de chandn que posee una gdarnicién'de carda metali
ca para uso sobre una carda de chapones, que comprende:
una banda de base alargada que presenta un canal longitu
dinal incorporado que se extiende a lo largo de la misma
para recibir en su interior y en sentido transversal la
guarnicidn de carda metalica; incluyendo dicha gquarnicién
de carda metalica una pluralidad de segmentos de alambre
cada uno de los cuales posee una base que lleva dientas
verticales contiguos a un borde de la misma; una nlurali
dad de pasos espaciados sustancialmente verticales gua se
extienden comoletamente a través de una superficie late-
ral vertical de dicha base de cada uno de dichos segmentos;
estando dichos segmentos apilados en relacién alineada en
sentido transversal respecto de dicho canal, con cada ba
se dispuesta a tope con una base posterior inmediata, for

mando filas alineadas de dientes que se extienden trans-~
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versalmente a través de dicha banda de base y se proyec-
tan por encima de ella; un adhesivo gue llena sustancial
mente dichos pasos verticales fijando cada banda a la ban
da posterior inmediata y a la banda de base, y al menos
una ranura longitudinal abisrta en una base de dicho ca-
nal que forma un depésito para recibir adhesivo que ha si
do vertido sobre dichos segmentos y gue fluye a través de
dichos pasos vertiéales uniendo dichos seqmentos a dicha
banda de base.

28, - Perfeccionaﬁientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 12, segfin los cuales dicha al menos una ranu
Ta es una ranura de chaveta.

32,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA
BANDA DE CHAPON,

Tal y como se ha descrifo en la Memoria qus
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escpritas 2
Maquina por una sola cara. ] e

Madrid, :5 RW. 1975
P. A,
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