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Dentro de ciertos campos técnicos es deseable 

de una manera sencilla separar entre s í  eficazmente dos 
cámaras de aire o gas, en la s  que el tabique puede mover­

se, aunque no siempre, rectilíneamente (no teniendo lugar 
a lo  largo de un eje común a ambas cámaras).

Tal necesidad resulta evidente, entre otras co­

sas, en los medios de gobierno de aire que se están ahora 
introduciendo en lo s hornos de recuperación para la  indun 
t r ia  de la  celulosa, es decir, calderas de vapor que que­

man líquido residual procedente del proceso de pulpación.
Este tipo particular de combustible, es decir, 

el líquido residual, tiende a obstruir lo s pasos que sumí 
nistran el aire de combustión a lo s hornos, y de los que 
hay un gran número en el horno, a oausa de los residuos 
fundidos (salos alcalinas) que están fluyendo por la s  pag­
redes abajo, o son arrojados al interior de los pasos por 
la  turbulencia de los gases de oombustión.

Loa medios de gobierno de aire anteriormente mon 
clonados incluyen un manguito axialmente desplazable que 
tiene una circunferencia compatible con el área básica en 
sección transversal de la  lumbrera de aire, pero de prefe 

renoia ligeramente menor que la  misma. La entrada a dicho 
paso aumenta en la  dirección que se a le ja  del homo¡ y el 

manguito está hermética y elásticamente conectado a la  pa­
red exterior de la  cámara impelente que suministra aire a
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lo s pasos. Ajustando la  posición axial del manguito de 
modo que su extremo libre se extienda más o menos den­

tro de la  boca estrechada del paso, es posible determi­
nar el área de paso eficaz. El aire será a sí obligado a 

pasar a l horno a través de la  holgura anular formada en 
tre el manguito y la  lumbrera de paso de aire.

Este tipo de medios de gobierno puede u tilizar  

se para otra finalidad. El manguito puede ser intermiten 

tómente empujado tanto hacia dentro que penetre en el hor 
no. Al hacer esto, retirará posibles depósitos sobre la s  

paredes del paso, después de lo cual deberá ser automáti­
camente retraído a su posición de gobierno.

Durante esta función de raspado, puede ser ven­
tajoso permitir que pase aire a través del interior del 
manguito, ya que ésta oerrará prácticamente la  holgura anu 
la r  que rodea normalmente al mismo. Esto proporciona ade­
más un suministro de aire de seguridad, s i  el manguito se 
atasoa aooidentalmente en el paso. El interior del mangui­
to debe estar de este modo normalmente separado de la  oá- 
mara impelente circundante, durante la  mayor parte de su 
movimiento ( = la  extensión de su función de gobierno). En 
oierta posición más adelantada, el interior del manguito 
deberá estar hecho para comunicar con la  cámara impe­
lente y cerrarse luego herméticamente otra vez, cuan­
do el manguito sea retraído a la  posición de gobierno.



Resulta evidente que este tipo de equipo no 

puede fabricarse con alto grado de precisión. El mangui­
to no puede moverse en una trayectoria exactamente parpen 
dicular a la  pared exterior de la  cámara impelerte, aun 

5 cuando se intentara. El mecanismo utilizado para despla­
zar el manguito no puede fabricarse, a costos razonables, 
con una exactitud ta l que el eje longitudinal del mangui­
to coincida siempre con el eje longitudinal proyectado, o 
incluso que el manguito, después de una "carrera de raspa 

10 do", retorne a lo largo del mismo eje que aquél del que 

partió.
Es entonces deseable proporcionar un cierre her 

mético que, además de la  función de separación, compensa­
rá también ta la s desviaciones anteriormente mencionadas.

15 EL objeto de la  presente invención es proporcionar ta l
cierre hermético.

Esto se obtiene formando el manguito de modo que, 
con el fin  de permitir acceso a su interior desda fuera de 
la  cámara impélante, esté destinado a cooperar teloscópioa- 

20 mente con un miembro que sobresale hacia dentro desde la  

pared la te ra l de la  cámara impelonte, alejada de la  pared 
del homo, y que penetra en el manguito, o en una prolonga 
ción del mismo, estando dotado dicho miombro en su extre­

mo sobresaliente con una cabeza que está montada para po- 
25 derse desplazar en un plano perpendicular al eje longitu-
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dinal del miembro
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Se describirá en lo que sigue una realización 

de la  invención con referencia a l dibujo que se acompa­

ña, en el que
La figura 1 es una sección a través de mía cá­

mara impélante y una lumbrera de aire, y
La figura 2 muestra a mayor escala un detalle 

de la  disposición telescópica.
La figura 1 muestra un dispositivo adecuado pa­

ra uso con un horno de recuperación, en el que so está que 
mando líquido residual prooedente de la  palpación de la  ce 

lulosa. Las paredes del horno están constituidas por tu­
bos refrigerados por agua 10. En estas paredes so forma 
una pluralidad adecuada de lumbreras do paso de aire do­
blando looalmento dos tubos adyacentes en el sentido do oe 
pararse uno de otro. Cada lumbrera de paso está provista 

de una parte de boca 11, que tiene una sección transversal 
que aumenta on la  dirección que so alo ja del horno. Las lum 
breras están conectadas a una cámara impélante 12 situada 
fuera de la  pared. Dentro de esta cámara puede haber medios 
(no mostrados) para gobernar el flu jo  de aire a grupos de 
lumbreras.

Para un gobierno individual del airo, ol menos 
en algunas de la s  lumbreras 11 hay un manguito movible en 

vaivén 13. La porción extrema de este manguito es compati

* *  * *



ble con la  sección transversal básica a través de la  lum 
brera, pero tiene una sección transversal ligeramente me 

ñor que la  de la  lumbrera, de modo que se formará una bol 
gura anular, a través de la  cual el aire puede pasar des- 

5 de la  cámara impelente 12 a l homo. Como la  entrada a la  
lumbrera aumenta en la  dirección que se a le ja  del horno, 
la  posición axial del manguito con respecto al paso deter 
minará el área de paso eficaz de esta holgura.

EL manguito se manipula por medio de un tom illo  
10 14 que trabaja en una tuerca 15 montada en la  pared exte­

rior 16 de la  cámara impelente. El tornillo está conectado 

al manguito por medio de una guía 17 que se desplaza a lo 
largo de un vastago f i jo  18, que es paralelo a l manguito.

El extremo del manguito 13 alejado del horno es- 
15 tá  cerrado por una pared 19, de modo que normalmente no pa­

sará aire a l manguito.

Sin embargo, el interior del manguito tiene que 
ser accesible desde fuera de la  cámara impelente. En pri­
mer lugar, es deseablo inspeccionar ocularmente la  combuo- 

20 tión por medio de una m irilla  de inspección 20, y es ade­
más necesario poder introducir lanzas y otras herramientas 
en el horno a través de una abertura 21 que tiene medios 
de cierre adecuados.

La m irilla  y la  abertura de introducción de he- 
25 rramientas están montadas en una tapa 22 que cubre una aber
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tura de la  pared 16 de la  cámara impélante e incluyen cada 

una un miembro tubular 23 que coopera telescópicamente con 

una prolongación tubular 24 de la  pared extrema 19 del man 
güito.

Naturalmente, puede haber más de dos de ta le s  me 
dios de comunicación en cada manguito, pero en mi caso sen 
c ilio  la  m irilla de inspección puede estar formada en los 
medios que cierran la  abertura de introducción. Sólo se re­
querirá entonces un miembro tubular 23 y la  prolongación 

tubular 24 puede estar formada entonces por el propio man­
guito 13.

En la  figura 2 se muestra una sección longitudi­
nal a través de un miembro tubular y de una prolongación 
tubular cooperantes. El miembro tubular 13 tiene un diáme­

tro notablemente menor que el de la  prolongación tubular 
24, y un oierre hermético entre esos dos componentes es efe_c 
tuado por medio de una cabeza 25. Esta tiene cierta medida 
en la  dirooolón axial del miembro tubular y muestra, en su 
mayor parte, una sección transversal que ae estrecha desde 
el áltlmo. Una sección longitudinal a través de la  cabeza 
indicará que su superficie envolvente tiene un contorno l i ­
geramente abovedado, lo  que quiera decir mi oontaoto de cié 

rre hermético mantenido con la  prolongación tubular circun­
dante, aun cuando el miembro y la  prolongación no sean exac 
tamente coaxiales.



La cabeza está provista de una pestaña d ir ig i­

da hacía dentro 26, situada en un plano perpendicular al 
eje longitudinal del miembro, y que está retenida en el 
extremo lib re  de la  misma por medios elásticos que inclu 
yen un muelle 27 y una arandela 28. Puede producirse un 
desplazamiento radial limitado entre la  cabeza y la  aran 

déla, sin que se destruya el cierre hermético entre la  

cabeza y el miembro.
Resulta evidente que la  oabeza impedirá normal­

mente que penetre aire en el manguito por medio de la  pro 
longacién tubular. Sin embargo, como se ha mencionado en 
la  introducción, puede ser adecuado suprimir ocasionalmen 
te la  funoión de cierre hermético, total o parcialmente, 
ouando el manguito, para ejecutar su actividad de raspado 
en la  lumbrera do aire, sea llevado a su posición más adelan 
tada. De esta manera, es posible obtener mía cantidad adi­
cional do aire justamente durante esta operación, y es tam 
bión posible impedir que el suministro de aire a través de 
una lumbrera particular sea completamente interrumpido, si 
el manguito correspondiente se atasca en la  lumbrera debi­
do a mía gran acumulación de depósitos.

La carrera del manguito debe seleooionarse de 
ta l  manera que la  cabeza 25 se retraiga al menos parcial­
mente, desde la  prolongación tubular 24, cuando el mangui­
to sea llevado a esta posición más adelantada. Debido a



la  configuración estrechada de la s  cabezas no hay d if i­
cultad para introducir lo s miembros tubulares en la s  pro 
longaciones cuando el manguito está siendo retraído.

Además de u tilizarse  con hornos de recuperación, 

la  invención puede u tilizarse  con otros hornos, en los 

que el combustible quemado dé por resultado grandes canti 

dades de residuos de combustión, y sea deseable un gobier 
no individual del suministro de aire y una posibilidad de 

limpiar la s  lumbreras de aire.
La presente solicitud, que corresponde a la  pre­

sentada en Suecia, el 7 de Ootubre de 1974; bajo el número 

74 12568-3, se acoge a los beneficios del Artículo 51 del 

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- H8IVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE anos, son los

quesse recogen en la s  reivindicaciones siguientes:
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18.- Medios perfeccionados para gobernar el su 
ministro de aire a un homo, que a lo largo de al menos 
una de sus paredes la terales está provisto de una plura­
lidad de lumbreras de paso de aire (11) conectadas a una 
cámara impelente (12) situada fuera de dicha pared, están 
do dotadas a l menos algunas de dichas lumbreras con un 

manguito movible en vaivén (l3)y cuyo extremo alejado del 

horno está normalmente cerrado con respecto a la  cámara 

impelente, y que entre el perímetro de su extremo inter- 
no y la  pared de la  lumbrera deja una holgura anular, cu 
ya seccién transversal dependerá de la  posición de despía 

zumiento axial ocasional del manguito con respecto a la  en 
trada desde la  cámara impelente a la  lumbrera, caracteri­
zados porque el manguito (13) a fin  de permitir el acoeso 
a su interior desde fuera de la  cámara impelente (12), es 
tá  destinado a cooperar telescópicamente con un miembro
(23) que sobresale hacia dentro desde la  pared la tera l (16) 
de la  cámara impelente, alejada de la  pared (10) del horno, 
y que penetra en el manguito (13) o en una prolongación
(24) del mismo, estando dotado dicho miembro en su extre­

mo sobresaliente con una cabeza (25) que está montada para 

poder desplazarse en un plano perpendicular a l eje longitu 

dinal del miembro.
23.- Medios según la  reivindicación 13, caracte­

rizados porque la  cabeza (25) tiene formada una superficie
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extrema envolvente que se estrecha en la  dirección que

se a le ja  del miembro (23).
3 s.-  Medios según cualquiera de la s  reivindica­

ciones 18 o 28, caracterizados porque el manguito (13) es 

tá  formado de ta l  manera que la  cabeza (25) en la  posición 
más adelantada del manguito estará a l menos parcialmente 

retraída respecto de él.
48.- MEDIOS PERFECCIONADOS PARA EL SUMINISTRO 

DE AIRE A UN HORNO.
Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, representado en lo s dibujos que se acompañan y pa 
ra lo s fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a má­
quina por una sola oara.
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