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MEMORIA DESCRIPTIVA

a

correspondiente a la solicitud de concesién de un

PATENTE DE INVENCION

~ TARABUSI,S.A.,, de nacionalidad
SOLICITANTE: S )

RESIDENCIA; ZOYYOzaurre, 16 -BILBAO- =

Inventors De. ANTONIO AIZFURU. ECHEANDIA, .. . .
que cede sus derechos a la Empresa

solicitante.

ENUNCIADO: | s
BRICACION DE CILINDROS O CAMISAS, PARA MO-

TORES DE COMBUSTION INTERNA, COMPRESORES Y

SIMILARES™,

n° del ... ...
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La presente memoria descriptiva tiene
como fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer
el privilegio de explotacién industrial y comercial exclusivo
en el territorio nacional de una Patente de Invencidn de

acuerdo con la vigente Legislacién, que, como el enunciado

' dndica, se trata de "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL PROCESO DE

FABRICACION DE CILINDROS O CAMISAS, PARA MOTORES DE COMBUS-
TION INTERNA, COMPRESORES Y SIMILARES",

Con el fin de dotar a los equipos ci-
lindro para motores de combustién interna, compresores y si-
milares (equipos compuestos de: cilindro o.camisa, émbolo,
eje de émbolo y aros de &mbolo), de unas caracteristicas de
roce superiores a las del metal base constitutivo de las pie~
zas antes onunciadaa;que forman el conjunto equipo eilindro,
se viene recurriendo a someter los cilindros o camisas a tra-
tamientos de endurecimiento, tales como temple, temple super-
ficial, cromado duro,sulfinizado, etc., pero con tales trata-
mientos no se oonsigue proporcionar a la superficie de frota-
miento de estas piezas la necesaria resistencia al desgaste
para las condieiones de tradajo, y ademiis tales procedimien-
tos requieren un equipo y utillaje muy complicado y costoso,
y exigen para su realizacidén un consumo de energia muy elevadd

Otro procedimiento que se viene utili-
zando actualmente, consiste en la proyeceidén, aon pistola
oxiacetilénica o arco de plasma, de materiales fundidos di-
ferentes del metal base contra la superficie de frotamiento
de esas piezas, hasta formar un revestimiento sobre ellas,
Sin embargo este perfeccionamiento en el proceso de fabrica-
ocién de las piszas referidas, no es aplicable a los cilindros

o camisas en razén a la inaccesibilidad interior de estos "
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slementos, y aunque claramente se comprende que la aplicacién
de este tratamiento es mls ventajosa para los cilindros y ca-
misas que su aplicacién a las otras piezas, aquéllos se vie-
nen fabricando sin este tratamiento dada la imposibilidad de
realizarlo,

Pero todos estos inconvenientes se re-
suelven ahora con el objeto de la presente invencidn, consis-
tente en la serie de operaciones con las que se trata a los
cilindros o camisas dentro de su proceso de fabricacién, para
dejarlos constituidos con unas inmejorables caracteristicas
de roce y con una perfecta resistencia al desgaste de su supery-
ficie de fortamiento en las condiciones de trabajo.

Este tratamiento consiste en la inorus-
tacién de una multiplicidad de particulas extremadamente duras
en la superficie cilindrica interior del cuerpo propiamente
dicho del cilindro o camisa, inicialmente obtenido por fundi-
do, fundido centrifugado, forjado u otros métodos convencio-
nales, de forma que dichas particulas quedarén sobresaliendo
parcialmente en la determinacidn de la superficie de frota-
niento del cilindro o camisa as{ constituido.

Segln la invencién, partiendo del cuerpo
propiamente dicho del ¢ilindro o camisa, inicialmente obteni-
do por fundido, fundido centrifugado, forjado u otros métodos
convencionales, se va vertiendo en su superficie cilindrica
interior un liquido que lleva en supensidn material pulveru-
lenta compuesfa por particulas extremadamente duras, tales
como carburos complejos principalmente de silicio o tugsteno,
con una granulometria basta bien determinada. Y al mismo
tismpo, o bien posteriormente, se va produciendo un prensado

0 apisonado del material vertido contra esa superficie inte-
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rior del cilindro o camisa, hasta conseguiy la incrustacién
parcial directa y mecénica de las particulas en ella.

Al final del proceso se hace el verti-
do de 1fquido que lleva en suspensién una material pulverulen
ta, preferentemente de la misma naturaleza que la anterior,
‘pero de una granulometrfa mfs fina, y se sigue realizando el
prensado o apisonado contra la superficie interior del cilin-
dro o camisa, consiguiendose al mismo tiempo limar las cres-
tas de las particulas incrustadas durante la primera aplica-
¢ién hasta que queden en forma de mesetas, a fin de que entre
todas determinen una superficie de frotamiento lisa pero con
:efaraci&n entre todas las mesetas que la forman a fin de
constituir surcos que facilitan la lubricacién, siendo la
expuesta sucesidn de operaciones lo que asegura la obtencién
de las cualidades necesarias para el buen funcionamiento del
eilindro o camisa en un proceso caracterizado por su simpli-
cidad,

Con la particularidad de que la opera-
ocién de prensado o apisonado del vertido contra la superfi-
cie cilindrica interior del cilindro o camisa, se sjecuta a
base de desplazamiento de apisonadores que van recorriendo
1la superficie en cuestién, y concretamente la accién esté
basada en un movimiento circular de apisonade realizado en
rotacién alrededor del eje longitudinal de la camisa o ¢i-
lindre, con lo que ademfis de asegurar la simpleza de la ope-
racién y de los dispositivos necesarios, se asegura perfec-
tamente la consecucifn de una buena incrustacién y reparto
y un conveniente alisado final. ‘

Para ejecutar esta operacifn se prevé

utilizar una instalacién que estaré compuesta segln la figura

Mod. 7
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anexa, por un juego de rodillos (10) ligados en distribueién
circular a un nicleo central (8) en la formacién de un bloque
giratorio que operativamente quedari inscrito dentro del ci-
lindro © camisa a trabajar (1), en conjuneién con un eje (5,

6) que estf anclado a medios motrices (i) con posibilidad de

realizar movimientos de rotacién y de desplazamiento longitu-

dinal, para entablar operativamente una ligazén con el nficlec
del bloque giratorio, transmitiéndole la acaién de giro y
desplazamiento longitudinal, en el sentido de provocar un
desplazamiento circular y longitudinal de los rodillos (10)
en el que deslizan apretados contra la superficie cilfndrica
interior de la camisa o cilindro (1), todo ello en conjuncién
con unos medios vertedores de la aportacibn (3).

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf cormo su realizaeidén industrial, sélo cabe
afiadir que en su econjunto y partes constitutivas es posible
introducir cambios de forma, materia y disposicién en cuanto
tales alteraciones no desvirtuen su fundamento.

El solicitante, al amparo de los Con-~
venios Internacionales sobre Propiedad Industrial se reserva
el derecho de extender esta demanda a los paf{ses extranjeros,
si fuera posidle, reivindicando 1la misma prioridad de la
presente solicitud,

Igualmente el solicitante se reserva
el derecho de introducir en la presente invencién cuantos
perfeccionamientos sobre la misma puedan derivarse mediante
la solicitud de los correspondientes Certificados de Adicién
en la formsa sefialada por la Ley.

NOTA:

La Patente de Invencién que se solicita

Mod 7
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como nueva en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vi-
gente Legislacién deberfi recaer sobre "MEJORAS INTRODUCIDAS
EN EL PROCESO DE FABRICACION DE CILINDROS 0 CAMISAS, PARA
MOTORES DE COMBUSTION INTERNA, COMPRESORES Y SIMILARES", en
todo de acuerdo con las siguientes,

REI VINDICACIONTES:

1,-Mejoras introducidas en el proceso
de fabricacifn de cilindros o camisas, para motores de combus-
tién interna, compresores y similares, caracterizadas porque
partiendo del cuerpo propiamente dicho del eilindro o camisa
inicialmente obtenido, fundido, fundido centrifugado, forjado
o por otros métodos convencionales, se va vertisndo en su su-
perficie cilindrica interior un liquido que lleva en suspen-~
si6én una materia pulverulenta oconstituida por partfculas ex-
tremadamente durag, tales como carburos complejos principal-
mente da silicio o de tungsteno, pero en principio el vertido
es de granulometria basta bien determinada mientras que al
final del proceso se hace un vertido de granulometrfa mis
fina; y en accibén preferente simulté&nea con todo el proceso
de vertido, ge va produciendo un premnsado o apisonado del ver-
tido contra esa superficie interior del cilindro o camisa,
hasta conseguir la incrustacién parcial directa de las parti-
culas del primer vertido en ella, asf{ como su posterior alisa-
do,

2,-Mejoras introducidas en el procese
de fabricacién de oilindros o camisas, para motores de aom-
bustién internd, compresores y similares, en todo de acuerdo
con la anterior reivindicacidén, caracterizadas porque la ac-
¢ién de prensado o apisonado del vertido contra la superfi-

cie cilindrica interior del ecilindro o camisa, se ejecuta
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mediante desplazamiento de apisonadores que recorren la su-
perficie en cuestién, preferentements a base de un pecorrido
circular por rotacién alrededor del eje longitudinal del cuer
po del oilindro o de la camisa.

3.-MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL PROCESO

BUSTION INTERNA, COMPRESORES Y SIMILARES,
Segln queda sustancialmente desorito
en la presente memoria desoriptiva que conste de siete hojas
macanografiadas por una sola cara acompafiada de sus corres-
pondientes didujos.
Hadrid, 6 OCT 1975
El Agente Oficiml.

Mad 7



TARABUS] ,S.A. hoja unica

o

1 I ! :':‘.:": = " =: ::. ’::-: o
% i ettt
L :
: b

NN
=
\

-
27

7

7
N
NN
W%{ -

—=
h\ %‘ | 7

Fig.1

Escala variable

Madrid - 8 0CT. 1975
El Agente Ofjcial
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