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La presente invencién se refiere a un bobinador doble
provisto de dispositivo de transferencia automitica para
hilo metdlico, comprendiendo dos pares de muhones coaxia-

les ‘dispuestos en un soporte y estando cada uno de dichos

pares de muiiones adaptado para recibir una bobina dotada de

una garganta de fijacién del hilo, dos brganos de amarre
dispuestos cada uﬁo sobre uno de los mufiones de cada par,
y un dispositivo de desviacibén de la trayectoria del hilo,
accionado en el momento de la transferencia.

Es sabido que en los bobinadores dobles de este tipo,
en el momento de la transferencia del hilo de la_bobina
llena a la bobina vacia, el hilo es cogido por el Srgano
de amarre asociado a la bobina vacia, lo que provoca la
rotura o el corte del hilo entre el Srgano de amarre y la
bobina llena. El depSsito del hilo sobre la bobina vacia
poﬁienza entonces inmediatamente, mientras que la bobina

llena es frenada y finalmente parada para permitir su des-

carga. Durante la operacidn de frenado, la cola de hilo que

estd libre barre el espacio alrededor de la valona de la
bobina llena, en la proximidad de la cual se ha producido
la rotura, lo cual se traduce evidentemente en los incon-
venientes de deteriorar la extremidad del hilo, de dar
lugar a depbsitos de particulas metflicas sobre la maquina
en el caso de hilo dotado de un aislamiento, de deteriorar
también una parte de las espiras de la bobina llena. Para
remediar estos inconvenientes se ha previsto ya asociar al

6rgano de amarre, o bien combinar con este Gltimo, un ele-

Y.

mento acanalado circular de proteccién, destinado a recibir
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y guiar la extremidad libre del hilo de la bobina llena.
Esta disposicifn no permite eliminar, sin embargo, otro
inconveniente de los bobinadores conocidos del tipo arriba
mencionado: el hecho de que el hilo no queda fijado a la
bobina, con lo que un cierto nfimero de espiras pueden
desenrollarse durante el parc y la descarga de la bobina.
Este inconveniente impedfa hasta aho%a una automatizacidn
lo mds completa posible de las operaciones de llenado de las
bobinas. En efecto, hasta ahora resultaba'necesario que un
operario fijara la extremidad del hilo a la valona de la
bobina en el momento en que esta Gltima estaba lista para
ser descargada.

En el caso de bobinas de dimensiones relagivamehte
pequeiias, del orden de 20 cm de longitud y de diémetro‘
por ejemplo, destinadas a recibir hilo telefénico fino,
la transferencia se efectfia varias veces pof minuto, de
suerte que este inconveniente entranaba gastos de personal
relativamente elevados. Para facilitar la fijacifén de la
extremidad del hilc a la bobina y evitar el desenrolla-
miento de numerosas espiras, se han desarrollado reciente-
mente bobinas en las que una dé las valonas estd dotada
de una garganta de fijacién, uno de cuyos flancos comporta
lenglietas elésticas distribuidas en su contorno y adaptadas

para poder pinzar el hilo a continuacién de una simple

introducci6n de este filtimo en la garganta. Por consiguiente,

resultaba deseable desarrollar un bobinador que asegurase

automidticamente, en el momento de la transferencia, la

“introduccién del hilo en la garganta de fijacién de estas
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bobinas, y la finalidad de la presente invencifn consiste
precisamente en proporcionar una construccidn de bobinador
del tipo arriba mencionado que realice automdticamente
esta introduccidn.

Para lograr esta finalidad, el bobinador segfin la
invencién se caracteriza porque el dispositivo de desvia-
cibn comprende un elemento empujador>del hilo capaz de
hacer-pasar el hilo por el 6rgano de amarre asociado a la
bobina vacia, un elemento desviador capaz de provocar un
desplazamiento relativo de la trayectoria del hilo con

respecto a la bobina llena en la proximidad de esta bobina,

- a fin de introducir el hilo en la garganta de fijacidn de

esta bobina, y medios de gobierno que accionen el elemento
desviador inmediatamente antes de que el elemento empujador
del hilo introduzca el hilo en dicho 6rgano de amarre.

A continuacién se describirdn dos formas de realiza-
cién del bobinador segfin la invencidn, con relacifn a los
dibujos adjuntos, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista general de alzado del bobinador
seglin la primera forma de realizacidn;

la Fig. 2 es una vista parcial de planta del bobinador
de la Fig. 1;

la Fig. 3 es una vista parcial de alzado del bobinador
seglin la segunda forma de realizacidn; y

la Fig. 4 es una vista a mayor escala, parcialmente
en seccidn, de algunos elementos del bobinador segfin la
sequnda forma de realizacibn.

El bobinador representado en la Fig. 1 es del tipo de



10

15

20

25

barrilete. El mismo comprende una bancada rigida 1 que
sirve de apoyo giratorio a un 4rbol 2, dispuesto horizon-
talmente y portador del barrilete, cuyos’dos eleméntos

de soporte 3 y 4 son solidarios del &rbol 2. Dos pares de
mufiones 5, 6, 7, 8 estén dispuestos en las extremidades de
los elementos de soporte 3 y 4, siendo sus ejes paralelos
al eje del &rbol 2 y estando dispuesgos de tal forma que
gse puedan colocar dos bobinas 9 y 10 entre ellos. Mediante
correas 11, 12, 13 y 14 gueda asegurado el accionamiento
de los muifiones de arrastre 6 y 8 dgsde respectivos motores
15 y 16, en tanto que un motor 69, alojado en la bancada 1,
asegura la rotaci6én del barrilete (2, 3, 4) por pasos de
180° con ocasidén de cada transferencia. Un gufa-hilos 17
de movimiento en vaivén estd dispuesto sobre la bancada‘l
por encima del barrilete. Dicho gula-hilos comprende una
pdlea 18 que se desplaza en vaivén, gﬁiando de este modo
el depSsito del hilo sobre.aquélla de las bobinas 9 6 10
que se encuentre en posicidn superior. Un dispositivo de
descarga constituido por dos brazos 19 y 20 dispuestos en
la parte inferior de la bancada 1 permite separar, contra
la accidn de resortes antagonistas, los mufiones portadores
de la bobina llena, después de que el barrilete haya efec-
tuado su movimiento giratorio y que la transferencia del
hilo a la bobina superior haya tenido lugar. La bobina
llena 10 queda entonces situada sobre el dispositivo recep-
tor 21, desde el cual es dirigida hacia un lugar de alma-
cenamiento, mientras que una nueva bobina vacia sustituye

automdticamente a la que acaba de ser descargada. Este dis-
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positivo 21 comprende un elevador accionado por un gato.
Los brazos de gobierno 19 y 20 son iqualmente goberna-
dos por sendos gatos.

Cada uno de los muilones de arrastre 6 y 8 estd equipa-
do de un 6rgano de amarre 22 y 23, respectivamente, en
forma de un disco provisto de un reborde que recubre una
de las valonaé de la bobina que acciona €l mifién. E1 6r-
gano de amarre 22 6 23 estd dotado de pinzas (no ilustra-
das) dispuestas a ras de la valona de la bhobina.

El bobinador representado en la Fig. 1 estd adaptado
para recibir bobinas 9 y 10, una de cuyas valonés esté
provista de una garganta de fijacidn 24 6 25. Bobinas de
este tipo son en si conociaas. La garganta de fijacifn
puede comprender, por ejemplo, un flanco 25a oblicuo, dis-
puesto en el lado exterior, y un flanco 25b perpendicular
ai eje, dotado de lenglietas eld&sticas distribuidas sobre
el contorno de la garganta y provistas de salientes trian-
gulares que cuando un hilo es introducido en esta garganta
lo pinzan contra el flanco oblicuo a fin de asegurar la
fijacidn del mismo. En el bobinador ilustrado en el dibujo,
las bobinas estdn dispuestas de modo que las valonas pro-
vistas de gargantas de fijacién 24 y 25 se hallen en el
lado opuesto é los 6rganos de amarre 23 y 22.

El bobinador esté adeﬁés provisto de un dispositivo
de desviacibén que comprende dos brazos giratorios 28 y 29,
dotados en sus respectivas extremidades de sendos manguitos
26 y 27. Estos brazos estédn dispuestos horizontalmente

(Fig. 2), y son pivotantes alrededor de respectivos ejes 30
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y 31, verticales y dispuestos de modo que los manguitos

27 y 26 puedan pasar por delante de los elementos de
soporte 4 y 3, respectivamente, cuéndo el barrilete esté

en posicién vertical, es decir en la posicidn ilustrada

con lineas de trazo continuo en la Fig. 2. Los movimientos
pivotantes de cada uno de los brazos 28 y 29 se efectfian
entre una posicién derpartida, ilustrada con lineas de punto
y raya en la Fig. 2, y una posicibn operativa, ilustrada
con lineas de trazo continuo. Se observard que en la posi-
¢ibn de partida los brazos estadn suficientemente separados
de la m8quina para qgue los elementos de soporte 3 y 4 del
barrilete puedan efectuar libremente el movimiento de rota-
cién que tiene lugar con ocasidn de céda transferencia. La
ilustracién con lineas de punto y raya muestra el barrilete
en posicién horizontal. Los brazos 28 y 29 estén provistos
dé sendas palancas 32 y 33 unidas mediante respectivas
bielas 34, ‘35 a los &mbolos 36, 37 de dos gatos 38, 39 que
aseguran el accionamiento de dichos brazos. Ademas, el
brazo 29 comprende una leva 40 gue coopera con un contacto
estacionario 41. La disposicidén de la leva 40 y del contac=-
to 41 es tal que el contacto 41 es accionado en el momento
en que el brazo 29 llega a la posicibén ilustrada con lineas
de trazo continuo en la Fig. 2. Los gatos 38, 39 son gober-
nados por ejemp%o mediante electrovalvulas conectadas a un
circuito de gobierno que comprende el contacto 41, vinculado
a las electrovélvulas de gobierno del gato 39, y contactos
accionados por el barrilete o conectados al dispositivo de

gobierno del motor 69. El accionamiento del contacto 41

4
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provoca la puesta en marcha del gato 31, de modo que el
brazo 28 pasa de la posicifén ilustrada con lineas de punto
y réya a la posicién ilustrada con lineas de trazo conti-
nuo. El gato 38 es accionado en cada movimiento de rota~
cién del barrilete, inmediatamente despu&s de que este
movimiento haya tenido lugar. En la Fig. 1 pueden apre-
ciarse loé manguitos 26 y 27 en sus posiciones operativas.
Como la rotacidn del barrilete acaba de efectuarse, el hilo
42, procedente de una Iinea de produccibén y que pasa alre-
dedor de la polea 18, sigue la trayectoria representada con
lineas de trazo continuo. Por consiguiente, el hilo pasa
sobre el nficleo de la bobina vacia 9, a lo largo de la
valona situada dentro del disco 23, y es desviado pasando
alrededor del manguito 26 del elemento empujador del hilo,
estando asi en contacto con el reborde del disco 23. Sequi-
démente es desviado oblicuamente por el manguito de des-
viacibén 27, a fin de introducirse en la garganta de fija-
cidn 25 de la bobina 10.

Esta trayectoria se logra en dos fases. Partiendo
de la trayectoria descrita por el hilo inmediatamente des-
pués de la rotacién del barrilete, es decir de la trayec-
toria ilustrada por la linea de punto y raya 43, una primera
desviacifén hasta el trazado ilustrado por la linea 44 ha
sido provocada por el desplazamiento de derecha a izquierda
del brazo 29 del dispositivo de desviacidn situando al man-
guito 27 en la posicién que ocupa en la Fig. 1, después de
lo cual el brazo empujador 28 del hilo, que desplaza al

manguito 26 de izgquierda a derecha, ha situado el hilo en
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la trayectoria ilustrada con linea de trazo continuo.

En este instante, una de las pinzas fijadas al reborde del
disco 23 agarra el hilo y lo rompe entre las dos bobinas,
inicidndose asi el bobinado sobre el nticleoc de la bobina 9.
Por efecto de la traccidn ejercida sobre el segmento de
hilo situado entre el disco 23 y la bobina 10 en el momento
de la rotura, las-espiras introducidas en la garganta de ‘
fijacién 25 se aprietan bajo lenglietas de sujecidn distri-
buidas a lo largo del flanco 25b de la garganta 25, de modo
que la extremidad del hilo queda fijada a la bobina 10.
Esta bobina puede por tanto descargarse después del paro

de los muhones 7 y 8, mediante la maniobra de los drganos
19, 20 y 21. Asi pues, no es necesaria intervencidn manual
alguna y las bobinas llenas pueden sér descargadas y diri-

gidas por medios autométicos a un lugar de almacenamiento.

En las Figs. 3 y 4 se 1lustra otra forma de realiza-
cibén del bobinador segfin la invencién. Se trata también de
un bobinador de barrilete, cuya disposicién general es la
misma que la de la Fig. 1. Este bobinador comprende también
un elemento empujador del hilo, del cual puede apreciarse,
en la Fig. 4, el manguito 26. Los mufiones 45, 46, 47, 48
dispuestos sobre los elementos de-soporte 3 y 4 estén cons-
truidos de forma ligeraménte diferente de los muiones 5 a 8.
Los mufiones 45 y 47 estdn adaptados para recibir aquellas
valonas de las bobinas 49 y 50 que esté&n opuestas a las
valonas provistas de gargantas de fijaciéh 51 y 52 (Fig. 4).
En cuanto a los mufiones 46 y 48, &stos comprenden, seglin

puede apreciarse en relacidn con el mufibn 48, un cuerpo
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cilindrico 53 dotado de un alojamiento 54 que constituye
el cilindro de un gato. Un é&mbolo 60, desplazable mediante
un aro de estanqgueidad 61 en dicho alojamiento 54 y solici-
tado por un resorte antagonista 62, lleva asociada en su
extremo la cabeza 63 del mun6n, la cual estd dotada de un
6rgano de accionamiento (no ilustrado) de la bobina 50.
El éréano de amarre 64, asociado al munbn 48, es solidario
del cuerpo 53. Ademds, la constitucibén del mismo es idénti-
ca a la de los 6rganos 22 y 23. Una entrada de aire 65
permite maniobrar el &mbolo 60. Se sobreentiende que el
mufién 46 comprende los mismos elementos'que el mundn 48.

La Fig. 4 representa la disposicién de las bobinas
49 y 50 inmediatamente después de la rotacidn del barrilete
y corresponde a la posicidn ilustrada en la Fig. 1. En
esta forma de realizacidén se ha conservado el brazo empu-
jaaor 28 del hilo, provisto del manguito 26. Su disposi-
cidn y su funcionamiento son los mismos que pueden apre-
ciarse en la Fig. 2. Por el contrario, los mecanismos de
desviacidn asociados a los mufiones 46 y 48 sustituyen el
brazo desviador 29 y el mecanismo de gobierno del mismo.
Inmediatamente después de la rotacién del barrilete, cuando
la polea 18 se halla en la posicidn qgue ocupa en la Fig. 4,
el mecanismo de desviacidn asociado al muiidn 48 es puesto
en marcha, lo que provoca el desplazamiento del &mbolo 60
a la posicién ilustrada en el dibujo. El muiién 47 se des-
plaza tambi&n axialmente contra la accidén de su resorte
antagonista, de modo que la bobina llena 50 es desplazada,

lo que provoca una modificacién de la trayectoria del

- 10 -
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hilo 66 segfin el trazado designado con 67 y, por consiquien-
te, la introduccidn del hilo en la garganta de fijacién 52
de la bobina 50. Inmediatamente después de esta introduc-
cidén, el brazo 28 es manicbrado de modo gque su manguito 26,
al desplazarse de ilzquierda a derecha, imparta al hilo la
trayectoria ilustrada con linea de trazo continuo, lo cual
provoca el agarre del hilo por el disco 68, solidario.del
cuerpo del muiién 46, De esta manera también, las Gltimas
espiras arrolladas sobre la bobina 50 son introducidas y
apretadas en la garganta de fijacidn 52 sin intervencidn
manual, de modo que la descarga de la bobina llena y la
sustitucién de la misma por una bobina vacia puedenAefec~
tuarse de forma totalmeﬂte mecénica.
N o T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de ponerlo en practica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
Tambi&n se hace constar que esta invencidn corresponde a la
descrita en la Solicitud de Patente Ne 13126/74, depositada
en Suiza en 27 de Septiembre de 1974, cuya prioridad se
reivindica de acuerdo con los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente
de Invencibn, por veinte afios, lo que queda resumido en las
siguientes reivindicaciones:

12.- Bobinado; doble provisto dé dispositivo de trans-
ferencia automética para hilo metilico, comprendiendo dos

pares de munones coaxiales dispuestos en un soporte y estan-

- 11 -



10

15

20

25

do cada uno de dichos pares de mufiones adaptado para reci-

bir una bobina dotada de una garganta de fijaéién del

hilo, dos drganos de amarre dispuestos cada uno sobre

uno de los mufiones de cada par, y un dispositivo de des-
viacidn de la trayectoria del hilo, accionado en el momento
de la transferencia, caracterizado porque el dispositivo

de desviacidn comprende un elemento empujador del hilo capaz
de hacer pasar el hilo por el 6rgano de amarre asociado a
la bobina vacia, un elemento desviador capaz de provocar

un desplazamiento relativo de la trayectoria del hilo con
respecto a la bobina llena en la proximidad de esta bobina,
a fin de introducir el hiloc en la garganta de fijacidn de
esta bobina, vy medios de gobierno que accionen el elemento
desviador inmediatamente antes de que el elemento empuja-
dor del hilo introduzca el hilo en dicho 8rgano de amarre.

22.- Bobinador segin la reivindicacidn 12, caracteri-
zado porque el elemento desviador y el elemento empujador
del hilo estdn constituidos por dos brazos pivotantes.

32.— Bobinador segt@n la reivindicacidn 23, caracteri-
zado porque los ejes de rotacibén de dichos brazos son para-
lelos.

42 .- Bobinador segin la reivindicacidn 22, caracteri-
zado porque cada brazo pivotante est& accionado por un
gato.

52.- Bobinador segin la reivindicacién 43,'caracteri—
zado porque el gato de accionamiento del brazo del elemento
empujador del hilo es gobernado por un contacto accionado

por el brazo del elemento desviador en el momento en que

- 12 -
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este Gltimo alcance su posicidn operativa.

62.~ Bobinador seglin la reivindicacidn 1§, caracteri-
zado porque el elemento desviador estd constituido por dos
mecanismos de desplazamiento asociados cada uno a uno de
los pares de muilones y capaces de desplazar cada uno al
menos uno de los mufiones en sentido axial, y porque los
medios de gobierno estdn adaptados para gobernar un despla-
zamiento axial del par de munones portadores de la bobina
llena inmediatamente antes de la puesta en marcha del
elemento empujador del hilo.

72.- BOBINADOR DOBLE PROVISTO DE DISPOSITIVO DE TRANS-
FERENCIA AUTOMATICA PARA HILO METALICO,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de trece hojas mecanografiadas por una
sola cara y de tres laminas de dibiujos,

| BARCELONA, 26 de Septiembre de 1975.

MAILLEFER, S.A.
P.P.

- 13 -
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