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El invento se refiere a un disposivivo para sujetsr y
¥ extraer material perfilado largo de una mdquina-herramien-
ta, con 2) menos dos dispésiti%os de sujecidén fijados en un
medio de transporte. Son conocidos varios dispositivos de
sujecibn y extraccidn en bancos de estirar, que trabajan con
varios juegos de elementos de sujecidén (por ejemplo, patente
alemana n® 906.924, Modelo de Utilidac alemén no 7.346.164).

Para conseguir velocidades de estirado altes y unifor-
mes al extraer una pieza de trabajo larga de un banco de es-
tirar o de un torno, es preciso trabajar con varios disposi-
tivos:de sujecién cue intervienen sucesivamente., En 1la en-
irega de un elemento de sujecidén al otro se presentan pro-
blemas espcciales. Debido a la modificada aplicacidn de la
fuerza en la entrega, se reduce durante brevé tiempo la ve-
locidad de estirado. Otro efecto negativo eﬁ la entrega de
un dispositivo de sujecién al otro, consiste en que la pie-
za de trabajo, por ejemplo, en el momentc de soltarse las
mordazas de sujecidn, se escurre entre las mordazas de suje-
cidén lo mismo que un corddn de goma suelto, que anteriormen-
te estuviera tensado. Ello origina que las mordazas de su-
jecidén dejen huellas de roce sobre la pieza de trabajo.. Lo
mismo ocurre también cuando el dispositivo de sujecidn en-
tregante ¥y el recepvor derivan su movimiento del mismo ac-
cionamiento.

Dado que dentro del marco del progreso téerico las ve-
locidades de extraccidn han de seguir aumenténdo, los prohle
mas de las masas de los dispositivos de sujecidn cue hen de
ser movidas en vaivén han de conducir a tipos caros de consd
truccidn, no justificables ya desde el punto de vista eco-

némico. Carros de sujecién movidos en vaivén, no pueden por
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lo vanto ser utilizaéos ya & partir ae una cierta velocida
de extraccion,

E1 invento se ha prOpuesné crear un dispositivo de,su-
jeeibn ¥ extraccidn para materiales perfilados largos, tales
cono bharras, tubos o alambre, que permita velocidades =altas
de' extraceidn, lo mds uniformes posible, ¥ que no deje en
la pieza de trabajo huellas de roce.

De acuerdo con el invento se caracteriza la solucilbn de
este problema por el hecho de cue los dispositivos de suje-
cibén son desplazables con relacibn al medio de tranSpor%e,
de la manera en si conocida, en la direccidén de movimiento
propiamente dicha, y en l& opuesta a ella, ¥ porque estén
dotados de un dispositivo de mando para el movimiento rela-
tivo. Gracias o ellc ce pueden, compensar con el diepositivo
de sujecidn y extraccidn los alargamientosde lé pieza de tra
bajo y de la méquina, producidos en la entrege. L& sujecién
|y suelta de la pieza de trabajo se efectlan en uné buena sin
cronizacibén de pieza de trabajo y mordazas de sujecidn. En ld
pieza de wrabajo no quedan huellas de roce, La recepeidn tie
ne lugar bajo exclusidén de desplazamienfos de alargemiento,
a la velocidad derivada del accioramiento comin. T'iene lugar
una entrega sin sacudidas de 12 pieza de trabajo, conservén-
dose la velocidad de extraccién,

e acuerdo con una caracteristica del invento puede es-
tar yrevisto gue el.medio de transporte consirte en una ce-
dena de presidn, on si concecida., En une cadena solicitade s
traccién: en calidad de medio de traneporte para los disposid
tivos de sujecién, la seccidn comprendida entre 10s disposid
tivos de sujecidn que efectuan la entrega, y los Que se hace

cargo de la pieza de trabajo, se encontraria siempre descar-

]
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gada. Por ello el disbositivo‘de sujééi6n qre se hace cargo
de la pieza de trabajo desciende durante breve tiempo su ve-
locidad de manera pronunciada, al hacerse. ;afgo de.i;”fuerza
de traccidn. Debido 2 que el dispositivo de sujecidn recep- |
tor no hace 0.apenas hace un movimiento en este momento de
la recepcibén, o sea, en-la fase decisiva,. debido a los alar-
gamientos de 1os mcdict de transporte y del d¢ispositive de
sujecién, no es posible en este momento importante un mendo
en funcidén del recorrido. Una cadena solicitada a presién
esﬁé, por el contrario, consuantemente tensads en 1a seccidy
comprendida entre el dispositivo de sujecibn receptor y el
que erectda la entrega. E1 curso del movimiento ‘del @isposiW
tivo de sujecidn receptor no se vé influenciedo por‘ios
alarganientos de la cadena entre los dos dispositivos de su-
jecibn, si se emplea una cadena solicitada & presién.

En una mejora preferente del invento puede estar pre-
visto que los elementos de mando consistan en una palanca
angular y una leva compensadora de alargamientos, presentan-
do la palanca anguler ura seccibn &e su brazo dirigida en
sentido transversal com respecto a la direccidn de transpor-
te, ¥ otra dirigida en dicha direccidén de transporie. Este
me jora del invento representz una éblucién favorable en cuar
to a técnica de fabricacién, v sencilla de merejar en 1a
practica. Son concebibles también soluciones con palanca
acodada y pesicién de punto muerto sobrepasado, que pueden
prescindir de una leva de mando a lo,largo de grandes tra-
yectos,

De acuerco con ctra caracteristica del invento puede
estar previsto que los elementos de sujecidn de un disnosi-

tivo de sujecibn consistan en al menos un porta-mordazas en




10

16

20

25

rforma de cufia, en si’ conocido ¥ desplazable sobre rodillos,
y en al menos una cufa de ajuste scportada de manera desli-

zante, Bsta conformacidn proporciona la mAxima seguridad de

de trabajo ¥ el carro de sujecidn antes de efectuada la su-
jeeidn, éstos vengan lugar entre las mordazas de sujecidn y
el resto del dispositivo de sujecidén. Por este. motivo estd
adaptada ia tangente del &ngulo del hisel de los rodillos al
coeficiente de friccidn entre la pieza de trabajo vy las mor-
dazas de sujecidén., Para aplicar a la pieza de trahajo este
dispositivo de auto-sujecidén, prevé un perfeccionamiento del
inventb que las cufias de ajuste asignadas a los porta-morda-
788 eétén unidas cada una de ellas con un brazo de una palan-
ca de ajuste conducido en ellas de manera movible, mientras
que al ofro brazo de la palanca de ajuste 1e‘esté asignada
una leva de sujecidn discurrente aproximadamente equidistants

Otro perfeccionamiento ventajoso del invento consiste er
que los dispoéitivos de sujecidén esuvén conducidos doblemente
en pernos de la cadena, estando un perno de cadena conducico
de manera movible en la direccién de movimiento., Dada 1l& bued
na conduccidn de los eslabones precisa de por si para una cad
cidn y conduccidn sencillas de los dispositivos de sujiecién.

Bl inventvo seré explicado con més detalle y en particu-
lar a base del ejemplo de realizacién representado en el di-
bujo, mostrando:

La fig. 1, el dispositivo para sujetar y extraer de

dora de alargamientos, para empleo en un banco de estirar;

le fig, 2, un dispositivo de sujecidén en vista desde

dena de presidn, proporciona estve perfecciornemiento una rijad

quewenucaso~de‘movimientos*relativos*minimos~entremlawpieza~’~w

acuerdo con el invento, con un& leva correspondiente compenag-
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arriba;
la fig. 3, una vista segin la linea ITI-III en la fig.2;

la fig. 4, una vista segdﬁ la 1inea IV-IV en la fig. 2;

la fig., 5, el dispositivo de mando ¥ la suspensién del
dispositivo de sujecién en la cadena, en una vista en des-
pitce ordenado y en perspectiva.

En la fig. 1 ha sido repr@sentado un dispositivo para
sujesar y extraer alambre 1 de una tobera de estirar 2. Bl
dispositivo, representado en seccidn, éonsiste en su estruc-
tura rundamental, en una cadeng de presidn 5 tensada sobre
dos ruedas de.cadena'3,4, con dispositivos de sujecién 6,7,
8,9 articulados a la cadena de presibn en séparaciornes uni-
formes. Cadenas, ruedas de cadenas y vias de cornduccidn para)
las cadenas, estén dispuestas en cada caso ﬁbf parejas al
estar cerrada la méaquina. En cada perno 10 de la cadena de
presidén 5 estd montado 2l menos un rodillo de rodadura 11.
Mediante guias 12, 13, la cadena estd coﬂduqida de mérera
precisa en el ramal superior, especialmente en la secciédn
sometida a presidn enire la rueda de accionamiento 3 ¥ el
carro de sujecidn 6 tirante. Cada uno de los dispositivos de
sujecién 6,7,8,9 esvd articuiado por duplicado a la cadena.
Una de las articulaciones, la 14, transmite toda la fuerza
de traccién o respectivamente de presidn 21 dispositivo de
sujecidén. Ta segunda articulacidn, la 15, sirve unicamente
para ajustar el dispositivo de sujecidn y, al igual que la
articulacién 14, estd constituida por un perﬁo prolongado dﬁ
la cadenz, que estd recibido en un agujero alargado 16. El
agujero alargado 16 proporciona al perno 15 sitio suficientd
para conpensar todos los movimientos relativos entre la ca-

dena y el dispositivo de sujecién. Intre los diversos dispo-
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movible 38 (véase la fig.4). Lacuia de ajiste 36 estd wnida a modo

sitivos de sujecidn estén dispuestos rodillos de guia sueltos
17,18,19,20, qué en especial'impidén,que sé curve demasiédd
la seccidn no sujeta del alambre L. El dispositivo -esté dotg
do asimismo de una leva 22 oompensadora'de alargamientos, en
la que encaja en cada caso la palanca angular 25,26,27 ¥ rQ%
pectivamente 28 de cada uno de los carros de sujecidn. En el
armazfn de la miquina estén previstas asimismo dos levas de
sujecidn- 23, iguales en su curso, que discurren aprosimada-
mente equidistahbes con respecto a la cadena, y en las que

encajan dos palancas de ajuste 24 de cada carro de sujecidn.
El dispositivo de sujecidén en si consiste en mordazas de su-
jecidén 29,30 sostenidas en porta-mordazas 31,32 de forma de
cufia.El &4ngulo de la cufia de los porte-mordazas de sujecidn
31,32 se elige de tal modo que, teniendo en cueria los valares
de la friccidn ente las mordazas de sujecidn y la pieza de
trabajo,se evite que las mordazas de sujecién aplicadas ress
len sobre la pieza de trabajo.los porta-mordazas de sujecidn
31,32,soportados sobre rodillos 33,se apoyan en sentidec tramx
versal con respecto a la direccidén de movinmimto del. alambrel
sobre cuilas intermedias %4,35.A las cufias intermedias siguen
hacia fuera cudas de ajuste 36,37,soportadas de manera desli]
zante.Las cufias de ajuste estin cada una de ellas unida con

un brazo de una paanca & ajusbe, conducido en ella de manera

de ejemplo con la palanca de ajuste 38 a2 través de un eSparTa
go 40 y de un muelle 39 wariando elcurso de Ja leva de swjeccidn
23,que sustancialmente discurre equidistvante con respecto a

la cadera, es hecha girar la palanca de ajuste 24.
Cada uno de los carrcs de sujecibn 6,7,8,2 es desplaza~

ble con relacidn a su suspensibén 14, o sea, con relacidn a

la cadena 5, en la direccién de movimiento y en contra de -
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‘tiende en la direccidn de transporte del-alembre 1, y a tra-

ella. Este movimiento relativo es transmitido a 1a horquilla
de enganche 44 por la leva compensadora de alargamientos 22,

a través del brazo 41 de la palanca angular 25 que se ex-

vés de las secciones de.pernos 42,43, excéntricos en la me-
dida "e" en sentido transversal con respecto a la direccién
de transporte. E1l dispositivo de mando consiste en la paland
ca angular 25, la pileza de cdeslizamiento 46 y la pieza de
arviculacidén 47. La seccién central 45 de la zona excéniri-
ca de tres partes de la palanca angular 25 estd soportada
de manera giratoria en la pieza de deslizamiento 46, que es-
td4 conducida con una holgura insignificante en la pieza de
arviculacidn 47, transversalmente con respecto a la direc-
citn de movimiento del alambre. Con ello se:compensan las
indeseables componentes de movimiento que forzosamente se
producen en el movimiento de giro de la palanca,angular 25,
La pieza de articulacién 47 esvd fijada en la cadena 5 por .
medio de los perncs 10 de la caden&, que estén introducidos
en sus &nimas laterales 48, El dispositivo de sujecibn
29 ...... 37 estd suspendido, a través de las secciones ex-
céniricas 42,43 y de la horquilla de enganche 44, en la pie-
za de articulacidn 47 y respectvivamente en la cadena 5,

- Las secciones excéntricas 42,43 de laipalanca angular
2% encajan a manera de pernos en énimas 49,50 de la horqui-
1la de enganche 44, La prolongacibn 51 en forma de rodillo
de la palanca anpgular 25 encaja en la leva compensadora de
alargamientos 22 dispuesta en el armazdén 21 de la mdcuina.
Pransversalmente con respecto a-la direccién de transporte
estd apoyado el dispositivo de sujecidn, mediante rodillos

56, 57, 58, 59 contra las vias de guia €0, 61.
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Partiendo de la situacién conforme a la fig. 1, el pro-
ceso de extraccidn y entrega discurre de la manera siguieﬂte

Es exclusivamente el carro de'SUJGCién 6 el cue tira
del alambre 1 sacéndolo de la tobera de esvirar 2. Hacia el
final de estva fase de extraccién, también el carro de suje-
cibn 9 ha adoptado su posicién de trabajo. A través de la
leva de sujecibn 23 y de las palancas de ajuste 24 del carro
de sujecién 9, son aplicados por lo pronto contra el alam-
bre 1 los porta-mordazas de sujecién 31,32, cor una fuerza
minima aporvada por los muelles 39 ¥ por un muelle corres—
pondiente asignado a la cuiia de ajuste 37 v que no ha sido
representado, ¥y por medio de las cufias de ajuste 36, 37. To-

da la cadena comprendida entre la rueda de accionamiento

[y}

vy el carro de sujecidn 6, avanzado entonces con respecto a,
la fig. 1, se encuentra bajo tensidn de presidén. A continua-
cién, y mediante un giro de las palancas angulares 28 y 25,
son movidos los carros de sujecibén 9 v 6 con relaciébn a la
cadena 5. El carro de sujecién es acelerado pasajeramente, y
el carrc de sujecidn 6 es retvardado pasajeramente. Las mor-
dazas de sujecidn y los porta-mordazas de sujecidén no se co-
rren a este particular con relacién al alambre 1. Durante el
desplazamiento d2 los porta-mordazas de sujecibn, de forma da
cuia, con relacidn a las cufas intermedias %4, 35, se esta-
hlacen las fuerzas en el carro de sujecidn 9. El carro de
sujecidn 9 se hace cargo en la zona 52 de la fuerza de trac-
cién para el alambre 1, mientras que el cerro de sujecién 6,
debido a su movimiento relativo de reiroceso, desintegra la
fuerza de traccidan en el alambre 1 al rasar la zona 5%, Las
nmonas de curva 52 y 53 estvdn, gjustadas de tal modo, que la

suma de las fuerzas de sujecidn de los dos carros de sujecid

W
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receptor y respectivamente de entrega, permanezca aproxima-
damente constante. Al destensarse en el carro de sujecibn 6,

los porsa-mordazas de sujecifn 31,32 se mueven insignifican-

temente en la.direccién de Transporte con.relacién.al .restan

te dispositivo de sujecidn, pero siguen sin eﬁbargo sin mo-
vimientos relativos réSpecto al alambre, apoyafos contra é1.
Para soltar de la pieza de trabajo las mordazas de sujecidn,
se desTensa insignificantemente el muelle 39 meciante la pa-
lanca de ajuste 24. A continuacién el brazo 38xde la palanca
de ajuste 24 mueve a la cuiia.de ajustie 36, en arrastre de
forma, en sentido opuesto & la direccibn de avance. El'movi—
nmiento radial de las mordazas de sujecidn con respecto &l
alambie no tiene lugar hagta que ya no existe fuersza §é~L
apriete. Gracias a ello se evitan huellasz de roce, cue preQ
suponen una fuerza de apriete., Cada paquete'de mofdazas de
gpriete es comprimido por muelles 54, 5%, de modo quenlas
mordazas de sujecidn se retiran también efectivamente de la
pieza de trabajo, cuande son retiradas las cufas de ajuste.

' Mediante los movimientos relatives de los carros de su-
jecién con respecto a la cadena, se compensan,los alarga-
nientvos de la cadena, carros de sujeéién y alambre. La dife-
rencia sustancial de la cadena de p}esidn con relacidn a2 una
cadena de traccién, consiste en que la variacidén de velﬁci—
dad que se produce al desiensarse la cadena entre los carrcs
de sujecidén 6 y 9 en la éusPensién del carro de sujecidn, se
suma a la velocidad de transporte del alambre 1, de modo que
la velocidad de ninguno de los carros de sujecidn puede lle-
gar a hacerse igual a cero, siendo por consigulente siempre
posible un mando de los carros de sujecibén en funcidn - del

recorrido. !




—

10

15

20

F

80

.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita de-
berd recaer sobre. las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un dispositivo para sujetar y extraer material perfi;
lado largo de una mdquina-herramienta, con al menos &os &is-
positivos de sujecién.fijados en un medio de transporte, ca-
racterizado porque los dispositivos de sujecidén son despla-
zables con respecto al medio de transporie en la direccidn
de movimiento propiamente dicha, ¥ en la opuesta a ella, y
porque estdn dotados de un dispositivo de mando.

2. Un dispositivo de ncenerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque el medio de transporte consiste en al
menos una cadena de presidn, en s1. conocida. .

3. Un dispositivo de acuerdo con la reiyindioacién 1,
caracterizado porque el dispositivo de mando esté'dotado de
una palanca angular y de una leva conpensadora de elargamien-
tos, presentando la palanca angular wa seccidn ée su brazo
dispuesta en la direccidn de transporte, v otra transversal
con respecto & la direccibn de transporte.

4., Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque los elementos de sujecién de un disposi
tivo de sujecidn consisten en al menos un porta-morcazas de
forma de cuiz, en i ccnoeidn y desplazable sobre rodillos,
y en al menos una cufia de ajuste soportada de manera desli-
zante,'

5. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1
vy 4, caracterizado porque las cufas de ajuste asignadas a
los porta-mordarzas estén unidas cada una de ellas a travéds
de un muelle con un brazo de una palanca de ajuste conducido

Sy

en ella de manera movible,
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6. Un dispositivo de acuerdb con ﬁna o varias de las’
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los dis-
positivos de sujecidn cstdn conducidos doblemente en pernos
de la cadena, estvando un perno de cadena conducicdo en la di-
reccidén de movimiento en un agujero alargado. |
, 7. Se reivindica por Altimo como obJjho sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: UN DISPO-
SITIVO PARA SUJETAR Y EXTRAER MATERTAL PFERFILADO LARGO DE
UNA MAQUINA-HERRAMIENTA.

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la pre-

sente memoria descriptiva que consta de doce piginas mecano-

grafiadas ¥ dibujos que se acompainan.

Madrid, 3 octubre f(;?S
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