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INVENCION

por WPERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE TALLAR ROSCAS
PARA UN TORNO DE CENTRARY, g favor de la firmg italignag
DUPIOMATIC MECCANICA APPLICAZIONI OLEODINAMICHE S.p.AQ,

residentec en Via Alba 18, Busto Arsizio (Varese) Ttaliae

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere g un dispositivo
pera tallar roscas para un torno de centrar, y mas Darti~—
cularmente a un dispositivo pars tallar de forma sutométis-
¢a rosceg externas e internas.

Se oconocen unidades de btallar roscas sutométices
aptas para ubtilizerse en tornos de centrar y aptas tambidn
para produclr roscas tanto extornas oomo internas en pilezas
de trabajo oompqrtadas por el tommo. Uno de estos dispogi—
tivos oconocidos, del que constituye un perfeccionamiento

el presente invento, comprende uns base que es montable
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sobre el portsherramientas del horno, ung correders montads
para desplazarse de forma deslizante sobre la base paralela
al eje principal del torno, un mecanismo de control que de~
?iva su movimiento del tornillo conductor del torno y es
operable para producir el mov;miento alternativo de la oo-
rreders a lo largo de lg base, un primer clemento de influen-—
cia eléstica opergble pars sol?citar la corredera en empefio
con dicho mesanismo de control, un portsherramientas deslie
zablemente montado en dicha correders para moverse en son-
tido trensversal sl eje prineipal del torno, una barra de
control montada para el desplagzamiento axil de dichs correw—
dera para efcctuar ciclicamente el oitado movimiento trans-—
versal de dicho oarro pars desempefiar la herramients gl
término doc oada pasada de cortc de filete y reempefiar la
herrgmienta al término de un movimicnto de retorno, un se-
gundo miembro de influencia eldstica operativo para solioi-
tar un extromo de dichg barra en cmpefio con medios para soli-
citar oiclicamente dicha barrs de control axialmente en ung
primera dircocidn de 4sta, un acoplamiento de plano incli-
nado enﬁrc el otro extremo de lg barra y dicho ports=herra—
mientas, cuyo acoplamiento transmitec el movimiento axil do
dichg barra como movimiento transversal g dicho porta=herra—
mientag y una organizacidn de tope de estribo provista de
una pluralidad de caras de estribo que limitan el movimieonto
de dicho pgrtanherramientas hacls ung superficie de picza

de trabajo, oon lo que se controlas la profundidad del corte
de lg herramienta sobre la piegza de trgbajo que se meoanizaé
Con el empleo de egtoe dispositivo de tallar roscas conoci@o;

a Pesar de sus ventajas téenicas y Ffuncionsles inherentes,
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se han encontrado, no obgtante, glgunag desventgjas, espe~—
olalmentc oon respecto a le produccién de roscas internas;
es decir, rogcas que deben praotie@rse en el interior del
extremo hucoo de partes tubulares comportadas por el man-
dril del torno. El dispositivo opera para practicer un cor-
te heliooildal on lg pieze de‘trabajo vy luego se retirs au-
tomgkioamente le herremicnte, es devuelta a su posicidn de
partida y sc cfcota un segundo corte, csts vez ligeremento
mas profundo. Bl juego de topes de ostribo produce el eumoxn-
to de profundidad del corte en cada pasada sucesive de oo~
tc de rosoe do la herramienta, que se fija en el porte-herra-
mientas. Bste movimiento de avaence esocalonadoe hacia el eje
del torno gignifica que cuendo gc degea oortar roscas inter-
nas lg herramienta en el portaherramientas debe proyectarse
recto a través del ejo principal del torno ya que los cortcs
gucesivamentc mas profundos en la pieza de trabajo requicren
el movimionto de la herramienta en Pasos que se apaxrtan dgl
eje en vez de ir hacia dste. Sin ombargo, esto demuestra sor
inconvenientc desde un punto de viata funciongl. En efeoto;
a2l tener que ofectuar el tallado de roscas en el lateragl
apertado del oje del torno con rospeoto el que csté situedo
el portsherramientaes deol torno; debe avanzagr ¢l portaherra—
nientas del dispositivo qc tallado de roscas hacla el oje
del torno o alin oruzarlo, impidicndo asf la operacién o ol
movimiento de otras unidedes aotuantes ubtilizadas pera otras
operaciones gobre lg mismg piega de trabajos

Una desventaja ulteriorlradioa en gue debido a
encontrarse en una posicidn muy evanzeda la herremienta no

08 bien goportada por el portsherramlentas para resistir los
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egfuerzos de talla que se aﬁiicgn desde abajo hacis arriba
en vez de en la direccidn mas vgual desde arriba y ejeroilen—
do presidn haola agbajo. '

, El presente invento ticne por objeto, consiguienw-
temente; producir un dispositivo que pgeda tallar facilmen=
te tanto roscas internas como exbernas, operando siempre la
herrapienta desde el mismo lado del eje de los centros del
torno, de modo que se eviten lag desventajas entes referi-
das.

Seglin el presente inv§nto n dispositivo de tallaxr
roscas pare un torno de centrar,’que comprende una bgge mon-
table sobre el portshorremientas, una corredera montaeds pa—
ra deglizarge sobre la base paraslela sl eje principael del
torno, un mecanismo de control que deriva su movimiento del
tornillo conductor del torno y es opereble para producir el '
movimiento alternativo de la corraders a lo lgrgo de lg basc,
un primer elemento de influencia eléstica opereble para so-
lioi?ar la corredera en empeilo oon dicho mecanismo de ocone
trol, wn portsherramientas deslizablemente montado en dicha
corredera para moverse en gentido transversal gl eje prinoi~
pal del torno, ung barra de control montade pera el despla-
zemiento axil de dicha correders para efectuar Qioliéamente
el citado movimiento transversal de dicho porte=herramientas
Para desempefiar la herrsmienta al t8rmino de ocada pasads
de corte de filete y reempefiar la herramiente al término de
un movimiento de retorno, un scgundo miembro de influenoia
eléstica operativo para golicitar un extremo de dichg barrs
dec empefio con medios para solioiter ofclicamente dicha ba7

rra de control axllmente en una primers dircccidn de d&sta,
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un acoplamiento de plano inclinado ?ntre el otro extromo de
lg barra y dicho porte~herremientas, ouyo acoplamiento
transmite el movimiento axil de dichs ?arra como movimiento
transversal a dicho porta-horramientas, y una orgenizacidén
de tope de cgtribo provista de una plurglidad de cargs de
estribo que limitan el movimiento de dicho pqrtapherramien—
tas hacia una superficic de pieza de trabajo, con lo que se
controls la profundidad del corte dg la herramiente sobre
la pieza do trabajo que se mccaniza; ge oaracteriza porque
el acoplamionto de plsno inelinado entre dicha barrs de ool
trol y ¢l portaherramiontas compronde un blogue deslizante
comportado por un exftremo de dicha barra y empeflado en ung
ranurg dc uns cara de un elemento de ingerto que es fijable
al portaherram;entas en ung posicidn seleccionada de entre
dos posilcioncs, en cuyas posiciones dicha ranura se dispone
angularmonte en diferentes inglinadiones con regpecto al_
eje principal (x-x) del torno, y porque la disposicidn de
tope de oglribo comprende dos jucgos de topes de est?ibo Do
ra limitar la profundidad de corte de la herramienta, giecn-
do empeiigble gioho porta~herramienias, o un elemento monta—
do sobre dato, oon uno o el otro juego de topes sogln la
posicién que se disponga, de entre las dos existenfes, di-
cho elemonto de ingerto de dicho portaherramientas.

En una reglizacién proferids del invento los dos
Juegos oitados de fopes de estribo se forman como caras de
una ranura ghular formeda en la perifcria de un tembor;
disponiéndose los topes de cada juego encarados entre si
& través do dichs renurs pars ompofiar con un elemonto po-

glcionador montado en el portaherramientas, cuyo elemento
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posiciona@or se inserta radislmentc con respscto al tgmbor
en dicha ranura entre los dos juggqs de topes ocitados, sien-
do determinado el juego de topes, ocon el que ooopera'el PO~
sicionador durantc el funcionamiento del dispositivo, por
la ineclinacién de la renura del elemento de inserto con resw—
becto al eje de la barra do oontrol;

A oontinuacidn se describirid mas partioularmente
wna realizacidn del invento, g t{tulo ge ¢jemplo, haciendo
referencia a los dibujos que sc acompefian, en los que:

La figura 1 es una vista en seccidn longitudinsl
de un dispositivo de tallar roscas formado gegln ung regli-
zacidn del invento.

La figura 2 es ung vists en perspectiva de parte
del dispositivo representado en lg figura 1.

La figura 3 es une vista en perspectiva de oira
parte del dispositivo representado en lg figura 1. ‘

La figura 4 cs una vista en plants esquenétioa,
DParcialmento sgocionada, del dispositivo de tallar roscas
de la figura 1, que se represents dispuesto para producir
filetes dec rosoca externos.

La figura 5 es una vista en seccidn tomads, por
la 1inea V-V de la figura 4. ‘

La figura 6 es una viste on planta esquemétieg,
Parcialmentc secoionada, del dispositivo de la figura 1,
dispuesto para la produccidn de una roscs interna.

La figura 7 es una viste on seccidn tomeda por la
1ineg VII-VII de la figura 6.

Hacien@o referencia allas figures antes oitades

¥, en pertioular, a la figurs 1, sc representa un dispositivo
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de tgllar roscas que comprendc una base 1 que se monta en
el portaherramientas del torno. EL dispositivo se conegta
por medio dc un mecanismo de Hipo oonyenoional g un tornillo
prinoipal (no represcntado) del torno, pare recibir el movie
miento de dste. EL movimiento del tornillo prinecipel se trans~
mite al meognismo 2 o trevés de un &rbol do entrada 3, ¥ s6
transmite a un Arbol de salida 4, que comporta enchavetada
una leve 5. Ig leve 5 pregenta wna primers caras dec leva 6
que empcila un geguidor de leva cn formg de un pequeiio rodim
1lo 8 montado doc forme giratoria en un soporte 9 rigidamente
conectado a una corredera 7 pars producir el movimiento de
la corredera 7 et ung direccién paralels al eje de giro qu
torno, indicado esquométicamento por X-X en las figuras 4y Ga
Un resorte 10, que congtituye el p?imer miembro de empuje,
¥ que es guiado por wna verilla 1ll, asegura que el rodillo
8 permanczoa on contacto con la primera cara 6 de la leva 5.
El resorte 10 os un resorte de compresidn que actle entre un
espaldén 1lg de la base 1 y una plaoz 7§ ricidamente Ffijada
a wn extremo de la corredere 7. La oorfedera 7 es hucoes ¥y
aloja la loeva 5 y su mecanismo asocigdo en el interilor de su
cevidad 12.

En la correders 7 se encuentra une gufa de cola
de milano 13 sobre la que desliza un carro porta~herremientas
14. La gufa 13 so extiende en &ngulo recto con respecto al
eje de gipo Z-X del torno de modo gque el ocarro portseherra—
mientes 14 es mévil sobre la oorredors 7 en sentido alter—
nativo oon respecto sl eje X-X. Por el carro 14 esté sopor-
tado un portgherramientas convenoional 15 provisto con torw

nillog 16 para fijar las herramiontas de trabajo en posioi&n;
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El movimiento del cerro 14 se efectﬁg por medio
de uns ?arra 17 que comporta, en un extremo 18, un seguidor
de 1eva; empeflado con una segunda oara de leve 19 de la lo-
va 5. Este geguidor de leva adopta la ?orma de wn pegueﬁo
rodillo 20 montado sobre una espiga 21, QUE & SU Voz, esté
r{gidamente fijade el extremo 18 de la barra 17. EL Todillo
20 se mantiene en empefio con lg segunds cere de leva 19 de
la leva 5 por medio de un segundo clemento de influencia
que esté constitufdo por un resortc de tensidn 22 f£ijado
Por un oxtremo & un porno 23 fijado de la barrs 17 y por el
ofro extremo a un perno o tornillo 24 que vasa e través de
uwng ranura 25 de la barra lf ¥y ¢ figa a la correders 7: ,

Pa barra 17 esté coneotada, por el otro extremo,
al carro 14 por medio de un acoplamiento de plano inolinado
constitufdo por un bloque desligantc 27 gue tiene dos oaras
paralelas que cmpefla en una ranurs inolinada 28 en un in-
serto 29 con una seccidn transversal clroular que se aloja
en una sberturs circular 30 del ocarro 14 con la rgnura 28
en ung de las dos orientsciones angularcs predeterminsdas
con respecto al eje X-X del torno. El inserto 29 presents
una aleta radial 31 en un extremo en donde se encuentrs un
orificio excéntrico 32 a travds del oual se inserta un tor—
nillo de fijacidén 33 que sirve pars la disposicidén engular
exacta del ingexrto 292n la gberturs 30 en las dos orionta—
ciones oon el eje longitudinal A-A de la renurs 28 inclina-
do segin un &ngulo (a) con respeoto al eje longitudinal B~B
de la barra 17 (véase la figura 2) o ocon el eje A-A de la
renura 28 inelinado segln wn fngulo (b) con respecto al
eje B-B de la barra 17. El &ngulo (B) es de igual valor gque
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el éngulo (a) pero se sncuentra en el latoral opuesto del

eje B~B: Las dos posiciones de la parte 29 so definen fir—
memente po;.}a insercién del tornillo 33 en uno de los dos
orificios 34, 34g del carro l4.

El movimiento del carro 14 hacia el eje X=X o
aparténdosc de dstc se efcetda de estg modo con el movimienw
to de la barra 17 paralela al ¢jo XX, producidndose de Fore
ma cfolica a medida que gira la lova 5. El movimiento del
carro l4 estd limitado por una organizacidn de ‘tope de cotri-
bo indicada de forma gensral con 35. Seglin se gpreciard en
les figuras 5 y 7 la organiza9i§n de tope de estribo 35 gom-
Prende dos juegos de topes 41, 42 formados en las caras rao-
diales de una ranurs anular do un tgmbor 37. En la renura anu-
lar 43 se proyeots un posicionador 44 que cstd rigidamgnto
vinculado a un montador 45 comportado sobre el carro 14; El
gpoyo del posicionador 44 contrs wio de los topes 42 dol Jue~
g0 formado cn una cera radiel de la renura 43 limite el mo-
vimiento del carro hacia el ejo X=X del torno ¥y el apoyo dol
posicionador 44 contra uno denlos topes 41 del Jjuego opucsto
formado en lg otra cara radial dc la ranursa 43 limita ol
movimionto del oarro 14 aparténdose del ejo X-X del tornq:
Egta organizaclén de tope se conoce en el arte, cstando de—
fasados axilmente los topes dc ocada Juego a partir de topes
adyacentos de modo que fuando sc gira el tambor 37 el 1fimite
de movimiento del carro 14 se¢ aproxima o retrocede Progregise
vamente oon respecto al eje ka; 21 tambor 37 se girs soghn
un éngulo predeterminafo, suficicnte pars disponer uno do
los topes de apoyo fuera de reglstro oon el posicionador 44

¥y el tope dec cstribo adyacentc en registro con 4ste medigntoe
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un dispositivo de disparo 38 que empefia un estribo fijo 3?
cuando la ocorrcdera 7 se desplaza por el giro del 4rbol 4;
giendo transmitiqo este movimiento a la corredera 7 a traf
véa de la leva 5, el rodillo 8 ¥_el goporte 9. El tambor 37
puede hacerse girar tembién por aedio del pomo 40. El posi-
cionador 44 empefia con los topes 41 del primer juego o con
los topes opuestos 42 del segundo juego en dependencia de
la orientacién anguler del inserto 29, que detcrmina la
inclingoidn de la ranurg 28 con rospocto al eje de la corre-
dera 7, que deturminag si el carro 14 se aparta o aproxima
al eje X=X del torno cuando el rodillo seguidor 20 remonta
la cara 19 dc la leva 5.

En las figuras 4 y 5 el dispogitivo se represenw
ta dispuesto para tallar una rosca exberna. La pieza de
trabajo P gira entorno del eje X-X del torno y la herramicn-
ta 46 pasa en empefio con &sta desde el extremo Pl en lg di-
reccidn de la Tlecha Fl para iniciar el tallado de la rosca.
Lg he?r@mienta 46 se desplaza por la oor;edera 7 que ge dog-
plaza, oomo se ha indicado enteriormente, por e@peﬁo de la
cara de leva 6 de la leva 5 contra el rodillo 8, mentenidn-
dose &ste en ocontacto con la levae 5 mediante el resorte de
influencig 10. Al término de la primera pasada de tallado
se¢ retira la herramicnta 46 de la pioza de trebajo P en la
dirccgidn de la flecha F2. Este movimiento se obtiene oon
el moviniento de la barra 17 quc cs solicitadae por‘empeﬁo
del rodillo 20 con la segunda cara 19 dec la leve 5, siendo
mantenido el rodillo 20 contra la lova 5 por la accidn del
resorte 22, Le dircccidn del movimiento del cerro 14 vicne

determinade por la ineclinacidn de la ranurg 28 con respeoto
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al e¢je longltudingl B-B do la barra l§; Despuds de retirar
la herramienta de la pieza de trabgjo la correderas 7 s¢ des—
Plaza en la direccidn de la flecha F3 para devolver lg horra-
mienta 46 a su posicidn de partida el extremo Pl de lg pieza
de'trabajo; Durante este movimiento el dispositivo de disparo
38, 39 opera para hacer girar ol btambor 37 entorno de ung po-
sicién sefialada. Iuego se desplaza de nuevo lg herramienta
46 hacia la pieza de trabajo para una pasada de tallado de
rosca u;torior; El movimiento de aproximacidén de lg herra~
mients 46 en la direccidn de la flccha F4 viene impartids
por el movimiento inverso de la barra 17 y el empefio del blow
que deslizante 27 con la renure 28 del inserto 29. Sin cmbarw—
g0, el movimionto de lg barra lf‘en es'ta direccidn es soli~
citado por el resorte 22 y se adopts una nueva posicidn del
carro 14 a lo largo de la gufa 13 de la correders 7 debido a
que el giro gefialado del tambor S§‘ha llevado a registro un
digtinto tqpe de estribo con el posicionador 44 de modo que
el carro 14 puede acercarsc un pPooo mas al eje X-X del torno
gue durantc la pasade precedenﬁc; Este ciclo de talla de fi-
letes sc rcpito ha§ta que el filaete se hg cortado a ls pro-
fundidad requerida, siendo permitido el aumento en 1g pProfune—
dided del corte en cada pasada por sucesivos topes de estribvo
41 del juego onfronte del posicionsdor 44 debido al girolsg~
flalado del tambor 37 por el disparo del mecenismo 38, 39, ca=
de vez cue la ocorreders 7 se desplaza en la dircccidn de la
flecha Fé desde un extremo de su ocarrera gl otro.

Las figuras 6 y 7 muestran ol dispositivo dispuesto
Pars unsa rosoa ipterna Fi. En’este 0290 ge monte una piezg de

trabajo hucce Po, en levadizo, en el mandril (no representado)
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del torno y se dispone en roﬁaoiQn entorno del eje X~X del
torno. Sg monta ung herrgmientsg 47 on ol goporte de herra—
mienta 15 de modo que entre axilmente en la pieze de trabajo
huveca PC y empefia su carse interna;

- AL igual que en la produccidn de la rosce externa
la opergeidn se inicia g Partir del extremo libre Pel de lg
Pieza de trabgjo y se lleva a oabo uwn paso de corte hacla el
interior de la cavidad g en la dircocién de la fleche E5;

Al término de la primers pasada, producida, como antes, poxr
el movimiento de la corredera i acciongda por empefio del
rodillo.S contra la primers cara 6 de lg leva 5, la herrg—
mients 47 s¢ rotira de la superficie de la pieza de trabajo
¥ se conduce onulg direccidn de la flecha F6 hacia el qje
XX del torno. Este movimicnto es impartido al carro l4 por
el desplagzamiento de la barra lﬁ'paralela g sSu ejc por empe-
fio del rodillo 20 sobre la cara 19 de la leva. Si bien la
bar?a l7lse desplaza hacig la izgquicrde del dibujo como an~
tes, el carro 14 s¢ desplaza hacia el eje X=X en vez de
apartarse de $ste debido a que on esta orgenizecién el in—
serto 29 ge dispone con su ranurs inclinads sobro el otro
lateral del eje B-B de lg barra 17 a partir de la posicidn
en la que sc ?cpresenta en lg figurs 4. Con el giro continug-
do del Arbol 4 y leva 5 l=z corradera 7 vuelve al extremo

de la pieza de trebajo en la dircooidn de la flecha F7; Al
término de oste desplazamiento le herremienta 47 se devuslve
nuevamente a su posicidn de trzbajo por un movimionto de
acercamiento hacla lg superficie de la pieza de trebajo on
la dircocién de la flecha F8. Estc @ltimo movimiento es bame

bién producido por ¢l movimionto del carro 14 a travéds de la
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aceidn de la barra 17 y el acoplamiento de plano relative~
mente inolinado entre el blogue Qeslizante 27 ¥ la ranura
28 en el inserto 29. Sin embargo, on lg segunds pasads la
herremicnta corta con mayor profundidsd la superficie de ‘
5 la picza de trabajo debido al camhio del tope:de estribo 42
empefiado por el posicionador 44 mediante ol mecgnismo de
disparo 38, 39 que hace girar el tambor 37 cuando la cOrre=—
ders % retrocede del fingl de una pasada de corte al inioio
de otra. De este modo sc repite el ciclo hasts completar la
10. rosca;

Si bien el bloque deslizante 27 se hg descrito en
el sentido que presentg dos caras paralelas y girgtoriamente
montado en la barra 17, en une distinte reelizacidn (no T~
presentaqa) pucde estar constituido por una simple parte ci~

15. 1indrica, en cuyo oaso puede fijarge rigidamente a la barrs
17. )

De la anterior descripeidn se apreoiaré que pare,
modificar la disposieidn del dispositivo talledor de rosocas
bara cortar rosca externs o rosca interns tan solo es ne co-

20, sarie la reposicidn del ingerto 29 on su asiento 30 del oge
rro 14 y sustitulr las herramientas 46 y 47. ILa ventaja‘re~
su;tante de cste invento estriba cn que la herramienta 46 0
47, ya gea ouando corte rogcas externas o cuando corte rosocas
internas, opers siempre en una posioidn comprendida entre ol

25. carro del tormo y el eje de giro X~X dcl tornoe

—
\N~N~N\NN\‘-MM~_M~N~
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Desorito el objeto del presente invento, se deo-
claran nuevas y de propia invencildn lag sigulentes reivin-
dicaciones, con prioridad de la solicitud de patente ita-

Da lieng n? 28078=~4/74 del 4 de Octubre de 1974.

’ Lo Perfeocionamiento§ en dispositivos de tallar
roscas para un torno de centrar; que comprende ung base
montable sobre el portaherramicntas, uwna correders montads
para, Qeslizarse sobre la base paralela al eje principal del

10. torno, un mecgnismo de control que derive su movimiento del
tornillo oconductor del torno ¥y es operable para produclr ol
movimiento alternativo de la correcdera a lo largo de la ba-
ge, un primer_elemento de influengia eléstioa operable pars
solicit?r la corredera en ceupciio con dicho mecanismo de

15. control, un portgherrsmientas deslizablemente montado en di-
cha corredera pars moverse en sontido transversal al eje
brineipal del torno, una barrs de control montada para el
desplazamiento axil de dicha corredera pera efectuar cicli-
camente el oitado movimiento transversal de dicho porte-he-

20, rremientss para desempeliar la hgrramienta al término de oa-
de pasada do corte de filete y reemgeﬁar la herremicnte ol
término de un movimiento de retornoé wn segundo miembro de
influencis eléstlca operativo para sclleitar un extremo de
diche barra en empefilo con medios para solicitar cfclica~

25, mente dicha ?arra de control axilmente en ung primera dircco—
cidn ge ésta; wn acoplamiento de plano inclinado entre el
otro extremo dc lg barra y dicho porte~herramientas, cuyo

acoplamiento transmite el movimiento axil de dichg barrsa
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como movimionto transversal a dicho porta~herramientas, y
wa orgenizacién de tope do estribo provista de una plura-
lidad de ocaras dc estribo que limitan ol movimiento de di-
cho poptaéherramientas hegcia ung guperficie de piega do tra—
bajo, ocon lo que se controla la profundidad del corte’dg la
herremienta sobre lg piegzg de trabajo que se mecaniza, carac—
terizado porque el acoplamiento de plano inclinado entre
dicha barras de control (17) y ol porte~herramicntas (14) ocom-
prende un bloque deslizante (27) oomportedo por un extromo
(26) de dicha barra (17) y empefiado en una ranurs (28) de
wne oara de un elemento de inserto (29) que es fijable gl
portaherranientas en una posicidn seleccionada de entre dos
posiciones, en ouyas posiciones dicha ranura (28) se dispo=—
ne angularmente en diferentesiinolinaciones con respecto al
eje prinoipal (X-X) del torno, y porque la disposicidn do B
tope de cstribo comprendz dos juegos do fopes de estribo (41,
42) para limitar la profundidad do corte do la herramiente,
siendo empeflagble dicho porta-herramicntes (14), o wn elemen—
to montado sobre dete, con uno o el otro Juego de topes gegﬁn
-] posici6n que se disponga, de ontre las dos existentes; die
cho elemento de inserto (29) de dicho portaherramientas (14).
2;-1Perfeccionamientos de oonformidad con lag rei-
vindicaoidn 1, ocaracterizados porquc dichos dos juegos de o
pes de estribo (41, 42) estén formados segin caras de wna (
ranura anular (43) formade en la periferia de un fembor (37),
disponidndose los topes (41, 42) do ocada juego enfrentados
entre sl a travds dd dicha ranura (43) pars cmpefio por un
olemento situador (44) montado sobre ol portsherremientas

(14) ouyo clemento gituador (44) se inserta radislmentc el
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tambor (375 on dicha rapura (43) entre los dos juegos
de topes cltados (41, 42), dotermindndosc el juego de
topes (41,42) con los que coopera el situador (44) duranto
la operacidn del dispositivo por la inclingeidn de lag ra=-
nure (28) del elemento de inserto (29) ocon respscto al eje
de la barra de control (17).

3;~ Perfeccionamientos de conformidad con la
reivindicecidn 1 o 2, caraeterizqdos borque dicho elemento
de inserto (29) es de forma generalmente eilfndrica v estd
provisto oon una aleta radial (31) on la cara extrems opuog=
ta a la provista con dicha ?anura’(28) o] gontigua a dsta,
presentendo esta alets (31), por lo menos, un orificio pa-
sante (32) para recibir un elemento de fijaeidn de tormillo
que puede sor empeilado en uno o el otro de dos orifioiosrde
dicho porta~hocrramientas (14) para determiner las dos PO
ciones de dicho inserto (29) corrcspondientes g las dos ine
clinaciones distintes de diche renura (28) conurespecto &
dicha barra do oontrol (17).

44~ Poerfeccionamientos de oconformidad con cual-
quiera de las reivindicaciones 1 a’3, caracterizados porque
dicho bloque de deslizemicento (27), que oooperg con lg rg—
nura (28) en el elemento de inserto Para formar el acopla~
miento de plano inclinado, prescnta dos caras parslelas on—
fren?adas que empefian las paredes laterales de dicha ranurs
(28)y estando dicho bloque de deslizamiento (27) pivotable—
mente montado en dicha barra de oontrol (17).

5 e Perfeoeionamientos’dg conformidad con cuglquic-—
ra de las reivindicaciones 1 a 3, oaracterizados porgue dim=

cho blogue de deslizamiento (27) que eoopera con la ranura
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(28) dol olemento de ingerto (29) para formar dicho acopla=
miento de plano inclinado es un perno generalmente cilindri~
60 cuyo eje se extiende en sentido $ransversal a la longitud
de la ranurg.

6_;-_-(Perfecoionamien“cos de oconformidad con lg rei-
vindicacién 5y caracterizado porque dicho hloque desligante
(27) se fija solideriamente al extremo de dichs berra do oome
trol (1;7).;

f{-:- Perfeccionamientos on dispositivos de tallar
roscas para un torno de centrar.

Segln se describe ¥ reivindica en lg presente moemo-—
ria desoriptiva que constg de 17 Péginas foliades y escritas
a méquina por una sola de sus oaras y aoompefiadas de los di-
bujos reglamentarios.

Madrid, a 3 Octubre 1975

Dot JAIME ISERN
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