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Jdas que giran rédpidamente durante su transporte a través del

flcanal, tales como alambre, &rboles y tubos, canal cuyo per-

El invento se refiere a un canal cerrado en maquinas .

desharbadoras y enderezadoras para piezas de trab2jo redon-

£il estd compuesto por verios segmentos perfilados, de los
jque al menos uno es movible.

En .enderezadoras modernes de dos o mas cilindros, el
naterial que ha de ser enderezado, ¥ que con sus extrenos
sobresale de la enderernadera, lleva a cabo wn movimiento de
“orma helicoidal., l,a componente de rotvgeidn de estos movi-
%ientos helicoidales hace que los extremos sosternidos en el
danal de-alimentacidén ¥ en el de salidda realicen movimiertos
rmuy hruscos de latigo. Debido a los ruidos producidos con
eilo’y.al desgaste originado, tanto en el material cve sge va
a enderezar; como también en los canales de alimentacién y
de salida, estd limitado el rendimiento de las enderezado-
ras. ksto resulta especialmente perjudicial cuando una ende-
rezadora y una desharbadora estdin montadas una tras la ctra,
puesto que entonces el rendimiento de la desbarbadora no puep
de ser mas alto que el de la enderezadora, Ahora bien, las
deficiencias de loc ceneles corocidos hasta ahcra comiengan
ya con la caida de la.pieza de irabajo en el canal., Cuando
una pieza de trabajo pesada cae en el canal, origina éstvo un
indeseable ruido fuerte. Mientras mavor es la secciénﬁtrans-,
versal del canal, tento mds baja cae 1ld pieza de trabaio, v
tanto mds fuerte se hace el ruidc. Nesde este purto de visia
seria apropiado un canal de pequeia seccidén trensversal. Ahg-
ra hien, pucde ocurrir también que la pieza de trabajo esté

deriasiado tvorcida para caer en todo su largo en el canal,

Para tval fin seria deseable una seccidn transversal mavor
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del canal. Para el transporte.de la bieza en el,canal se ’
pugna en cambio por mantener pequeia ia seccién transversal
del canal, para con ello reducir el golpeo de las piezas de
srabajo en los canales ¥ los inconvenientes ya mencionados,.
a ello inherentes, tvales como limitacién de‘rendimiento,
produceibn de ruidos y desgaste elevado. Para un rendimien~
to altvo de la enderezadora habria que proponer un canal
adaptado al didmetiro ce la pieza de trabajo. Al inconvenien-
te citado al principio, de que piezas Ge trabajo pequeas
llevan a cabo en canales grandes movimientos bruscos de gol-
neo, viene a sumarse todavia el agravante fundamental de Que
en los canales Previstos: para una cierva gama dé didmetros,
las piezas de trahajo menores, que Tienen mds sitio en el
canal, giran mds rapidamente gque las mayores., Ello es debi-
do a que los cilindros enderesadores de una enderezadora de
dos cilindros, dispuestos oblicusmente, confieren a la piezd
de trabajo una determinada velocidad periférica, que en pie-
zas de trabajo de didmetro pequeRo origina forzosamente un
numero de revoluciones mds alto que en piezas de trabajo de
didmetro grande. Por motivos de economi{a, los canales del 13
po descrito al principlo se destinan regularmente a una dew
terminade gama de didmetros, con objeto de evitar un camhio:
frecuente de¢ canales. ¢

Son conocidos canales que en su perfil estdn subdividid
dos en dos o wds segmentos., Uno o varios de estos segmenios
son giratorios o desplazables. Rl giro o desplazamiento de
uno de esvos segmentos méviles del perfil sirve para abrir
el canal a efectos de recibir y depositar el material oue
ha de ser transportado.

Bl invento se ha propuesto crear un canal del tipo de
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construceidn deserito al principic, que sea utilizable para
una gama grande de didmetros detlas piézas de trabejo que
hayan de ser transportadas, que pueda acoger ¥y trarsportar
piezas de trabajo especizlmente. torcidas, cue permita una.
velocidad alta de enderezamiento, ¥y que roménte la calided
del resultado del enderezamiento.

La solucién de este problemna estd caracterizada, de
acuerdo con el invento, por el hecho de cue el canal consis-
ve en varios diafragmas morntados unos tras otros en el sen-
vido longitudinal del canal, estando las laminas de 1os‘dia—
fragmas de un mismo segmento perfilado unidas rigidamente

entre si. La seccifn transversal méxima de uno de estos per-

Tiles del canal puede con ello dimensionarse conforme con la

curvatura de las piezas de trabajo. Al bascular los segmen-
tos perfilados mdéviles a efectos de‘juntarlos, les secciones
de segmentos perfilados de los diversos diafragmas, formadas
por segmentos perrilados contiguos, encajan ertre si a mene-
ra de peines. Como el canal puede variar su seccién transver
sal de paso 10 mismo aue el diafrapma en un aparato fotoprd-
fico, pueden también secciones transversales de material pe-
queias sex vratadas a un& velocidad alta de avance ¥y namero
elevado de revoluciones. Tréﬂéndose de un material a endere-~
zar especialmente curvado, puede aparte de ésto tener lugar
un enderezado previo del maverial todavia en reposo. Elle se
consigue por el hecho de que los segmentos del perfil del
canal reducen la seccidn transversal, del ceral por lo pronto

hasta mds alls de la medida precisa para el frensporte de

]

as piezes cde trabajo, para despuds besculuar heecia atrés a
la posicidn que proporcione la seccidn transversal necesarig

para el transporte. Lste enderezado previo no solo origins
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za ‘de trabajo gira én el perfil adaptado 6el canal, sino
} . .

| . . . s
i tanbién un resulisado mejor del enderezado producido por le
!

lenderezadora en si:—- SER e

Debido a hacerse éptvima la seccidn transversal del ca-
inal, se amorsiguan los ruidos de golpeo de la pieza de tra—'
ajo en el canal,
Para poder. reducir la seccidn trarnsversal del canal pro
iamente dicha hasta una medida inferior a la de la seccibn
ransvercal del maverial, puede preverge conforme &l invento
%ue a lo largo del canal se dispaongean los "arcos sucesivos
del perfil ssparados unos de 0tros. Con ello reculta posible
curvar la pleza de trabajo hasta méds alld de su fornma ideal.
Dicha separacidn se elige en dependencia cel didmetro minimg
que hayva de ser transportado.
las diversas secciones de segmentos perfilados estén
forradas con arcoé de segmenﬁos en su lado vuelto hecia el
naserial que va a ser enderezacdo. Los ercos de segmertos: sor
de un maverial especial, por ejemplo, de pléstico. Para evi-
tar.durante el enderezamienio en el canal los arcos de seg-
Mentos qﬁeden marcados sobre el material a enderezar, prevé
otra caracteristica del invento que los arcos de segmentos
tengen en su seccidn transversal un redondeamiento dirigido
a la piegza de trabajo. Los sepmentos perfilados pueden tenerx
rormas distintas, que difieran de 1la del segmento cifcular.
Un acodamiento aproximacamente en el centro d21 segmento
perfilado podria aumentar el ndmero de lados v esocuinas del
contorno poligonal de la seceidn transverssl del diafragma,
vy hacer mds obtusos los dngulos comprendidos ertre ladog, cor

tiguos.,

I
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; Para impedir el golpe que se produce &l cger la pieza

]

de t%abajo en el canal, se puede prever, de acuefdo con un
perféccionamientd del invento, que'en lag secciores de seg-
\

hbﬁt&d“péffllthS"deI segmento perfilado, ‘dispuesto a un la-
do del emparrillade de alimentacién, esté conformado un sa-~
liente de retenciédn adosado armonicemente al arco de la sec-
cién del segmento perfilado vuelto hecia la pieza de traba-
jo ¥ due, esvando cerrado el canal, se extiende por fuera
del parril del canal. Xl saliente de retvencién forma parte
de un dispositivo de introduceidén. Estendo cerrado el canal,
la piewa ﬁe trabajo rueda hacia el srliente de revencidn v
se-dezliza o sipgue rodando despuds lertaments entre el sa-
liente de retencidn y de un chailan redondeado de admisidn

del emparrillado de alimentacidn, para llegar al segmento

perfilado inferior. Esta Torma de realigzacibn representa en

especial un perfeccionamientio del invento, puesto que el lam

go del saliente de retencidn no estd limitaao por segmentos
perfilados opueévos, va que en un largo del canal estd dis-
puesta siempre tan solo una seccibn de segmento perfilado,

Como forma de realizacién simplificada del invento, se
puede prever que un segmenta perfilado esté unido de menrera
inmévil con el soporte del conal. l&a funcidn de diafragma se
conserva a este respecto, incluso cuando las secciones a ma-
nera de léminas de un segmento perfilado sean irméviles,

La disposicién inmévil del segmento perrilado inferior
es ademds conveniente, puesto que también ern la enderezadors)
el canto inferiocr de matericl de didmetro distinto cue he de
ser enderezado es mantenide a la misma aliura.

E1l invento serd explicado con mds detalle en particular

a base de ejemplos preferentes de realizacidn que han sido
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representados en el dibujo, mostrando:

'
i

La fig. 1, &l canal conforme al invento.en calidad de

f

canal de &limentacidn en una enderezadora de dcs cilindros,

en. vista desde arriba; e e

|
i
|
|
N 1la fig. 2, el canal en seccidr transversal, al recibir
luna pieza de trabajo;

la fig.-B, el cahal @urante el enderezado previo de uné
bieza de trabajo;

la fig. 4, el canal con su seccibn itransversal méxina

Fosible, para el transporte de piezas de trabajo de didmetro

grande

|

; la fig. 5, una seccidn transversal a través de una sec-
cibn de segmento perfilado.

| En la fig. 1 ha sido represeniado un cenal 1, que es8-
t4 consvituido por varias secciones de éegmentos perfilados
3,7,10,14,25,26,28 a manera de léminas el canal 1 2std uni-
do a una enderazodora 4 de 2 cilindros. Las secciones de seg
mentos perfilados han sido mostradas en cada caso en dispo-~

sicién dividida y respectivamente por pares, tal como se

’

prefieren para enderezar y conducir piezas de trabajo de dig
metro grande. Ahora bien, una seccidén de segmento perfilado
dividida se considera como una unidad. Cada tres secciones
de segmentos perfilados, por ejemplo, las 3, 7, 25, forman
un diafragma 2. Las secciones de segmentos perfilados 7, 26,

14 dispuestas a un lado de la parrilla de alimentacién 9,

=K

que no ha sido representada en la fig.l, estén doéadas de SJ
dos salientes de retencidn 8. Las secciones de segmentos per
filados dispuestas en la misma posicién angular con respecto
a la pieza de trabajo 24, por ejemplo, las 10,28,25 6 16,27,

5,29, forman un segmento perfilado.las secciones de cada seg

mento perfilado estén unidas rigidamente entre si.  Las sec-

e e
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ciones de segﬁentos perrilados 7,26,14 estén unidas rigide-~
mente entre si por medio del &rbol 5. Tas secciores de seg-
mentos perfilados 10,28,25 estédn urides rigidamente entre s
a.través. del Arbol 6..Las secciones de segmentos perfilados
16,27,5 ¥y 29 estén unidas rigidamente con,ei furdamento a
través de caballetes de apoyo 20. Tienen forma prismética, y
en el perfil una escotadura de forma de V, con garganta re-
dondeada de manera pronunciada, destinada a acoger las pie-
zags de trabajo.

La seccidn transversal del canal estd formada por.fres
secciones de segmentos perfilados 10,14,16 de forma de 1A&mi.
nas, que estén dispuestas a la manera de un diafraema. Los
segmentos perrilados TO‘y\14 sor. giratorios con los Arboles
5 v 6. Los drboles 5 ¥y 6 estér soportados de menera girato-
ria en el soporte 19 del canal. Dentro del soporte 19 del
canal estdn dispuestos en los dos segmenuos perfilados mévi-
les, disvribuidos a lo largo del canal, algunos éilindros hip
dréulicos 18,17,%0,31,32,35, con los oue se consipue un giro
simultdneo ¥y un enderezado uniforrme & través de todas las
secciones de segmentos pérfilados. En el proceso de giro,
los segmentos perfilados son movidos aproximadamente en sen-~
vido radial con respecto a la seccidn transversal del canal
vy respectivamente con relacidn a la piega Ge trabajo 24 gi-
tuada en el canal. Todos los cilindros hidrédulicos estéan ar-
ticulados a un caballete de apoyo 21, unido con el furndamen-
to. Hediante el giro de los segmentos perfilados fijafos en
los Arholes 5 y 6, se varia la seccidn iransversal del ca-
nal, Al reducirse la seccidn transversal del canal, los ‘zeg-—

mentos perfilados enfrentados entre si encajan unos en otroes

a manera de peines, las secciones de segmentos perfilados es
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tdn dissribuidos individualmente a lo largo del canal, a
cierta distvancia unos de otros. En ninguin punto del canal es

t4n, secciones de segmentvos perfilados enrrentadas exactamen-

te entre-sis - ' - = .
A un lado del canal se halla diSpuesto'un emparrilliado
de alimentacibén 9, contra curo escaldn de tone 34 se apoya
una reserva de.piezasldc trahajo que van a ser enderezacdes,
Un elevador 11, una seccidn de segmento perfilade 14 y una
biela 13 Tforman un disPOSjtiﬁo de introduccidn en forma de
mecanismo de cuatiro articulac;oneh. Los dos puntos de afti—
culacidn estacionarios son el cojiirete giratorio 37 v el ér-
bol 5.E1 cojinete giratorio 37 estd fijado en el emparrillado
de ailimentacién 9. El eﬁpgrrillado de alimentacidn estacio-
nario 9 estd dotado de un charlén de admisidn redondeado 12.
Una pieza de trabajo:{que no ha sido representada) apo-
vada contra el escaldn de tope 34 del emparrillado de alimen

tacidn 9,es levantada por el levantador 11 y depcsitada sobre

w

¢l challdn de adnisidn 12, rodando lentamente hacia el sa-
liente de revencidén 8. La seccibn de segmento perfileacdo 14
se encuentra al mismo tiempo hasculada ampliamente hacia fue
re, tal como muestra 1a fig., 2. Ta seccidn de segrnento perfi
lado 14 es hecha girar seguidamente hacia dentro, de modo
que la pieza de trabajo rueda o se desliza sin szcudidas en-
tre el borde redondeado 35 y el saliente de retencidn 8, pa-
ra llegar a la seccidn inmbévil de segmento perfilado 16. Al
hacerse bascular:la seccidn de segmento pertrilado 14 a efec-
tos de introducir la pieza de trabajo, se cierra al mismo
tiempo el canal. El canal tiene entonces lu seceién transver
sal mostrada en la rig. 4. Segin las caracteristicas de la

pieza de trabajo, la seccidn transversal del canal se sigue

¥
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“segmehtos perfilados inmediatamente bacia dentro hasta la .
g P _

‘hacen bascular los segmentos perfilados hacia fuera, de modd

- 10 -

entonces reduciendo automdticamente hasta la medida confor-
me a la fig. 3, con objeto de ejercer un efecto de endereza

do sobre la pieza de trabajo, o bien se hacen tascular los

medida ajustada para el transporte de la pieza de trabajo,
si fuera superfluo, un enderezado previo de la pieza de tra
bajo todavia en reposo. El giro de ios segmentos perfilados
se regula a través de potencidmetros. Debido a que las di-
versag secciones de segmentos perfilados se hallan, vistas
a lo lergo del canal, distanciadas entre si, puede la pieza
de trabajo ser hecha flszxionar hasta incluso més allid de su

forma ideal. Después de efectuado el enderezado previo, se

que resulta una seccidn transversal que hace posible el trar

porte de la pieza de trebajo, pero que teniendo en cuenta el

torcimiento restante de la piezs de trabajo y su didmetro,
28 lo menor posibtle. | |

Cuando la pieza de trabajo 24 es hecha flexicnar hasta
nés alld de su Torma ideal, es necesario que los arcos de
segnento 22 de las secciones de segmentos perfilados 10 ter-
gan en su seccidn transversal una redondez 36 dirigida ha-
cia 1la pieza ae trabajo.

En restimen, 1a Patente de Invencidn cue se solicita @e-

herd recaer sobre las siguiente

w

.
.

- REIVINDICACTCNES -

1. Un canal cerrado en méquiras desbarbadoras y ende-
rezadoras para piesas de trabajo recondas que giren rédpica-
mente durante su transporte & través del canal, tales como

alambre, 4rboles y tubos, canal cuyo perfil estd compuesto.

&)
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por varios segmentos perfilados, de los que &l menos uno es
I ‘ s N i
movible, caracterizado porque el caral estd constituido por
varios diarragmas dispuestos unos tras otros en el sentido

longitudinal del canal,. estando las _laminas de.diarragmas de

|
|
|

! s s o I ] P
un M1smo segmento perrijado unidas rigidamente entre si.

2., Un canal de acuerdo con la reivindicacidén 1, carac-

terizado porque las secciones de sepméntos perfilados si--

guientves entre si a lo largo del canal, estdn dispuestas de

=

ianera separada unas de otras.

3. Un canal de acuerdo con la re;vindicacién 1, carac
terizado porque un segmento perrilado estd unido de manera
inmdvil con el soporte del canal.,

4. Un canal de 2acuerdo con la reivindicacién 1, carce-
verizado porque en las secciones de sepmontos perfilados del
segmenfo perfilado dispuesto a un lado dei emparrillado de
alimenvacidn, est4 conformado un saliente de revencidn ado-
sado arménicamente a la curva de 1a seccién ce segmento per-
Tilado vuelta hacia la piega de trabajo vy oue, al estar el
canal cerrado, se extiende por fuera del perfil del canal.

5. Un canal de acuerdo con una o verias de las reivin+g
dicaciones precedentes, caracterizado porque las secciones
de segmentos perfilados tienen en su seccidr trarsversal und
redondez dirigida a la pieza de trabajo.

6. ©Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Iuvencidn que se solicita por:

UN CANAL CERRADO EN MAQUINAS DESBARBADORAS Y ENDEREZADORAS,

“

A e A S ASAS Sy i e b b
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre

sente Memoria descriptiva que.consta de doce paginas meca-
1 . '

nografiadas y ditujos que se acompafian.
i

i

Madrid, 2 de Octubtre de 1.975

BERNARDO UNGRIA
P.p.
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