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El invento se refiers a un procedimiento para
el revestimiento metilico elsctrolitico de alambre de alu=
minio y a un dispositivo para la puesta sn prictica de ests
procedimienta.

€l alambre da aluminio, revestido metalicamen-
te, especialmente el alambre de aluminio resvestido de esta-
fio, se destina en primera linea a la utilizacign en la in-
dustria eldctrica, ya gue las uniones de soldadura entre
conductores en base de aluminio sin revestimisnto metalico
del alambre, son diffciles o no pueden establecerse en ab-
soluto, El revestimiento metalico de alambre de aluminio lo
protege tambidn contra ataques de acidos, que se forman al
rodearle con goma o material plastico.

Como la inmmediata oxidacidn de la superficie
del alambre de aluminio durante su fabricacidn hace muy di-
ficil la aplicacidn de revestimientos metalicas, ya se ha
propuasto anteriormente proveer la superficie del alambre,
par via slectroquimica, primeramente de una capa de zinc,
ciertamente muy delgada, sohbre la gue se aplicaban slactro-
1iticaments de manera usual los revestimientos metdlicos.
Este procedimiento y los productos conseguidos por el misma,
aspecialments a causa de la sensibilidad de la capa inter-
media de zinc, extrsmadamente fina, no pudieron introducir-
se en la utilizacidn practica.

El invento se ha impussto rssolver sl problema
de establacer una unidn insensible, duradera sntre la an=-
vuglta de metal y la superficie del alambre de aluminic. El

problema se resuelve porgue el alambrs desengrasado y deca-
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pado en una etapa de estirado gque le sucede inmediatamente
con axclusidn de aire a la eipa do corrosign, recorre uno o
varios bafios electroliticos de revestimiento ds metal. Pus-
de conactarsse detrés del bafio de resvestimiento, tal como preJ
vé ademas el invento, otra etapa de estirade para comprimir
la superficie, despuds del revestimisnto metélico aplicado,
y en un dispositivo para la sjecucidn de asts procedimiento,
seglin el imvento, debs separarse sl bafio de dscapadc desds
el primer bafio de revestimisnto mstalico electrolitice y

de los bafos subsiguisntes por correderas estiradoras. Las
correderas estiradoras pusden formar en sllo los catodos del
bafic de revestimiesnto metalico. A sstos bafios siguen, de ma=
nera conocida, baflos lavadores en Pr;u y en caliente con pa~
sivacidn. El procedimiento permite el tratamiento comr un
cordén en procedimiento ds inversign o con varios cordones en
procedimiento recto.

El invento se explicara por medic de un ajemplo
de ejecucifn ilustrado en sl dibujo.

El alambre & se solicita primeramsnte por el
chorro desprendedor de una tobera de aire 15 y llega enton-
ces al baflo desengrasader 2. En éste estan dispuestas pare-
des 8 de rebosamisnto y énodos 1l. La solucién desengrasado-
ra se bombea desde el dspdsito colactor 17, mediante la bom-
ba 16, al bafo 2 y vuelve con calda libre de nuavo al depé«
sito colector 17. El alambre abandona sntonces al bafio de-
sengrasador 2 y llega a través dsl tabique separador 20 ba-
jo el chorro desprendedor de la tobera de aire 21 por enci-

ma da la pared 22 de rebosamiento al bafio 3 decapador. En
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al extremo de este baflo ssta dispuesto un tabique separador
23 con una corredera estiradora 10. Los anodos del bafio de-
capador, qus trabaja elactrol{ticamente, estin designados
con 12. La solucidn decapadora llega desde sl depdsito colecH
tor 18 por medio de una bomba 23, al bafio, y corrs despuds
volviendo al depdsito colector 18. A través de la corrsdera
estiradora 10 llega el alambre, sin haberse puesto en can-
tacto con el oxigeno de airse, a travds del tabique separador
23 al bafio 4 de revestimiento metalico y abandona éste a
través de una corradera de estiradoc 26 dispuasta en el ta-
bigus separador 25. El baffloc 4 de revestimisnto metalicoc es-
ta provisto de dnodos 13 y se comupica por la bomba 26 ana-
logamente a2 los bafios precedantes, con el dapésito colaector
19. Las correderas estiradoras 10 y 26 sirven en estes sjem—
pla de ejecucidn simultineamente de cdtodos en el bafio 4 de
revestimiento metalico.

El alambre de aluminic acabado de rsvestir y
con la supsrficie comprimida, llsga invertido por las poleas
14 al bafic lavador en Pric 5, pasando por el bafic lavador en
caliente 6 y seguidamente llega al bsfio pasivador 7, desde

donde puede conducirse a otras etapas de elaboracidn.
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La presente patente de inuencién, comprendes las
siguisntes reivindicaciones:

l.~ Procedimiento para el rsvestimisnto metili-
co electroliticu de alambre de aluminio, caracterizado porquel
8l alambre desengrasado y decapado, en una etapa estiradora,
que sucede inmediatamente con exclusidn de aire, a la etapa
decapadora, recorrs uno o varios bafios elactrol{ticos de re-
vastimiento de metal.

2.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 1, ca=-
racterizado porque ssti conectada detras del bafie electroli-
tico de revestimiento de metal otra etapa estiradora para la
compresion de la superficie.

3.~ "Procedimiento para el revestimiento metali-
co slectrolitico de alambre de aluminio".

Seglin se desBribs y ri#ivindica an la presente
memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la cual

L4

consta de cuatro hojas foliadas y escritas a maguina por una

sgla da sus caras.
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