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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION
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entidad norteamericana

establecida en Ten UOP Plaza-tlgonguin & Ht. Prospect Roads,
Des Plaines, Illinois, Estados Unidos de Amé
I‘ica. .
~P0r: "PROCEDIISIENTO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION DE HMATE-
RIA PERFUMADA SQLIDA",
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Ia presente invencidén se refiere a blogues
de soporte sélidos que contienen un compuesto aromdtico o
de perfumeria. li4s especificamente, la invencién trata de
la inclusgibn de ciertos compuestos del tipo expuesto mds
adelante, con 1lo que la evaporacién del compuesto que pro-
porciona un oloxr agrédable se puede controlar y regular,

En el pasado se ha hallado que los blogues
de soporte sbélidos para bompuestos aromdticos o de olor
agradable son erriticos en la evaporacién de los componen
tes olfatorios del bloque. Como se mostrard en lo sucesivo
en mids detalle, se ha descubierto ahora que, por inclusién
de ciertos compuestos, se puede regular la evaporacién del
componente olfatorio de la composicién de materia, con lo
gque dicha evaporacién tendrd lugar a wna velocidad contro-
lada y regular.

Por tanto, un objeto de la presente invencién
es proporcionar un nuevo blogue de soporte para compuestos
de perfumeria,

Otro objeto de la invencién es proporcionar
un blogue de soporte para compuestos de perfumeria, conte-
niendo dicho bloque de soporte ciertos compuestos mediante
los cuales se controla la evaporacién de la porcién olfato—
ria del blogue. -

En un aspecto, una realizacién de la preseﬁte

invencidn estriba en una composicién de materia perfumada
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s6lida que comprende una mezcla de un agente de gelifica
¢ién, liquidos inertes, un compuesto aromdtico y un éter

mono(alcohilico C. a 04) de dietilenglicol.

Se ialla wa realizacién especifica de la
presente invencidén en una composicién de materia perfumada
861lida que comprende'una mezcla de aproximadamente 2% a
aproximadamente 105% en peso de un agente de gelificacidn,
de aproximadamente 2% a aproximadamente 40% en peso de un
compuesto aromdtico, de aproximadamente 10% a aproximada-
mente 20% en peso de liquidos inertes, y de aproximadamen-
te 45% a aproximadamente 86% en peso de un éter mono(alco-

hilico C. & 04) de dietilenglicol.

1

Otros objetos y realizaciones se hallarédn
en la siguiente descripcién detallada adicional de la pre—
senve invencidn.

Como se ha expuesto antes, se ha descubier-

Y0 ahora que afiadiendo un éter monoalcohilico de dietilen-—

glicol, y preferiblemente un éter monoalcohflico de diebi-
lenglicol en el gue la-porcién alcohilica del éter conten-
ga de 1 a 4 4tomos de carbono, siendo denominado dicho éter

mono{alcohilico G, a 04) de dietilenglicol, a un bloque de

1
soporte para un compuesto de perfumerfa, se puede regular

la evaporacién del compuesto, de perfumeria u olfatorio. Los
bloques de soporte que contienen un compuesto de olor agra-— -

dable se utilizan para ambientadores del aire, siendo ven-
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didos algunos ejemplos de estos ambientadores del zire ba-
jo las marcas registradas Air-wick, Freshness, Fresh Hours,
etc. Durante el uso de esos compuestos de perfumeria sélidos -
como ambientadores del aire se evaporarid el compuesto de

perfumeria presente en la composicidén final de materia, de

bido a la volatilidad del mismo. Sin embargo, la evapora-

" cidn de los compuestos o materiales aromdticos ha sido en
‘el pasado de naturaleza errdiica y no regular, tendiendo

"ié,péfé{ﬁa de peso de los bloques & ser mayor al principio

del wso, y tendiendo luego a aplanarse al segulr usdndolos.
Sin embargo, utilizando los compuestos de la presente inven

cidn se puede regular la evaporacién de los materiales aro-—

mdticos de la composicién de materia sélida, a una veloci-

dad tal que el compuesto eficaz de perfumeria esté presen-
te durante un periodo de tiempo mucho mds largo. Esco se
debe en parte al hecho de que los éteres mono(alcohilicos
Cl a 04) de diet;lenglicol que se vtilizan poseén una vo-
Jdatilidad que es de natureleza similer a la de los materia
les aromdticos que se usan para comunicar las fragancias
agradables al compuesto de perfumeria,

Antes de ahora, los bloques de soporte que
se utilizaban en el comercio se componian mezclando un agen
te de gelificacidn y una mezecla de liguidos inertes, jun-

to con el compuesto de perfumerfa., Los liquidos inertes que

“ge han-usado en blogues de soporte del comercio consistian



10

15

20

25

5-10-75

usualmente en agua, alcoholes tales como alcohol metilico,
alcohol etilico, alcohol n-propflico, etc; glicoles tales
como metilenglicol, etilenglicol, propilenglicol o deriva-
dos de ellos, Sin embdrgo, como se ha expuesto antes, o
bien la volatilidad de los liquidos orgdnicos diferia de
la volatilidad de los materiales érométicos presentes en
el compuesto de perfumer?a y por tanto contribuia a la eva
poracién desigual de los materiales aromdticos antes men-
cionados, como es el caso del agua y los alcanoles de bajo
peso molecular, o los liquidos orgdnicos eran higroscépi-
cos ¥y malos disolventes de los compuestos de perfumeria,
siendo ejemplos especificos de estos liquidos orgdnicos el
etilenglicol, propilenglicol, etec. En contraste con esto,
se ha descubierto ahore que utilizando un éter mono(alcohf
lico Gl a 04) de dietilenglicol en cantidad tal que dicho
éter esté presente como porcidén principal del compuesto,
se pueden obtener bloques de soporte que contienen compues
tos de perfumeria que permiten la evaporacién de los mate-
riales aromdticos de forma regular,

Las composiciones de materia perfumadas sé-
lidas de la presente invencién comprederdn, por tanto, una
mezcla de un agente de gelificacién tal como, por ejemplo,
un jabébn de écido'graso que contiene de 10 a aproximadamen-—
te 22 4tomos de carbono de longitud, incluyendo en dichos

jabones las sales de metal alcalino tales como las sales
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sédicas, potdsicas, de litio, etec, de dcido céprico, fcido
wndecilico, 4cido ldurico, 4cido tridecoico, dcido miris-

tico, 4cido pentadecanoico, dcido palmitico, 4cido margd-

rico, 4cido estedrico, 4cido nondecilico, dcido araguidi-

" ¢o," dcido behénico, etc, estando dicho agente de gelifica-

cidén presente en cantidad comprendida entre aproximadamen-—
te 2% y aproximadamente ;O% en peso de la composiciébn de
materia acabada; un lfguido inerte o mezela de liquidos
inertes, incluyendo agua, etilenglicol, propilenglicol, bu
tilenglicol, .ete, estando dichos lfguidos inertes presen—
tes en el intervalo de aprokimadamenie 10% a aproximadamen
te 20% en peso de la composicién de materia acabada; un
compuesto aromdtico consistente en una mezcla de materia-

les aromdticos, que puede estar presente en cualquier pro

porcidn necesaria para dar a dicho compuesto una fragancia

agradable, incluyendo entre dichos materiales aromdticos
alcoholes, aldehidos, cetonas, etc, estando dicho compues-
to aromético presente en cantidad comprendida entre aproxi-
madamente 2% y aproximadamente 40% en peso de la composi-
cién de materia acabada; y un éter mono(alcohilico Cl a 04)

de dietilenglicol, tal como el éter monomet{lico de dieti-

"~ lenglicol, éter monoetilico de dietilenglicol, éfter mono-

propflico de dietilenglicol, &ter monobutilico de dietilen-
glicdl, etec, estando presente dicho &ter mono{alcohilico

cl a 04) de dietilenglicol en cantidad comprendida entre
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aproximadamente 45% y aproximadamente 86% en peso de 1la com
poaicidén de materia acabada., Por las anteriores proporcio-

nes de compuestos se ha de observar que los éteres mono(al

cohilicos Cl a 04) de dietilenglicol estdn presentes en can
tidad principal, es decir, mds del 50% de todos los compo-

nentes volédtiles que estdn presentes en la mezcla. Se ha

de entender que los éteres mono(alcohilicos Cl a 04) de die
tilenglicoles solo se dan como ejemplos representativos, ¥y

que la presente invencidn no estd limitada necesariamente

g ellos. .

La composicién de materia perfumada sélida
se puede preparar de cualquier manera adecuada. Por ejem-
plo, un método para preparar la composicidn de materia de-
seada es mezclar el dcido g.aso con el éter mono(alcohfli-
co Cl & 04) de dietilenglicol. Después de haberse disuelto
el 4dcido graso, tal como 4cido estedrico, en el éter mono-

(aleonilico Gl

et{lico de etilenglicol, una solucidén acuosa de un hidréxi

a 04) de dietilenglicol, tal como &ter mono

do de metal alcalino y liquidos inertes, que comprende eti
lenglicol i se desea, se mezcla luego con la mezcla previa
nente preparada, efectudndose dicha operacién de mezcla a
una temperatura elevada comprendida entre aproximadamente
709C y aproximadamente 802C. Por este método se preparsa in
situ el agente de gelificacién (sal de metal alcalino de

wun 4cido graso). También se contempla dentro del 4dmbito de
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la presente invencidén que el agente de gelificacidn que com
prende la sal de metal alcalino de un dcido graso se pueda
préparar antes de la adicidén a los liquidos inertes, y di-
solver luego en ellos. Tras mezclar a fondo los liquidos
inertes, el dcido graso y el éter mono(alcohilico C1 a C4)
de dietilenglicol, durante un periodo de aproximadamente

10 segundos a aproximadamente 1 minuto, se afiade el compues
to aromdtico, se agita luego la mezcls durante un periodo
adicional de 10 segundos a 1 minuto, y luego se pone la com
posicién de materia en un molde deseado. Se deja enfriar la
composicidén de materia hasta temperatura ambiente, con lo
que forma un sélido, tras lo cual se retira y utiliza para
el fin antes expuesto en mayor detalle.

Los compuestos de perfumeria que formardn

- componente de la composicién de materia perfumada séli

da de la presente invencién_pueden comprénder, como se ha
expuesto antes, una mezcla de diversos compuestos orgdni-
¢os, ya sea de origen natural o éintético, comprendiendo
alcoholes, aldehidos, cetonas, ééteres, etc. La combinacidn
especi{fica de estos compuestos gue da como resultado un com
puesto que se puede utilizar en la presente invencidén posee

ria la siguiente receta:
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Ingredientes

Partes en peso

N-octanal

Capraldehido

Benzoina de resina
Iébdano de resina
Lavanding )
Acetiltetralina polialcohi
lada '

Neroilo

Dietilacetato de citral
Dulce de naranja

Romero

0,5
0,5
3,0
1,5
15,5

1,5
15,0
30,0

2,0

3,0

rd los siguientes ingredientes o .componentes:

ingrediente Partes en peso
Citronelol 45
Acetato de citronelilo 6
Benzofenona 5
Neroi 10
Linalool 5
-9 -

Andlogamente, otro ejemplo de un compuesto de perfumerfa que

se puede usar y que poseerfa wna fragencia de rosa comprende-
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Ingrediente Partes en peso

Hidroxicitronelal 10
Alcohol feniletilico 3
Dimetil acrilato de fenile

tilo ' 3
Aceite madera de rosa 8
Isoceugenol . 0,5
Aceite de alcaravea 0,5
n-decanal 0,5
Isomentol . 1,5 .

Se ha de entender que esos compuestos se dan simplemente con
fines de ilustracidén, y que cualquier otro compuesto que po-
sea tvia fragancia agradable, tal como las de flores, hierdas,
etc, se puede usar como uno de los componentes de la compo—~
sicidn de materia final de la presente invencién.

Los siguientes ejemplos se dan para ilustrar
las nuevas composiciones de materia sélidas de la presente
invencién, y la capacidad de estaé composiciones de materia
para evaporarse de manera controlada durante un periodo de
tiempo mds largo que el de aquéllas que no poseen un éfer mo-
no(alecoh{lico Cl a C4) de dietilenglicol. Se ha de entender
que estos ejemplos no estdn destinados a limitar el dmbito

en general amplio de la presente invencidn, en estricto acuer

- 10 -
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do con ellos,
EJENMPLO I

En este ejemplo se preparé un blogue perfume~
do sélido disolviendo 8,5 gramos de dcido estedrico en 54,0
gramos del éter monoetilico de dietilenglicol, efectudndose
dicha mezcla mientras se mantenia la temperatura de dicha megz
cla comprendida entre aproximodamente 70¢C y aproximadanente
802C, De manera andloga se disolvieron 1,2 gremos de hidr6xi-
do sbdico anhidro en 4 gramos de agua destilada, y se afiadig
ron a ello 12,3 gramos de etilenglicol, manteniéndose también

la temperatura de esta solucién en un intervalo de T702C a 802C,

Tras haber disuelto el hidréxido sédico en uma solucién y ha

ber disuelto el dcido estedrico en la otra solucidn, las dos
soluciones se mezclaron luego a fondo durante un periodo de
10 a 20 segundos., Al final de ese tiempo se aﬁadiéron 20 gra
mos de un compuesto de perfumeria, siendo mezcleda a fondo
la solucidn resultante y puésta en un molde. Se dejé volver
él molde a la temperatura ambiente, con lo gue la mezcla so-

lidificé, y luego se retird.
EJEIPLO II

En este ejemplo se prepard un segundotbloque

-1l -
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sélido, de manera similar a la expuesta en el anterior Rjem-
plo I. Sin embargo, se prescindié del etilen~-glicol en la for
mulacién., Ellloque se prepard disolviendo 8,5 gramos de dci-
do estedrico en 76,3 grahos del éter monoet{lico de dietilen
élicol, siendo disuelto el dcido estedrico a una temperatura
de aproximadamente 809C., De menera andloga se disolvieron 1,2
gramos de hidréxido sédico en 4 gramos de agua destilada, a
una temperatura de 802C, y luego se mezclaron Intimzmente las
dos soluciones durante un periodo de 10 a 20 segundos. Después
de esto se sfiadieron luego 10 gramos de un compucsto de per-
fumeria, la solucién resultante se mezcl§ durante um periodo

adicional de 10 a 20 segundos, y la solucién resultente se

cargé en un molde. Se dejé enfriar el molde hasta la tempe-

ratura ambiente, donde solidificéd la solucién formando umna
composicién de materia sélida perfumada, de la presente in-

vencidn.

“EJENPLO III

En este ejemplo se disuelven 8,5 gramos de
4cido estedrico en 60 gramos del éter monometilico de dieti
lenglicol, efectudndose dicha disolucién a una temperatura
de 80¢C, De manera andloga, se disuelven 1,2 gramos de hidrg
xido sbdico en 4 gramos de agua destilada, a una temperatu-

ra de 802C, tras lo cual se afiaden 12,3 gramos de propilen-

-12 -
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glicol a la golucién alcalina. La solucién alcalina de liqui
dos inertes y el dcido estedrico disuelto en el éter monome-
tilico de dietilenglicol se mezclan con agitacién constante
durante un periodo de 10 a 20 segundos. Al final de este
tiempo se afiade un compuesto de perfumeria, en cantidad de
14 gramos, a la solucidn, que luego se vuelve a mezclar con
agitacidén constante y se vierte en un molde. E1 molde y su
contenido se dejan enfria£ hasta la temperatura ambiente, y
la composicién de materia perfumada sélida resultante se re-

cupera del molde,
EJEMPLO IV

En este ejemplo se¢ disuelven 8,5 gramos de
4cido estedrico en 64 gramos del éter monopropilico de dieti
lenglicol, a una temperatura de 802C,’ En un segundo recipien
te de reaccidn se disuelven 1,2 gramos de hidréxido sédico
anhidro en 4 gramos ae agua destilada, a una temperatura de
809C, y se afiaden a la solucién 12,3 gramos de etilenglicol,
La soluciébn alcalina de 1lfquidos inertes se afiade luego a la
solucién del éter monopropflico de dietilenglicol que contie
ne el deido estedrico disuelto, efectudndose la adicidn de
unz temperatura de 802C, Tras mezclar a fondo las dos por-
ciones se afladen 10 gramos de un compuesto de perfumeria, y

la solucién resultante se vierte en un molde. Al enfriar hag

-13 -



ta la temperatura ambiente, la composicién de materia per-

fumada s6lida resultante se recupera de €1,

EJEMPLO V
5
Para iiustrar la capacidad de las composicio-
nes de materia perfumadas sélidas de la presente invencién
para evaporﬁrse a una veiocidad mds controlada durante un
periodo de tiempo mds largo, se hizo una comparacidén en la
10 que-un blogue preparado segin el anterior Ejemplo I, y que
contenfa 10% de un perfume conocido en el ‘comercio como
Pichtennadel, se dejé evaporar a temperatura ambiente., El
bloque de partida pesé 49 gramos. La evaporacién del bloaue
se tabula en la siguiente Tabla I:
15
TABLA I
Peso en gromos Dias
43 10
39 20
20 34 30
31 40
28 - 50
24 60
22 T0 )
25 . 19,5 80 '
18 90

5-1o-75 T =14 -
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En contraste con esto, un blogque ambientador
de aire vendido por una principal compafila europes se de-
jé§ evaporar también a temperatura ambiente. Los resultados

de esta evaporacidn se exponen en la siguiente Tabla IT.

5 Bl peso inicial de este blogue era 73 gramos.
TABLA IT
Peso en gremos Dias
10 38 10
30 .20
26 ) 30
24 _ 40
21 50
15 19 ' 60
18 70

Por tanto, por comparacién de las dos tablas
anteriores, es fdcilmente evidente que el blogue s6lido que

20 contenfa un éter mono(alcohflico C. a 04),de dietilenglicol,

concretamente el éter monoetilico ﬁe dietilenglicol, presen
t6, una velocidad de evaporacién que estaba mds controlada
¥ era més regular, y ademds duré durante un periodo de tiem
po mds largo. Por ejemplo, una comparacién de los dos blo-

25 ques tras un periodo de evaporacién de 10 dfas mostré que

5-~10-75 : - 15 -
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més de la mitad del peso total del blogque que no contenfa

el éter monoetilico de dietilenglicol se perdid por evapo-
racidén, en contraste con la velocidad de evaporacidn del
bloaue de la presente invencién, que solo mostréd wna pér-
dida del 10% en peso por evaporacidn durante los 10 dfas
primeros., En el period6 de 20 dfas se ha de observar que
el blogque de la presente invencidn solo presentd una pér-
dida del 25% en peso por e%aporacidn, en contraste con el
blogue gque no contenfa todos los ingredientes necesarios
para la evaporacidén controlada, presentando este Wltimo
blogue una pérdida de peso mayor del 50%. Para efectuar
la comparacién durante un periodo de tiempo mds largo, se
ha de observar que a los 90 dfas al bloque preparadec segin
el procedimiento de la presente invencién ain mantenia
un peso de aproximazadamente el 36% del peso original del
blogue, en contraste con el bloque gue estd en uso comer-
cial, gue solo posefa el 22% en su peso original tras un
periodo de TO dias. T

Por tanto, es f4cilmente evidente a partir de
la anterior comparacién que utilizando un éter mono(alcohi{-
lico Cl a 04) de dietilenglicol como un componente de la
formulacién de una composicidn de materia sélida, se pue-

de formar dicha composicidén de materia de forma que la

_evaporacidn, con la pérdida concurrente de la fragancia agra

dable, esté controlada y permita que se use el bloque duran-

- 16 -
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te un periodo de tiempo'relativamente'més largo que_el que
es posible cuando se utilizan composiciohes de materia per
fumades sélidas que no contienen todos los componentes de
1o, presente invencidn,

~ la presente solicitud, gque corresponde & la pre
sentada en Bstedos Unidos de América, el 2 de Octubre de
1974, bvajo el nimero 511157, se acoge & los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDIC ACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, cue se
Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los gue
se recogen en las reivindicacliones siguientes:

l2,~ Procedimiento para preparar una composicidn
de materie perfumada sélida que comprende de 2 a 10% en pe
80 de une sal de metsl alcalino de un deido graso, de 2 a
40% en peso de un compuesto aromdtico, de 10 a 20% en pe~
80 de liquidos inertes y de 45 a 86% en peso de éteres
mono (alcohflicos C,a 04) de dietilenglicol, cuyo procedi

miento comprende: a) preparar wne solucidn de la sal de

- 17 -
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metal alcalino del &cido graso en parte o en la totalidad
de los.liquidos inertes y/o en parte o en la totalidad de
los éteres.mono(alcohilicos Cy a 04) de dietilenglicol a
una temperatura superior a la de ambiente comprendida en-—
tre 70 y 802C; b) afiadir el compuesto arom&tico y, depen-—
diendo de la operacidn a), el resto de los ligquidos iner-
tes y de los éberes mono(alcohilicos Oy a'Cy) de dietilen-
glicol y agitar a una temperabura superior a 702C hasta
que se’'obtiene una mezcla transparente y homogénea; c¢) in-
troducir inmediatamente la mezcla en un molde a una tempe-
ratura superior a 702C; y d) solidificar la mezcla enfrian
do ripidamente el molde a temperatura ambiente y retirar
la composicibén de materia sbdlida resultante,

22,- Procedimiento segfin la reivindicaciba 12,
en el que la preparacibén de la solucidén de la sal de metal
alealino del &cido graso comprende las operaciones de: a)

disolver el &cido graso en parte o en la tobalidad del

- &ter mono(alcohilico C, a 04) de dietilsnglicol; b) disol-

ver el hidrdéxido de metal alcalino en parte o en la fotali
dad de los liguidos inertes; y c¢) mezclar estas soluciones
a la temperatura superior a la dec amblente mencionada.

33,- Procediniento para preparar una composicidn

PR
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de materia perfumada sdlida.

‘Tal v como se ha descrito en la lemoria cue ante-
cede y coﬁ los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas
a miguina por una sola cara,

Madrid,

!b!
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