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" La presente Memoria descriptiva tiene como finali-
dad la declaracién del objeto sobre el cual se solicita el =
Privilegio de explotacidén industrial y comercial exclusivas
en al_territorio nacional, de una Patente de Invencién, de -
acuerdo con las normas qﬁe sobre el particular 6ontiena el -
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl, Esta Patente -
de Invencidn bajo tftulo "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPQ
SITOS METALICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIOY viene a perfecs

cionar las téonicas conocidas, plasméndose en soluciones que

aventajan a las convencionales, tal y como enumeraremos a 1o

ilargo de esta Memoria.

Son conocidos en el dfa de hoy, y se realizan a su

vez desde hace bastante tiempo depésitos de metales sobre su

érficies de diversus objetos de vidrio, de cualquier forma
(planos, botellas, moldeados ... etc. ), de acuerdo con los -
48 variados procedimientos, Sih embargo estos procedimien-
os tenfan en comin, todos ellos 61 hecho de ser discontf~ =
nuos y costosos, lo que lea daba, en cierto modo, un caric--

tter de trabejo de artesanfa.
Por otra parte, el fin primordial a lograr con los

citados depdsitos era en la mgyorfa de los casos decorativa

y asf, el aspecto de las superficles recubiertas por metales,|
e asemejaba al de piezas constitufdas por el metal deposita
» on el que los espesores de ios depdsitos eran relativae-
ente elevados y sus caras exteriores eran susceptibles de =
atearse, pulirse, grabarse ... etc,
Modérnamente, se ha encontrado una nueva e intere-
ante aplicacién a los depdsitos metélicos sobre superficies
Ee vidrio plano transparente., Esta aplicacién consiste en -

bhtener estos depdsitos en espesores tan reducidos que hagan
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que el vidrio conserve un cierto grado de transparencia, al
mismo tiempo que constituye una capa o medio reflectante que
rechaza parcialmente la luz o la energfa que en definitiva -
incide sobre ellas.

La aplicacién de este tipo de vidrios en la conse=
truccidén de edificios, no solamente conntitﬁye una economfa
snergética, sino que sumenta el confort en los locales cerra
dos, al mismo tiempo que, al poderse conseguir los depdsitos
metélicos en diversos colores segin el metal depositado, se
enriquezoa la decoracién exterior de iqa edificios,

La produccidén masiva o industrial de vidrios plaee
nos con depSsitos metlicos plantea problemas tecnoldgicos «
de considerable importancia, que se han ido solucionsndo de
diversas maneras, tanto en contfnuo como discontfnuamente.

Algunos de estos procedimientos scn excesivamente
costosos y oosplicados, entrctanto.qus otros no producen re-
sultados permanentes, cual es la meta ideal,

Es un logro fundemental de la presente patente de

invencidn el oonseguir un procedimiento a base de una cierta
economfa, sobre los sistomas convencionales, a base de lo~ -

grar unos resultados permanentes y perdurables de los depési
tos metdlicos sobre la superficie del vidrio.

El procedimiento objeto de esta patente se basa en
1a‘p1r011l1l o descomposicién térmica de sales metdlicas de
aniones, tanto orgénicos como inorgénicos, de msnera que el
metal que constituye el catidn de la sal utilizada, queda co
mo substrato fuerte y permanentemente adherido a la superfie
cle del vidrio, formando con §1 una pieza monolftice y confi
riendo a la superficie el aspecto metdlico con el color Coee

rrespondiente al metal empleado, entretanto que el anidn des
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compuesto se elimina en forma de gas.

El procedimiento, que puede ser aplicado a cuale =
quier pleza de vidrio consta de tres puntos fundamentales, el
saber:

1¢,- Sustanciés a utilizar,

2%,~ Dispositivo para realizar ié pirolisis,

32,= Método operatorio, '

En relacién con el primer punto de los sefialados,
corréspondiente a las sustancias a utilizar, sefialamos que
son sales metdlicas de aniones, orgdﬁicoa e inorgénicos, de
todos los metales de transicién del Sistema Periddico, en we
sus columnas 1B, 2B, 3B, 4B .«ss 8. '

Eh plan orientativo, y con carécter de ejemplo, ci

taremos los siguientes elementoss
Cloruros, nitratos y sulfatos, entre los anicnes -

inorgénicos.
Oxalatos, citratos, tar%ratos, acetonil~acetatos,
acetatos y tetrabutilatos, entre los aniones orgédnicos.

Hyerro, cobalto, niquel, cobre, cinc, estaflo, alu
minio, cromo, plata y oro entre los cationes metflicos.

En cualquier caso todas las sales citadas se utie
1lizan en disolucién, empleando segin los casos agua, aceto~
na, acetonil acetona, alcoholeg (metflico, etflico, amflico)
y bencenos o mezclas de varios de ellos.

El dispositivo o instalacidén para realizar la pi-
rolisis, consiste en una cémara de metalizacidén con una se-
rie de elementos, que vienen esquem&ticamente representados
en la hoja do planos que se acompafia. En dicha hoja de pla
nos, se comprueba la cédmara de metalizacidén propiamente dicHa

(1) de dimensiones adecuadas, en uno de cuyos extremos van
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colocados los pulverizadores (3) por aspiracién, Qusccptibloq
de proyectar las disoluciones « utilizar. En consecuencia =
el aire a presifn hace llegar las disoluciones sobre las 1&-
nminas de vidrio (2) a ne@alizar.'

Estos pulverizadores pueden ser unitarios, fijos o‘
‘desplazables, manuales o mecénicos, o bien ;cgﬂn los casos,
montados en baterfa, por hileras, én bloques, columnas, tane
t0 a marco real como a tresbolillo, siendo la disposicién -
que se utilice dependiente de diversos factores no fundamene
tales del proceso, ‘

Lo que s{ es fundamental es que se cuidard la dis-
tancia de los pulverizadores a la superficie de la hoja de =
vidrio de formas que el cono o conos de proyeccidén cubran to-

talmente la superficie de vidrio (2).
Por su parte, la cémara de metalizacidén (1) puede

ser cerrada ‘totalmente o abierta por su parte superior o in-
ferior, e incluso abierta por anboi lados, utilizéndose en -
cualquier caso la disposicidén mfs conveniente al fin propues
to. |

Por su parte, el conjunto del sistema se complemen
ta con una campana de aspiracién (6), que recoge y extraes =~
los gases procedentes de la descomposicidén de las sales metd|
licas, mecheros de gas (4), o de wezclas de aire-gas, con el

fin de elcenzar las temperaturas adecuadas al proceso, rampas
de aire (5) precalentado, para el barrido adecuado de dichos

gases, y un calderfn (7) de equilibrio y depdsito para la so
lucién a proyectar.

El método operatorio, es muy amplio y puede practi
carse en conti{nuo, por ejemplo durante el proceso de extrac~
¢ién de vidrio plano, pudiéndose eplicar también a cualquier
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procedimiento tanto de flotado como de estirado vertical u

horizontal, o bien en discontinuo sobre hojas de vidri§ cor=
tedas a cuslquier dimensidn, situeadas tanto en horizental co
mo en vertical y que se Qesplacen. manual o mecdnicamente, -

mediente trenes de rodillo o monorrailes con pinzas. As{mise

‘mo la aplicacién es susceptible dé acomodarse, tanto en cone-

tinuo como en discontinuo sobre diversos objetos de vidrio -
de cualquier forma.

En general, las temperaturas de realizacién, cone-

centracién de las disoluciones, pres&énns de pulverizacién,

de barrido y de aspiracidn de gases, varfan dentro de l{miwe
tes muy amplios, dependiendo en cualqpief caso del color y -
espesor de los depdsitos a obtener asf{ como del grado de ad-

herencia buscado.
Del mismo modo, la metalizacidén se puede realizar

por una o ambas caras, cuando el vidrio es plano, o bien en
un s0lo color para las dos caras 0 en colores diferentes.
Para la obtencién de colores concretos se pueden utilizar «

mezclas de sales en distintas proporciones, alnigual que pa=
ra la consecucidn de distintos espesores se recurre a concen

traciones diferentes de sales y disoiventes, variando a su -
vez la presidn de pulverizacién.

Por su parte, la tempgratura a2 la cual se realiza
el proceso, variard también de acuerdo con los reauitados -
que se deseen obtener,

El proceso por tsnto, miestra una extraordinaria -

sencillez, puesto que el objeto de vidrio (2) inclufdo en la

cémara (1), es pasado por el interior de la cémara, proyece-~
tando sobre €l los pulverizadores (3), las sales con disol~-

ventes precisos para el caso, y realizédndose a la vez ¢l ~-
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portuno calentamiento para alcanzar la teziperatura adecuada
a través de los mecheros (4), y para a su vez y con las rame |
pas de aire (5), reslizar el barrido y extraccién adecuada -
jide los gases producidos.
Se ha oblarvadb, y es fruto de las diversas expe~-
riencies de !,nvutig_ncwn realizadas, gque 153 concentracioe=
nes de las sales 0 sus mezclas, entrarén en cantidades que -
quodar&h coaprendidas entre 100 y 500 gramos de sal o conjun
tos de sales por litro de disolvente.
Los ﬁiaolvcntcs binarios sentrardn en una propore -
¢idn, entre 10 y 90 ¥ en volumen, de cada componste. Los di
solventes ternarics lo harén entre 10 y 80 % en volumen,

La presién de pulverizacién de la disolucién, ree-

1iza un trabajo adecuado entre los valores de 3 y 8 Kss./cn?
Por su parte la temperaturs media del proceso esta

rd comprendida entre 200 y 500 grados centfgrados, siendo el
aire de barrido precalentado entre 100 y 600 grados centigra
dos a una presidn media situada entre 2 y 10 Kgs. cna.

Finolmente el caudal de aspiracién, para la extrag
cién de gases estaré situado entre 20 y 150 m7/ainuto en con

diciones normsles, con una presién total de columna de agua

entre 50 y 200 nil{metros.

Segin los casos, y de acuerdo con toda la'exposio

cién realizada los depdsitos mefilicos obtenidos, en diferen
tes colores y i-pcsorol, y sobre distintos soportes de vi- =
drio, quedan recogidos dentro de las cifras sefialadas, con =
la particularidad de que los citados depdsitos presentan una
estabilidad duradera, a base de un sistema realmente mas ecg
némico que 1os convencionales,

Cualquier experto en la materia podrd deducir las
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ventaJas citadas que caracterizan al sisiema ¢ procedimiento

y en base de las cuales se solicita el presente Privilegic.
Conviene resaltar, una vez descritas la naturaleza

y ventgjas de este invento, el carfoter no limitativo del -

mismo, por cuanto los cambiocs en la forma, materia o dimene-

'siones de sus partes constitutivas no alterardn en modo algu

no su esencialidad, en tanto no supongan una sustancial va=e
riacidn en el conjunto,

Asf{mismo, ol solicitente adhiriéndose a los Convee

nios Internaciomnales sobre Propiedad industrial, ha&e'cons--

tar su derecho a la extensifn de esta sclicitud a los pafses
extranjeros, reivindicando la prioridad de la misma,
Igunlmente 6l sollcitante se reserva el derecho de
introducir en la presente invencidn cuantos perfeccionamien-
tos se deriven del mismo mediante la solicitud de los correg
pondientes Certificados de Adicidn, en la forma sefialada per

la Ley.
NOTA

Los puntos de invencién propla y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de Patente de Invencidn en Espa-
fla, deberdn recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPQ
SITOS METALICOS SOBRE SUPERFICIES DE YIDRIO®, de acuerd& con|
las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- "PROCEDINIENTO DE OBTENCION DE DEPOSITOS META

LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO", esencialmente caracteri-

zado porque se somete al vidrio a una pirolisis, realizada -

en el interior de una cémara por la gue discurre el vidrio,
preferentemente en contfnuo, y en cuyo interior, se pro= =-

veen pulverizadores gque proysctan una disolucién de sales =

Mod. 7




10

15

29

25

30

=G

metélicas sobre una cara, al menos, del citado vidrio,.diapg
niéndose ademds mecheros de calentamiento a base de gas-aire
que coadyuvan al logre de la temperatura adecuada, rampas de
5arr1do de airs procalentado y una campana de aspiracidn de
gases, —

28, WPROCEDIMIENTO DE OBTENGION DE DEFOSITOS META
LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO® ‘segin 1z enterior reivine
dicncidn, caracterizedo porque las sales metflicas lo son de
aniones orgénicos e inorgdnicos, correspondientes a los meta
les de transicidén del sistema peri&diéo. en una proporeidn -
de 100 a 500 gramos de sal o conjunto de sales por litro de
disolvente, '

3% = "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPGSITOS META

LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO* caracterizado porque los
disolventes utilizados son binarios, en una proporcién entre

10 y 50 % en voluman, de cada componente.
4% .~ "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPOSITOS META
LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VYIDRIO®" caracterizado porque los

llaisolventes pueden ser ternarios en proporcién de 10 a 80 ¥

en volumen de cada componente,
58, “PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPOSITOS META

LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO® caracterizado porque la =
presién de pulverizacidén de le disolucidn, se sitda entre 3
y 8 Kg/ce?,
6%,~ “PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPOSITOS META
LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO® caracterizado perque la «
texperatura en la qub se realiza la pulverizacidn queda come
prendids entre 200 y 500 grados centfgrados.

| 78.~ PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPOSITOS META
LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO® caracterizado porque el =
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aire de barrido es precalentado entre 100 y 600 grades centf
grados, a una presidn que varfa de 2 a 10 Kg./cma.
88,~ YPROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPCSITOS META
LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO" caracterizado porgue el -
ceudal de aspiracién para la extraccidn de gases se sitia en
tre 20 y 150 mﬁ/minuto en condiciénea normaiea. con una pre-
gidn total de 50 a 200 mm, de colusna dé agua.
"95.- YPROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE DEPOSITOS META
LICOS SOBRE SUPERFICIES DE VIDRIO®,
Todo tal y como queda deacfiio en la presente Memg
ria, que consta de diez hojas mecanografiadas por una sola =

cara, acompafiada de los dibujos correspoédientea.

Hadrid - :.ﬁ‘.'!.:—
* ’ 'K & gﬁ \{ \u.m
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