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La presente invención tiene por objeto una máquina 
de clasificar* calibrar o separar objetos de forma aproxima­
damente esférica* o frutas* productos tempranos y otros, ni 
particular* un calibrador segán esta invención se caracteri­
za por un tamiz especial formando cilindro. Este tamiz está 
formado por hilos redondos (hierro* plástico u otra materia), 
en forma de panal de abeja* (Fig. 2)* que asegura a la vez - 
la resistencia máxima y una superficie de utilización sin —  

pÓrdida. Igualmente * as posible un sustitutivo en forma redon 
deada (Fig. 3)-

Este tamiz es arrastrado en el sentido de la fle­
cha A, por un medio mecánico cualquiera* por ejemplo como en la 
Fig. i por un tambor 1* sirviendo los rodillos 2 para mante­
ner al tamiz 3 en su sitio.

Los objetos a calibrar o clasificar son alimenta­
dos por el canalón 4 en el sentido do la flecha B y encuen­
tran la rejilla 3 mucho antes de llegar al punto superior de 
la misma, siendo arrastrados en el sentido de la rotación,,A.
Los objetos más pequeños que la malla de la rejilla caen so­
bro una cinta 5 (o un eanálon inclinado), y son evacuados —  

hacia el lugar de su utilización o almacenamiento. Los obje­
tos más grandes que las mallas de la rejilla contlnáan hacia 
el canalón 6 y abandonan la máquina. Los objetos introducidos 
parcialmente en la rejilla son expulsados por el eyector 7* 
girando aproximadamente a la misma velocidad lineal que la re 
jilla 3* Resulta ventajoso revestir este eyector de una mate 
ría flexible con el fin de no dañar los objetos frágiles (co. 
sao frutas por ejemplo).

Es naturalmente posible disponer de varias de estas 
rejillas giratorias en serie con el fin de obtener un verdade
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ro calibrado en varios tamaños procediendo del tacado más pe 
queño iiacia el más grande.

Tal como se describe, este calibrador es sencillo, 
eficaz, fácil de construir y explotar. Su funcionamiento os 

5. muy suave ya que no oontlene más que elementos giratorios,
no puede ser atascado ya que es arrastrado por fricción (pe­
ro puede ser arrastrado en casos específicos por un arrastre 
rígido cualquiera), el par de arrastre aumenta como la carga 
de mercancía tratada.

10. Cono una variante mejorada do la presente invención
en la figura 4 se representa una maquina segdn la invención 
que se caracteriza por el hecho de que los objetos destinados 
a ser calibrados ya no son oonducldos sobre el t a i s  por gna 
vedad sobre un canalón, sino por una cinta 4', horizontalmen 

1$. te sin hacerles rodar, la transición entre la polea do la —  

cinta y la rejilla 3 es asegurada por árboles 9 de pequeño - 
diámetro, que giran en el mismo sentido que las poleas de la 
cinta de llegada 4* de los objetos. la velocidad de rotación 
de dichos árboles es elegida de tal modo que la velocidad pe 

20. rifórlca de los árboles corresponda a la velocidad de avance 
de la cinta 4- De este modo, el objeto es transmitido delica 
darxente de la cinta hacia la rejilla 3 con el fin do ser ca­
librado, como se ha descrito anteriormente. Un dispositivo 8 
es particularmente útil para objetos o frutos planos y alar- 

25. gados. Funciona del siguiente modo: un objeto, alimentado por 
la cinta 4* y los árboles 9* puede pasar, si tiene una forma 
alargada, a través de una malla de la rejilla 3, incluso si 
su diámetro mayor es superior a la malla. 21 dispositivo 8, 
una faldilla inmóvil fijada en el lugar indicado por la figo 

30. ra 4: detiene al objeto cuando éste ha penetrado parcialmen-



te en la rejilla 3. la rejilla 3 que avanza en el sentido de 
la flecha A acaba por levantar el objeto en espera delante - 
de la faldilla 8 y lo coloca en plano sobre la rejilla, ea - 
decir en la mejor posición para el calibrado. Ssuidamente, 
el calibrado se realiza como se ha descrito anteriormente, - 
aunque es preferible utilizar, para objetos delicados, una - 
cinta 5' ea vez de un canalón inclinado para la evacuación - 
de loa objetos que han atravesado de rejilla 3* Ies objetos 
más grandes que las mallas de la rejilla 3 son rechazados co_ 
mo antes por el eyector 7, pero son recogidos a la salida —  

por árboles giratorios 9 idénticos a loa de la llegada y trana 
mitidoo delicadórnente sobre una cinta de salida 6* que avanza 
en el sentido de la fecha C.

Es reoto de las características de este calibrador 
permanece idéntico a la descripción do la patente original.

N O T A
La Patente de Invención que se solicita por veinte 

ados para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de­
berá reeaer sobre: "MAQUINA PARA CALIBRAR 0 CLARIFICAR PROBSg 
TOS 3!? CONTINUO", con Prioridad de la demanda de Patente en 
Karraecoa na FV 16928, de focha 22-10-74, concedida con el - 
ns 16.745, y solicitud de Certificado de Adición en Marrue­
cos n§ P7 558, de fecha 28-7-75, según las características - 
esenciales de las siguientes;

3 3 1 7 1  U B I C A C I O N  E S
le.- Máquina para calibrar o clasificar productos 

en continuo, caracterizada por disponer de un tamiz giratorio 
en forma de cilindro.

23.- Máquina para calibrar o clasificar productos 
en continuo, según la reivindicación 1, que comprende un dis
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positivo eyector cilindrico giratorio en el interior de dicho 
tenis a une velocidad lineal noy próxima a la del tenis mis-
R̂O #

39.- Máquina para calibrar o clasificar productos 
5. en continuo, sogón la reivindicación 1, que comprende un día 

positivo de evacuación en el Interior del tamiz Oratorio.
49,- Máquina para calibrar o clasificar productos 

en continuo, que compronde un conjunto de tamices segón las 
reivindicaciones 1 a 3 instalado en grupo o sobre el mioma - 

10. bastidor, con el fin de realizar el calibrado de productos - 
do varios tamaños.

59.- Máquina para calibrar o clasificar productos 
en continuo, cagón las reivindicaciones 1 a 4, que comprende 
una cinta de entrada y una cinta de salida, completadas por 

15. árboles giratorios de pequeño diámetro, colocados entre di­
chas cintos y la rejilla de calibrado para facilitar la tran 
sición de loa objetos a calibrar de la cinta hacia la rejilla.

63.- Máquina para, calibrar o clasificar productos 
en continuo, secón las reivindicaciones 1 a 5, que comprende 

20. una faldllla fija bajo la rejilla fronte a la entrada de loe 
objetos a calibrar, que facilita la colocación en la mejor - 
posición de calibrado.

78.- "SAOUINA TA3A CAKHHMR 0 CM8IPICA3 SOB3CTOS 

EN CONTINUO".

Sogón queda aastancialmento descrito en la presente25.



memoria que conoto de seis hojas, escritas a máquina por una
sola cara y acompañada de dibajos.
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