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La presente invencién tiene ror ob;jet& unz miquina
de clasificar, calibrar ¢ separcr objetos de forma sproxima-
demente esferica, o frutas, productos temprsnos y otros. I
particular, un calibrador segin esta invencidén se caracteriw

5e za por un tamiz especigl formendo eilindro. Este tamiz estd
fornade ror hiles redondos (hierro, pléstico u ofra moteria),
en forma de panal do abela, (Fige 2), que msegurs a la vez -
la resistencia méxica y une superficie de utilizacidn sin =~
pérdida. Igualuente, es posible un sustitutive en forme redon

10. deada (Fige 3).

Bote tamiz ep arrastrado en el gentido de lm fle—
che 4, por un nmedio mecénico cualquicrs, por ejemplo como en la
Fige 1 por un taubor 1, sirviendo los rodillos 2 vara mante=-
ner al tamlz 3 en su sitlo,

15, Los objJetos g calibrar o clasificar son alizentiae—
dos por el canaldn 4 en el sentide de la flecha B ¥ encuen——
tran la rejilla 3 mucko antes de llezar sl punte superior de
la aisma, siendo arrastrados en el sentido de 1ls rotacidn.ie
Loa objetos mds pequeiios gue la nalla de la rejilla caen co-

20. bre una e¢inta 5 (o un candlon inclinado), y son evacuados ==
hacia el luger de su wtilizsclién o almacenamiento. Loo obje=
tos mis g,mndes que las m@lles de la rejilla continden hacia
el canalén 6 y mbandonan la méquine. Los objotos introducidoes
pareielnente en 1o refjilla son expulsados por ¢l eyector 7,

25. | girando aproximsdanente a la wisma veloclded linegl que la rg
Jilla 3. Resulta ventajomo revestir este eyector de una mate
ria flexible con el fin de no dafiar los objetos frisziles (cg
mo frutas por ejemplo).

Es naturelnente posible disponer de varias de cotas

30 rejillas giratorias en serie con el fin de obtensr un verdade
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ro csolibrado en varios tarmafios rrocedieado del tamado mis pe
quefio hacla el mis grande.

Tal como se deseribe, este ¢alibrador es sencillo,
aoficaz, fdcll de construir y explotar. Su funclonaalonto oo
nuy suave ya que no conticne més que elenentos girmtorios,
no puede sor atascado yn que e3 arrastrado vor friccidn (pe~
ro nuede ser arrastrodo en canos especificos por un srrastre
rigido cunlquiorn), el par de arrastre aumenta como la curga
de mercencia tratoda.

Cono una variante mejorada de la presente invencidn
en 1a figura 4 se reprcsenia vns maguing segin la inveneidn
que se caracteriza por el heclw de que los objetos destinades
a ser callbrados ya no son conducidos sobre el tamiz por gra
vedad sobre un conaldn, sino por una ointa 4, horizontalmen
te sin hacerlee rodare Ia transicidn entre la polea do la w=
cinta y la rejille 3 es asegurada por Arboles 9 de pequefio =
didmetro, que giran en el mismo sentldo oque los poleas de la
¢inta de llezada 4' de loo objetos. Ia velocided de rotacidn
de dichos drboles es elegida do tul modo gue la volocidsd pe
riférica de los Arboles corresponda a la velocidad de svance
de la cinta 4. Do este modo, el objoto ez transmitido delica
damente de la einta hoelo la rejilla 3 con el fin de ser ca=-
1ibrado, como 80 ha descrito anteriormente. Un dispositivo 8
es particularmente il para objetos o frutos plancc y alare-
gndos. Puncions del siguientc modo: un objeto, alimentado por
la ointe 4' y los édrboles 9, puede pesar, 81 tiene una forma
alargada, a través de una malla de la rejilla 3, incluso s8i
su difmetro mayor o8 superior a la malla. #1 Alspositivo 8,
una faldilla inmévil f£ijada en el lugar indicade por la figu
ra 4, detiens sl objeto cuando éste ba penetrando parcialren-
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te en la rejilla 3. Ia rejilla 3 gue avanza en el sentido de
1la flecha A acaha por levantar el objeto en esrprera delante -
de la faldilla 8 y lo coloem en planc sobre la rejilla, es -
decir er la mejor poaicidén para ¢l calibrado. Seguidsnente,
5 el calibrado se realiza como =22 ha descrito anteriorzente, -
avnque es preferible wbilizar, para objetos delicados, una -
cinta 5' en vez de un canslén inelinado para le evacuacién -
de loo objetos que han atravesado de rejilla 3. Los objetos
nds grandes que las wallas de la rejills 3 son rechaszados eo
10, mo entes por el eyector 7, pero son recogldos g lg sslida w=-
por frboles giratorios 9 idénticos a los de la llegada y trang
zitidos delicadmmente sobre vna eints de salida 6' gme avanza
en el sentldo de la fecha C.
B3 reato de las carzcteristicas de este calibrador
15 pemmanece idéntlco a la dsscrircidn dz la patente original.
0.2 A
Ta Patente de Invencién que 3e z20licltis por veinte
2408 prra Espaiiz, de acusrdo c¢on la vigente Legislaeidn, de-
terd recmer cobre: "MACUINA PARA CALIBRAR 0 CLASIFICAR *R0IUC
20. P05 3N CONTINUO", con FPrioridad de la dewanda de Patente en
Warruecos ne W 16328, de fecha 22-10-T4, concedide con el =
n? 16.745, y solicitud de Certificadc de Adicidn en Marrug~—
cos ne ¥ 558, de FPechn 28-7-75, segin les curacteristicas -
esenclgles de las siguientes:

25. REIVINDPICACIONES.

16 .~ Méquina para calibrar o e¢lasificar productos
oen continuo, caracterizada poxr dlsponer de un tenlz giratorio
en forma de eilindro. ]

28,.~ Miguina para calibrar o clasifiesr sroductos

30 en continuo, segin la reivindicacidén 1, que comprende un ads
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rositivo eyceior eilindrico giretordo en el interior de dicho
tomiz o ung veloeidad linenl muy préxime o la del tanis nlg-
mo.

38~ Miquina pora callibrar o eclasificar rroductos
en continuc, segin lo reivindicneién 1, que comrrende un aig
positivo de evacuncidn en el interior del temiz glrotoric.

48 4~ Miguina pare eallbrer o clasificar productos
en continuo, que compronde un conjunto de tanlced geain los
reivindicaciones 1 a 3 inotalado cen prupo o sobre el niowo =-
bontldor, con el fin de reclizer el calibrado de productos -
de varios fomados.

58, Mquina para calibrar o clacificsr nroduetos
en continuo, segin las reivindicaciones 1 g 4, que comprende
una cinta de entrada y una cinte de salida, completadas nor
érboles pirvatorion de peguoiio dlémetro, colocados entre di--
chas cintas y 1o rejilla de calibredo para facilitar la tren
ploién de loo objetos g calidrar de la ¢inda hocla la rejilla.

62 .~ Miquina nars colibrar o ¢lasificar nroductos
en continuo, segén las reivindicaciones 1 a 5, que comprende
una faldilla fija bajo la rejilla fronte a lo entrnda de los
objetos 8 ealibror, que facilite la colocmcidn en le mejor -
posicidn de ealibrado.

8o "SANUINA TARA CATIBRAR O CLASIPICAR "ROTICTOS
5 coNTITUO"n.

Segfn queda suoiancialmente descerito en la presente

oco/o.¢



memoria que conots de seis hojas, esoritns a miquina por una

80le cora 3 aconpxiada de ditujos.

Hadrid, ? § SET1973
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