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La p resen te  invención se r e f ie re  a per­

feccionam ientos en m a te r ia le s  am inoplá.sticos de moldeo.

En la  m em oria de patente b r itán ica  No. 

904954, se  propone proporcionar, a com posiciones de - 

5 re s in a s  s in té tic a s , una ca rg a  p iro rre ta rd an te  capaz de
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fo rm ar capas de espum a a e levadas tem p era tu ras , /basándose la  ca rga  

en uta m a te r ia  de u rea-fo rm aldeh ido  esencia lm en te ño endurecido; en la  

m em oria de patente b r itán ica  No. 1 .136.260, se propone proporcionar- 

una m ezc la  endurecib le  de re s in a  que pueda en d urecerse  sin  .desped ir- 

su s tan c ia s  v o lá t ile s , form ada por un componente de re s in a  endurecib le 

que puede en d u recerse  p ara  p roporcionar un producto endurecido no—  

e lasto m erico , y  una ca rg a  form ada por una re s in a  am in o p lástica  pulve. 

r iz ad a  endurecida que sea inso lub le en el componente de re s in a  endure­
c ib le .

- .2 -

Según la  p resen te  invención , una com posición de m o l­

deo terrnoendurecib le comprende una re s in a  am ino p lástica  en durec ib le- 

y  una c a rg a , en la  que la  ca rg a  está form ada, a l menos en p arte ,- por 

un m a te r ia l de u rea-fo rm aldeh ido  o m elam ina-form aldeh ido , p a r t ic u la ­

do, l ib re  de ce lu lo sa  y  endurecido, con grupos -NH- capaces de r e a c ­

c ionar con la  re s in a  durante e l endurecim iento  de es ta  ú ltim a . "

P referen tem en te , la  re s in a  am inop lástica. endurecib le - 
es una re s in a  de u rea-fo rm aldeh ido , p referen tem ente con una re lac ió n  

u re a : form aldehido, an tes del curado, an tes del curado de 1:1,2 a 1 ;1 ,8. 

P referen tem en te , el m a te r ia l p articu lado  de u re a -  o m e lam in a- formal_ 

dehido tiene uña sup erfic ie  B .E .T . in fe r io r a  10 m etros cuadrados por 

gram o, y  m as p referen tem ente in fe r io r a  un m etro cuadrado por g r a ­

mo, y  una abso rbancia  de 1, 0 a 6, 0 m l/g, aunque la s  ab so rbancias —  

m as p re fe r id a s  son de 1, 5 a 2, 5 m l/g. El m a te r ia l de ca rga  p referido  

es un m a te r ia l de u rea-fo rm aldeh ido  que tiene una re lac ió n  m o lar urea: 

form aldehido, después del endurecim iento , de 1:1,0 a menos de 1:2, 0 - 

(teniendó una re lac ió n  urea :fo rm aldeh ido  in fe r io r a 1 :2 ,0  es como la  - -  

c a rg a  tiene grupos -NH- reac tivo s).

E l m a te r ia l particu lado  de u re a -  o m elam in a- fo rm a l­

dehido puede co n stitu ir  la  to talidad  de la  ca rg a  para  la  com posición  - 

de moldeo, o puede co nstitu ir un componente de una c a rg a  de compo-
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len tes  m ú ltip les, y  encuentra exce len te ap licac ió n  como sustituto  p a rc ia l 

o completo para  e l contenido norm al de una c a rg a 'c e lu ló s ic a , por ejem_ 

pío de ce lu lo sa , en- m a te r ia le s  o rd inario s de moldeo am inop lásticos con 

ca rga  de ce lu lo sa .

5 La ca rg a  puede constitu ir de un .15 a un 80 % en peso - 

de la  com posición de moldeo y  puede com prender de-un l  a un 100 %, - 

preferen tem ente de un 30 a un 100 % en peso, (basándose en el peso to_ 

ta l de la  ca rg a ), del m a te r ia l particu lado  de u re a -  o m e lam in a-fo rm a l- 

dehido.

10 Se p re f ie re  producir e l m a te r ia l particu lado  de u re a -  o

m elam ina-form aldeh ido  por un proceso  que comprende proporcionar un 

s istem a acuoso que tiene un pH in fer io r a 4 y  contiene:

(i) una re s in a  de u re a -  p 'm elam ina-form aldeh ido  o lo s - 

p re cu rso re s  p ara  producir la  m ism a y

15 (ii) un ca ta lizad o r ácido-,

a g ita r  e l s is tem a para  p roducir un lodo que contiene ma 

t e r iá l  am inop lástico  endurecido en form a p articu lada p rec ip itada y  con­

tro la r  e l contenido del m a te r ia l am inop lástico  p recip itado  en el s is tem a 

a menos del 20 %, en peso.

20 L a p resen te  invención proporciona adem ás una com posi­

ción de moldeo term oendurecib le  form ada por una re s in a  am in o p lástica -; 

endurecib le y  una c a rg a , c a ra c te r iz ad a  porque la  c a rg a  com prende, a l - , 

menos en p arte , un m a te r ia l am inop lástico  p recip itado  y  endurecido pro 

ducido por e l p roceso  an terio rm en te citado.

25 L a -re s in a  am ino p lástica u tiliz ad a  p a ra  producir e l p r e c i­

pitado puede s e r  cua lqu ier aducto condensado de u rea  o m elam ina ("com 

puesto am ino") y  fórm aldehido, producido ex terio rm en te a l  s is tem a acuo.
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so. O ptativam ente, 'la  re s in a  puede fo rm arse  in situ  en e l s is tem a  acuc
i

so proporcionando, en un rec ip ien te  de reacc ión , una solución acuosa - 

de l compuesto am ino o de form aldehido y  añadiendo a l m ism o compues_ 

to de form aldehido o am ino, respectivam en te , optativam ente tam bién co 

mo solución acuosa, o bien puede fo rm arse  in situ  combinando m a te r ia  

le s  sepárados form ados por compuestos am ino y  form áldehido a lim en ta , 

dos a un rec ip ien te  de reacc ió n .

I
P or la  reacc ión  ad ic ional de un aditam ento ta l como el 

e t ilen g lico l, g lic e ro l o capro lactam o , se puede producir form as m odifi. 

cadas de p recip itado  am ino p lástico ; a ltern a tivam en te  se puede m odificar 

e l p recip itado  por tra tam ien to  p o ste rio r con un m odificador por e je m --  

plo, ep ic lo ro h id rin a . E l am inop lástico  precip itado  genera lm en te no ten ­

d rá c a rg a .

- -I •

El contenido de sólido del am inop lástico  precip itado  del 

s istem a acuoso se  encuentra p referen tem ente dentro de la  gam a de un 

5 a  un 20 % de peso del to tal, y  m ás p referen tem ente de un 6, 0 a un 

10 % en peso , y  aun m ás preferen tem ente de un 9 a un 12 % en peso. 

La re lac ió n  m o lar u rea :fo rm aldeh ido  a l comienzo de la  reacc ió n  de en_ 

durecim ien to  es p referen tem ente de un m ínimo de 1:1,1 y , m ás p re fe re ii 

tem ente, dentro de la  gam a de 1:1, 3 a 1:2, 2, y  todavía m ás preferente_ 

m ente de 1:1,3 a 1 :1 ,6; cuando se u tiliz a  m elam ina, conviene que estas  

re lac io n es  se a lte re n  proporcionalm ente.

\
El s is tem a  acuoso se  m antiene p referen tem ente a una - 

tem p era tu ra  en la  gam a de 202 a 802C durante la  p rec ip itac ión  del ma 

t e r ia l  am ino p lástico . L a tem p era tu ra , e l grado de ag itac ión  a l  que se  - 

som ete e l s is tem a , la  re lac ió n  m o lar en tre el compuesto am ino y  fo r ­

m aldehido, la  ac id ez  y  la  d ilución del s is tem a  son facto res que desem  

peñan todos e llo s  un papel en la  n a tu ra lez a  del precip itado  re su ltan te , 

a l  menos en re lac ió n  son su "h id ro filic id ad" , es d ec ir , su: capacidad - 

p a ra  ab so rb er agua.
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P a ra  obtener un precip itado  particu lado  en vez de un ■? 

gel o un bloque sólido de la u re a -  o rnelain ina-form aldohido , es p r e c i­

so con tro lar el contenido de só lidos precip itados del s is tem a . Esto d e ­

pende de la  tem p era tu ra ; generalm ente s e rá  n ecesar io  u t il iz a r  tem pera , 

tu ras  sup erio res  a contenidos in fe r io re s  de só lidos re ac tiv o s ,' dentro - 

de la  gam a de tem peratu ra  an terio rm en te ind icada, p ara  obtener la  ab - 

éorbancia deseada en el p rec ip itado . Con un contenido de só lidos de un 

19%, por ejem plo , puede s e r  n ecesar io  red u c ir  la  tem p era tu ra  a 02  C i 

o algo m enos, para im ped ir la  form ación de una m asa  só lida (o a l  me_ 

nos "no ag itab le" ).

15-

r El proceso  se r e a liz a  preferen tem ente de form a discon_

tinua pero tam bién puede r e a l iz a r s e  continuam ente, cuando puede con­

tro larse ! el contenido de sólidos am inop lásticos p recip itados a menos - 

del 20 % en peso controlando la  tem p era tu ra , extrayendo el precip itado  

del s is tem a cuando se form a o controlando el contenido de só lidos com 

ponentes reactivo s del s is tem a .

20

Con el térm ino "contenido de sólidos componentes r e a c ­

tivo" se entiende el contenido en el s is tem a de componentes que r e a c ­

cionan quím icam ente entre s í  p a ra  fo rm ar el producto endurecido, y  - 

por lo tanto e se  térm ino excluye el contenido de ca ta liz ad o r ácido y  el 

contenido de cua lqu ier otro m a te r ia l qu ím icam ente inactivo que pueda - 

e s ta r  p resen te .

25.

El precip itado  puede s e p a ra r s e  del " lico r  m ad re"  con - 

un proceso de desh id ratac ión , por ejem plo , por sim p le f iltrac ió n  o por i 

centrifugación  y  e l l i c o r ' m adre puede r e c ir c u la r s e , añadiéndose co m -- ! 

puesto amino y/o form aldehido y/ó resin a-fo rm aldeh ido , .según sea nece 

sa r io , p ara  devolver el contenido de só lidos componentes reac tivo s a l  - 

n ivel deseado. El precip itado  no tiene , y  de hecho raram en te  tendrá , - 

la  m ism a re lac ió n  m o lar compuesto am ino:form aldehido que e l s is te m a - 

acuosos de donde se o r ig in a . El precip itado  puede la v a r s e  y  s e c a r s e  y30
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u t i l iz a r s e  d irectam en te ; optativam ente, el p recip itado  (opcionalm ente - 

p re lavado , o layado  y  secado), puede n e u tra liz a rs e  con, una b ase , por
i

ejem plo , d ispersando  e l precip itado  en agua y  añadiendo .una cantidad- ! 

ca lcu lad a  de b ase . El precip itado  neutra lizado  puede entonces vo lve rse  

a f i l t r a r ,  la v a r s e  y  s e c a r se  antes de su u tiliz ac ió n .

i

S i se  observan la s  condiciones an terio rm en te ind icadas, 

el p recip itado  se  p roducirá  como ag lom erados sueltos de p a r tícu la s  

sin  c a rg a , cu rad as , no po ro sas , de forma aproxim adam ente e s fé r ic a  - 

y  p a r ticu lad as , con un tamaño medio d e . aproxim adam ente 0 ,5 -5  m ieras 

y  una sup erfic ie  in fe r io r  a un m etro  cuadrado por gram o, consistente 

en re s in a  am ino p lástica  degradada p rácticam en te  en su totalidad con - 

un contenido de míetilol in fe r io r  a l 2%, (es d ec ir , que la  re s in a , de - 

hecho, e s tá  degradada en un 98% aproxim adam ente).

15.

En un proceso preferido  p ara  la  fab ricac ión  del m a te ­

r ia l  de c a rg a , se  d isue lve u rea  en form aldehido acuoso y  se hace reac 

c ioñar a  una tem p eratu ra  de 30 a 409C y  un pH de 7 a 9 durante una 

hora . E stas condiciones no son c r ít ic a s  p ara  la  producción p o ste r io r-  

de c a rg a , y  la  p re sen c ia  de otros com puestos en la  re s in a  no sue le  - 

a fe c ta r  a l  p roceso .

20

25

La re s in a  se d iluye con agua y  se añade ácido p ara  p'rj: 

c ip ita r  la  c a rg a . Después del período de reacc ió n , se centrifuga el - 

lodo y  el f iltrado  se devuelve para  d ilu ir  m ás re s in a . La ca rg a  húme_ 

da se m ezc la  con una base p ara  n e u tra liz a r  la  ac idez  re s id u a l y  acto 

seguido se sec a .

Los v a lo res  de lo s  d iv erso s p arám etro s que in te rv ie ­

nen son: .

R elac ión  m o lar U :F  de la  re s in a

Contenido de sólidos- endurecidos 
del depósito de p rec ip itac ión

Adición de a'cido

1:1,33

un 9% en peso ap rox im ada­
m ente

1% en peso de H PO a l  65% , 3 430
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pH en e l depósito de reacc ión  

Tiem po' de reacc ión  

T em peratura de reacc ión

de 2 a 2, 5 

45 m in. 

45-C

Hay que o b serv ar que e l p roceso an terio rm en te  d e s c r i­

to proporciona un m a te r ia l p articu lado  de u rea-fo rm aldeh ido  que, cuando! 

se sec a , es adecuado para  incorporación d irecta , como ca rg a  en un s i¿  

tem a de re s in a  am ino p lástica cu rab le , sin  necesidad  de tr itu rac ió n , - 

por ejem plo , én molino de bolas o por cua lqu ier otro p roceso  de tritu_ 

rac ió n .

Por o tra p arte , consideram os sorprendente que sifendo 

no fibroso dicho m a te r ia l, sea  capaz de s e r  u tilizado  como sustituto - 

de la  ce lu lo sa como ca rg a  en m a te r ia le s  de moldeo sin  ninguna p é rd i­

da s ign if ica tiv a  de cua lqu ier propiedad benefic io sa del m a te r ia l de mol. 

deo o de los a rt ícu lo s  m oldeados con é l.

Los ejem plos que damos a continuación ilu s tran  la s  re a  

liz ac io n es p re fe r id a s  de la  p resen te  invención, siendo la s  p a r te s  y  por 

cen ta jes en peso, salvo que se indique de otro modo. Los ejem plos 1 

a 7 ilu s tran  la  producción de los m a te r ia le s  u tilizado s como ca rg a s  en 

la  p resen te  invención, según se i lu s tra  en los ejem plos s igu ien tes :

EJEMPLO 1

Se p reparó  una s e r ie  de re s in a s  de u rea-fo rm aldeh ido  

p a rticu lad as , lib re s  de ce lu lo sa y endurecidas, proporcionando p rim ero  

unas soluciones m adre de d iv e rsa s  re lac io n es  u re a : form aldehido, comol. i
s igue :

TABLA I

Solución madre. . R elación  M olar P a rte s  de P a r te s  de so lu -'
U :F (só lidos - - u rea ción de fo rm al-
reactivo s) dehido a l  36%

A 1:1.3 600 1083
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Solución m adre R elación M olar P a rte s  de P a r te s  de solu
U :F urea ción de form al
(só lidos reacti_ dehido a l  36%
vos)

B 1:1.4 600 1167
C 1:1.5 600 1250
D 1:1.6 600 1330
E 1:1. 9 ' ’ 600 ' 1580
F 1:2. 2 600 1834

E stas so luciones pueden d ilu ir s e  como se d esee . A s í, -
para  so luciones de, por ejem plo , un 6% de contenido de sólidos re ác ti.

vos, la  cantidad de solución m adre que se toma para, dilución a 4, Ó l i
tro s  es:.

Solución m adre Cantidad tomada (gram os)

A 40?
B ■ 416 ■
C 423
D 425
E 447
F  . 463

Cada m ezc la  de reacc ión (o "s is tem a acuoso") de 4, 0

lit ro s  contiene tam bién 40 m i de solución de ácido fosfórico  a l 65%. En

cada caso , e l s is tem a  se agitó  durante dos horas a la tem peratu ra  de-

seada p ara  fo rm ar un lodo y  acto seguido se f iltró  el lodo p ara  e lim i-

n a r  e l m a te r ia l de u irea-form aldehido endurecido formado como p rec ip i

tado particu lado .' Una m u estra  de cada p recip itado  se secó en horno a

1102C, y  a continuación se probó su absorbancia del agua por t r i t u r a - -

ción sobre una p laca de v id rio  m ien tras se añad ía agua gota a gota, -
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definiéndose la  "abso rbancia" como el volumen m áxim o de agua ab so r­

bido por un gram o del m a te r ia l sin  que se observe v isualm en te ningu­

na separac ió n  del agua . Igualm ente se rea lizó  la  n eu tra lizac ió n  de par 

te de lo s p recip itados volviendo a d isp e rsa r  el p recip itado  en agua a - ' 

859C, con ag itac ión  durante tre s  h o ras , y  durante este  tiem po afíadien 

do carbonato cá lc ico  p ara  e lev a r  el pH del nuevo lodo a ap ro x im ad a-- 

m ente 7, 0. Los precip itados neu tra lizados se vo lv ieron  a f i l t r a r  y  se
i

secaron , determ inándose la  absorbancia del agua de cada uno como se 

ha descrito  an terio rm en te . Los resu ltados se m uestran  en la s  T ab las- 

II y  III s igu ien tes , siendo .las ab so rbancias en tre p a rén te s is  la s  de los 

m a te r ia le s  neu tra lizado s. El térm ino "precondensación" s ign if ica  la  - -  

condensación efectuada a p a r t ir  de lo s p re cu rso re s  inm ediatos én sólu_ 

ción concentrada a reflu jo , an tes de a c id if ic a r  e l s istem a p ara  p rec ip i 

ta r  el m a te r ia l particu lado  endurecido. La re lac ió n  u re a : form aldehido 

de cada una de la s  c a rg a s  n eu tra liz ad as  se encontraba dentro de la  ¿a . 

ma de 1:1,25 a 1 :4 ,0  siendo d if íc il d eterm in ar la  sup erfic ie  B. E .T . de
i

estos m a te r ia le s , pero siendo in fe r io r a un m etro cuadrado por gram o

1 .
TABLA II

Grado de precondensación 0 . n ^42 seg

Contenido de só lidos reactivo s % 6 18 6 18

R elación  urea-fo rm aldeh ido A borbancia (m i H O/g) ' ' 6

1:1.3 

1;1.6 

1:1.9 

1 :2 .2  .

3 .6 (2 .2 )  

5. 2 (2 .3 )

3. 6(2. 4)

4. 6 (3 .0)

3 .8

4 .2

5.1-

4 .5

3 .4 (4 .2 )  

7. 4(4.1) 

7. 9(3. 6) 

7. 9(5. 5)

2 .8  

4 . 6 

4 .4  

4 .7

/
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Esto dem uestra  e l efecto en e l p recip itado  de la  precon_ 

densación de los reactivo s seguido por p rec ip itac ió n  a una tem peratu ra 
de 252C.

if Medido por una determ inación  en "tubo' E" standard  - 

(v iscosidad  ind icada en segundos), expuesto en la  prueba de la  norm a - 

b r itán ica  188,

, TABLA III

Grado de precondensación 0 42 seg 
(tubo E)

Contenido de só lidos reac tivo s  % 6 18 6 18

R e lac ión  u rea  ¡form aldehido absorbancia  (m i H^O/g)

1:1.3 5. 0(1. 9) 5.1 3 .5 (6 .3 ) 6. 0
1:1.6 4.1(2. 6) ó. 3 8 .3 (4 .8 ) 6 .3

1:1.9 5. 5(3.0) 7. 0 8. 6(5. 6) 5.3
1 :2 .2 6. 5(4.1) 6 .0 7 .2 (5 .8 ) 5 .9

10

Esto dem uestra  el efecto en la  precip itado  de la  precon^ 

densación de los reac tivo s  seguido por p rec ip itac ión  a una tem peratu ra  
de 559C.

/ l

EJEMPLOS 2 a 4 i
Se d iso lv ió  u rea  en agua, m ezclándose con form aldehido 

acuoso p ara  p roducir s is tem as  acuosos de reacc ión  a la  tem p era tu ra  - 

am biente según se  esp ec ifica  en la  Tabla IV, m anteniéndose en cada - 

caso  el contenido de só lidos reactivo s a ün 10%, para con tro lar e l con_ 

tenido de. só lidos p rec ip itados a menos del 10%, inm ed iatam ente se  aña_15



11

dió un 1% v/v de ácido fosfórico  a l 65% (peso específico  1, 5), p ara  que 

ac tu ara  como ca ta liz ad o r, dejándose entonces que se fo rm ara  durante - 

un período de dos horas un precip itado  de u rea-fo rm aldeh ido  en durec i­

do, con ag itac ión  y  en la s  condiciones ind icadas en la  Tabla IV. La - -  

n eu tra lizac ió n  se re a lizó  como se ha indicado an terio rm en te  y el p rec i. 

pitado neutra lizado  se secó a 902C durante 16 horas en un horno a ju s ta  

do a 1102C

TABLA IV

Ejemplo Contenido 
de agua 
de p r e c i­
pitado se_ 
co (%)

A bosorbancia 
del p rec ip ita  
do seco(ml/gJ

re lac ió n  m o lar 
u rea  -form aldeM  
do

Condicio­
nes de a_' 
g itación

2 13,4 3 ,0 1:1,3 50 r .p .m .

3 10,0 •' 4 ,5 1:1, 6 50 r .p .m .

4 10,0 1,7 1:1, 3 m ezclador 
aco rtan te  
de g ran  ve 
locidad  - 
S ilve rso n  ■

---------------- ¡

EJEMPLOS 5 v 6

El procedim iento fue el m ism o que el de lo s ejem plos 

2 y  3, excepto que se dejó e s ta r  sin  m ez c la r  durante dos horas el sis^ 

tem a acuoso de reacc ión  p ara  fo rm ar un precondensado de re s in a , an ­

tes de la  ad ición del ca ta liz ad o r ácido . La Tabla V m u estra  lo s r e s u l i

tados obtenidos p ara  lo s productos, neu tra lizados como se ha d esc rito  

an terio rm en te .

TABLA V
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Ej enripio Contenido de 

agua del prjs 
cip itado seco 

(%)

Abosorbancia 
del precipita^ 
do seco 

(ml/g)

R elación  mo- 
u re a -fo rm a l­
dehido

5 3 .5 3. 2 1:1.9
6 8. 0 2 .2 ' 1:1.2

EJEMPLO 7

Una re s in a  de u rea-fo rm aldeh ido  co m erc ia l con una - 

re lac ió n  m o lar de 1:1, 6 (BU700 - producida por la  B r itish  In d u stria l- 

P la s t ic s  L im ited , C hem ica ls D ivisión) se diluyó con agua para  propor 

cionar un s is tem a  acuoso con un contenido de sólidos componentes - 

reac tivo s .del 10%, añadiéndose como ca ta liz ad o r un 1% v/v de ácido - 

fosfórico  (peso específico  1, 5) a l  65%, Se obtuvo, a l igual que en los 

ejem plos p receden tes, lodo con un contenido de só lidos in fe r io r a l - -  

10% en p e s o ,.E l p recip itado  seco ten ía  un contenido de agua del 16, 5% 

y  una abso rbancia  de 3 ,0  m i H^O/g, después de n eu tra lizac ió n  como- 
se  ha d esc r ito  an terio rm en te .

En cada uno de lo s ejem plos 2 a 7, la  sup erfic ie  B. E 

•T. del producto e ra  in fe r io r  a un m etro  cuadrado por gram o, y  el - 

d iám etro  m edio de aproxim adam ente 2 m ie r a s .

EJEMPLOS 8 a  21

Se p rep araro n  polvos de moldeo, un número basado - ¡
. I

en re sm a  de u rea-fo rm aldeh ido , y  un núm ero basado en m elam in a-fo r :

m aldehido, m ezclando los in gred ien tes (especificados abajo) en una - -

m ezc lado ra  de cuch illa  en Z a 602C durante 35 m inutos. La m ezc la  -

re su ltan te  en cada caso  se secó a 802C en un horno M itchell h asta  -

un contenido de agua lib re  de aproxim adam ente de un 1%, y  la s  p ía - ­



quitas secas  obtenidas se tr itu ra ro n  en un molino Apex; hasta red uc ir 

la s  a polvo fino; Se añadió un 0,25% de astea rato de zinc an tes de l a ­

grim illa e i ón en una A m asadora Buss PK46 y tr itu rac ió n  final en el mo 

lino Apex ,

5

10

15

Polvo a b ase de re s in a  de u rea-fo rm aldeh ido

R esina u rea-fó rm aldeh ido
(re lac ió n  urea ;fo rm aldeh ido  1:1,33, 
contenido de sólidos 62, 5%)

C arga (ce lu lo sa m ás m a te r ia l producido 
por la  invención)

C atalizado r

H exam etilen tetram ina

E steara to  de zinc

P la stif ic an te

Sulfato de B ario

Polvo a b ase de re s in a  de m elam ina-form aldeh ido

20

R esin a m elam ina-form aldeh ido
(re lac ió n  m o lar m elam ina:form aldeh ido  1:2 
contenido de só lidos 57%)

C arga (ce lu lo sa  m ás m a te r ia l producido por 
la  invención)

P la stif ic an te

3480 p a rte s  ¡

896 p artes  

45 p artes  

45 p artes  

15 p artes  

8 p artes 

59 p artes

3600 p a rte s  j
!

896 p artes  j 

10 p a r te s  ¡

L as  com posiciones r e a le s  y  sus propiedades se deta llan  

m ás en la  Tabla VI
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empLo
Composición di- 1 - . .v »/la  ea /*» 0*)

M«1t e r ia !
am inop las
tico

(<)
Flujo en 
d isco

(d)
Kndure 
cimien_ 
to

i
A 
1 i

ua
>re

(f)
Absor

Ej emplo de UF C elu lo sa en ebv

3 2
8 (2) 50 50 UF 0. 020 27 1.

9 (2) : 70 30 UF 0. 036 23 1. i c
1 2

10 (4) 50 50 UF 0.027 25 1. t 21
11 (4) 70 30 UF 0. 036 24 1.

7 2í
12 (3) 50 50 UF 0. 025 23 1.

7 2‘
13 (3) 70 30 UF 0. 022 22 1.

14 (3) 50 50 MF 0. 038 43 2.
15 (5) 50 50 UF 0. 033 23 1. 5

16 (6) 50 50 UF 0. 032 24 0. ó l

17 (6) 70 30 UF 0. 031 23 ¿d
O

18 (?) 50 50 UF 0. 021 24 2
4 5

19 (7) 100 0 UF 0 .032 18 2

20 (7) 50 50 MF 0. 038 42 1.
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0
l
A ua

>re

(fi- ' •
A bsorción del agua P • encogim ien to

(1.)
Kesiriton 
c ia  e léó  
t r ic a

Itesifll Ividad PItíxurall\_ l i en ebu llic ión en frió en m olde después (i)
r e s is t iv i  
dad super 
f ic ia l

0)
r e s is t i
vidad
volúm i
ca

(k)
resis_ 
tencia  
a  la  y 
flexión

(1)
módu lo ~
flexu
ra l

1. 3 295 76 0 .8 5 0 .8 9 192 13.8 13.6 83 7. 5
1. > 236 36- 0 .82 0. 70 227 13. 5 14.0 83 7 .8
1. t 224 52 0 .8 5 0 .8 9 200 14. 5 13.7 96 8 .4

1.
r 210 46 0 .8 9 0 .8 7 192 13.5 13 .4 82 7 .6

1. 7 258 56 0 .9 9 1.14 190 13.4 13.3 74 7.3

1. 7 248 55 0 .98 0. 97 192 12.9 13 .4 79 6 .9
2.

> 93 69 1 0 .98 l .  51 124 12. 0 12. 7 -

1. 5 “ - 7 - - - - 82 . 7. é
0. i 309 - 0 .8 6 0. 72 186 15.2 13.9

-
276 45 0 .9 0 0. 95 205 15.1 13. 7 .

2 L 316 54 0 .8 5 0 .8 0 194 14.8 13.9

2 4 529 1.48 1.80 142 12.9 13.1 67 5 .9
1.

> 90 38 0 .8 6 0. 97 Í96 12. 9 13.5 - -

i
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NOTAS

(a) Ejemplo UF = m a te r ia l de u rea-fo rm aldeh ido  producido por ol e jem j 

pío, con el núm ero en tre p a rén te s is .

(b) UF = U rea-form aldeh ido ; MF = m elam ina-form aldeh ido , es d ec ir  -

re s in a  u tiliz ad a  como aglutinante

(c) F lujo en d isco : en pulgadas (prueba satandard)

(d) Endurecim iento = tiem po m ínim o de c ie r r e  de la  p rensa en segun­

dos, para  p roducir una p ieza m oldeada sin  am po llas

(e) Agua l ib re , en tanto por ciento en peso, del polvo de moldeo a c a ­

bado

(f) En mg, después de 0, 5 horas de inm ersión  en agua h irviendo o 24 

horas en agua fr ía

(g) En porcen taje

(h) R es is ten c ia  e lé c tr ic a  en voltio por m il.

( i)  , (j) Surf. = re s is t iv id ad  su p erf ic ia l en 1 0 g ^  ohm;

Vol = re s is t iv id ad  vo lúm ica en lOg ohm cm
10

2
(k), (1) St = R es is ten c ia  a  la  flex ib ilid ad  en MN/m ;

2
Mod = Módulo f lex u ra l en GN/m

En (e) a (l) lo s métodos u tilizado s son los que que se indican en - 

la  prueba 1322 de la s  Norm as b r itá n ic a s .

N O T A

D escrita  sufic ientem ente la  n atu ra leza  del invento, a s i  

como la  m anera de r e a liz a r lo  en la  p rá c tic a , debe h ac e rse  co nstar, - 

que la s  d isposiciones an terio rm ente ind icadas son suscep tib les de modi_
i

ficaciones de deta lle  en cuanto no a lte ren  su princ ip io  fundam ental; tami
}

bien se hace constar que el invento se  re f ie re  a una So licitud de P a - -  ¡ 

tente p resen tada en In g la te rra ; acogiéndose por lo  tanto a lo s beneficios 

que conceden los Convenios In ternacionales en v igo r, siendo lo que - -  

constituye la  esencia  del re fe rid o  invento y  por lo  que se so lic ita  P a ­

tente de Invención por 20 años en España, sobre: P erfecc ionam ien tos -
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en la  obtención de com posiciones de moldeo te rm o en d u rec ib les ; e a ra c -  i 

te r izán d o se  por lo s igu ien te :

!
1 .  - Perfecc ionam ien tos en la  obtención de ' com posiciones 

de moldeo te rm oendurec ib les , form adas por una re s in a  am ino p lástica  - 

endureció le y  de un 15 a un 80 % en peso (basándose en el peso to tal - 

de la  com posición), de una c a rg a , c a rac te r iz ad o s  porque como ca rg a  - 

se  dispone un m a te r ia l que com prende, a l  menos p arc ia lm en te , un m a ­

te r ia l  am inop lástico  l ib re  de ce lu lo sa , precip itado  y  endurecido, produ­

cido por un proceso  que com prende (a) proporcionar un s is tem a  acuoso 

con un pH in fe r io r a 4 y  que contiene:

(i) una re s in a  de u re a -  o m elam ina-form aldeh ido  o los p re su rso re s  p a ­

ra  p roducir la  m ism a , y

(ii) un ca ta liz ad o r ác ido ,

(b) a g ita r  e l s is tem a  p ara  producir un lodo que contenga m a te r ia l a m i­

nop lástico  endurecido en form a p articu lad a  p rec ip itad a , y

(c) con tro lar el contenido del am inop lástico  precip itado  en el s is tem a  -

a menos del 20% en 'p eso  ¡

' ' i
2. - P erfecc ionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, c a r a c ! 

te r iz ad o s  porque e l m a te r ia l am inop lástico  de la  c a rg a  es un m a te r ia l-  ■- 

de u re a -  o m elam ina-fo rm aldeh ido , particu lado , l ib re  de ce lu lo sa  y  en 

durecido , con grupos -NH- capaces de re acc io n ar  con la  re s in a  duran ­

te  e l endurecim iento de esta ú ltim a ,

3. - Perfecc ionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, c a ra c

te r iz ad o s  porque e l am inop lástico  precip itado se- produce por un p ro ce ­

so ta l como aqu í se define, en el que el contenido de sólidos de l am i-  i 

noplástico  p recip itado  se  ha controlado en el s is tem a .acuoso co n tro lan -¡ 

do la  tem p era tu ra  durante la  p rec ip itac ión . j
i
|

4 .  - Perfecc ionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, c a r a c j 

te r iz ad o s  porque el m a te r ia l am inop lástico  precip itado  se produce por -; 

e l proced im iento  aqu í d esc rito , en el que e l contenido de só lidos del -
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am inop lásticó  precip itado  se controla en el s is tem a acuoso controlando 

e l contenido de só lidos componentes reactivo s ta l como an terio rm en te- 

se ha definido.

5. - P erfeccionam ientos según la  re iv ind icac ión  1, ca rac j 

te rizados porque el m a te r ia l de u re a -  o m elam ina-form aldeh ido  particu j
♦ J

lado tiene una sup erfic ie  B . E . T ,  in fe r io r a 10 m etros cuadrados por - j

gram o. !
i• t

6. - Perfecc ionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, ca rac !
[

te rizados porque el m a te r ia l particu lado  de u r e a -  o m e lam in a-fo rm a l- i 

dehido tiene una sup erfic ie  B . E . T .  in fe r io r a 1, 0 m /g,

7 .  - Perfecc ionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, carajc 

te rizad o s porque e l m a te r ia l particu lado  de u re a -  o m e lam in a -fo rm a l­

dehido tiene una absorbancia del agua de 1, 5 a 2, 5 m il l it ro s  por gra

mo. !
I

8. - Perfecc ionam ien tos s^egún la  re iv ind icac ión  1, c a rac

terizad o s porque el m a te r ia l particu lado  de u re a -  o m e lam in a -fo rm a l­

dehido se produce en form a de agregados de p a r tícu la s  m ic ro e s fé r ic a s  j 

con un d iám etro  medio de p a r tícu la s  de 0, 5 a 5 m ie r a s . !

9 .  - Perfeccionam ien tos según la  re iv ind icac ión  l ,  c a rac  

te rizados porque el m a te r ia l particu lado  de u re a -  o m e lam in a -fo rm a l­

dehido no ha-s ido  tr itu rado  ni pu lverizado antes fie su incorporación  a J 
la  re s in a  am in o p lástica .

1 0 . - Perfecc ionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, c a -  . 

rac te r izad o s  porque e l m a te r ia l particu lado  de u re a -  o m e lam in a -fo r-  i

m aldehido ha sido n eu tra lizado  antes de su incorporación  a la  re s in a , j 
» |

11. - P erfeccionam ientos según la  re iv ind icac ión  1, c a -  j

i
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ca rac te r iz ad o s  porque la  ca rga  comprende de un 30 a un 100% er. peso ■ 

(basándose en el peso de la  ca rga) del m a te r ia l particu lado  de. u re a -  - | 

o m elam ina-fo rm aldeh ido . ¡
. I

• . i
■ ‘ . . .  !

1 2 . - Perfeccionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, cara_q

terizad o s porque la  ca rg a  comprende dos componentes, siendo uno e l - j 

m a te r ia l am inop lástico  particu lado , l ib re  de ce lu lo sa , precip itado  y  en­

durecido , y  siendo e l otro a lfa -c e lu lo sa .

1 3 . - Perfeccionam ien tos según la  re iv ind icac ión  1, ca rac  

te riz ad o s porque la  re s in a  am inoplástiCa es una re s in a  de u re a -fo rm a l-  

dehido con una re lac ió n  m o lar u rea :fo rm aldeh ido  antes del endurecim ien 
to de 1:1, 2 a 1:1, 7.

14. - Perfecc ionam ien tos en la  obtención de com posicio­

nes de moldeo te rm oendurecib les ta l y  como queda sustancia lm en te de¿ 

crito  en la  p resen te  M em oria.

E sta m em oria  consta de diez y  ocho hojas e s c r ita s  a - 

m áquina por una so la c a ra .

M adrid

BRITISH

i
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