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PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE M-

POSICIONES DE MOLDEO TERMOENDURECIBLES,} ’27 oo

Sobicitunde: BRITI SH INDUSTRIAL PLASTICS LIMITED, entidad
. britinica, residente en 77 Fountain Street, Mancheg

ter M2 2EA, Inglaterra.

La presente invencién se refiere a per-

feccionamientos en materiales aminoplisticos de moldeo.

En la memoria de patente britinica No.
904954, se propone proporcionar, a composiciones de - -

5 - resinas sintéticas, una carga pirorretardante capaz de
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formar capas de espuma a elevadas temperaturas, - basandose la carga
en ura materia de urea-formaldehido esencialmente Ao Pnduremdo, en 1a
memoria de patente britinica No. 1,136. 260 se propone proporc1onar-
una mezcla endurec1b1e de resina que pueda endurecerse sin despedlr-
sustancias volat11es, formada por un (omponente de - resma endurec1b1e
que puede endureceree para proporc:onar un producto endurec1do no- -
elastomenco, y una carga formada por una resina ammoplas’uca pulve

rizada endurecida que sea insoluble en el componente de resma endure :

cible.

. Segin la presente invéncién, una composicién dé"'niol;-
deo terinoendurecibie comprende una resina arr'xinopla’.stica' 'endﬁreéiblé-
Y una carga, en la que la carga estd formada. al menos en parte, “por|
un material de urea- formaldeh1do o melamma formaldeh1do, partmula-'
do 11bre de celulosa y endurecido, con grupos -NH- ‘capaces “de reac-

cionar con la resma durante el endurec1m1ento de esta ultuna..-

Preferentemente, la resina ammoplastma endurec1b1e -
es una resina de urea- -formaldehido, preferentemente con una relaclon
urea:’ formaldghido’, antes del curado, antes del curado.-de 1:11,2 a 11 8.
Preferentemente, el matenal particulado de urea- o melamina- formal ‘
dehido tiene una superf1c1e B.E.T. inferior a 10 metros cuadrados por
gramo, y maés preferentemente 1nfer10r a un metro. cuadrado por - gra-
mo, y una absorbanc1a de 1,0 a 6,0 ml/g. aunque las absorba.nc1as ~'-,
mas prefendas son de 1,5 a 2,5 ml/g. El ma’cer1a1 de carga preferldo '
es un materxal de urea-formaldehulo que tiene una relacmn molar ureaj.
formaldehido, despues del endurecimiento, de 1:1,0 a2 menos de 1:2, 0 -
(teniendd una relacidn prea:formaldehido inferior a 1:2, 0 es_'com'o la --
carga.. tiene grupos -NH- reactivos). '

) EI material ?érticulé.do de urea-t o] melamiﬁa{ fo’rz-'r;'alr-'
dehido puede constituir la totalidad de la carga para la 'composiciéh -

de moldeo, o puede constituir un componente de una carga de compo-.
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|carga de celulosa,

|melamina -formaldehido por un proceso que comprende proporcionar un

precursores para producir la misma y

' a menos del 20 %, en peso.

‘{ducido por el proceso anteriormente citado.

v

hentes miltiples, y encuentra excelente aplicacién como sustituto parcial
o completo ‘para el contenido normal de una carga’ celulésica, por ejem]

plo de celulosa, en materiales ordinarios de moldeo aminopldsticos con

La carga puede constituir de un.15 a un 80 % en peso -
de la composicién de moldeo y puede comprender de-unl-a un 100 %, -
preferentemente de un 30 a un 100 % en peso, (basindose en el peso to]

tal de la carga), del material particulado de urea~ o melamina-formal-|

dehido.
Se prefiere producir el material particulado de urea- o
sistema acuoso que tiene un pH inferior a 4 y contiene: .

(i) una resina de urea- o ‘melamina-formaldehido o los -

(ii) un catalizador 4cido,
agitar el sistema para producir un lodo que contiene ma|

terial aminopldstico endurecido en forma particulada precipftada vy con-

trolar el contenido del material aminoplidstico precipitado en el sistema

La presente invencidén proporciona ademis una composi-

cién de moldeo termoendurecible formada por una resina aminopldstica-.

endurecible y una carga, caracterizada porque la carga comprende, . al-,

menos en parte, un material aminopldstico precipitado y endurecido pro.

La. resina aminopldstica utilizada para producir el preci

pitado puede ser cualquier aducto condensado de urea o melamina (Ycom|

puesto amino") y formaldehido, producido exteriormente al sistema acug
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so. Optativamente, la resina puedc formarse in_ situ en el sistema acug
_ ]
so proporcionando, en un recipiente de reaccion, una solucién acuosa -

del compuesto amino o de formaldehido y afladiendo al mismo compues

to de formaldehido-o'amino, respectlvarnente, optativamente también co|

mo solucmn acuosa, o bien puede formarse in_situ combinando materia
les separados formados por compuestos amino y formaldeh1do alimenta_

dos a un recipiente de reaccién.

Por la reaccidén adicional de un aditamento tal como el
etilenglicol,' glicérol o caprolactamo, se puede produé:ir fornﬁaé modifj_
cadas de precipitado aminoplistico; alternativamente se puede modificar
el precipitado por tratamiento posterior con un modificador por ejem--
plo, epiclorohidrina. El aminopldstico precipitado generalmente no ten-

drd carga.

El',contenido de sblido del aminoplistico precipitado del
sistema acuoso se encuentra preferentemente dentro de la gama de un
5 a un 20 % de peso del total, y méds preferentemente de un 6,0 a uﬁ
10 % en peso, y aun mis preferentemente de un 9 a un 12 % en peso.

La relacién molar urea:formaldehido al comienzo de la reaccién de en

durecimiento es preferentemente de un minimo de I:1,1 y, mis preferer

temente, dentro de la gama de 11,3 a 1:2,2, y todavia mis preferente

mente de 1:1,3 a 1:1,6; cuando se atiliza melamina, conviene que estas
relaciones se alteren proporcionalmente.
.- N .

E]l sistema acuoso se mantiene preferentemente a una -

temperatura en la gama de 202 a 809C durante la precipi’cacién &ej ma

terial ammoplastlco. La temperatura, el grado de agitacién a1 que se- '

somete el -sistema, la relacién molar entre el compuesto amino y for-:

maldehido, la acidez y la dilucién del sistema son factores que desem
pefian todos ellos un papel en la naturaleza del precipitado resultante,
al menos en relacidn son su "hidrofilicidad", es decir, su capacidad -

para absorber agua.

s
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de la gama de temperatura anteriormente indicada, para obtener la ab-

_19%. por -ejemplo, puede ser necesario reducir la temperatura a Q2 C

tcentrifugacién y el licor madre puede recircularse, afiadiéndose com--

|sario, para devolver el contenido de sblidos componentes reactivos al -

Para obtener un precipitado particulado en vez de un -
gel o un bloque sdlido de la urea- o melamina-formaldchido, cos pi’éci«
80 controlar el confenido de sblides precipitados del sistema., Esto de-
pende de la temperatura; generalmente sera necesario utilizar tempera

turas supenoyes a contenidos inferiores de sblidos reactivos,” dentro -
sorbancia deseada en el precipitado, Con un contenido de sdlidos de un

o algo menos, para impedir la formacién de una masa sélida (o al me_

nos 'no agitable'),

: El proceso se realiza éréferentemente de forma discon_
tinua pero también puede realizarse continuamente, cuando puede con-
trolarsé el contenid.o de sdlidos aminopldsticos precip'iti'ados a menos -
del 20 % en pesc controlando la temperatura, extrayendo el precipitado
del sistema cuando se forma o controlando el contemdo de solidos com

ponentes react1vos del sistema.

Con el término '"contenido de sélidos componentes reac-
tivo'' se entiende el contenido en el sistema de componentes que reac-
cionan quimicamente entre si para formgr el producto endurecido, y -
por lo tanto ese término excluye el contenido de catalizador acido y el
contenido de cuslquier otro material quimicamente inactivo que pueda - |

estar presente.

El precipitado puede separarse del 'licor madre' con -

un proceso de deshidratacidn, por ejemplo, por simple filtracién o por
' |
|

puesto amino y/o formaldehido y/o0 resina-formaldehido, segin sea nece
nivel deseado. El precipitado no tiene, y de hecho raramente tendrd, -

la misma relacién molar compuesto amino:formaldehido que el sistema-

acuosos de donde se origina. El precipitado puede lavarse y secarse y.
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‘lodo y el filtrado se devuelve para diluir mds resina. La carga hime

utilizarse directamente; optativamente, el precipitado-(opcionalmentée -
prelavado, o iévad.o y secado), puede neutralizarse con, una b;ise, por
ejémplo, dispersando el precipitado en agua y'aﬁadiendo una cantidad- ,
calculada de base. El precipitado neutralizado puede entoncesr volverse

a filtrar, lavarse'y secarse antes de su utilizacién.

Si se observan las condiciones anteriormente 1nd1cadas,
el precxpztado se producird como aglomerados sueltos de part1culas -
sin carga, curadas, no porosas, de forma aprox1madamente esfenca -
Yy partiduladas’, con un tamafio medio de,aproximadamente o, 5-5 micxﬁasr
y una superficie inferior a un metro cuadrado por gramo, consistente
en resina aminopldstica degradada pricticamente en su ‘.tofalidad con -
un contenido de mietilol inferior al 2%, (es decir, que la resina, de -
hecho, esté"d'e‘gradad'a en un 98% aproximadamente).

En un proceso preferido para la fabriqgcién del mate;
rial de carga, se disuelve urea en formaldehido acuoso y se hace reag
cionar a una temperatura-de 30 a 402C y un pH de 7 a 9 durante una
hora. Estas condiciones no son criticas para la produccién .i;os'geriof-' .
de carga, v la preéencia de otros compuestos en la resina no suele -
afectar al proceso. ‘

La .resina se diluye con agua y se anade ac1do para pre

cipitar la carga. Después del periodo de reaccmn, se’ centmfuga el -~

da se mezcla con una base para neutralizar la acidez residual y acto

seguido se seca.

Los valores de los diversos parimetros que intervie-

nen son:-

Relacién molar U:F de la resina 1133 :

Contenido de s6lidos- endurecidos

. . : so a 1 ada -
del depodsito de precipitacion un 9% en pe proximada

mente i
Adicién de dcido - 7 1% en peso de H, PO, al 65%

“




10

15

20 -

25

tema de resina aminopldstica curable, sin necesidad de trituraciém, -

i

PH en el depdsito de reaccién de 2 2 2,5
Tiempo de reaccidén " 45 min.
Temperatura de reaccidn . 459C ‘

Hay que observar que el proceso anteriormente descri-
to proporciona un material particulado de urea-formaldehido que, cuanda-

se seca, ‘'es adecuado para incorporacidn directa, como carga en un 8ig

por ejemplo, én molino de bolas o por cualquier otro proceso de tritu

Tacidn.

Por otra parte, consideramoé sorprendente que siendo
no fibroso dicho material, sea capaz de ser utilizado como sustituto -
de la celulosa como carga en materiales de moldeo sin ninguna pérdi-’
da significativa de cualqb,ier propiedad beneficiosa del material de mol

deo o de los articulos moldeados con él.

Los ejemplos que damos a continuacién ilustran 153 rea
lizaciones preferidas de la presente invencidn, siendo las partes y pogl_:
centajés en peso, salvo que se indiéue de otro modo. Los ejemplos 1
a 7 ilustran la produccmn de los materiales utilizados como cargas en

la presente invencién, segun se ilustra en los eJemplos siguientes:

EJEMPLO 1

Se prepard una serie de resinas de urea-formaldehido

part1cu1adas, hbres de celulosa y endurecidas, proporcmnando pnmerot

unas solucmnes madre de diversas relaciones urea:! formaldehido, como

sigue: ' N . _ o S
TABLA I
Solucidn madre’ ) Relacién Molar Partes de Partes de solu-'
U:F(sblidos -~ urea cién de formal-
reactivos) dehido al 36%
A 1.3 600 1083




- H -

s » Relacién Molar Partas de Partes de solul
olucion madre ) . s »y
: U:F urea cién de -formall
(sdlidos reacti dehido al 36%
vos) - :
B 111. 4 o 600 S 167
- C 1:1.5 ' 600 1250
D~ 1.6 600 1330
E 11,9 600 1580
F 1:2.2 ) 600 . 1834

* Estas soluciones pueden diluirse como se desee. As{. -

para so‘lucmnes de, por ejemplo, un 6% de contemdo de solidos reactl
I

vos, la cant:dad de solucién madre que se toma para. d11uc:1on a 4 0 1i

tros es:

Solucién madre ~ Cantidad tomada (pgramos)

407
416
423
425
447
463

L T o I v B T« - B

Cada mezcla de reaccidén (o "sistema acu;oso”)r de 4,0
litros contiene también 40 ml de solucién de 4dcido fosférico al 65%. En
cada caso, e1 sistema se ag1to durante dos horas a la temperatura de-
seada para formar un lodo y acto seguido se filtré el lodo- para ehrm-
nar el material de urea formaldehido endurecido formado comio prec1p1
tado partxculado Una muestra de cada precipitado se secd en horno a

1102C, y a continuacidn se probé su absorbancia del agua po’r tritura--

cién sobre una placa de vidrio mientras se afiadia agua gota a gota, -
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mente 7,0. Los precipi'tadds heutralizados se volvieron a filtrar y se

-9 -

o !
definiéndose la "absorbancia" como el volumen miximo de 'agua ’abuor-i
bido por un gramo del material sin que se obz;erve visnalmente 'ningu-!
na separacién del agua. Igualmente se realizd la neutrali.zacic'm de pa_x_‘_!
te de losAprecipité.dos volviendo a dispersar el precipitado en agua a -
859C, con agitacién durante tres horas, y durante este tiempo éﬁaﬁie_xl
do carbonato cdlcico para elevar el pI-i del nuevo lodo a aproximaéa~-
. i
secaron, determinindose la absorbancia del agua de cada uno como se
ha descrito anteriormepte‘. Los resultados se muestran en las Tablas-
II y IO siguiéntes, 'siendo las absorbancias entre paréntesis las de los
materiales neutralizados. El término Yprecondensacidén' significa la --
condensacidn efectuada a partir de los precursores inmediatos ,én solu_
cién concentrada a reflujo, antes de acidificar el sistema para precipi
tar ei material particulado endurecido. La relacién urea: formaldehido
de cada una de las Eargas neutralizadas se encontraba dentro de la ég.
ma de 1:1,25 a 1:4,0 siendo dificil determinar la superficie B.E,T. de

|
estos materiales, pero siendo inferior a un metro cuadrado por gramo

!

TABLA 1I

Grado de precondensacién 0 42 seg“ .
Contenido de. sdlidos reactivos % 6 18 6 18
Relacion urea-formaldehido Abofbancia (m} HZO/g)
1:1.3 ' 3.6(2.2)] 3.8 | 3.4(4.2)| 2.8
- . ]
L6 . 5.2(2.3)| 4.2 7.4(4.1) | 4.6
L9 3.6(2.4)| 5.1 | 7.9(3.6) 4.4
12,2 4.6(3.0)| 4.5 | 7.9(5.5)| 4.7
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Esto demuestra el efecto en el precipitado de la precon,
densacién de los reactivos seguido por precipitacién a una temperatura |
de 252C, . : I

¥ Medido por una determinacién en "tubo' E" standard -
(viscosidad indicada en segundos), expuesto en la prueba de la nbr_ma-

britinica 188,

. TABLA III
Grado de precondensacién : 0 42 seg
(tubo E)

Contenido de sblidos reactivos % 6 |18 6 18
Relacidén urea:formaldehido absorbancia (ml HZO/g) '

1:1.3 5.0(1.9) 5.1 | 3.5(6.3) 6.0

1:1. 6 . 4.1(2.6) 6.3 | 8.3(4.8) 6.3 ;

1:1.9 ' 5.5(3.0)] 7.0 | 8.6(5.6) 5.3 l

1:2.2 : 6.5(4.1)| 6.0 | 7.2(5.8) | 5.9

- Esto demuestra el efectc en la precipitado de la precon|

densacion de los reactivos seguido por precipitacién a una temperatura
de 552C,

EJEMPLOS 2 a 4

Se disolvié urea en agua, mezclandose con formaldehido
acuoso para producir sistemas acuosos de reaccién a la temperatura -
i

anibiente segin se especifica en la Tabla IV, manteniéndose en cada - |

caso el contenido de sdlidos reactivos a an 10%, para controlar el con_

tenido de sdlidos precipitados a menos del 10%, inmediatamente se afia_
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dié un 1% v/v de 4é&ido fosférico al 65% (peso especifico 1,5), para que
actuara como catalizador, dejindose entonces que se formara durante -
un periodo de dos horas un precipitado de urea-formaldehido endureci- |
do, con agitacién vy en las condiciones indicadas en la Tabla IV. La --
neutralizacidon se realizd como se ha indicado anteriormente y el preci|

pitado neutralizado se secd a 902C durante 16 horas en un horno ajusta

do a 1102C
TABLA IV
Eiemnplo Contenido Abosorbancia | relacién molar | Condicio-
Jjemp de agua del precipita | urea-formaldehi| nes de a ]
de preci- do seco(ml/g | do | gitacién
pitado se '
co (%)
2 13,4 3,0 11,3 50 r.p.m|
3 10,0 - 4,5 1:1, 6 50 v.p.m.
4 10,0 1,7 - 1:1,3 mezclador
’ - acortante
de gran ve:
locidad -
Silverson ;
i

EJEMPLOS 5 y 6

El procedimiento fue el mismo que el de los ejerhplos

2 v 3, excepto que se dejdé estar sin mezclar durante dos horas el sis

tema acuoso de reaccién para formar un precondensado de resina, an-
tes de la adicidn del catalizador Acido. La Tabla V muestra los resuLi

tados obtenidps para los productos, neutralizados como se ha descrito !

anteriormente.

TABLA V
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Eierminl Contenido de Abosorbancia Relacion mo 8
empio agua del pre del precipita_ ~ urea-formal-
cipitado seco . do seco dehido ’
(%) (m1/g)
5 ) 3.5 3.2 1:1.9
6 - 8.0 ) Z.2 R § )

EJEMPLO 7

cionar un s1stema acuoso con un contemdo de sohdos componentes -

C Y una abso,rbancia-de 3,0 ml HZO/g, después de neutralizacién como- |

' se ha descrito anteriormente.

EJEMP;OS 8 a2l

en resina-de urea-formaldehido, y un nimero basado en melamina-for;

‘maldehido, mezclando los ingredientes (especificados abajo) en una --

Una resina de urea-formaldehido comercial con una -

relacién molar de 1:1,6 (BU700 - producida por la British Industrial-

Plastics Limited, Chemicals Division) se diluyd con agua para propor

reactivos del 10%, aﬁad1endose como catalizador un 1% v/v de 4icido -
fosférico (peso espec1f1co 1,5) al 65%. Se obtuvo, al igual que en los
ejemplos precedentes, lodo con un contenido de sélidos inferior al ~--

10% en peso..El precipitado seco tenfa un contenido de agua del 16, 5%

En cada uno de los ejemplos 2 a 7, la Superf1c1e B.E
T. del producto era inferior a un metro cuadrado por gramo, v el -

'chametro medio de aproximadamente 2 micras,

Se prepararon polvos de moldeo, un nimero basado - i
i

mezcladora de cuchilla en Z a 60°C durapte 35 minutos. La mezcla -~
resultante en cada caso se secd a 802C en un horno Mitchell hasta -

un contenido de agua libre de aproximadamente de un 1%, y las pla--
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‘line Apex

Polvo a base de resina de urea-formaldehido

Resina ure;-fOrmalaehido
- (relacién urea;formaldehido 1:1,33,
contenido -de sblidos 62, 5%)

Carga (celulosa mas material producido
por la invencidn) :

Catalizador

- [Hexametilentetramina

Egtearato de zinc
Plastificante

Sulfato de Bario.

Polvo a base de resina de melamina-formaldehido

Resina melamina-formaldehido
{relacién molar melamina:formaldehido 1:2

contenido de sblidos 57%)

{Carga (celulosa més material producido por

la invencién)

Plastificante

mie en la Tabla V1

R éuitas s_ecars obtenidas se trituraron en un molino Apex; hasta reducir-
las a polvo fino, Se afiadié un 0,25% de sstearato de zinc antes de la-

granulacidn en una Amasadora Buss PR46 y trituracién final en ol mo-

3480 partes

896 partes
45 partes
45 partes
15 partes

8 partes
59 partes:

3600 partes

896 partes
10 partes

Las composiciones reales y sus propiedades se detallan
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of l

(e)

Composicién de la carga % (1) (1) (
Bl T ae UF | Gelulosn | aminopins| ‘aroce | cimion | 1
tico to -
8 (2) 50 50 UF 0.020 27 1.
9 (2) “ 70 30 UF 0.036 23 1.
10 (4) 50 50 - UF 0.027 25 1.
11 (4) 70 30 UrF 0.036 24 L.
12 (3) s0 50' Ur 0.025 23 1.
13 (3) 70 30 UF 0.022 22 1.
14 (3) 50 50 MFE 0.038 43 2.
15 (5) 50 50 ur 0.033 23 1.
16 (6) 50 50 ur 0.032 24 0.
17 (6) 70 30 U¥ 0.031 23
18 (7) 50 50 UrF 0.021 24 2
19 (7) 100 0 UF 0.032 18 2
20 (7) 50 50 MF 0.038 42 1.

RS

- 14 -

TABLA VI
) ()
ua | Absor
re ‘—en eb_\
3 2
) 2
- 2
’ 23
7 2!
7 2-
X <
3 -
; 3¢

2
1 3
¢4 5
! .
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TABLA VI
e - R
D " (1) | ‘
ua | Ahsgorcidon del agua Encogimiento Resiaten | Resistividad Flexural
>Te | en ebullicién | en frio ] en molde | deapués C;E:-icea}eg (i) G &) (1)
Sod ok | Toai memte e
ficial volimi a la , | flexu,
ca flexion] ral
3 | 295 76 0.85 0.89 192 (138 13.6 83 7.5|
; 236 36- 0.82 0.70 227 13.5 14.0 83 7.8
- 224 52 0.85 . 0.89 | 200 14.5 | 13.7 9 | 8.4
‘ 210 46 0.89 0.87 192 13.5 13.4 82 7.6
7 258 56 0.99 1.14 190 13.4 13.3 74 | 7.3
7 248 55 0.98 0.97 192 12.9 13: 4 79 6.9
> 93 69 0.98 1. 51 124 2.0 (12,7 | - .
3 - . - - - - - 82 7.4
; 309 - - 0.86 0.72 186 15.2 13.9 - -
276 45 £ 0.90 0.95 205 15.1 13.7 - -
1 316 54 0.85 0.80 194 14. 8 13.9 - .
4 | 529 - 1.48 1.80 142 12.9 13.1 67 5.9
: 90 38 0.86 0.97 | 196 12.9  |13.5 - -
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NOTAS

‘ ficaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental; tami

- 15 -

(a) Ejemplo UF = material de urea-formaldehido producido por ‘¢l ejem
plo, con el nimero entre paréntesis.

(b) UF = Urea-formaldehido; MF = melamina-formaldehido, es decir -

resina utilizada como aglutinante ) -

(c} Flujo en disco : en pulgadas (prueba satandard)

(d:', Endurecimiento = t'ie‘empo minimo de cierre de la prensa en segun-
dos, para producir una pieza moldeada sin ampollas 7

(e) Agua libre, en tanto por ciento en peéo, del polvo de moldeo éca-
bado | ‘ '

(f) En mg, después de 0,5 horas de irimersién en agﬁa hirviendo o 24
horas en agua fria’

(g) En porcentaje ‘

(h) Resistencia eléétrica en voltio por mil,

(i), (j) Surf.= resistividad superficial en lﬁgw ohm;

Vol = resistividad volimica en IOglo-ohm em

(k), 7(1) St = Resistencia a la flexibilidad en MN/m2 P
. 2
Mod = Mbdulo flexural en GN/m
En (e) a (1) los métodos utilizados son los que que se indican en -

la prueba 1322_de las Normas britdnicas.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constar, -
que las dispo.si_ciones anteriormente indicadas son susceptibles de modi_i
bién se hace constar que ‘el invento se refiere a una Solici_tud: de Pa--
tente presentada en Inglaferra; acogiéndose por lo tanto a los beneficiog
que conceden los Convenios Internacionales en vigor‘; siendo lo que --
constituye la esencia del referido invento y por lo que se solicita Pa--

tente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: Perfeccionamientos -

R P DI L TR Tos S VR
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do la temperatura durante la preciditacién.
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. ' 1
en la obtencién de composiciones de moideo termoendurecibles; carac-
terizdndose por 1o siguiente: : g

: S
1. - Perfeccionamientos en la obtencién de composiciones
de moldeo termoendu.recibles, formadas por una resina amihopléstica -
endurecible y de un 15 2 un 80 % en peso (basindose en el peso total -
de la cq’mposicién). de una carga, caracterizados porque como carga -
se disptzme un material que comprende, al menos pai'cg‘ialmente! un ma-
terial a;minopléstico libre de celulosa, precipitado y endurecido, produ-
cido por un proceso que comprende (a) proporcionar un sistgma aquosd
con un pH inferior a 4 vy que contiene:
(i) una resina de urea- o melamina-formaldehido o los presursores pa-
ra producir la misma, y '
(ii) un catalizador &cido,
(b) agitar el sistema para producir un lodo que contenga material ami-
noplistico endurrecido en forma pérticulada precipitada, y

(c) controlar el contenido del aminoplastico precipitado en el sistema -

a menos del 20% en'peso

. . e ez o
2. - Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1, carac:

terizados porque el material aminopldstico de la carga es un material-|
de urea- o melamina-formaldehido, pafticulado, libre de éélulosa v en
durecido, con’ grﬁpos -NH- capaces de reaccionar con la resina duran-
te el endurecimiento de esta dltima, '

3. - Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac|

terizados porque el aminoplistico precipitado se- producé por un proce-

so tal como aﬁuf se define, en el que el contenido de sdlidos del ami-

nopldstico precipitado se ha controlado en el sistema .acudbso controlan-

3
: i
4. - Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carag§

3
terizados porque el material aminoplistico precipitado se produce por -

]
1

el procedimiento aqui descrito, en el que el contenido de sdlidos del - i
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aminopldsticc precipitado se controla en el sistema acuoso controldando

el contenido de sdlidos componentes reactlivos tal como anteriormente-

se ha definido.

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacibén 1, caragc
terizados porgque el material de urea- o melamina-formaldehido particg!

lado tiene una superficie B.E,T, inferior a 10 metros cuadrados por -

gramo,

6.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 1, carac
§

_ 3
terizados porque el material particulado de urea- o melamina-formal- |

dehido tiene una superficie B.E.T. inferior a 1,0 mz/g.

7.- Perfeccionamicntos segin la reivindicacién 1, carac
terizados porque el material particulado de urea- o melamina-formal-

dehido tiene una absorbancia del agua de 1, 5 a 2,5 mil litros por gra

mo. :
!

. - . + - . . . -

8. - Perfeccionamicntos segin la reivindicacién 1, carag]
terizados porque el material particulade de urea- o melamina-formal-
dehido se produce en forma de agregados de particulas microesféricas
con un didmetro medio de particuias de 0,5 a 5 micras. !
9, - Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carag

terizados porque el material particulado de urea- o melamina-formal-

dehido no ha-sido triturado ni pulverizado antes de su incorporacidon a

la resina aminoplédstica.

10, - Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, ca-
racterizados porque el material particulado de urea- o melamina-for-
maldehido ha sido neutralizado antes de su incorporacién a la resina.

.

11. - Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca- ,‘
|
i
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caracterizados poraue la carga comprende de un 30 a un 100% er peso : -

(basindose en el peso de la carga) del materxal particulado de urea- -

o melamma fo rmaldeh1do

12. - Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, -cara_é_
terizados porque la carga comprende dos componentes, siendo uno el -!
material aminopldstico particulado, libre de celulosa, precipitado y en-

durecido, y siendo el otro alfa-celulosa.

13. - lserfe&:cionamientos segin la reivindicacidn .l,_ carag
terizados porque la résina.aminopléStiCa es una resina de urea-formal-
dehido con una relacidén molar urea: forrnaldehldo antes del endurecimien
to de 1:1,2 a 1:, 7.

14, - Perfeccionamientos en la obtencidn de compos‘i(_:;o-
nes de moldeo termoendurecibles tal y como queda sustancialmente &e§_

crito en la presente Memoria.

‘Esta memoria consta de diez y ocho hojas escritas a -

méquina por una sola cara. . B -

‘Madrid,

BRITISH INDUSTRIA P%A@%(ﬁ?ﬁlMITED

. o 1 BBREZ ACzn W
- . : - & Firmado: L Gacta Fon?ﬁz‘
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