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MEMORIA SBSGtXPfBrA

la  presente invención,q.ue en lo  <iue tien e de 

A® describe en ósta memoria,y l«o  se s o lic ita  

con prioridad do la  Batéate do Invención Alemana nnms 

24 46 469*5 de fecha 28*9.74, consiste en un nuevo s ia - 

Sm tema de cierro  automático de presión, especialmente ade­

cuado para bolsos, carteras, o sim ilares, fundsmentalmente 

expuesto por una pieza hembra <iue presenta una abertu­

ra de introducción, para un cabezal de cierre  y «na pieza 

macho q.ue llev a  un cabezal de c ie rre , y cuyo cabezal de 

10 .  c ie rre  se apoya con e l cuello posterior en la  pieza de 

sujeción de la  pieza macho y atraviesa un o r if ic io  de la  

pieza de sujeción del macho*
Iodos los sistemas conocidos de esta especie, 

presentan la  desventaja de esta r concebidos & base de 

15* groa námoro de elementos* A si, por ejemplo, es conocido

P O O R
q u a l i t y



— 2 —

e l sistema de f i ja r  e l cabezal de o ierre  de la  pieza 

macho por jas di o de ana pieza de contra-apoyo en la  

pieza de sujeción de la  pieza sacho» y tensar coa esta 

placa e lá s tica  e l cuello del cabezal de cierre  desde 

2o* e l lado posterior aontra e l borde del o r ific io  de la  

pieza de fija c ió n  de la  pies» Eaeho*Para lograr «a en­

grane del cabezal de cierre  con la  pieza hembra,se co­

noce e l  sistema de preve®? elementos elásticos en 2a  

pieza hembra»los cuales llegan hasta la  zona de la  aber— 

25* tura de introducción del cabezal de c ie rre  y tra s in tro ­

ducción del cabezal de cierre  agarran por detrás, dé modo 

e lá s tico , su flanco de fija c ió n * Además de la  desventar» 

ja  número relativamente grande de elementes que 

los integran, de lo s que de derivan fabricación,.alnace- 

3o* n aje y montaje costosos,la  seguridad de fuoionaaiento 

se  ré  rápidamente afectada por incluencias exteriores, 

ta le s  como corrosión, suciedad o sim ilares*
E l objetivo esencial del presente invento,es» 

además de la s  resultantes de la  descripción y re iv iad i- 

35* cacicales desarrollar un sistema de cierro» que presente 

nnn forma técnica simple de fabricación , y una forma sen­

c i l la  y.segura de funeiosamisnto,que queda garentizada 

con,un mísero mínimo do elementos, de los que derivarán 

también ventajas para su montaje y almacenaje*
4o* Este objetivo se logra plenamente mediante e l

sistema descrito en e l  presente invento»y que»fundamen­

talmente consiste en un sistema de cierre  caracterizado 

esencialmente por fundarse en la  u tilizació n  de una pieza 

hembra, dotada de una abertura para introducción de un 

45* cabezal de c ie rre ,y  de una pieza macho portadora de 

dicho cabezal de c ie rre , cabezal que se apoya,mediante 

un cuello  trasero,en  la  pieza de sujeción del macho, 

y que atraviesa un o r ific io  de ésta pieza de sujeción
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del macho,al que so f i ja  mediante una unión enchufe,.gol- 

5o* pe, engrana, lo  giadQ en la  2011a del borde del o r ific io  de
la  pieza de sujeoión del moho, caracterizándose e l sistema 

por e l hecho do que tanto la  pieza de sujeción d&L macho 

como la  pieza hembra, son absolutamente idénticos, y ^

hecho do presentar, e l cabezal, una espiga dotada de canales 

55* o flancos de engrane, separados entre s i  por una zona con» 

tra l,d e  mayor secoión transversal,y  situados ano tra s otro, 

en sentido a x ia l,a s i como por e l hecho do que e l  engrane 

en la  zona del canal o flanco más próximo a l  cuello del ca­

bezal, requiere más fuerza que e l engrano entre e l cabezal

60* do cierre  y la  pieza hembra*
Gomo consecuencia del sistema descrito se ha 

oreado un c ie rre , extremadamente á t i l ,  la  simple unión de 
enchufe,golpe,engrane entre la  pieza de sujeción de la  

pieza macho y e l cabezal de cierre,no sólo da lugar &

65,  un ahorro de elementos,sino que presenta además e l son- 

ta je  del cabezal do cierro sin necesidad de u t il la je  a l­

guno, SI cabezal de cierre cumple dos m isiones,a saber, 

de una parte la  do fija r á e  por a i mismo m  la  pieza d© 

sujeción de la  pieza macho y, do la  o tra , la  de engranar 

7c* con la  pieza hembra. E l engrane logrado aquí entre pieza 

do fija c ió n  macho y cabezal de c ie rre  es de gran e s ta b ili­

dad, de modo que puede proacindiroe de todo medio de con­

tra fija c ió n ,
Para e l cabezal de c ie rre  pueden emplearse ma— 

75* te ria le s  con buena capacidad de deslizamiento y e la s tic i­

dad como,por ejem plo,plástico crista lin o ,co n  lo  que se 

mejora además la  resisten cia  a l desgaste.
In unión de enchufe, golpe, engrane áe sitú a , pre­

ferentemente en la s  inmediaciones d irectas de la  espiga 

80,  del cabezal do c ie rre , de manera que la s  fuerzas de f i -
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¿ación acidan con palancas lo  más reducidas posible*

la  espiga del cabezal do cierro  está concebida 

de ta l sodo que, sólo gracias a su forma, se logran fuerzas 

de fija c ió n  d istin tas en e l  engrane-non ta je " ,y  en e l 

§5* ** Engrane—c ie rre ", es decir, la s  fuerzas necesarias para mo­

tiv ar ©1 engrane entre cabezal de cierro  y abertura do in­

troducción de pieza bsabra, son canoros que la s  fuerzas de 

suj ación de engrane entre e l cabezal de c ie rre  y la  píessa­

le  sujeción de la  pieza macho*

9o* Beto se logra fácilm ente por e l hecho de que la

zona que separa ambos canales de engrane entre s i ,  es de 

mayor sección transversal que e l cabezal de cierre* Eh la  

unión de enchufe,golpe, engrane entre un canal de taigrane 

y e l horda de o r ific io  de la  pieza de auj cción de la  pieza 

95* ¡moho,la zona cen tral, de sección transversal mayor entre 

lo s canales de engrane debe ser comprimida por la  abertu­

ra de la  pieza de fija c ió n  de la  pieza macho,por una fuer­

za mayor que a l engranar e l cabezal de c ierre , de sección 

transversal menor, frente a la  zona central en la  abertura 

1 °°*  de introducción de la  pieza hembra*

Bn virtud de su concepción especial y de la  eleo - 

ción adecuada de m aterial del cabezal do cierre  no es ne­

cesario proveer tampoco elementos e lástico s en la  pieza 

hembra, para lograr e l  engrane c lá stico *

Ío5* Por lo  demás,1a pieza hembra y la  pieza de

sujeción de la  pieza macho pueden estar concebidas de 

modo que sean completamente ídánticas en su forma,con lo  

que se logran considerables ventajas de cara a fabrica­

ción y almacenaje*

Hb* la  pieza de sujeción de la  pieza hembra y la

pieza macho están además concebidas de modo laborable 

coa respecto a l engrane,formando los lados frontales sen-
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das especie de artcaa*0oa e llo  m  e l engrane saíne la  

pieza aadio y la  pieza hembra puede conseguirse una 

1X5* tensión pretría,q.uedando ambas piezas sin  $&&> una con­

tra  o tra, bajo la  acciáb. de una pieza e lá stica * A»1  m  evi­

ta  omsiderablemcnte la  penetración,por ejemplo# da polvo, 

bOBQdad,etc*f
Para conseguir cierres más suaves,la espiga 

12o* del cabezal de cierre,puede presentar huecos en uno o 

ambos canales de engrane* la s  fuerzas o presiones más 

«ñeros de c ie rre , logradas gracias a la to s huecos,pueden 

además escalonarse dlm enajenando, en forma d istin ta  y di** 

feranoíando loa httecog,oa la s  zonas de engrane corroapon- 

125* d ientes,» incluso de modo q.ue,independientemente de la s  

medidas de la  eeooiln transversal de la  zona cen tral y  

, del, cabezal de c ie rre , se logran fuerzas de engrane dis­

tin ta s en la  zona de ambos canales de engrane*

También es posible una comblnaci<fo,en la  qm , 

13o* por un hueco uniformemente continuo tín ico ,se mantienen 

fuerzas de engrane más suave» y a  le  vez. d istin tas a  lo  

. largo de los d istin ta» secciones transversales del cabe­

za l de o ierre , de la  zona contra!*Puede lograrse tamblln 

una configuración tan ventajosa de M  espiga del cabezal 

135*. de c ie rre  que presenta usa unión de eacbufOjgolpe,,.engra­

na desde e l lado delantero da la  pieza macho» Baeáen ade- 

, más mantenerse simó trinos -respecto a su forma ex terio r 

lo s tramos de engrano, s incluso , de modo ventad oso, par­

tiendo de la  zona cen tral de mayor sección tran sversal, 

14o* con lo  cu a l,a lio  per medio de huecos oportunamente d&- 

menaionaáoa, aparecen, d iferencias $ue dan lugar a fuerista 

de engrane d istin ta»* Sata configuración permite in clu ir  

ya la  pieza da fijació n , de la  pieza macho,asi como de la  

pieza hembra,por ejemplo, m  m a cartera ,y  montar so -
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345* lamente, a continuación, s i  cabezal de cierro en la  pieza 

de sujeción de la  pieza mache»

Ss evidente,que en la te  caso dado,el montaje da 

mucho más ventajoso» Incluso en virtud  de una forma de fa­

bricación ventajosa es posible disponer los huecos de la  

15a* espiga del cabezal de c ie rre  en posición oculta,es deoir, 

de modo que la s  superficies esternas de la  espiga del ca­

bezal de c ie rre  queden totalmente cebradas* Sato es posi­

b le de modo simple, cuando,por ejemplo,en e l proceso de 

moldeo por inyección, moldeando individualmente diversos 

335* tramos de la  espiga del cabezal de c ie rre  y comprimiéndo­

lo s  entre a i,en  e l montaje común en e l  plano cen tra l loo- 

, gltadinal,m ediante fuerzas que se m anifiestan en la  unida 

de enchufe, engrane*También puede conseguirse que la s  dis­

tin ta s  secciones del cabezal de c ie rre  estén unidos entre 

16o* a£ por piezas de unión de material,q,ua permitan a pesar de 

ello ,u n  montaje común,tras plegado conjunto de la s  oorres- 

, pendientes semipiezas*

Sara mejor comprensión de cuanto antecede y sin  

q,ue e llo  signifiq.ua restricció n  alguna a la  generalidad 

3-65* de aplicaciones posibles,en la s  figu ras adjuntas y  en todo 

lo  q.ue sigue,nos vamos a re fe r ir  a un ejemplo concreto de 

realización  p ráctica de la  Invención»

la  figura 1 * representa un c ie rre , conforme a l 

invento en forma de c ierre  a presión»

37°-, la  fig u ra  2a representa una visión  la te ra l res­

pecto a  la  figura 1 ®,

la  figura 3a representa una v is ta  desde arrib a , 

pea? e j oaplo, Sobre la  pies® hembra»

la  figu ra 4a representa una pieza de contrasuje-

3-75* ción»

la  figura 5a representa una v is ta  desde arriba
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18o,

m .

19o .

195*

2oo,

205#

sobre la  figura 4®*

la  figura 6* es una representación corres­

pondiente & la  figura 1® en escala ampliada*

la  figu ra 7® a 21* representan variantes as 

realización de la  espiga del cabezal de c ierre*

la  figura 22* representa una espiga de cabezal 

de c ie rre  dividida, an posición extendida.

la  figura 23*, representa una espiga de cabe­

zal de c ie rre  plegada*

La figura 2 4 *,representa la  unida entre pieza 

macho o pieza hembra y  placa de conlunsujeolón.

la  figu ra 25* representa una variante respecto 

a  la  figura 2 4 * .,

la  figu ra 26*, representa e l s is  tea» de c ie rre  

conforme a l invento,en su forma do botón automático o a 

presión.

3egán se observa en dichas fágame» «31 alaterna 

de c ie rre  objeto de la  presente invención so funda en la  

u tilizació n  de una pieza nacho - 2 -  y  una pieza hembra - 3- ,  

l a  pieza sacho - 2 -  presenta un cabezal de c ie rre  •—4**', 

e l  cual puede engranar en una abertura de introducción 

->5* de la  pieza hembra.

la  pieza moho - 2 - , s a i cono la  pies» hembra 

-3 »  presentan garra» de sujeción -*8~,para fija c ió n  en 

tramos correspondientes del m aterial - 6 - ,- 7 -  de, por 

ejemplo, un bolso, cuyas garras atraviesan e l m aterial del 

bolso y  se mantienen doblándolas, en e l lado opuesto,ace­

tre  una placa de oontraaujación

La placa de contrasuj eoión - 9 -  puede se r  plana, 

sobresaliendo los tramos de garra curvados,por encima 

del plano de la  placa de contrasuj ación, o bien, puede
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d esarrollarse la  zona cen tral •‘•9* *— d© una contraplaca 

—9*— en relieve,d e modo que éste tramo —9**— quede en un. 

m&w plano con loa tramos doblados do la s  garres do fijaeh & u  
le  p isas nacho - 2-  y la  pieza hembra. **3-" están 

concebidas en forma totalmente id én tica, presentando Embaa 

asa abertura do introducción cen tral B»ouy© lím ite  está 

rebordeado hacía e l in te rio r , por lo  demás, la  cara fro n tra ! 

215* - 10-  de la  pieza, macho y de la  pieza hembra so hunden hacia 

la  abertura /,de nodo q,m se formen sendas artesas y  ambas 

piezas - 2- , - 3-  topan ana contra otro sólo oa la  zona do su 

borde asto rio r - 11-, ésto bajo carga e lá stica  do la s  seccio­

nes de artosa bajo tensión previa*

22o# Batas piezas totalmente id énticas —2-t—3 - pueden

serv ir, aogán deseo, como pieza hembra —3** o como pieza 

do sujeción de macho H,q.ue en unión con e l  cabezal de c ie ­

rre  —4— dá por resultado la  pieza macho.

S I cabezal de c ie rre  —4— se  compone ce una ea- 

225* pi.ga de cabezal de c ie rre  - 12-  y un cuello - 13- .£ a  la  zo­

na cen tra l de la  espiga de cabezal de c ie rre  - 12-  está  pre­

v is ta  zona de sección transversal mayor —14-*& ambos 

lados de esta zona de sección transversal mayor —14— se unen 

tur fFirtñ'i de engrane —25— -0 —16— de la  espiga del cabezal 

23o* d© c ie rre  -12—#Bstos canales de engrane -15-»—16- sirven, 

para e l  engráne con lo s bordes rebordeados de los o r if i­

c io s de introducción ®»B1  montaje del cabezal de oierre 

- 4-  en la  pieza de sujeción de la  pieza macho H tien e lo ­

gar comprimiendo e l cabezal d© c ie rre , desde atráa»en e l 

235* o r if ic io  B y , tra s engrane en intervalo doble,©» logra una 

unión de enchufe, golpe, engrane entre e l borde rebordeado 

del o r if ic io  E y e l canal de engrane - 15-  s ito  cerca del 

cuello  —13—* la  sección de la  espiga d el cabezal de cierre
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- 12- ,  sobresaliendo lib-roseatc hacia adelante,y llevando 

e l otro  «anal de esgrime *-16-, sirve para engrano x*over- 

s ib le  oca la  pieza hembra ~3~*

Eara mantener reducidas la s  fuerzas necesarias 

para e l  engrano de fija c ió n  con la  pieza do sujocióh óo 

la  pieza macho,la zona delantera - 12 ‘-  de la  espiga del 

245* cabezal d# cierro  -1 2 - posee una sección transversal menor 

respecto a la  zona cen tral -1 4 -*

Para obtener estas fuerzas do engrano d istin tas* 

a s i cono para lograr cierros suaves se m ostrea varios 

ejemplos d istin tos de realización,oom irm áidos evidente- 

25o* acato, en e l narco do la  presente invención*

la  figura 7* nuestra un cabezal de ciarre,que 

presenta una espiga de cabezal de c ie rre ,a s i cono un 

hueco - 17- , que atraviesa centralmente e l cuello - 13 - , pero 

que tom ina, delante del extreno de la  espiga del cabezal 

255* de c ie rre  - 12 '- * -a te  buceo -1 7 - da lugar su general, a m  

engrane más suave, coa lo  cual la s  fuerzas de engrano en 

la  zona del oanal -1 6 - ,que sirve para la  unión reversible 

con la  pieza hembra, se vea además debilitadas por ranuras 

rad iales -1 8 - ,que no llegan basta e l punto central de la  

26o* sección transversal circu lar de la  espiga*

la  figura. 9a m estm  un cabezal do cierro  -1 9 -, 

que partiendo de la  zona central de mayor sección trena- 

versal -1 4 -, es sim étrica m  su forma exterior*!## secciones 

do la  espiga del cabezal de c ie rre , quo siguen a  loa  cana- 

265» loa do engrane - 19- , - 16-  y que apuntan hacia afuera, catán 

configurados de ando sim ilar,con lo  cual la  sección A ■en­

granada con la  pieza de sujeción de la  pieza nacho presen­

ta  un cuello f  ornado sólo como reborde - 2o-,que hace po­

sib le  un montaje desde ol lado frontal*Las fuerzas de en­

grane d istin tas so logran,en ésta forma de realización  por

medio do loa do : o r ific

■ -  9 -

27o*
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28o.,

285*

29o,

295-

3oo*.
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medio de lo s dos o r ific io s  - 21-  - 22- ,  do dimensiones dis­

tin tas,p rev istas en ambas seccionas do engrane del canal

—15—j—16—*

la  la  configuración según la s  figuras - 11— y  

- 12—,  la  fuerza do engrane d istin ta  se logra por una ra­

nura en cruz -2 3 -,-2 4 -, estando dlmenaionadas la s  ranuras 

do ambos tramos do engrano -1 5 -,-1 6 -, con ancho d iferente, 

la s  figuras - 13-  a - 2o- muestran una variante de 

realización  en la  configuración del cabezal da cÍorre,qua 

so designa aquí con -2 5 -,l a  espiga del cabezal do cierre  

- 26-  posee aquí tramos de engrane form aos por cansíes, 

pero, presenta, en la  zona de transición  del canal —27— 

a  canal - 28—, una sección transversal fcronoocánioa que se 

afin a , y cuyo pinto más ancho forma la  zona do máxima sec­

ción traasv ersa l.la  inclinación formada per e l cono trun­

cado tees posible un montaje del cabezal de c ie rre  baje 

fu erzas. reducidas y evita,aim itánoasionte,y debido a l 

acucado eacalonamiento del punto de engrana, un desengra­

ne involuntario* -También e sta  configuración puede dar 

lugar a un engrane más suave por medio de un busco cen tral 

-2 9 - ,7  también aqui, m  los dos tramos de engrane - 27- , - 28- ,  

pueden lograrse fuerzas de engrane d istin ta s ,

Bsto se logra, ta l como ao índica en la s  figuras 

-15— y —16-,por e l hecho de cae partiendo del cuello -1 3 -, 

se  ha provisto un o r ific io  - 3o -, que lle g a  hasta la  zona
j

de un canal de engrane -27—,  y una reaura anular - 31— 

en e l  extremo lib ro  opuesto de la  espiga,poseo una sec­

ción de entrañe - 2S-*

Esta ranura anular, ta l  como muestran la s  figuras 

-1 7 - y -1 8 - puedep esta r formado también como ranura anu­

la r  -3 2 -, oculta* '

Tal como se muestra en la s  figuras 19a y 20S,
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«x ista  además la  posibilidad de dotar o l cabezal de o ierre 

«,25- en toda la  zona de la  espigando ana ranura ext eras 

3o5 .  - 3>  *
la  variante mostrada en la  fisu ra  21a muestra 

m  cabezal de c ie rre  -34-»t¡ue poso© una seceiéa de aaáe** 

eión. engrane compacta - 35*  para. e l engrano con. la  pieza de 

«uáeoiáa de la  pieza macho -̂uo pasa a través de una pieza 

31o . ae anida de ra te r ia l - 3&- a u» tramo en forma, de bongo* 

dotado desde e l lado in te rio r de m  bueno - 37- t destinado 

a l engrane reversible con la  pieza hembra*
laa  figuras 22* y 23a muestran la  posibilidad 

de dotar o l cabezal de c ie rre  de un hueco in te rio r en fo r*  

315*  na de esfera y mantener la s  sup erficies externas to ta l­

mente cerradas. 31 cabezal de « ierre  fabricado como pieza 

inyectada poseo aquí mitades - 42* * totalmente iaen ticas

entre s i  a través de una pieza de unida de m aterial 

- 41* , llevando dichas semiplezas siempre una escotadura de 

320. forma aealesfárlca  -39 •— Batas semiplenas -4 2 - ,so p lie ­

gan una contra otra* completándose la s  escotaduras casi»  

esféricas - 3$ '-  oa e l  hueco esférico  to ta l - 39- .J a s  se* 

mipiezas*plegadas una contra la  o tra , pueden mantenerse 

ftfff por pegado, a i  bien, tras la  a p lica d la  del cabezal 

325. ae cierre  no pegado en la  lia z a  de suj calén del macho,la 

fuerza de unién de engrane es su ficien te  pam mantener 

la s  dos aemipiezao una ¿unto a o tra*
la s  f i l t r a s  24* y 25s*mnestron &án variante» 

pora la  unida de la  pieza macho o hembra con la  placa 

33c* de cent rasu¿ooiéa,mootrancóse m  la  figura 24a*ua tip o 

en e l cwO la  pieza hembra,asi como la  macho, poseen un 

reborde exterior rebordeado hacia dentro, en e l cual -co­

locando entremedio e l  m aterial del bolso- penetran ga-
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335*

340*

345*

35©*

355*

36o..

rm s  g.us salea de la  placa de con trasudación -4 5 - y <l»s 

aa pliegan sobre aquel.
la  figura 25a muestra una configuración» en la  

cual la  piessa macho o hembra es portadera de garras -4 4 f-  

y la  placa de contrasujecióin -43*— posee un borde exterior 

rebordeado -4 5 -*
Sn la  figura 268 se muestra la  aplicación del 

sistema de cierre» conforme a l invento, do un botón a  pre­

sión, aquí e l cuello  - 13-  del cabezal de c ie rre  está  en 

rm ©acote de la  pieza macho P»oon lo  cual,por medio de 

configuración correspondiente de los rebordes de escote R» 

a s í como del cuello  -1 3 - del cabezal de cierre,puede l o - . 

grarse un engrane antro e l borde E y e l  cuello -13—•
Tte ni de cantrasujeeión —46— de ésta pieza 

macho» ta l como aparece representada# pose© una elevación 

en forma de cono truncado —46*— m e está dotado d© un 

o r if ic io  cen tra l, cuyo borde marginal está  rebordead© 

asimismo hacia dentro y pueda serv ir para engrano con 

una pieza de adorno -4 7 -*
So alterarán  la  esencialidad d© la  presento 

Patente de Invención, todas afu silas modificaciones de 

carácter aocundario#coiao son formas y dimensiones genera­

le s , d etalles accesorios de o casa tracción o d© acabado,maf- 

te r ia le s  u tilizad os, a i en general cuantas no supongan 

variación profunda y  sustancial del objeto principal des— 

a rito , q.ue se resume en la s  siguientes s 
RBIVIIIBIOAQIOHB3:

16 — Jfuavo sistema de c ierra  a presión» espe­

cialmente adecuado ja ra  bolsos, carteras c sim ilares,qps 

esencialmente se caracteriza por fundarse en la  u tiliz a ­

ción de upa pieza hembra dotada de una abertura, para ln -



365* troducelóa de un cabezal de cierre»? áQ P***» w to o  

portadora de dicho cabezal de c ie rre , cabezal que se apa- 

ya,mediante un cuello trasero , en la  pieza de su¿eoi&  del 

macho,y que atraviesa un o r if ic io  do ósta pieza de su je - 

oida del macho, a l que se f i ja  mediante una unida enchufe, 

37o* golpe, engrane, lograda en la  zona del borde del o r ific io  

de la  pieza de sujeción dol macho,caracterizándose e l 

sistema por tt. hecho de que tanto la  pieza de sujeción 

del  sacho como la  pieza hembra, son absolutamente idénti­

cas, y por e l  hecho de presentar e l cabozal,una espiga 

375* dotada de canales de flancos de engrane,separados entre 

s i  por «na zona cen tral, de mayor sección transversal,y  

situados uno tras otro, en sentido a x ia l,a s i como por e l 

hecho de que e l engrane en la  zona d el canal o flanco 

mas próximo a l cuello del cabezal, requiere mas fuerza 

380*  que e l engrane entre e l cabezal de c ie rre  y la  pieza 

hembra*
2* -  Huevo sistema de c ierre  a presión, segón 

reivindicación an terior, en que e l lado fro n ta l, de la  

pieza de fija c ió n  dol macho,y de la  pieza hem bra,idóati- 

385* ca entre s í  forman una artesa que a o hunde hacia e l punto 

central,d e modo que,en posición de cierre,am bas piezas 

sólo topan entre s í  oon la  zona de su borde exterior*

3* -  Huevo sistema de cierre  a presión,mogón 

la s  reivindicaciones anteriores,en  que e l entrene entre 

39o* e l borde rebordeado del o r ific io  de introducción de la  

pieza hembra y e l  cabezal de c ie rre  está concebido de 

modo que aproxime los bordes exteriores de ambas piezas 

entre a i*
4* -  Suevo sistema de cierre  a  presión,aegón 

395* la  reivindicación 1 * ,  en que la  espiga del cabezal de



cierre  presenta un hueco que se extiende por toda la  se­

na de uno o ambos canales de engrane*

5§ -  Huevo sistema de oierre a  presión,aegán 

la  reivindicación, l a,en que la  espiga de o ierre presenta 

un hueco cen tral tínico,que se extiende por toda la  sana 

de ambos canales de engrane*

ga -  Huevo sistema de c ie rre  a presión, sogáa 

la  reivindicación,1 -2, en que e l cuello  del cabezal está 

concebido a modelo de un reborde ap licable, gor medio 

de la  unión enchufable,al o r if ic io  de la  pieza de f i ja ­

ción de la  pieza sacho*

7a -  Huevo sistema de cierre  a presión, sagtla 

la  reivindicación I a, en que e l cabezal de cierre  está  

formado por varias piezas, comprimidas entre s í  a  lo  la r ­

go del plano cen tral longitudinal,por la  fuerza de 

unión de enchufe-engrane*

8a — Huevo sistema de cierre  a presión,sogón 

reivindicación l® ,en que e l cabezal de c ie rre  está  

compuesto por dos aomipiezas sim étricas* plegadas *»«*• con­

tra  la  otra*que topan entre s i  en e l plano central lon­

gitu d inal.

9a -  «SUBITO 3I32BMA DE CI3RHE A PRESIÓN", 

lodo ta l y como queda descrito^eivindicado 
y representado en loa dibujos adjuntos*,

Consta la  presente memoria de quince hojas 

foliadas e scrita s  a máquina por una sola de sus ca­
ra s*,

Madrid,a v e in tis ie te  de septiembre de



♦25*

~ 15 -

a i l  novecientas setenta y claco*,

P*A«
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