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La presente invencidn tiene por objeto la fabricacién de una vi-
driera compuesta, caracterizada porque comprende en un misﬁo mar
co que gira o bascula a 1802, dos vidrieras espaciadas una de la
otra, de las cuale; una estd montada de forma estanca en una ra-
nura del marco, siendo una vidriera aislante formada de al menos
dos hojas de vidrio soldadas o encoladas sobre su contorno, de
forma que aisla una capa de gas seco, ¥y la otra, montada de for-
ma no estanca en el marco, es una hoja de materia transparente -
filtraﬁte capaz de absorber los préximos infrarrojos.

La ventaja de tal vidriera regide en el hecho de que pue-
de, por su giro de 1802, colocarse en las dos posiciones diferen
tes, o saber: la doble vidrieras aislante del lado interior del -
edificio y la vidriera especial filtrando los rayos infrarrojos
del lado exterior o posicidén inversa.

La primera posicidn es la llamada de verano. En esta posi-
cidn, la vidriera filtrante colocada en el exterior absorbe una
parte del rayo solar, especialmente el proximo infrarrojo, y se
calienta.

Las calorias acumuladas son, sin embargo, eliminadas conti
nuamente, gracias a la ventilacidn natural qué se produce nor el
efecto de la chimenea entre las partes -bajg Y alta de la vidr;g
ra filtrante, la cual, como se dice, no estid montada de forma -~
estanca.

la segunda posicidén es la llamada de invierno. En este ca-
s0, la vidriera filtrante estd del lado interior de la habitaciédn
¥y la vidriera aislante del lado exterior. la §idriera filtrante
recibe la mayor parte de los rayos solares a través de la vidiie
ra aislante y acumula las calorias que vuelve a distribuir, des~
de la totalidad de su superficie, por rayos secundarios, al in-

terior de la habitacidn.
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Dicho de otro modo, la vidriera fabricada segin la invgg
¢idén, rechaza en verano hacia el exterior las calorias supera-
bundantes y, por una simple inversién de su posicidn, transmi-
te, por el contrarioc en invierno, al interior, el midximo de ca~
lorias disponibles.

La vidriera fabricada como ya se ha indicado, puede com-
pletarse ventajosamente como se indica mis adelante, con una =
persiana mdévil, cuya presencia intensifica los fendmenos de eli
minracién de las calorias hacia el exterior en veranc y de con-
servacidn de calorias en el interior del edificio durante el in
vierno, especialmente en la noche.

El dibujo anexo representa, a titulo de ;jemplo, unas for
nas de ejecucidn de la vidriera que hacen el objeto de la inven
cidn.

La figura 1, es una vista esquemdtica de una primera for-

ma de realizacidén de la vidriera.

Las figuras2 y 3, representan otra forma de realizacidn, res
pectivamente en posicidén de verano y de invier
no. 7

La figura U4, es una vista aniloga a la figura 1, coa una -
variante.

La figura 5, es un corte esquemitico, en elevacidn, de otra
forma de realizacién de la vidriera.compuesta
en la posicidn que ocuﬁa en verano.

La figura 6; es una vista aniloga de la vidriera en posi-~
cidn de invierno.

Las figuras 7 y 8, son dos vistas, respectivamente en cor
te axial y en perspectiva de una de las val-
vulas de esta vidriera.

Refiriéndose a la figura 1:



El ventanal previsto en el muro de la fachada (1) esta
delimitado por un marco fijo (2) y un marco que se abre -

(3) susceptible de girar, como ya se conoce, alrededor de un
eje horizontal mediano. Ia estanqueidad, en los cuatire lados.
del marco abierto (3), estid asegurada por las juntas apropig
das, por ejemplo puntas del tipo champifién, tales como 1la
(4 y 5

El marco fijo esti perforado de orificios (6 y 6a), en -
sus partes baja y alta, respectivamente, estos orificios son sug
ceptibles de ser obturados mis o menos por los registros méviles
(7 y 7a). El marco abierto (3) comprende una ranura (8), en la
que estd colocada de forma_definitiva una doble vidriera (9), -
con interposicidn de una junta (10).

la vidriera filtrante (11) se fija sobre el marco atierto -
(3) por su borde inferior, por medio de una articulacién (12).
Ia altura de la vidriera filtrante es inferior a la alturs del
marco abierto, de tal forma que al aire pueda circular por(l3 Y
1), entre la vidriera y el marco. Un sistema de cerrado (z5) -

Vevita por otro lado, el balanceo de la vidriera hacia el exte~¢
rior, pero permite hacerla girar eventualmente, por ejemplo, a
efectos de limpieza.

En 1a forma de realizacidén representada en la figura 1, la -
vidriera fabricada se completa por una peréiaga interior (16) que
puede enrollarse indistintamente sobre dos rodillos (17 y 18), 1a
parte opaca de esta persiana pﬁede asi indistintamente ya ba jar-
se desde el rodillo (17) al nivel deseado, incluso hasta el ni-
vel del rodillo (18), ya sea inversamente, desde el rodillo (18)

hasta cualquier nivel, incluso hasta el del rodillo (17). Con es

te fin, la persiana podrd, por ejemplo, ser extendida de sus dos

extremidades por dos cables (no representados) que se enrollan -
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sobre las poleas dispuestas en cada extremo de los rodilles (17
v 18), el enrollamiento de dichos cables estd dirigide por me-
dios apropiados que no forman parte de la invencidén. E1l frente
de la persiana dirigido hacis la vidriera. filtrante (11) es muy
reflejante.

' El funcionamiento de la vid;iera es el siguiente:

Durante el verano, el marco abierto estd colocado en la
posicidén representada en la figura 1, el lnterior del edificio
estd supuesto en la parte derecha de la figura.

El marco abierto se cierra en esta posicidén por un siste-
ma de cierre apropiado esquematizado en 19. El rayo solar es ab
sorbido en parte por la vidriera filtrante (11) ¥ las calorias
acumuladas en esta vidriera son eliminadas gracias a la ventila~
¢idén natural que se establece entre las partes alta y baja, res-
pectivamente (14 y 13) de la vidriera.

Cuando la radiﬁcién solar es muy intensa, se puede bajar
totalmente o en parte la pérsiana deéde el rédillb 17. Bl rayo
solar es entonces reflejado hacia el exterior por el frente re-
flectante de la persiana y el efecto de calor es aniquilado por
la ventilacidn que existe, como se ha dicho énteriormente, entre
la vidriera filtraﬁte y la persiana, este sistema de ventilacidn

se vuelve mis intenso por la presencia de la persiana que cons~

" tituye un punto de calor en la parte alta de la chimenea.

En invierno, el marco (3) se vuelve desde un éngulo de
1802 y cierra en esta nueva posicidn; durante la jornada, la per
siana se oculta por enrollamiento total alrededor de uno de los
dos rodillos y el rayo solar ﬁgnefra a través de la doble vidrie
ra (9) hasta la vidriera filtrante (11), que acumula las calorias

y vuelve a distribuirlas bajo forma de rayo secundario hacia el

interior del edificio.
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Durante la noche, la persiana se baja de forma que ocul
ta téda la abertura de la vidriera. la superficie reflectante
de la persiana se dirige entonces hacia el interior de forma
que el rayo calorifico que emana del local se refleja hacia el
interior recuperando asi las calorias, la vidriera segin la in
vencidn, cosntituye entonces una vantalla, extremadamente efi-
caz para las pérdidas de calor.

Los registros (7 y 7a) previstos sobre el marco fijo (2),
permiten en invierno la admisidn de aire fresco Y la refrifera
cidn de la h#bitacién, en caso de recalentado de la vidriera, y
la baja eventual del grado de humedadrrelativa aségurando la -
evacuacidén de los vapores por el orifico (6a) por la parte alta
del marco fijo.

Puede activarse, si es necesario, esta ventilacidén, colo~
cando un ventilador V en el interior del travesafio superior del
marco fijo.

las figuras (2 y 3) representan, respectivamente, en po-

 sicién de verano e invierno, una variante de realizacidén de la

invencidén. Sobre estas figuras y en la descripeién que sigue,
los drganos ya descritos en relacidn con la figura 1, conservan
las mismas referencias.

Refiriéndose a la figura 2, se ve que el marco giratorio
(3), constituido en este ejemplo por dos perfiles huecos (igual
que el marco fijo 2), comprendiendo una ramura (8), en la que
se coloca una doble vidriera (9), con interposicidén de una Jjunta
(10). En 1la realizacién representada sobre la figura, la junta
(10) atraviesa todo el espesor del marco (3), de forma que cons-
tituye un corte térmico y fénico. El extremo de la junta (10),-
opuesto a la doble vidriera (9), constituye al mismo tiempo una

de las juntas que sirven para asegurar al estanqueidad entre el
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marco fijo ; el marco abierto.

Igualmente, el marco fijo (2) esatravesado de parte a par
te por la junta (4), que juega asi el papel de corte térmico ¥
fénico.

En la posicidn de verano (figura 2), la vidriera filtran’
te (11), que es susceptible, como en la realizacidn ;precedente,
de girar alrededor de su arista inferior, gracias a laarticula~r
cién (12), se encuentra aislado de la vertical, segiin un dngulo
que puede fijarse ventajosamente alrededor de 302, por razones
que serin explicadas después. Este basculamiento de la vidriera
(11) es ocasionado y limitado por el descengo de un peso (20) -~
guiado por una ranura (21), el peso (20) estid sujeto en el borde
laterél de la vidriera (11) por un brazo (22) articulado en (23).

Por otra parte, en su basculamiento hacia el exterior la
arista superior de la vidriera (11) arrastra una persiana (16),
que se desenrolla desde un rodillo (17). Ia persiana (16) estéd
fija sobre el borde superior de la vidriera (11) por una pinza
tal, que un espacio lib£e se resava en 24 para el paso del aire
de ventilacién.

Esta vairiante, en relacidn con la realiéacién.precedente-
mente descrita, presenta dos ventajas:

- de una parte, el frente exterior de la vidriera (11) es
t4 inclinado, por ejemplo 309 alrededor en relacibn a la vertical,
los rayos del sol de verano dan en un angulo de incidencia conqi
derable, de forma que una gran parte de los rayos solares se re~
fleja en el frente antes de ser eliminado, segiin la flecha F.

~ de otra parte, en las reglones en que el sol estd muy
alto y la incidencia de los rayos solares,.consecuentemente; co
rre el riesgo de que se produzca, no sobre la superficie exterior

sino sobre la interior de la vidriera (11), la presencia de la per

¢
‘\e
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siana (16) se opone a esta pénetracién de los rayos solares.

Por otra parte, la pergiana (16) calentdndose fuertemen
te constituye un punto de calor en la parte superior de la chi
menesa formada.entre las vidrieras (9 j 11), lo que activa la
ventilacidn, que puede, adeﬁés, producirse no solamente entre
las regiones (13 y 24), sino también por los bordes laterales
de la vidriera (11), que estdin ahora alejados en el marco (3),
en esta posicidn.

la figura 3, representa la misma variante de la invencidn
en posicidn de invierné.

El marco (3) ha girado 1802, de forma que la doble vidrie
ra.(9} se encuentra ahora del lado exterior mientras que la vi
driera filtrante (11), situada en el interior, ha descendido en
paralelo a la vidriera (9) por el hecho de la caida del peso (20)
en la ranura (21). En esta posicién, la vidriera funciona como
en la posicidén de invierno en la realizacidén segin la figura 1. .

"Si se desea, puede completarse la vidriera segin las fi-
guras (2 y 3) por un segundo rodillo (18). Este segﬁndo rodillo
permite bajar sobre el total o parte del ventanal una persiana
independiente de la persiana (16), lo que puede ser muy itil, es
pecialmente en verano, para evitar un soleamiento demasiado fuer
te de la habitacidén y en invierno, durante la noche, para dismi-
nuir al miximo las pérdidas de calor por el ventanal.

Los cédlculos efectuados con unas vidrieras como las deseri
tas han demostrado que el coeficiente de transmisi6n>del calor
del intefio; hacia el exterior, medido en kilocalorias m2/o C.,
puede reducirse en invierno a 1,8 durante el dia y a 1,2 durante
la noche, cuando la persiana reflectante obtura toda la superfi-
cie del ventanal, mientras que gste coeficiente eatd comprendido

entre 4 y 5 para las lunas ordinarias y es del orden de 2 § 3 a2
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ra las vidrieras dobles.
Para un aislamiento fénico, se observari que las juntas

(10 y 4), que forman corte térmico en los marcos abiertos y fi

.jos, respectivamente, aseguran al mismo tiempo un buen aisla-

miento fénico, el cual es afin mejorado si se tiene cuidado de
ca-pitonear los orificios de ventilacién (é y 6a), que pueden,
ademds, ser obturados por los registros (7 y 7).

El coeficiente de debilitacidén aclistica de la vidriera
descrita puede entonces ser de 21 a 32 decibelios segin los
materiales utilizados.

En lo que procede, se ha dicho que la vidriera (11) es
una vidriera que absorbe la radiacidén infrarroja. Esta fidriera
puede ser ventajosamente de vidrio templado, lo que puéde evi-
tar el enmarcarla, perﬁ también puede ser de materia plastica,
por ejemplo en polimetaerilato.

Por otra farte se puede, sin salirse del marco de la =
preéente invencidn, tratar especialmente eéta vidgiera péra -
que sea, no solamente filtrante con respecto a los rayoe infra-
rrojos, sino también reflectante o incluso fotosensivle.

Sobre la figura 4 se vuelven a encontrar los mismos or-
ganos principales que en la figura 1, con las mismas referen-
cias en especial la doble vidriera (9) y la vidriera filtrante
(11); en posicién de verano, la persianﬁ (116), interpuesta en
tre estas dos vidrieras (9) y (11) estd inclinada, con su par-
te reflectante (126) vuelta hacia abajo y hacia el exterior E,
de forma que puede reenviar los rayos solares hacia el exterior

siguiendo aproximadamente la flecha F,

Para permitir esta inclinacidén sin aumentar excesivamente

" el espacio entre la doble vidriera (9) y la vidriera filtrante

(11) los rodillos sobre los que se enrolla la persiana (116) -

.
’ Y

.
e
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van dispuestoé de forma especial: el rodillo (117) que se encuen
tra en la parte superior de la vidriera colocada en posicidn de
verano, esti préximo a la vidriera filtrante (11) (exterior), -
mientras-que el rodillo -(118) colocado en-la parte inferior en

la posicidn de verano estid pféximO'a la doble vidriera (9) (inte
rior). Ademis, para aumentar adn mis esta'inclinacién, la persia
na (116), en posicidén de verano estd enrollada preferentemente

en S, como estid representado, pasando entre el rodillo superior
(117) y ‘la vidriera filtrante (11) (flecha F) y entre el rodi11§
inferior (118) y la doble vidriera (9)‘(f1echa F2).

La persiana puede ser, por ejemplo, de tejido de vidrio me
talizado o una felicula pléstica igualmente metalizada como el
tereftalato de polietileno-glicol, conocido comercialmente con
el nombre de "Mylar".

Bien entendido que la vidriera compuesta puede llevar en
lugar de un doble acristalamiento, cualguier otra vidriera aislqé
te mids compleja, como por ejemplo, un triple acristalamiento.

Al referirse a las figuras 5 y 8, se recuerda qﬁe_el ven-
tanal previsto en el murc de fachada (1) esté'délimitado por un

marco fijo (2) y un marco abierto (3), montado giratorio, de for

" ma conocida alrededor de un eje horizontal mediano. Unas juntas de

estanqueidad (4) de un tipo cualquiera,- juntas "champignons" in-
Ehables o escobas, como figura en los dibujos~, van interpuestﬁs
entre el marco fijo y el marco abierto. En una ranura (8) del -
marco abierto (3) se ha fijado una doble vidriera (9), que en el
caso presente, es del tipo dicho de soldadura, vidrio sobre vi-
drio, pero que podria, naturalmente, ser de otro tipo, con inter
posicién de una junta (10). Una vidriera filtrante (11) se ha fi-
jado sobre el marco abierto (3) por una articulacién (12) con el

pestillo en posicidén cerrada por un sistema como el 15.
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Una per;iana (16), se enrolla sobre dos rodillos (17 y
18), puede bajarse parcial d totalmente entre las vidrieras (9
y 11). La persiana (16) puede ser de cualquier tipo. Puede ven
tajosamente ser de una materia pléstica metalizada semi-trans-
p#rente, con una cara reflectante dirigida hacia la vidriera
filtrante (11).

En verano (fig. 5) la vidriera filtrante esti en confac-
to con la atmésfera exterior, mientras que en inviern; (fig. 6)
después que bascula el marco abierto (3) en un dngulo de 1802 -
es la doble vidriera (9) la que estd en esta posicidn.

Dos conductos, respectivamente 30a y 30b, 3la y 3lb, estén
acoplados en los travesafios horizontales del marco abierto (3)
¥ desembocan entre las vidrieras (9 y 11) de un 1ado ¥ de otro
de la persiana. Su orificio estd provisto de una vdlvula (32) que
serd descrita mis adelante con detalle.

Un conducto (33), acoplado en el travesafio inferior del -
marco fijo (2) y en comunicacidn, ya sea con el interior de la
habitacidn a aislar.térmicamente, ya sea con un sistema de cli-
matacidén, es conectado por mediacidén de un racor ligero (34),
con los conductos del travesafic inferior del-marco aﬁierto_(}),
es decir, en verano (fig. 5) con los conductos 3la y 3lb y en
invierno (fig. 6) com los conductos 30a y 30b.

De forma andloga, un conducto (35), acoplado en el travesa
flo superior del marco fijo (2) y en comunicacién sea con el in-
terior, como estd representado en los dibujos, sea con el exte~
rior, sea afin con el circuito de regreso de un sistema de clima
-~ tacibén , es conectado por medio de un racor ligero (36), a los
conductos del travesailio superior del marco abierto (3), es decir,
ek verano (fig. 5) a los condﬁctos 20a y 30b, ¥ en invierno (fig.

6) a los conductos 3la y 31lb.
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Ias vdlvulas (32) estdn equipadas de una tuerca que ac-

‘tfa por gravedad, de manera que, en una posicidén del marco abier

to (3), esta tuerca obtura el orificio asociado, y que después
de la rotacidn de 1802 del marco (3), esta tuerca descubre el
mismo orificio. Ias vAlvulas (32) estdn dispuestas de tal forma
quersolo se abren los orificios dé los conductos que desembocan
entre la persiana (16) y la vidriera dispuesta en el interior,
es decir, la doble vidriera (9) en verano (fig. 5) y la vidriera
filtrante (11) en invierno, de forma que el espacio que separa
esta vidriera de la persiana.(lG) estd en comunicacidn constante
con los conductos (33 y 35), por medio, respectivamente, de los
conductos (31b y 30b), en verano, y por medio de los conductos
(30a yBiﬁl, en invierno.

De ;&/que resulta que este espacio estd constantemente
ventilado ¥y climatizadd siguiendo las flechas F, por un fiuido
Vde aire fresco, en verano y por un fluido de aire caliente en
invierno, y que las caloriés que pﬁéden acumilarse entre Jas vi
drieras (9 y 11) son evacuadas permanentemente. Se évita asi to
do recalentamiénto intempestivo, y se refuerza aipulténeamente
el aislamiento térmico asegurado por la vidriera. Un ventilador
puede ser eventualﬁente previsto sobre el conducto (35) ?ara ac-
tivar la ventilacidn.

Diversosrtipos de vdlvulas (32), que funcionan por grave=
dad y cuya posicién de la vidlvula estd en funcidén de la del mar-
co abierto (3), pueden naturalmente ser utilizados. Una valvula
particularmente simple estd representada sobre las figuras (7 y8).

Comprende un cuerpo de vdlvula cilindro-cénicar(ho), cuya
parte conica estd abierta lateralmente al aire (41) y cuya par-
te opuesta, estid cerrada por un collar (42) atornillado, por ejem

plo, sobre la base del cuerpo (40) y abierto por un orificio cen-
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tral (43). Un pistdén cilindro-cénico (U44) en un material de den
sidad elevada, haciendo oficio de vdlvula, esti colocado en el
cuerpo (40) y puede deslizarse en é1 por gravedad. La masa (4h)
estd abierta axialmente por un orificio cilindrico (45), que =~
en la posicion representada sobre la figura-7, pone en relacidn
los orificios (41 y 43). En la posicién inversa, es decir, cuan
do 1la parte cénica del pistén (44) acaba de aplicarse estrecha=
mente contra la parte correspondiente del cuerpo (40), los res-
piraderos (41) son obturados por el pistdén y no comunican més
con el orificio (45).

El cuerpo (40) de la védlvula (32) puede ser por ejemplo,
dirigido a los conductos 30a, 30b, 3la y 31b.

' "Un filtro es preferentemente interpuesto entre el pistdn
¥y el cuerpo de la vélvulg de forma que retenga los polyos en =
suspensibén en el aire. Los filtros serdn, naturalmente,liimpia-
dos o.reemplazados périédicamente para evitar todo taponamiento.

Con el mismo fin, pueden igualmente preverse en los con-
ductos de salida del aire eunvolturas que pres;ntan sobrgrsu pa.-
red interna fibras o pelos destinados a retener los poivos.

la forma de realizacidén que acaba de ser descrita compren
de un dispositivo simple de abertura y obturacidn desde los con
ductos de climatacidn, que no necesita ninglin medio de mando ==
auxiliar y que es solicitado automiticamente cuando el maréo -
ablerto gira a un dngulo de 1809, -

NOTA :

En resumen, la presente Patente de Introduccidn se con-

trae a las siguintes reivindicaciones:
18) '™étodo de fabricacidn de vidrieras compuestas", caracte
rizado porgue sobre un mismo marco giratorio o bascualan

te de 180%grados se disponen dos vidrieras espaciadas una de la
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otra, de las cuales una, montada de forma estanca en una ranu-
ra del marco, es una vidriera aislante formada de, al menos dos
hojas de vidrio soldadas o encoladas sobre su contorno de for-
ma que cubra una capa de gas.seco, y la otra,Tmontada“de.forma
no hérmetica en el marco, es una hoja de mgteria transparente
filtrante, capaz de absorber el préximo infrarrojo.
22) "Método de fabricacidén de vidrieras compuestés", segin la
reivindicacién 13, caracterizado porque la vidriera fil-
trante estd articulada, siguiepdo uno de sus bordes horizonta-
les, sobre el marco abierto, de forma que pueda girar en rela-
cidén con este marco.
3@) "Método de fabriéacién de vidrieras compuestas", seghn la
Vreivindicacién 18, caracterizado porque la altura de la

vidriera filtrante es inferior a la del marco abierto, de tal

forma que el aire pueda circular entre el marco ¥y la vidriera

filtrante,

La) "Método de fabricacidén de vidrieras compuestas", segiin la
reivindicacidn ia, caracterizado porque el marco abierto

comprende un sistema que permite cerrar la vidriera filtrante

sobre el marco paralelamente a la vidriera aislante.

53) "Método de fabricacién de vidrieras compuestas™, segin la

reivindicacidn 128, caracterizado porque la vidriera filtran

- te es susceptible de girar en un dngulo determinado, de preferen-

cia, del orden de 30 grados, en relacidn al marco abierto.

62) "Método de fabricacidén de vidrieras compuestas", segin la
reivindicacién 12, caracterizado porque la vidriera filtran

te gira autométicamente en un dngulo determinado en relacién al.

marco abierto cuando éste bascula a 180 grados, este giro se -~

efectia bajo la solicitud de al menos un peso atado a -

dicha vidriera por un brazo articulado, dicho peso se des
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plaza por.gravedad estando guiado en.su movimiento por una
ranura del marco abierto.
78) "Matodo de fabricacidén de vidrieras compuestas”, se-
gin la reivindicacidén 13, caracterizado porque la ex
tremidad superior de la vidriera filtrante estd atada a una
persiana enrollada alrededor de un rodillo inclinado por el
marco abierto, de forma que dicha persiana es arrastrada por
la vidriera filtrante mientras ésta gira con relacion al mar
co abierto.
83)' "Método de fabricacién de vidrieras compuestas", segin
la reivindicacién 73, cafacterizado porque dicha per-
giana esta fijadsobre el borde superior de la vidrieraxfiltran
te, de forma tal que subsiste entre estos elementos un espacio
libre que permite el paso del aire de §entilaci6n.
92) "Método de fabricacidn de vidrieras compﬁestas", segin
1a reivindicacién 12, caracterizado porque los bordes
de la vidriera aislante se colocan en las ranuras del marco
abierto con interposicién de la menos una junta de estanquei-
dad que atraviesa dicho marco dermanera que i:engan simultanea
el cometido de corte térmico j fénico.
108) "Método de fabricacién de vidrieras compuestas", segin
la reivindicacidn 93, caracteriéado porque las juntas
de estanqueidad previstas entre el marco ablerto y el marco
fijo, atraviesan el marco fijo, de forma gque simultineamente
tengan el cometido de corte térmico ¥ fonico.
118) "Métodb de fabricacidén de vidrieras compuestas", segin
ia reivindicacidn 18, caracterizado porque la vidriera
filtrante es de vidrio templado.
128) "M&todo de fabricacién de vidrieras compuestas", segin

ls. reivindicacidn 12, caracterizado porque la vidrie-
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ra filtrante es de una materia plistica gque absorbe el rayo

infrarrojo.

138) "Mé&todo de fabricacidén de vidrieras compuestas", segin

- la reivindicacién 122, caracterizado porque la vidrie

ra filtrante es de polimetaerilato.

14k3) "Método de fabricacidn de vidrieras compuestas", segin
la reivindicaciédn 12, caracéerizado porque la vidrie-

ra.filtrgnte es reflectante.

158) '"Método de fabricacidén de vidrieras compuestas", segin
la reivindicacidn 12, caracterizado porque la vidrie-

ra fiitrante es fotosensible.

162) "Método de fabricacién de vidrieras compuestas’, segfin

| lasreivindicacioneé 12 y 22, caracterizado poryue la

persiana mévil, es suceptible de ser escamoteada parcial o -

totalmente, y se interpone entre la vidriera filtrante y la vi

driera aislante.

172) "Método de fabricacidn de vidriersscompuestas", segin -
la reivindicacién 162, caracterizado porque la cara de

la persiana dirigida hacia la vidriera filtrante es reflectan

te. 7

182) "Método de fabricacidn de vidrieras compuestas", segin
la reivindicacidén 162, caracterizado porque la peraia

na estd tensa entre dos rodillos del marco abierto.

198) "Metodo de fabricacién de vidrieras compuestas", segin
la reivindicacion 152, caracterizado porque la persia

na estd provista en cada una de sus extremidades de ligaduras

que mantienen bajo tensidn y permite enrollarla parcial o to

talmente sobre dichosrodillos, en los que se han previsto a

este efecto una o varias poleas.

203) "Método de fabricacidén de vidrieras compuestas", segin
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la reivindicacidén 173, caracterizado porque la persiana mévil,

interpuesta entre la vidriera filtrante y la vidriera aislan

te estd en posicidn de verano inclirnada, su cara refectante

hacia abajo y hacia- el exterior.

218) "Método de fabricacién de vidrieras compuestas', segin la
reivindicacidén 203, caracterizado porque en posicidn de

veraho, el rodillo superior de la persiana mévil se adelanta =~

cerca de la vidriera filtrante.

228) "Método de.fabricacién de vidrieras compuestas", segiin la
reivindicacidén 218, caracterizado pérque en posicidn de

verano, el rodillo inferior de la persiana mévil esralejado cer

ca..de la vidriera.

233) '"Método de fabricaciédn de %idrieras'compuéstas", gegiin la
reivindicacidn 162, caracterizado porque en posicvidn de

verano, la persiana mévil se enrolla sobre su rodillo superior

pasando entre el rodillo y la vidriera filtrante.

2438) "Método de fabricacidén de vidrieras compuestaé", srgin la
reivindicacién 168, caracterizado porgque en p;sicién de |

verano, la persiana mdévil se enrolla sobre su rodillo irnferior

pasando entre el rodillo y la vidrieré aislante.

253) '"Método de fabricacidn de vidrieras compuestas", ségﬁn la
reivindicacidén 13, caracterizado porque la vidriera ais

lante es una triple vidriera. .

268) "Método de fabricacidén de vidrieras compuestas", segiin la
reivindicacién 163, caracterizado porque los travesafios

horizontales inferior y superior del marco abierto comprenden -

cada uno dos conductos que desembocan entre la vidriera filtran

te ¥y la vidriera aislante de una parte y de otra de la per -

siana movil, los orificios de estos conductos estdn provistos

de una vadlvula cuya boca se desplaza por gravedad en relacidn a
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su puesto cuando la vidriera compuesta gira a 180 gradés, di-
chas vdlvulas estdn dispuestas de tal forma que solo se abren
los orificios de los conductos que desembocan entre la persia~-
na mévil y la vidriera que la separa del interior de la habi-
taéién equipada de la vidriera compuesta, los conductos del
travesafio en posicidn baja eséén conectados en invierno a una
corriente de aire caliente y en verano a una corriente de aire
frio, mientras que los conductos del travesafio en posicidn al~

ta estén conetados a un conducto de evacuacidn.

.272) "Método de fabricacidén de vidrieras compuestas", segfin la

reivindicacidn 2528, caracterizado porque los conductos del
travesaiio bajo dél marco mévil comunica con dichas salidas de -
aire caliente y frio por mediacidn de un conducto acoplads en el
travesaflo inferior del marco fijo.
283) "Método de fabricacién de vidrieras compuestas", segfn la
reivindicacién 272, caracterizado porque los conductos del
travesaiflo baﬁo del marco mévil y del travesafio inferior del mar-
co fijo son conectados por un racor flexibie inclinado por el mar
co fijo. ' .
293) "Método de fabricacidén de vidrieras cbmpuestas", segﬁn la -
reivindicacidn 262, caracterizado porque dichas salidas de
aire fresco y caliente estdn colocadas en la habitacién a aislar
térmicamente o por‘un dispositivo de climatizaciodn.
302) "Método de fabricacibén de vidrieras cpmpuestas", segin la
reivindicacién 263, caracterizado porque dicho conducto de
evacuacidén estd acoplado en el travesafio superior del marco fi-
jo.
312) "Método de fabricacidn de vidrieras compuestas", segiin la -
reivindicacidn 263, caragterizado porque los conductos -

del travesafio alto del marco mbévil y del travesafio superior -
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del marco fijo son conectados por un racor fiexible incli~

nado por el marco fijo.

328) "Método de fabricacién de vidrieras compuestas", -
seglin la reivindicacidn 263, caracterizado porque

dicho conducto de evacuacién comunica, ya sea con el interibr

o el exterior de la habitacidn, ya sea con el circuito de re-

torno de un dispositivo de climatizacidn. |

33a) "Método de fabricacidn de vidrieras compuestas", -~
segfn la reivindicacién 262, caracterizado porque

un ventilador previsto en dicho conducto de evacuacidn permi

te activar la ventilacién.

343) "Método de fabricaciln de vidrieras compuestas", -
segiin la reivindicacién 268, caracterizado porgue

dichas vdlvulas compgenéen un cuerpo de vidlwvula cilindro-céni

co,rprovisto de orificios en su base y sobre los costados de

la parte cdnica, y un pistdén oblongo de extremidad cénica, -

haciendo oficio de védlvula, el pistdén estd montado de forma

corredera en dicho cuerpo de vdlvula y taladrado axialmente

po¥ un orifido, que, cuando el pistén descansa sobre la ba-~

se del cuerpo de valvula, coloca en rélacién los Arificios

de este filtimo, mientras que dicho pistdn obtura los orifi-

cios correspondientes de la parte conica del citado cuerpo

de vélvula cuando acaba de aplicarse contra esta parte.

358) "Método de fabricacidn de vidrieras compuestas", -
segin la reivindicacién 342, caracterizado porque

un filtro se interpone entre el cuerpo y el pistdén de dicha

valvula.

368) YMETODO DE FABRICACION DE VIDRIERAS COMPUESTAS", -
segin queda escrito y reivindicado en la precedente

memoria y nota reivindicatoria que conata de 20 piginas me=-
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canografiadas y dibujos adjuntos.

ﬁadrid, 27 SEL 1975 |

Frane;
P. P,

o davier Plazg
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