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"cedimiento consiste en aplicar una composicibén polimérica

" moestable,

cadas. Las aplicaciones de los articulos revestidos con su-
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RESUMEN DE LA INVENCION

Bl aspecto de un revestimiento polimérico termoesta-
ble es mejorado mediante un procedimiento que produce un di-
seflo decorativo dentro de un revestimiento producido por una

composicidn de revestimiento polimérica termoestable. EL pro-

termoestable como capa subsighiente sobre o directamnte de-
bajo de una composicidn antioxidante en un disefio. decorativo.,
La composicidn antioxidante se difunde en la composicidn de
revestimiento polimérica termoestable y hace visible el di-
sefioy, por coccién, dentro de la capa cocida producida por la
composicidn de revestimiento.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Campo de la invencidn

Esta invencidn se refiere a un procedimiento que ha-
s » . fod ’ . > - 3 .
ce visible un disefio decorativo dentro de un revestimiento

producido por una composicién de revestimiento polimérico tex

Técnica anterior

Los articulos revestidos con composiciones poliméri—

\

cas termoestaoles de diversos tlpOﬁ se estan utilizando mu-
TZ,Z',.;; T

‘cho en los Qltimos afos. Los artlculos revestldos de polime-
ros termoestables son QGtiles para aquellos fines que requie—~
ren 0 son favorecidos por una superficie termoestable, Son

especialmente Utiles las composiciones poliméricas termoes—

tables de revestimiento que proporcionan superficies lubri=-

perficies lubricadas oscilan desde cojinetes a cascos de bu-
ques y desde placas de planchas hasta bandejas para cubos de

hielo.
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| parte del cdnsumidor,debe responder “a 1as esperanzas dela’

‘efecto agradable durante toda la vida 0til del produéto._

Para conseguir la mAxima demanda de un articulo pdr" ‘

mismo. Un consumidor espera que el producto resulte agrada—_

ble a ‘su sentido estético ¥ que sea capaz de mantener.ester:

El procedlmlento de esta 1nvenc16n produce un dlseﬁo
*’" '.: oz r-s.

decoratlvo v1sible dentro de 1os revestlmlentos produ01dos o
por una composicidn de revestimiento pol;merlco termoestablp,
cumpliendo as{ esta esperanza del consumidor. Pdf diseﬁo~de4
coratlvo se entlende cualquier imagen, dibujo, grabado, con~
figuracidn o 11ustraclon que pueda formarse por cualquler me-vff
to0do convencional de aplicacidn de tinta. '

Las zonas decorativas del revestimiento serdesgés@an
igual que las zonas no decorativas por las siguientes razq;
nes. EL dibujo decorativo se extieﬁde a fravés-de todo'el es
pesor del revestimiento; por lo tanto, cuando el revesti; ;l
miento se vuelve mds fino por deégaste, todavia permanece
presente el disefio decorativo, La concentracibn dei polimerbﬁ
termoestable es uniforme en todo el revestimiento, es decir,
en las 4reas decorativas ¥y no decorativas; por lo tanto, el
revestimiento presenta una estabilidad uniforme ffente al ca~
lor en toda su extensién, El espesor del revesfimiento es uni
forme, es decir, ni las zonas decorativas ni las no decora—v
tivas son més altas que las otras, no facilitando con ello
la formacidn de saltaduras en una zona mas alta.

COLPENDIO DE LA INVENCION

De acuerdo con esta invencién, se proporciona un pro-
cedimiento que hace visible un disefio decorativo dentro de
un revestimiento cocido producido por una composicidn de re-

vestimiento polimérico termoestable. El procedimiento con-
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siste esencialmente en aplicar la composicibn de revestimien-

to polimérico termoestable ya sea como una capa subsiguiente

sobre una composicidn antioxidante o directamente debajo de

dicha composicidn antioxidante que estd dispussta formando ux
diseflo decorativo, donde el‘antidxidante y sus productos de

descomposicidén se difunden en la capa y, 0 bien por reaccidn
con los componentes del revestimiento, catalizando reacciones

dentro del revestimiento o, por si mismo, despuéds de la

cocecidn hace visible el disefio decorativo dentro del reves—

timiento producido por la composicidn de revestimiento termo-

estable.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Una composicibn polimérica termoestable estd cons-
titufda por 1o menos por un polimero termoestable y un vehi~
culo 1liguido.

Un polimero termoestable es un polimerp que no es
afectado por temperaturas superiorés a 300°C que descompon-
drian, oxidarian o afectarian adversamente de algin otro mo-
do a la mayoria de los compuestos orgdnicos. Algunos ejem—
plos de polimeros termoestables son las siliconas, polisul.

furos, Acido parahidroxibenzoico polimerizado, polisulfonas,

. «
.
s -,

poli-imidas,'ﬁﬁliemidas, p01isﬁifdhatos; polisulfonamidas,
resinas H (vendidas por Hercuies Corporation) y .fluocarbu—
ros. En la composicibn de esta invencidn puede haber pre-
sente uno o mas pblimeros termoestables.

Los polimeros termcestables preferidos son los fluo-
carburos debido a su estabilidad a alta temperatura y a sus
ﬁro?iedades de desprendimiento. Los polimeros fluocarbonados

utilizados son los de mondmeros hidrocarbonados completamen—

te sustitufdos con Atomos de fluor o una combinacidn de

[hd
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Atomos de fluor y cloro. Dentro. de este grupo estén inclﬁi&6é
los polimeros perfluorolefinicos como tetrafluoretiiéﬁo (PTFE)
y coPOlimeros de tétrafluoretileﬁo y hexafluorpropilenoc en
todas las rélaciones ponderales de unidades monomériéas, PO~

1imeros fluqclorécarbonados como polimonoclorotrifluoretile—

T

no y cqpoliméros de_tetrafluoretiiéno y &teres perfluoralquil
vinflicos. Tembifh'pueden uti%%%&ﬁ%é.mezclas de éstos. '
“ﬁi;poliﬁefo termoestable se. encuentra presente normal
mente en'ia‘composicién a una concentracién'del 25 al 95 %,
preferiblemente de 70 a 90 % del peso de los sdlidos totales

presentes en la- composicidn.

Aungue puede utilizarse una harina o polvo seco de unm .

polimero termoestable vy agregar independientemente el vehi-
culo 1fquido, se prefiere un polimero en forma de dispersidn
acuosa estabilizada con un agente tensoactivo por su estabi-
lidad y porque es mis facilmente obtenible en esa forma. Pa]
bién pueden utilizarse dispersiones de‘polimeros termoestar
bles en iiquidos orgénicos como alcoholes, cetonas, hidrocar-
buros alifaticos o aromdticos o mezclas de éstos. En cual-
quier caso, él liquido generalmente sirve como vehfculo de
la composicidn.

81 se desea,‘puede utilizarse un colorante en la com-
posicibn polimérica termcestable., Un colorante es éuaiquier
compuesto que cambia de color cuando se oxida. El carbono y.
los residuos carbonosos son ejemplos de colorantes.

Para los fines de esta invencidn, se considera un
cambio de color una reaccidn como la oxidacidén del negro de
humo a dibxido de carbono, en la que un sdlido es oxidado &

un gas fugitivo, desvaneciéndose con ello el sélido de la

composicidn.

i
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| sicidn u oxidacidn parcial de compuestos orghnicos, entre

' degradacidn son voldtiles a las temperaturas encontradas en

~de los productos de degradacidn y su evaporacibén de la pe-

El carbono puede estar presenté a . concentraciones
de hasta el 40 %, calculado sobre el peso de los sblidos to-
tales de la composicidn, preferiblemente concentraciones de
0,5-10 %.

Log residuos carbonosos son producidos por descompo-

los que se encuentran los compuestos Qrganometélicos.rbos
compuestos organicos normalmeﬁte se encuentran en las compo-
siciones de revestimiento para gervir como dispefsantes,
agentes coalescentes, reforzantes de la viscosgidad, etc., ©
pueden ser agregados para servir como colorantes..

Aungue las cantidades absolutas de residuos carbono-
sos en el revestimiento polimérico termoestable son por lo
general extraordinariamente pequeﬁaé, no obstante comunican
una, coloracidn definida a un revestimiento coecido.,

Son ejemplos de compuestos, orgénicos que producen
residuos carbonoscs 108 polimeros de los mondmeros etiléni-
camente insaturados que se ‘despolimerizan y cuyos productos
de despolimerizacidén se vaporizan, dentro'de un intervalo de
temperatura comprendido entre 150°C por debajo de la tempe~

ratura de fusidn y alrededor de la temperatura de descomposi-

Lt

cidn del polimbrophermoestables .. .
i térmipo "despolimerizacidn™ significa la degrada-

cidn de un polimero hasta el punto exn que los productos de

el curado del revestimiento. Los productos de degradacidn
’ ’ . s

pueden’ ser mondmeros, dimeros u oligomeros.

El término "vaporizarse" significa la volatilizacidn

licula.
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‘ner una composicibn catalizadora de la oxidacidn.

quier composicidn que contenga uno o mis compuestos que provo-

Habitualmente, los polimeros de mondmeros etilénica~
mente insaturados contienen una o més unidades ééidas mono-
etilénicamente insaturadas,

Son representativos de estos mondmeros etilénicamen~
te insaturados los acrilatos y metacrilatos de alquilo de 1 a
8 étomos defcarbong en el grupo élquilo, estireno, 2-metil~
estireno, vinilfolueno y los*65¥ees gliciaflicos de 4 2 14
étomos‘ﬁgiqarbénb. _ | e - 4

.Son representativos de los Acidos monoetilénicaménté
insaturados el &cido acrilico, dcido metacrflico, &ecido fumé~ *
rico, Acido itacdnico y hcido maleico (o anhidrido).

El polimero de un mondmero etilénicamente insaturado
gue produce un’ residuo carbonoso puede estar presente como
agente coalescente en la composicidn, a una concentracidn
del orden del 3 al 60 % del peso total de polimero termoes—
table y polimero productor de residuo.

La composicibn polimérica termoestable puede conte-
La composicidn catalizadora de la oxidacibn es cual-

quen la oxidacibn bajo las condiciones de coccidn fequeridas
para la fabricacién de 1os articulos revestidos. EL cabaliza-
dor de oxidacidn puede provocar la oxidacidén por si mismo o
a través de sus productos de descomposicidn,

En esta clase de compuestos estén incluidos los com~‘

puestos que contienen:

cromo manganesoe
cobre bismuto
cobalto cadmio

hierro molibdeno
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niquel

vanadio

téntalo

cerio

torio

calcio

cine

estafio
wolframio
litio
sodio
potasio

plomo

Los compuestos preferidos son los producidos por

reaccidn de un metal de la siguiente lista (1) con un 4cido

para formar un compuesto salino de la lista (2);

(1) Metales

bismuto
cerio
cobalto

hierro

(2) Sales

acetato

caprato

caprilato

igodecanoato
linoleato
LR

naftendto™ 7 ’

nitrato

plomo
manganeso

niquel

octoato
oleato
pélmitato
ricinoleato
ijédﬁato
estearato

talato

Los compuestos catalizadores de oxidacibén mds prefe—

‘ridos son:

octoato de cobalto
octoato de cerio
octoato de manganeso

octoato de hierro
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.dibdxido 'de titanio, dxido de aluminio, silice, Oxido de co-

octoato de bismuto
octoato de niquel

octoato de plomo

L concentracidn del compuesto metdlico en la compo-
sicién vendrd dictada por la naturaleza del compuesto, las
condiciones-de coceidn durante 1la fabrlcaclon, la cantldad

de colorante, etc. . . -ﬂwmm7

T

Eh el caso general el compuesto estéd presente a una

concentracidn- suf1c1entemente alta para proporclonar una oan L

tidad de metal igual a 0,01 a 5 partes por ciento de pollme—
ro termoestable. ' . g
Preferiblemente el intervalo es de 0,1 a 1 % de me-
tal. o \ '
Ia compoéicién polimérica termoestable puede estar
pigmentada © sin pigmentar. Puede utilizarse cualquier p1g~
mento o combinacibén de pigmentos normalmente empleados en

este tipo de composicidn. Son tipicos de estos pigmentos el

balto, 6xido de hierro, ete. La cantidad total de pigmento
normalmente presente es a concentraciones de hasta el 40 %
del peso de los sblidos totales en la composicién.

La composicidh de este invento puede contener parti-
culas de mica, particulas de mica recubiertas de pigmento

y escamas de vidrio y metales, Estas partipulas ¥y escanas

tienen una dimensién mAxima media de 10 a 100 micras, prefe-

riblemente de 15 a 50 micras, sin que ninguna particula ni
escema tenga una dimensidn mixima superior a unas 200 micras.
El tamafio de particula yde escama se mide bpticamente frente

a un patrén.

Las particulas de mica recubiertas de pigmento prefe-

K
o
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-corporan a esta memoris para describir las diversas micas

presentes en las composiciones de revestimiento & una concen

tracién del orden de 0,2-20 %, calculado sobre el peso. de

vencionales como agentes de control de la fluidez, agentes

—-10 —

ridas para uso en esta invencibn son las descritas en la pa-|
tente estadounidense 3.,087.827 concedida a Klenke y Stratton
vy las patentes estadounidenses 3.087.828 y 3.087.829 conce~

didzs a Linton. Las descripciones de estas patentes se in-

recubiertas y como son preparadas.

las particulas de mica descritas en estas patentes
estén recubiertas de éxidos u Sxidos hidratados -de titanio,
circonio; gluminie, cinc, antimonié, estafio, hierro, cobre,
niquel, cobalto, cromo o vanadio. La mica recubierta de
dioxido de titanio es la preferida debido & su asequibilidad)
También pueden utilizarse mezclas de micas recubiertas.

" Son representativas de las escamas metalicas que pue-
den ser utilizadas las escamas de aluminio, escamas de acero
inoxidable, escamas de niquel y escamas de bronce. También
pueden utilizarse mezclas de escaﬁaso '

' Las partfculas de mica, las particulas de mica recu-

bierta o las escamas de vidrio y metales_estén normalmente -

los sdlidos fqtales. e

»

La composici&n también -puede contener aditivoa con-

tensoactivos, plastificantes, agentes COaIeséentes, ete.,
segln parezca necesario o conveniente. Estos aditivos ge
agregan por razones conocidas por los artesanos y por los
métodos y en las cantidades también conocidas.

La cantidad de sdlidos totales en la composicidn de-
penderd del substrato al que ha de ser aplicada la composi-

cidn, del método de aplicacibn, del procedimiento de curado

e g
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hierro, 6xido de cobalto y didxido de titanio. Cuando hay

- 11=

y de factores similares., Normalmente, la composici5ﬁ coﬁfen—
dr3 de 10 a 80 % del peso de sblidos totales, perb preferi-
blemente de 30 a 50 %. ' V

Ly composicidn antioxidante debe contener -uno o més
compuestos antioxidantes y un vehiculo‘adecuado ¥y puede in-
cluir mejoradores del color, reforzantes de la viscosidad 0
espesadores, gggates humectéﬁ%€§z§pigmentos, resihas y pdﬁm
limerogfééscémpbﬁibles{ resinas y;pglimeros termoestables,?r
neutraiizantes, vehiculos 1liquidos y otros coadyuvantes. '

.Los mejoradores del color gon compuestos orginicos
termo-inestables que se’descompopen produciendo colorantes
y aumentando asi el contraste entre el disefio décorativo y
el fondo. Son‘ejemplos de mejoradores de color el azicar,
el estireno, el almidén, los 4cidos grasos y los glicéridos.

E1l politetréfluoretileno ¥y otrOShﬁolimerOS termoes—
tables son ejemplos de reforzantes de la viscosidad ovespe-

~

sadores. Preferiblemente se utiliza como reforzante de la vis

cosidad o espesador el mismo polimero termoestable empleado

en la composicidn de revestimiento.

Son ejemplos de pigmentos el negro de humo, dxido de

pigmento presente en la composicibn antioxidante, también
hay presente por lo menos una cantidad igual, preferiblemen-
te de 3 a 10 veces més, de polimero termoestable.

Un antioxidante es cualquier compaesto que se Opone
a la oxidacidn bajo las condiciones de coccidn de la fabri-

cacidn requeridas para la manufactura de los articulos re-

vestidos de polimero termoestable. EL antioxidante puede opoq
nerse a la oxidacidn por si mismo o a través de sus produc-—

tos de descomposicidn o de oxidacidén. Todos estos compuestos

ENERUERT IR O

B IR o LO U S
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deben producir por lo menos 0,01 partes en peso, calculadb
sobre los sblidos y expresado en forma de &cido, de los co-
rrespondientes 4cidos o anhidridos libres cuando el compues-—
to se descompone y/o se oxida durante la coccidn propia de
la fabricacidn. La cantidad preferida es de 0,1 a 1 partes
en peso, |

Los antioxidantes preferidos son compuestos que con—
tienen fésforo, azufre, boro o cualquier combinacidn de los
anteriores. Los ejemplos mds comunes son los dcidos orto,
meta y piro; las sales neutras y basicas; los ésteres y ge-
neralmente sus derivados orginicos entre los que Se encuen—
tran los derivados organometalicos.

Los entioxidantes -mas preferidos son el &cido fosfd-
rico, sus sales descomponibles que contienen .amoniaco o ami-
nas, el fosfato de 2-etilhexil-difenilo, el glicerofosfato
magnésico, el glicerofosfato cdlcico y el glicerofosfato de
hierro.,

Debe haber un colorante en la composicidn polimérica
termoestable ¢ un mejorador del color en la composiciin an-
tioxidante cuando el compuesto antioxidante pfuplau‘z*e i
¢ho no sumlnlstra, como parte de sus éi;duhtos de dcgcomp031
eidén, un meaofadan;dél color.” e

El antioxidante se disuelve o dispersa en vehiculos
adecuados para el catalizador de oxidacién particular.

Dentro de la composicidén de revestimiento polimérico
termoestable también puede haber un antioxidante. El antioxi
dante de la composicidn de revestimiento puede ser igual o
diferente del antioxidante utilizado en la composicidn anti-
oxidante.

La composicidn antioxidante puede ser aplicada por

1
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miento. Los métodos de tratamiento previo incluyen la pul-

- 13-

cualquier método convencional de aplicacidn de tintas. ILos
métodos preferidos consisten en aplicar la composicidn an—
tioxidante por offset "intaglio", v.g. utilizando una mé-

guina TamPOprint vendida'pdr Dependable Machine Co., Inc.,

oun tamiz de seda.

La composicidn de revestimiento polimérico termoesta-|

ble es aplicada"hasta un quggg;wgp unas 0,5-5 mils (0,0127-

0,127 mgj;(enﬁgééé) y se cuece d&}énte un tiempo y a una tem
peratufa'é&ficientés para fundir oﬂéarar el polimero termo-—
estable que estd siendo utilizado.

El intervalo de temperaturas de coccibn del procedi-
miento depende principalmente de la composicidn po}imériea'
termoestable utilizada. El procedimiento de esta invencidn
es utilizable sobre cualquier substrato convencionalmente
empleado. El substrato puede ser recubierto con una imprima-~
cibn antes de aplicar la composicidn de catalizador de oxi-
dacibn. El substrato es preferiblemente tratado con anterio-
ridad a la aplicacidn de cualquier composicidn de revesti-
verizacidn a la llama, revestimiento por fritado, limpieza
con chorro de arena & tratamiento con Acidos o Alcalis. Un
substrato metélico es preferiblemente pre~tratado por chorro
de arena, por pulverizacibén a la llama de un metal u dxido
netédlico o por revestimiento fritado, aungue las composicio-
nes pueden ser aplicadas con éxito a metales fosfatados,
cromados o no tratados. Los substratos de vidrio son prefe-
riblemente enarenados o recublertos por fritado,

Si se desea puede aplicarse una composicién de impri-
macidn por debajo o por encima de la composicidn de cataliza-

dor de oxidacidn. La composicidn de imprimacidn puede ser

4
14
fRtY
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-yen pulverizacibn, revestimiento a rodillo, inmersién y apli

-14 -

aplicada en cualquiera de las formas habituales, que inclu-

cacibn a cuchilla. La pulverizacidn es generalmente el méto-
do elegido. .

La composicidn de imprimacidén puede ser cualquiera ddg
los revestimientos de imprimacidn convencionalmente utiliza-
dos. Un ejemplo es la imprimacidn de silice-perfluorcarburo
descrita por E.J. Welch en lé solicitud de patente estado-
unidense nlmero de serie 405.789, oresentada el 52 de Octu-—
bre de 1973.

En este procedimiento estén incluidas varias secuen-
cias de aplicacidn de las composiciones al substrato, por
ejemplo:

(1) primero la composicidn antioxidante y después la compo-
sicidn de revestimiento;

(2) primerc la composicibn de revestimiento y después la
composicibén antioxidante;

(3) primero la composicién de imprimaciln, después la compo-
sicibén antioxidante y después la composicibn de reves—
timiento;

(4) primero la-composicidn antioxidanteé, después la composi-
. N - .t’,

< vt ¢

cidn de impfi@gq%ﬁp y despuéSliﬁ coﬁposicién de revestin
miento o .
(5) primero la composicién de imprimacidn, después la compo-
sicidn de revestimiento y después la composicidn anti-
oxidante. .
El procedimiento de esta invencién es (til para cual-
quier articulo que pueda utilizar una superficie polimérica
termoestable; son ejemplos las baterias de cocina, especial-

mente sartenes, los cojinetes, vdlvulas, cables, laminas me-
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‘Podas las ‘partes se dan en peso salvo indicacién en contra-

-15 ~

tdlicas, calderas, tuberfas, cascos de buques, forros de
hornos, placas de planchas, m o 1 des 'para. barquillos,
bandejas de cubos de hielo, palas para nieve, sierras, li-
mas y taladros, tolvas y'otros contenedores y moldes indus-
triales,

El siguiente ejemplo es ilustrativo de la invencidn,

Lo §iytim gty
L OIS

rio. )
S . EJEMPLO 1~

Se prepara ung composicidén polimérica termoestable
como sigue:

(a) Se afiaden lentamenté 100,66 partes .en peso de aguzs des-
ionizada a 657 partes en peso de una dispersidn acuosa
de polite£rafluoretileno que contiene 6 % en peso de isg
octilfenoxipolietoxietanol.

(b) AL producto de (a) se afladen lentamente y agitando
115,75 partes en peso de una dispersidn acuosa al 40 %
en peso de sbélidos de un polimero de metacrilato de me~
tilé/acrilato de etilo/4cido metacrilico con una rela-
cibén ponderal de mondmeros de 39:57:4.

(c) Se prepara una base negra de molienda mezclando y dgs—

ués moliendo a bolas: , :
P . i L

i

carbono éb pgrtes en peso
pignento de aluminosilicato 10 partes en peso
polinaftalensulfonato sbddico 3 partes en peso
agua 67 partes en peso

(d) Se prepara una dispersidn de dibdxido de titanio mezclan-

do y moliendo a guijarros:
didxido de titanio 45 partes en peso

agua desionizada 54,5 partes en peso

A
a
<3
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(g)

()

- (1)

(i)

rentes (C.A.) como sigue:

Cohde (1) 10 % en peso de sulfamato ambnico en agua desioni-

*

polinaftalensulfonato sbdico 40,5 partes en peso
Se prepara una dispersidén de éxide de cobalbo mezclando
y moliendo a guijarros:

bxido de cobalto ' 45 partes en pesd
agua desionizada . 55 partes en peso
Afladir en orden, lentamente y agitando, al producto de
(b):

la base negra de molienda 10,72 partes en pesqg
la dispersién de didxido de titanio 81,21 partes en peso
¥y la dispersién de 6xido de cobalto 9,74 partes en peso

Preparar un agentce tensoactivo-disolvente mezclando:

trietanolamina 25,88 partes en pes#
tolueno . 46,36 partes en pesg
butilcarbitol 15,63 partes en pesd
dcido oléico 12,13 partes en pesq

Afladir lentamcente y agitando 09,83 partes en peso del
agente tensoactivo-disolvente al producto de (f):

Preparar una co.posicidn de dcido fosfdrico constituida

por:
acido fosféric. (85 %) R parte en peso
y trietahé}amina , ';“ ;5*55 partes en pesd

wmy

Afladir ung

L)

Geli¥idad suficiente de la composicidén de Aci-

do fosfdrico al procucto de (g) para producir una compo-
sicidn de revestimicnto que contiene un 1 % de composi-
cidn de Acido fosfdrico.

Se preparan cuatro composiciones antioxidantes dife-~

zada
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Cole (2) 10 % en peso de 4cido bdrico en agua desionizada
(3) 10 % en peso de sulfato amdnico en agua desioniza-
da
(4) 10 % en peso de fosfato aménico en agua desionizads
Se preparan dos paneles de aluminio por revestimiento
fritado. Se imprimen los paneles con la s1gulente imprima-
cibn de 51llce—f1uorcarburo haota hn espesor de 0,3 mils
(0,0076 mm) (sego) y se seca al alre;
Sé“ﬁrepara la composicidn d;";mprimacién de silice—

fluorcarburo como si-ue:

(a) Se mezclan . Partes en peso -
Dispersidn acuosa de nolltetraxluor
etileno (PPFE), 60 % de sdlidos 478,76
Agua, desionizada 130,23

Sol de silice LOlOld%iy 30 % de sé-
lidos en agua (Ludox AN, vendido

por E.I. du Pont de Hemours and Com
pany) 327,18

(b) Wezclar separadwncnte
"Iriton X-100" (ugeuie sensoactivo
no ibnico de LuOOCtLlLLLvAlPOllLtO“
Xletileno, vendido por ohm and
Haas Go.) 17452
Tolueno ‘ 34,56

Butilearbitol (acetuto de éter mong
butilico de dietilenglicol) 13,36

Solucidn de silicons (buh Serping

DC-801 Silicone, al 60 » de sdlidos

en xileno) 34,56

Se afladen 85,52 partes de (b) sobre (a) en un cho-
rro delgado, con agzitacidn, a Lo ilurgo de un periodo de

2-3 minutos. A esta meucls se :wiaden con agitacidn,




10

20

25

30

_18_

Partes en peso

Dispersidén de didxido de titanio

(dispersibn al 45 % de sdlidos

en agua) 35,46

Dispersidén de negro Chamnel (dis

persion al 22 % de sbélidos en

agua) 0,5

Se agita durante 10-20 minutos.

Se trazan cuatro lineas, utilizando una composicién
antioxidante difcrente para cada linea, en ambos paneles.

Se dejan secar las composiciones antioxidantes.

Se pulveriua la composicibén de revestimiento de ()
nasta un espesor de 1 mil (0,025 mm) (seco) sobre ambos pa-
neles y se seca al aire. '

Los paneles secados al aire se introducen en una es—
tufa a 430°C. Se saca w panel despues deque ha estado a 430°C duran
te 5 minutos. Se cuca el otro panel después de que ka estado
a 40000 durante 15 ninutos. ,

El color de fonde de los paneles permanece igual miex
tras que las areas sobre las lincas son considerablenente
més oscuras que el tondo,

BJENPLO 2

Se prépara una composicidn de révestimiento como si-
e

Lo Lo

gue: Sk e .

TS

’

(a) Se ailaden lentamente y aﬁitando_31,50 partes en peso de
una dispersibn acuosa al 40 # de sdélidos de un terpoli-
mero de metacrilato de metilo/acrilato de etilo/Acido
metacrilico con unas relaciones ponderales de mondmeros
de 39:57:4 a 143,06 partes en peso de una dispersidn acug)
sa de 60 % en peso de politebrafluorctileno que contiene

6 % en peso de isooctilfenoxipolietoxietanol.
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(b) Al producto de (a) ge afiaden lentamente y agitando 2,0

(c)

(d)

partes en peso de una base negra de molienda constituf~

da por:

carbono ‘ 20 % en peso.
pigmento de aluminosilicato 10 % en peso
polinaftalensulfonato sédico’ 3 % en peso
agua, e by, g 67 % en peso

Ea .
Al,ﬁf6duc%@ de (b) se afladen %gn?amente vy agitando 5,3
parﬁéé en peso de uﬁa base de méiienda'complementaria
constituida por:
didxido de titanio 45 partes en peso
agua desionizada 54,5 partes en peso
polinaftalensulfonato sddico 0,5 partes en peso

Al producto de (c) sc ailaden lentamente y agitando 25,7
partes en peso de una solucidn de un disolvente-agente
tensoactivo-catalizador de oxidacidn, preparada como
sigue: '

megzclar en este orden:

trietanolamina 5,5 partes en peso
dcido oléico 3,3 partes en peso
tolueno 11,1 partes en peso
butilearbitol 3,8 partes en peso

octoato de cerio (12 % en pe-
s0 de metal en acido 2-etil-
hexanoico) . 1,5 partes en peso

octoato de cobalto (12 % en
peso de metal en esencia ming
ral) 0,5 partes en peso

Se prepara un panel de aluminio por revestimiento

fritado y se imprime de acuerdo con las directrices del

Ejemplo 1:
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»
Se prepara una composicidn antioxidante constituida

dcido fosfbrico (85 %) 1 parte en peso

trietanolamina 5 partes en peso

Se estampa la composicidn antioxidante, dispuesta en
un diseciio decorativo, sobre el panel de aluminio,

Se pulveriza la composicidn de revestimiento produ-
cida en (d) gobre el panel.de aluninio hasta un espesor de
0,7 mils {,0178 mm) (seco). -

Secar el panel revestido al aire,

Coloear el panel secado al aire en una estufa a
43000. Cuando la temperatura del panel ha sido de 430°C du-
rante 5 minutos, sacarlo de la estufa.

Bl Area sobre la composicibn gntioxidante es oscura
mientras que las otras areas del revestimiento son claras,
produciendo un disefio decorativo, oscuro sobre un fondo cla-
ro.

LJEMPLO 3

Se prepara un panel de aluminio por revestimiento
fritado y se imprime como en el Ejemplo 1.

Se ‘prévara una cbmposicidn aﬁtigxidante constituida

Lo et

por: ':‘.‘"_::,._';:"».-‘-.-:_7 .

(a) CarbOpol(:) 934 al 2 % an agua {una
resina espesadora constitufza por
polimeros carboxivinilicos de peso
molecular extraordinariamente al-

t0, vendida por B.F, Goodrich Che-

mical Company) 18 partes en peso
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(b) Acido fosférico (85 %) en agua
1 parte en peso
trietanolamina

5 partes en peso .
2 partes en peso

(¢) Base negra de molienda prepara

das

et s
. . PO

mezclando-y moliendo a guijarifos:

tridfanoclamina, 7;00 partes e
peso

feido oléico, 3,28 partes en
peso

butilecarbitol, 4,23 partes en
peso

vtolueno,'12,56 partes en peso

agua desionizada, 59,39 partes
en peso

negro chamel, 15,69 vartes en
PESO

pigmento de aluwainosilicato,
7,84 partes en peso

0,3 partes en peso
(d) Una dispersidn acuosa de polite-
trafluoretilenoc, al 60 % de s8li
dos que contiene G $ en peso de
isooctilfenoxipolietoxietanol 1,5 partes en peso

Se prepara una eomposicidn de revestimient& como en
el Ejemplo 1.

Se utiliza un tamiz de seds de polidster con una su-
perficie abierta del 15 i y un didmetro del hilo de 34 mi-
cras para colocar la composicidn antioxidante, formando un
diseilo decorativo, sobre ¢l paniel de aluminio,

Se pulveriza la compdsicidn de revestimiento sobre
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el panel de aluminio hasta un espesor de 0,7 mils (0,0178 mi)
(seco).

Se seca el nanel revestido al aire.

El panel secado al aire se introduce en una estufa

a 43000. Cuando la temperatura del panel ha sido de 43000

El Areca sobre la composicidn antiocxidante es oscura
mientras gue las otras éreas‘del revestimiento son claras,
produciéndOSe asi un diseiio decorativo oscuro sobre un fondﬂ
claro.

BJENPLO 4

Se prepara un pancl de aluminio pcr revestimiento fri
tado ¥y se imprime como en ¢l Ejemplo 1.

Se prepara uind composicidn de revestimiento coumo en
el Ejemplo 1.

Se prepara una composicidn antioxidante constituida
por:

(a) Acido fosférico (55 ¥) en agua
1 parte ea poso
trietanolamina
5 partes en peso ST i

_ L
.-t 7193,0 partes en peso

(b) blietoxiuta;oi . 9,65 sartes en peso
(c) politetraflaoretileno an polvo 96,50 partes en pesd
(d) pignento de 6xido de hierro 4,33 paries en peso
(e) pigmento de 4xido du cobnlto 4,83 partes en pesd

Utilizando la técnica de impresidn offset "Intaglio”,
colocar la composicidn antiexidante, formando un diseiio de-
corativo, sobre el panel de aluminio.

Pulverizar la composiciin de rovestimiento sobre el
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(b) Alcohol furfurilico 15,2
"(¢) Agua desionizada 520,0
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panel de aluminio hasta un espesor de 0,7 mils (0,0178 mm)
(seco).

Secar al aire el panel reves tldo

Colocar el panel secado al alre en una estufa a
£30°C. Cuando la temperatura del panel ha sido de 430°C du-
rante 15 minutOS, sacar el pauel de la estufa.

ox area soble la com@@s;01on antioxidante es oscura

. ..‘
..r

mlentrao que ‘las otras Areas del revestlmlento son claras,
proda01undo con ello un diseiio decoratlvo oscuro sobre un
fondo 9laro.
BJEMPLO 5
Se prepara un panel de aluminio por revestimiento fri;
tado cono en el Ejemplo 1.
Se prepara uuna composicidn de imprimaeién como sigue:

Partes en peso

(a) La_solucién de sal aminica del &cido
poliamidico del Bjemplo 1 de la soli
citud de patenuu estadounidense nime
ro de serie 546.998, prescntada el
4 de Pebrero de 1&75 (conteniendo
18 % de alcohol furturilico y 10 %

(a) Dispersién de pigueuato blanco (prepa
rada por moliends a bolas de una mez

cla de:
740, ' 46 partes
Agua 46 puartes

Hezcla de trietanolamina/
4cido oleico 2:1 8 partes) 52,6

(e) DlSerSIOH de PTPE en agua
(60 % de sdlidos) 222,5

(£) "Ludox AM" (una silice coloidal
vendida por #.I, du Pont de
Nemours and Company) 29,8
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Se pulveriza la composicidn de imprimaciln sobre el
panel de aluminio con revestimiento fritado hasta un espesor
de 0,3 mils (0,0076mm) (seco) y después se seca al aire.

Se prepara una comﬁosicién antioxidante como en el
Ejemplo 4.

Utilizando la técnica de impresién offset "Intaglio",
se coloca la composicidn antioxidante, formando un disefio
decorativo, sobre el panel de aluminio.

Se prepara una composicidn de revestimiento como si-
gua:

Partes en peso

(a) Mezclar lentamenie y agitando:

Dispersidn de PIFE en agua ~ al 60 %
de sdlidos en peso, conteniendo 6 %
en peso de isooctilfenoxipolietoxi~

etanol 324,25
Base negra de mollenua constitufda
por: ,

Carbono 20 % en peso

Pigmento de alu

minosilicato 10 % en peso

Polinaftqlensul—

fonato sbdico 3 35 en peso

Agua, ?E 67 % en peso .7 4,5

(b) Lentamente 3<&6iF intensa ‘agitacidn afia
dir al producto de (a)

Mica revestida de Ti0, ("Afflair"
NF-140~D, vendida por =.I, du
Pont de Nemours and Company) 4,00
(¢) Premezclar los siguientes ingrediebtes
y despues afiadir lentamente y agitando
al producto de (b)
Trietanolamina 11,35 partes
Acido oléico 7,15 partes

Tolueno 25,35 partes
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puesta formando un disefio decorativo; donde el antioxidante

- 25~ Ne 441.328

Partes en peso

Butilearbitol 8,5 partes

Octoato de cerio
(23 % de metal) 1,80 partes

Octoato de cobalto
(18 % de metal) 0,75 partes 54,90

(a) Afiadir lentamente y, agitando una disper
gidn acuosa al 40 % de sblidos de un
terpolimero de metacriFite-de metilo/
acrilato’ de etilo/écido metdcrilico con
uha_ reladidn ponderal de monom;ros de

39:57:4 1,1
(e) Affadir lentamente y agitando al produc
to de (d)
Agua‘desionizada 24,25

Pulverizar la composiciln de revestimiento sobre
el panel de aluminio hasta un espesor de 0,7 mils «LCH78 mn)
(seco).

Secar al aire el panel revestido.

Colocar el panel secado al aire en una esfufé a
430°C durante 15 minutos y éespués sacar el panel._:h‘

El 4rea sobre la composicidn antioxidante eaué;cura
mientras que las otras areas del revestimiento son elaras,

y

produciendo cen ello un dlseno decorativo oscure so%rp un
fondo c¢laro.
In resumen, la Patente de Invenecidn que se solicita

deberd recaer sobre-las siguientes:

RETVINDICACIONES
1. Un procedimiento para decorar los revestimientos
poliméricos termoestables, que consiste esencialiente en
aplicar una compesicidn polinmérica termoestable como capa
subsiguientc sobre una compesicidn antioxidante 6 directa~

mente debajo de dicha compesicidn antioxidante gue estd dis-
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p su producto de descomposicibn se difunde en el revesti—

i’cimo, por catdlisis o impedimento de reacciones dentro del
:revestim;ento o por si mismo, hace visible por coccidn el -
disefio decorativo dentro del revestimiento polimérido termo.
esteble. ' |
2. Un procedimiento seghn la reivindicacidn 1, ca
racterizado porque dicha composicibn poliméricg termoesta—
ble estd formada por:
. 8. un polimerortermo—estable
b. negro de humo
c. un catalizador de oxidacibn y,
d. un vehiculo ligquido
3. Un procedimiento segln la reivindicacidén 1, ca
racterizado porque dicha composicidn polimérica terméésta~
ble estd formada por: J
5. un polimero termo-estable
b. un colorante
¢c. wn catalizador de oxidacibn ¥

d. un vehiculo liquido.

47Cyh_procedimiento;qégﬁn,1a”feivindicaci6£'3, ca
racterizado ;ggaﬁg"el colofaﬁte es neéro de humo, un resi-—
duo carbonoso o una mezcla de los ﬁismos.

5. Un procedimiento segin la reivindicacidn 3, ca-
racterizado porque la composicidén antioxidante contiene un -
compuesto que contiene ya sea, fdsforo, azufre, boro o cual-
Quier combinacidn del mismo.

6. Un procedimiento seg@n la reivindicacidn 5, ca
racterizado porque la composicibén antioxidante esté seleccig

. . . . . -~
neda entre &cido fosfdrico, sus 'sales descomponibles conte-
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liquidos u otros aditivos.
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niendo amoniaco o aminas, trietanolamina, difenil fosfato -
de'2 etilhexilo y mezclas del mismo.

A 7. Un procedimiento segln la reivindicacién 5, -
caracterizado porque la composicidn antioxidanfe contiene -
un mejorador de color, reforzantes de la viscosidad, agen—
tes humectantes, pigmentos, resinas y polimeros descomponi-
bles o}%grmqeétébies, neuf%gfgiéhtes, vehiculos liquidos u
otrOSféditivds; '

8. Un procedimiento segin la reivindicacibn 7, -
caracterizado porgue el mejorador de color es un compueéto
orgénico termo inestable que se descompone para producir -

colorantes.

9. Un procedimiento segln la reivindicacién 1, -
caracterizado porque el antioxidante es un.COmpuesfofo mez-
cla de compuestos que contienen fésforo, azufre, bdfo 0 mez
clas del mismo. N ‘

10. Un procedimieﬁto segfin la reivindicacién 1, cal
racterizado porque el antioxidante estd seleccionado entre
dcido fosférico, sus sales descomponibles conteniendo amo—
niaco o aminas, trietanolaminé, difenil fosfato 2—éfilhexi—
lo o mezclas del mismo, y hay un colorante presente é; la -

composicibn polimérica termoestable o un mejorador de color

11. Un procedimiento segln la reivindicacién 1,. -
caracterizado porque la composicibn antioxidante incluye me
Joredores de color, reforzadores de viscosidad o espesado-
res, agentes humectantes, pigmentos, resinas y polimeros —

descomponibles o termoestables, neutralizantes, vehiculos -

12. Un procedimiento segln la reivindicacién 12,
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caracterizado porque el mejorador de color es un compues%o
orgénico termoinestable que se descompone para producir co-
lorantes.

13. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, ca
racterizado porque la composicibn polimérica termoestable -
estd formade esencialmente de: . |

a. un polimero termoestable seleccicnado del -
grupo formado por:
siliconas, polisulfuros, &cido parahidroxi
benzoico polimerizado, polisulfonas, polii-
midas, poliamida, polisulfonatos, polisulfo
namida, fluocarburos o mezclas de los ante-
riores ¥y,

b. un vehiculo liquido.

14. Un procedimiento seéﬁn la reivindicacibéu-13, -
caracterizado porque el polimero termcestable es un fluocar|
buro. .

15. Un procedimiento segiun la reivindicacicn 13, -
caracterizado porque el polimero termoestable es un nunome~

ro hidrocarbonado completamente sustituido con atomos de -

v

fluor o unglgpmbinacién de atomos de- flbor y &tomos %@ clo-
. S e Lt

16. Un procedimiento segﬁﬁ la reivindicacidn 13, -
caracterizado porque el polimero termoestable es politetra~
fluoretileno, un 00polimer6 de tetrafluoretileno y hexaflior
propiieno o mezclas de los mismocs.

17. Un procedimiento segin la reivindicacidn 13, -
caracterizado porque la composicién polimerica termoestable
contiene un colorante.

18. Un procedimiento segln la reivindicacidn 17, -
b}




L e e

10

18

20

25

30

-29 .

caracterizado porque el colorante es negro de humo, un resi
duo carbonoso o mezclas de 103 mismos.
19, Un procedimiento segin la reivindicacidn 13, -

caracterizado porque la composicidén polimérica termoestable

‘contiene un antioxidante.

20 Un procedimiento segin la reivindicacién 19, -
caracterlzado porque el antmoxmdante es un compuesto o mez-
cla davcompuestos que contlenen ya sea fésforo, azufre, bo-
ro o cualquler combinacién del mismo. )

21l. Un procedimiento segln la reivindicacidén 13, -
caracterizado porque la composicidn polimérica termoestable
contiene vn antioxidante y un colorante.

22.. Se reivindica por \ltimo como obaeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se sol;clta
UN PROCEDIMIENTO PARA DECORAR LOS REVESTIMIENTOS POLIMERI-
cos TERMOESTABLES. |

Todo coﬁforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria deécriptiva que consta de veintinueve pégi

nas mecanografiadas.

e e o a2



	Bibliographic data
	Description
	Claims



