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de una Patente de Invencidn a nombre de"
HUGD KUNZ, de nacionalidad alemana, domi-
. ciliado en D-7443 frickenhausen, Ziegelei-
strasse 21, (Alemania); por : "PERFECCIONA-
MIENTOS E£N EMBOLDS,DE PRESION PARA UNA MA-

QUINA DE FUNDICION INYECTADA".

El invento se refiere a un émbolo de presion para
una mdquina de fundicién inyectada, con un soporte atravesan-
dole axialmente, sl cual tiene un taladro ciego central para
la refrigeracidn del embolo, el cusl taladro parte del lado
opuesto a la superficie de presidn frontal y conduce al fondo
AEl émbolo, y con un manguito de embolo desacoplable que con
la superficie de su perimetro exterior en por lo menos una par-
te de su extensidn axial forma una superficie de deslizamiento
del émbolo, el cual manguito, siendo preferentemente de una
aleacidn de berilio y caobre, estd centrado radialmente en el
soporte y le rodea formando un espacio anular cerrado hacia el
exterior para el medio de refrigeracién, y que para la refrige-

racidn del émbolo estd en comunicacion con el taladro ciego a
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través de canales transversales que sirven para el flujo de en-
trada y salida, estando la disposicién hecha de tal manera que
el taladro ciego tieme en el fondo del émbolo un tramo de dia-
metro menor en el que se introduce un tubo de alimentacidn para
el medio refrigerante contenido dentro del véstago que soporta
al émbolo, que los canales transversales estén dispuestos en
los extremos opuestos del espacio anular para el medio refrige-
rante y que el canal transversal coordinado con el fondo del em-
bolo desemboca en el tramo del taladrao, que el propio soporte-
forma todo el fondo del émboloc que esta configurado como super-
ficie de presion y como anillo de tope que sobresale radialmen~
te y que el soporte posee un casquillo de sujecion que se puede
gnroscar sobre el mismo y que el manguito del émbolo entre el
anillo de tope y el casquillo de sujecién esta sujeto en direc-
cibn axial y radial firmemente al soporte.

Un émbolo de presion de este tipo es relativamente sen-
cillo en su estructura y econdmico en su fabricacidn, posee ade-
mas muy buenas caracteristicas de deslizamiento en lo referente
al manguito del gmbolo y permite una utilizacidn prolongada.
Esto se consigue entre otros por el manguito tubular preferente-
mente de una aleacidn de cobre y berilio, el cual se puede re-
cambiar, mientras el soporte puede seguir utilizéndose, lao que
da lugar & un aprovechamiento sumamente bueno del material.

F1 invento tiene el objeto de mejorar este émbolo de
presidn de tal manera que siendo su estructura sencilla y su
fabricacidn econdmica los tiempos de utilizacion se prolongan
todavis més por una nueva mejora del aprovechamiento del mate-

rial,
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En un émbolo de presidon del tipo arriba indicado el
problema se resuelve de acuerdo con el invento porque la exten~
sidn axial de la parte del soporte entre el anillo de tope y el
sitio de fijacion para el casquillo de sujecion es menos que la
longitud méxima pero mayor que la longitud minima de los mangui-
tos de émbolo que se pueden colocar entre el anillo de tope por
un lado y el casquillo de sujecién por otro lado gque en la zona
del sitio de fijacién se puede enroscar sobre el soporte. Con
esto se consigue que en el soporte se pdedan fijar manguitos de
émbola de diferente loﬁgitud, pudiendo recambiarse por ejemplo
un manguito de émbolo asentaAo sobre el soporte y que con su re-
lacidn longitud/di&metro esfé coordinado con una cémara de ém-
holo cilindrica con dimensiones ajustadas a esto adecuadamente,
por otro manguito de émbolo que posee otra longitud axial y es-
t% coordinado con otra cémara de émbolo adecusdamente dimensio-
nada. Este cambio de manguitos de embolo de longitud diferente
y cuyo didmetro puede ser también diferente, es posible sin que
para esto el soporte tenga que ser modificado, por ejesmplo rec-
tificado. Esto conduce a un aprovechamiento sumamente bueno del
material y con esto a un aumento de la duracién de vida de todo
el émbolo de presién. Como ademds un soporte con dimensiones
predeterminadas como pieza estandardizada con medidas estandar-
dizadas se puede emplear para émbolos gue por lo menos en lo re-
ferente a su longitud axial tienen médidas diferentes, disminu-
yen también los gastos de la fabricacidn y del almacenamiento.
Aunque en la configuracidén de acuerdo con el invento con un so-

porte de un solo tamafio estendardizado para manguitos de embolo
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de longitud diferente que se pueden fijar en el soporte en for-
ma recambiable siempre existe un espacio anular igual para el
medio refrigerante, sin embargo las condiciones de la refrige-
racion, que también determinan los largos tiempos de utiliza-
cidn alcanzados, no soﬁ afectados desfavorablemente, ya que la
refrigeracién del manguito del gmbolo sigue invariablemente bue-
na en la zona terminal que linda con el fondo del émbolo, guiere
decir en la zona donde se produce el calor mds fuerte. En cambio
los manguitos de émbolo de diferente longitud sobresalen sola-
mente ‘con el extremo opuesto al extremo dirigido hacia el fondo
del émbolo segin su longitud més o menos sobre el extremo axial
situado en esta zona del espacio anular para el medio refrige-
rante. Pero éste es el extremo del mangu;to del émbolo que tér-
micamente y también mecénicamente estd menos solicitado,

En una forma de realizacion ventajosa estéd previsto
gue el soporte tenga en el extremo opuesto a su anillo de tope
un saliente roscado, provisto de un taladro de pasc alineado con
él taladro ciego, con una rosca exterior, y que el.végtago de
émbolo que lleva al soporte con el émbolo, para la fijacidn en
el soporte poseg en su extremo de fijacidn una rosca int;rior
que corresponde a la rosca exterior del saliente roscado, con
la que el véstago de émbolo puede ser atornillado en el saliente
roscada. Debido a esto se consigue con referencia a la union en-
tre el soporte y el vastago de émbolo que es posibls una aaapta7

cidn a manguitos de embolo de diferente longitud y con esto con

~ respecto a la longitud total de émbolos de longitud diferente.

El véstaga de émbolo, cuando el émbolo gsta fijado en €l, se
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ajusta con su superficie frontal a la super%icia frontal vecina
del casquillo de sujecidon que por su parte se ajusta al extremo
vecino del manguito del embolo. Si el manguito del émbolo ha si-
do sustituido por otro més largo, todo el émbolo ha sido alar-
gado con esto, Pero puesto que la unidad de émbalo y vastago de
émbolo por motivos mecdnicos tiene que pﬁseér siempre la misma
longitud, en estos casos el védstago de émbolo tiene que ser més
corto. Esto por cierto se pudiera conseguir sustituyendo el vas-
tago de embolo demasiado largo por otro més corto, pero solamente
con un dispendio extraordina;io de material y de gastos; ya que
los vastagos de émbolo son sumamente caros. lLa conexion de acuer-
do con el invento permite qde el véstago de émbolo demasiado lar-
go puede acortarse separando simplemente en la zona del extremo
de fijacidn un tramo adecuadamente diman;ionado, sin que por es-
to la fijacidén en la zona de unidn entre el émbolo y el vastago
de émbolo se haga mecdnicamente més débil, Una ventaja esencisl
consiste ademds en que véstagos de émbolo existentes, en los que
estén fijados émbolos convencionales, pueden ser modificados con
medios sencillos de tal manera que en ellos se puede fijar un
émbolo de presion del tipo arriba indicado, también si el mismo
es mds largo. Por lo tante se puede seguir utilizando el vastago
de émbolo existente. No hay que sustituirle por otro completa-
mente diferente para poder fijar en &1 el émbolo descrito. La
adaptacion dé los véstagos de embolo existentes, que en su ex-
tremo de fijacién es un esealén con rosca exterior, se realiza
sencillamente de tal manera gque el escaldn y segln la longitud

. " /’ ,
necesitada tambien otro tramo mas son separados del vastago de
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émbolo y que en el véstago de émbolo en.la zona de su extremo
de fijacidn se labra un taladro roscada central con rosca inte-
rior. Esto es sencillo y barato. La adaptacidn de vastagos de
émbolo convencionales al émbolo descrito es posible de este mo-
do con un dispendic muy pequefio.

En otra forma de realizacidn ventajosa estd previsto
que el saliente roscado con una parte de la longitud de su rosca
exterior esté enroscado en una rosca interior prevista en el so-
porte y correspondiente a la rosca exterior, estando asi sujeto
en forﬁa deséccplable en el soporte. Aqui por lo tanto el salien-
te roscado es un elemento independienté frents al sopérte, por
ejemplo con filete con paso a la derecha. En cambio, traténdose
de émbolos con diadmetros exteriores muy pequefios puede ser ven-
tajoéo que el saliente roscado esté fijado firmemente al soporte,
formando preferentemente una sola pieza con el mismo. Debido a
esto en soportes con didmetro pequefio queda seccion transversal
sin ser debilitada, con lo gue se abtiene una resistencia ele-
vada aunque el didmetro del émbolo es muy péqueﬁa.

Una forma de realizacidn especialmente ventajosa con-
siste en que el tramo del taladro de didmetro menor esta formado
por un manguito tubular de elevada conductividad termica que en

la zona del fondo del embolo esta insertado en el extremo del

taladro ciego y que el canal transversal coordinado con el fon-

» rd ’ . : .
do del émbolo estéd en comunicacion con el canal del manguito tu-

bular.
El manguito tubular puede ser por ejemplo de aluminio,

. . 13 4 .
Debido a esta configuracidn se aumenta todavia més el sfecto de
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refrigeracién en la zona del fondo del émbolo, es decir alll
donde se genera el calor més fuerte a sliminar, con lo que se
chtienen tiempos de utilizacién mds largos todavia. Ocurre aqui
que el taladro ciego termina directamante esn el fondo del émbo-
lo, de modo que en esta zona el tramo de taladro de didmetro me-
nor estd formado por el manguito tubular con elevada coﬁductivi—
dad térmica y resulta allf una derivacidn mejorada del calor.
Esto da lugar precisamente en este sitio de fuerte calentamiento
a una mejora notable de la refrigeracidn y del tiempo de dur?u
cién de vida, lo que se hace notar -especialmente en émbolos re-
lativamente gruesos. ’

| El canal transversal coordinade con el fondo del &
bolo puede desembocar en el tramo entre el fondo del taladro
ciego y el extremo del manguito tubular dirigido hacia dicho ta-
ladro. Esto tiene la ventaja de que la.cantidad de material del
soporte en la zona de la desembocadura del canal transversal en
el citado tramo del taladro es exactamente tan granﬁa como en
el otro lado del manguito tubular en la zona del taladro ciego.
Puesto que esta pequefia cantidad de material se sncuentra en la
vecindad inmediata del fondo del émbolo y con esto del sitio
térmicamente mas solicitado, se aumenta alli todavia mds la re-
frigeracidn y con ella la duracidn de vida.

En lugar de esto el manguito tubular puede poseer tam-

bién un canal transversal auxiliar que desemboca por un lado en
el canal del manguito tubular y por otro lado en el canal trans-

versal,

El manguito tubular puede estar sujeto en el taladro
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céego en forma desacoplable y recambiable. El mangui?u tubular
esta fijado en el taladro ciego por ejemplo atornillado o por
presion. La posibilidad de recambio permite uné adaptacion a
tubos de alimentacion del medio refrigerante de diferente tamafio
contenidos en el véstago de émbolo respectivo y gue conducen al
interior del manguito tubular. Pero el ﬁanguito tubular pueda;
estaxr fijadn también en forma deéacoplable en el extremo del tu-
bo del medic de refrigeracion conteniaa en el véstago de émbolo
que soporta al embols.

Un émbolo de presidén del tipe arriba dsscrito esta
configurado de modo que el anillo de tope y el casquillo de su-
jecidn tienen en el lado dirigido hacia el manguito del émbolo
cada uno una superficie de ajuste y de centraje con las que es-

tan coordinadas superficies de ajuste y de centraje anélogés

previstas en los lados frontales correspondientes del manguito

del émbolo. Al objeto de configurar estas superficies de ajuste
y de centraje del modo més sencillo posible, esté previsto como
perfeccionamiento ulterior que las superficies de centraje del
gsoporte estdn formadas por la superficie periférica de salientes
de centraje cilindricos previstos en el soporte en extremos del
espacio anular para el medio refrigeranté opuestos entre si en
la direccidén longitudinal del soporfa;y cuyo didmetro correspon-
de al didmetro interior del manguito del émbolo y gue cierran

el espacio anular del medio refrigerante en su lado extfemo, Y
que el anillo de tope y el casquillo de sujecidn tiemen .super-
ficias frontales que transcurren en éngulo recto con referencia

al eje central longitudinal, ajusténdoss el manguito de émbolo
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a las mismas con sus dos superficies fruﬁtalas correspondientes
del lado terminal. Esto es sencillo y.baratq en la fabricacidn
y da lugar a un centraje radial seguro y a una sujecion axial,
asi como a un cierre hermético del espacio anular para el medio
refrigerante hacia el exterior. Los salientes de centraje pueden
tener una ranura anular en la gue esté dispuesto un anillo de
esténqueidad, preferentemente un anillo en b, que hermetiza el
espacio anular en su extremo, Debida a esto se mejora todavia
con medios sencillos la estangueidad hacia el exterior del es-
pacio anular para el medio de refrigeracidn,

Aqgmés el disposit;vo puede estar realizado de modo
que el anillo de tope tiene'en su superficie periférica un es-
caldn anular cilindrico y que el manguito del émbolo posee por
lo menos en el extremo coordinade con el anillo de tope Qn co-
llar anular axialmente sobresaliente, cuya superficie periférica
esté alineada con la del manguito del embolo y cuya superficie
interior cilindrica corresponde en su didmetro al didmetro ex-
terior del escaldn cilindrico, de modo que el collar anular del
manguito del émbolo rodea en un extremo al escaldn aﬁular,del
anillo de tope. También puede estar previsto que el esﬁalén ci-
1{ndrico del anillo de tope en su extremo dirigido hacia la su-
perficie de presion del lado frontal del émbolo se transforma
en la superficie de presién del émbolo y gue la extenxion axial
del escaldn anular es igual a la del col}ar anular del manguito
del émbolo. Esto da lugar a una estabilidad elevada del anillo
de tope en la zona marginal donde el collar anular se transforma

en la superficie de presicn exterior en el lado frontal del ém-
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bolo. Deterioros eventuales del esca;én anular en esta zona, por
ejemplo el peligro de rotura, quedan completamente descartados.
Ademés se consigue una transicién lisa, sin junturas ni ?anuras,
desde la superficie de presion exterinr.en el lado frontal del
¢mbola hasta la superficie frontal libre del éollar anular en el
manguito del émbolo. Con estohqueda descartado el peligro de que
durante el ciclo de fundicidn a presion tal vez qQEda adherido
metal liquido en el émbolo en la zana de la superficie de pre-
sion del mismo,

En otra forma de reqlizacian ventajosa estd previsto
que el collar anular esta dispuesto en ambos extremos del man-
guito del émbolo, que el didmetro exterior del casquillo 38 su-~
jecidn es exactamente tan grande como el'diémefrn exterior del
escaldn anular cilindrico en el anillo de tope y que corresponde
al didmetro interier del collar anular, pero que es menor que
el didmetro exterior del manguito del émboio; y que el collar
anular dispuesto en el extremo del manguito apartado del anillo
de tope rodea a la superficie exterior del casquillo de sujecidn.

Debido & esto, y manteniendo las ventajas arribg indicadas, es

posible que el manguito del émbolo al estar desgastado en su ex-

tremo delanteroc puede ser desmontado y vuelto a fijar en forma
invertida sobre el suporte; de modo que entonces el extremo pos-

terior del manguito del embolo, que ha estado sometido a un des-

gaste menor, se encuentra ahora delante.

Fl invento se refiere ademds a un dispositivo para la
: : 2 4 . 3 ' .
sujecion del embolo de presian con un vastago de émbole, en una

de cuyos extremos estd fijado en forma desacoplable el émbolo de
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presién y que en.el extremc opuesto tisne una pieza de acopla-
mientoc con el que el vastago de émbolp,pﬁsde ser acoplado coa-
xialmente con el extremo, dirigido hacia él, de ﬁna barra de ac~
cionamiento movible en forma translatoria.

La pieza de acoplamiento tiene por ejemplo en forma
habitual un collar anular que sobresale radialmente y en el ex-
tremo dirigido hacia la barre de acciocnamiento una superficie
frontal terminal que transcurre en angulo recto con referencia
al eje central longitudinal del vastago de émboio, de mado que
el véstago de émbolo a través de la pieza de acoplamiento se pue-
de acoplar al extremo dirigido hacia é1 de la barra de acciona=-
miento por medio de una tuefca tapén que rodea al collar anular
y se puede atornillar sobre la barra de accionamiento, de tal
manera que la superficie frontal terminal de la pieza de acopla-
miento llega a ajustarse a aquella de la barra de accionamiento.

Seglin se sabe, en el procedimiento de fundicidn a pre-
gion o inyeetada para la fabricacidn de piezas inyectadas, en
una caja de carga cilindrica, que actla como Eémara de émbolo
y en la que el émbolo, por medic de la barra de accionamiento
acoplada al vastago de émbola como parte integrante de un accio-
namiento que trabaja en forﬁa translatoria, por ejemplo una uni-
dad hidrdulica de cilindro y émbolo, puede ser desplazado en mo-
vimiento de vaiven, se introduce antes del comienzo del ciclo
de inyeccidn delante de la superficie de presién del émbolo ma-
terial liquido, por ejemplo metal o una aleacion de metales,
que entonces por el avance brusco, a modo de disparo, del émbolo

es comprimido con presién elevada dentro de la caja de cargay
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empujado al interior de un molde de fundicién inyectada que esta
en comunicacidn con la caja de carga.y que consta de dos mitades.
El vastago de émbolo sirve aqui al mismo tiempo para la alimen-
tacidn y la descarga de un medio de refrigeracién, par egjemplo
1iquido, en y desde el émbolo de presicn para la refrigeracion ‘
del misma. A este objeto el vastago de émbolo consta por regla
general de un tubo con un tubo interior mas pequefio para la ali-
mentacién del medio refrigerante, sl cual termina 2 poca distan-
cia del fondo del émholo de presidn en el lado apartado de la
superficie de presién de éste. E1l medio de refrigeraciénvse in~
troduce en el tubo de alimentacion bajo presidn, corre por este
tubo, sale del mismo a distancia del fondo del émbolo, corre por
el émbolo de presion y retorna por e} espacio anular formado en
el vastago de émbolo entre el tubo -de alimentacién y el taladro
y sale a través de-un salidero en el véstago de émbola,

En forma conocida el embolo de presién estd fijado en
el vastago de émbolo en' un extremo del mismo de manera desaco-
plable porque el vastagao de é¢mbolo posee un eécalén provisto de
una rosca que se puede enrascar en un taladro roséado del émbolo
de presidn. E1 didmetro del émbolo de presion es mayor que el
del vistago de émbolo. Lo esencial es qué en }os dispogitivas
conpcidus del tipo indicado la pieza de acoplamiento forma en
un extremo del véstago de émbolo una sola pieza con este @ltimo.

Debido al desgaste fuerte y répido del émbolo de. pre-
sidn éste tiene que ser sustituido con ralafiva frecuencia por
ot;o nuevo, Aparte de esto también si se cambia el molde de la

’ . . . . . .
maquina de fundicidn inyectada es necesario cambiar al émbolo
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dé presion por otro nuevo adaptade al malde. El propio véstago

de émbola es-relativaménte duraderoc y por lu'mehos no tiene que
ser renovado con tanta frecuencia. S5in embargo se sabe por’ ex-

periencia que por maquina de fundicidn inyectada y efio se des-

gastan unos 15 vastagos de émbolo, de modo que con detarminadus
aungue mayores intérvalas es necesario un recambiortambién del

véstago de émbolo,

El recambio de un émbolo de presidn se realiza en la
forma siguiente: La maquina de fundicidn inyectada se para. Des-
pués se abren las dos ﬁitades del molde y se retira la mitad del
molde que se encuentra mas apartada del émbolo de presién. Luego
se desacopla el vastago de émbolo de la barra de accionamiento'
desatornillando la tuerca tapdn, con lo que ésta (ltima perma-
nece en el vastago de émbolo., El véstago de émbolo es empujado
entonces hacia adelante junto con el émbolo de presién fijado .
en &1, para lo cual el émbolo de presion es empujado Qdf completo
a través de la caja 38 carga, hasta que sl mismo se en;uahtra
mas alld de la superficie exterior que formg el plano del molde,
sobresaliendo por completo de la mitad del molds que tadavia
permanece en la maquina y es accesible desde.este lado. A con-
tinuacién el émbolo de presidn es desatornillado desde sste lado
y sustituido por otro nuevo que es atornillado en el extremo del
véstago de émbolo. Todo esto se hace mientras la caja de cargs,
1a mitad del molde y el émbolo de presidn estén todavia calien-
tes, Para alcanzar con el émbolo de pieéién nuevo ahora fijado
de nuevo la posicidn inicial, sé realizan entonces las mismas

maniobras de trabajo en orden inverso. Si durante este cambio
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del émbolo de presién o con independsncia de égta 58 quiere ex-
traer al vastago de émbolo de la méquina:débfﬁndicién inyectada,
por ejemplo para sustituirle por otro nuééb o uno con diferentes
medidas de longitud, el vastago de émbolo puede ser extraido de
la maquina solamente cuando el émbolc de presion esta destorni-
llado, porque solamente entonces el vastago de émbolo puede ser
retirado a través de la caja de carga y iuego, por ser su lon-
gitud axial ahora menor en la longitud axial del émbolo de pre-
sidn, puede ser retirado en la longitud entre la caja de carga
y el extremo de 1la barra de accionamiento. Después lé tuerca
tapon puede ser retirada y colocada sobre un nuevo vastago de
émbolo que es montado entonces en forma inversa.

Fate cambio referente a la sustitucidn del émbolo de
presién y/o del vastago de émbolo es sumamente dispendicso. El
mismo requiere trabajo y resulta caro debido a las tiempos aa
parada relativamente largos de la méquiﬁa y a los gastds de jo;f
nales. Para el operario que realiza el cambiorexiste ademas un
peligro grande de lesiones, puesto que hay éue trabajar‘en.la
zona de la caja de carga y de la mitad del molde todavia calien-'

tes. Ademds existe el peligro de que durante estas manipulacio-

nes se deteriore la caja de carga que es muy sensible y costosa

as{ como la mitad del molde. Lo mismo ocurre con respecto al
émbolo de presién, si el mismo debe y puede ser empleado de nue-
vo, lo que es el caso si se sustituye solamente al véstagorde
émbolo o si el embolo de presion se cambia por otro con otras
dimensiones debido a un cambio del molde o también si el émbolo

de presién desgastado debe ser reparado mediante la rectificacidn
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de su superficie periférica. También sn este dispositivo cono-
cido gl gasto de material para el véstago de émbolo con la pie-
za de acoplamiento en una sola piéza es muy grande, por cuyo mo-
tivo el vastago de émbolo es relativamente caro, ya que el vés-
tago de émbolo tiene una longitud axial grande y de acuerde con
esto un taladro axial para la>refrigeraci6n del émbolo muy largo
y dispendioso de fabricar debido a la realizacidn de un agujero
profundo, Debido al ceollar anular en la pieza de acoplamiento

la pérdida por levantamiento de viruta durante su fabricacién

es considerablas. Porque para la fabricacién del véstago de ém-
bolo se parte de un material’en barras que en la longitud entre
el collar anular y el extréﬁo en el gque se debe fijar el embolo
de presidn es rebajado con arranquerde virutas a un didmetro mu-
cho menor que el didmetro del collar anular.

Por estd, de-acuerdo con el invento, se quiere crear
un dispositivo para la sujecién de un émbole de presién para ma-
quinas de fundicidn inyectada que hace posible un recambie més
sencillo, mas répido y mas barato del émbolo de presién y/o del
véstago de émbolo, de modo que se acortén gsencialmente los tiem-

pos de preparacién y que tiene al mismo tiempo un véstago de ém=-
&,
P

bolo més sencillo y méds econdmico’
Para resolver este problema, en un dispositivo del ti-

po indicado la estructuracidn esta hecha de modo que la pieza

de acoplamiento y el vastago de émbolo estén unidos entre si en

forma desacoplable en direccidn transversal al eje central lon-

gitudinal del véstago de émbolo y que entre el véstago de émbolo

y la pieza de acoplamiento estd dispuesta una pieza de distancia
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axial‘que se puede extraer en direccién transversal con referen-
cia al eje central-longitudinal del vastago de émbalo. Aqui por
lo tanto la pieza de acoplamiento por una parte y sl vastago de
embolo por otra parte son dos elementos auténomos y de estos la
pieza de acoplamiento puede permanecer fijada en la barra de ac-
cionamiento si se recambia el vésfagp de émbplo y/o el émbolo

de presién. Para el recambio se extrae primero la pieza de dis-
tancia axial en direccidn transversal con referencia al eje cen-
tral longitudinal del vastago de émbdlu. Después se ‘tiene para

el vastago de émbolo un margen de juego con la madida exial que
tiene esta pieza de distancia axial. Por consiguiente, cuando

la barra de accionamiento esta completamsnte retirada, el vasta-
go de émbolo puede ser desplazado en direccidn axial en la med%da
axial indicada en direccién hacia la barra de accionamiento y

en relacion con ésta. Esta medida axial co?iesponde a la medida
axial de la pieza.de distancia axial y esta elegids por lo- menos
tan grande como la medida axial con la que estando la barra de
accionamiento completamente retirada el émbolo de presidn pene-
tra con su extremo delantero en la caja de carga. Si por lo tan~
to el véstago de émbolo es desplazado en la medida éxial indicada
en direccidn hacia la barra de accionamiento y en relacién con
ésta, el émbolo.de presion es extraido por completo de la caja

de carga y entonces ya no estd guiado en direccién‘axial, de mo-
do que en este extremo existe movilidad libre en sentido trans-
versal con referencia al eje central longitudinal del vastago

de émbolo. Entonces el vés%agn de £mbolo en su Bx£remo dirigido

hacia la pieza de acoplamiento puede ser soltado de la pieza de
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acoplamiento en direccion transversai con referencia al”ejé cen-
tral longitudinal del .véAstago de émbolg,'y despuéé, junto con

el émbolo de presién fijado en el véstago de émbolo puede ser
extraido en la direccion arriba indicada. El recambio del eémbolo
de presidn puede realizarse por lo tanto fuera de la maquina,
sin gue exista el peligro de una lesidn en partes calientes de
la médquina ni del deteriorc de partes de la médquina, en particu-
lar de la caja de carga y de la mitad del molde asi como del ém-
bolo de presion. Ademés para este recambio todas las partes es-
tén bien accesibles, pbr cuyo motive no hay que trabajar en po-
siciones forzadas. Sobre tod; gl recambio puede realizarse can
rapidez, seguridad y econom{a. Los tiempos de preparacién gstan
acortados considerablemente, lo que darlugar a tiempos de parada
mas cortos de la maquina y a un aprovechamiento mejor de las mé-
quinas. Ademds el vastago de embolo es mas corto que en el dis-
positivo conocido, siendo por lo tanto més baratoc en la referen-
te al empleoc de material, lo que con miras al recambio necesario
dél vastago de embolo debido a deterioro y desgaste redunda tam-
bién en un ahorro de gastos. En lo demés se aumentan los tiempoé'
de utilizacidn del vastago de émbolo, ya que éste, debido a su
menor longitud ne estd sometido a solicitaciones tan fuertes es-
pecialmente cargas de flexion y de pandeo. Puesto que la pieza
de acoplamiento permanece fija en la barra de accionamiento, la
fijacién de la pieza de acoplamiento puede realizérsa también

de un modo més sencillo que mediante el collar anuiar y la tuer-
ca tapdn, Por ejemplo la pieza de acoplamiento puede tener para

gu fijacidn en su extremo una rosca interior, con la que ells
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estd atornillada sobre una rosca exterior correspondiente en
el extremo de la barra de accionamiento,

En una forma de realizacidn ventajosa estéd previsto

que la pieza de acoplamiento en su extremo dirigido hacia el
extremo del véstago de émbolo tenga una céscara semicilindrica,
en la que se puede asentar el véstago de émbolo con su extremo
correspondiente, que el véastago de émbolo tenga en este extremo
un esca;én anular radialmente sobresaliente y la cdscara semi-
cilindrica en su extremo libre un espaldar que sohresale radial-
mente hacia el interior y se coloca detras del escalon anular

y que estad previsto un dispositivo de seguridad que afianza en
la direccion radial al vastago de émbolo asentado én la céscara
semicilindrica dispuesta en forma fija. Esta disposicion es cons-
tructivamente sencilla y barata. El vdstago de émbolo estd colo-
cado con su extremo en la céscaré semicilindrica que estd dis-
puesta en forma fija, preferentemente como una sola pieza, en

la pieza de acoplamiento que por ejemplo con la tuerca tapdn que
abraza su collar anular o por medio ds una rosca estd sujeta fir-
memente en la barra de accicnamiento y permanece asi. A traveés
del espaldar que penetra detrds del escalon anular del vdstago

de émbolo, el véstago de émbolo estd acoplado @ la barra de ac-
cionamiento en la direccidn de tracciadn de ésta. El acoplamiento
en la direccidn de traccion se realiza a trqvés de la pieza de
distancia axial dispuesta entre el extremo del vdstaga de émbnln'

y la pieza de acoplamiento en forma desmontable. E1 dispositivo

" de seguridad mantiene como afianzamiento radial la unicn en di-

reccion radial, con lo cual de un modo ventajoso la pieza de
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distancia axial también puede estar afianzada en direccidn ra-
dial por medio del dispositivo-de seguridad.

De acuerdo con otra forma de realizacidn ventsjosa
estd previsto que la pieza de distancia axial estd digpuesta
en la céscara semicilindrica en el intersticio axial entre la
superficie frontal libre del véstago de embolo y una superficie
de fondo radial prevista en el extremo dirigido hacia ella y
opuesto al extremo libre de la cdscara semicilindrica y se ex-
tiende en direccidn axial sobre toda la longitud del intersti-
cio. Esta medida axial de la pieza de distancia axial es por lo
menog tan grande como la medida en la que el émbolo da presion,
cuando la barra de accionamienta con el véstago de émbolo estd
completamente retirada, penetra en el interior de la caja de
carga.

Como perfeccionamiento ventajosc la disposicidn puede
estar hecha de tal manera que la pieza de acoplamiento tiene una
cascara semicilindrica desmontable, que esta configurada confor-
me @ la cédscara semicilindrica fija, la cual rodea al extremo
del véstago de émbolo en su medio perimetro que transcurre fuera
de la cdscara semicilindrica fija y que se puede unir a la cég-
cara semicilindrica fija para formar un manguito cerrado, pudien-
do afianzarse por medio del dispositivo de seguridad., Con esto
se consigue gue el véstago de émbolo en su estado montado esta
encerrade con su extremoc por completo por las dos céscaras semi-
cilindricas. Ademds puede ser ventajoso que la pieza de distan-
cia axial conste de una pieza cilindrica cuyo diémetro exterior

s + 2 . )
es aproximadamente tan grande como el diametro interior del man-



10

15

20

25

- 20 -

guito formado por las cdscaras semicilindricas. Eﬁ un ulterior
perfeccionamierto ventajoso la pieza de distancia axial esta
fijada en la cdscara semicilindrica desmonpéslg. Para soltar al
vdstago de émbolo de la pieza de acoplamiento se alza entonces
la céscara semicilindrica desmontable y al mismo tiempo con ella
también-la pieza de distancia axial fijada en la miéma, con lo
que para el vastago de émbolo se crea el intersticio axial para
el movimiento axial con referencia a la pieza de acoplamiento.

También puede ser ventajoso que las céscaras semici-
lindricas posean la misma longitud axial y'éue la pieza de dis-
tancia axial este fijada en la pared interior de la cascara semi-
cilindrica desmontable en su extremo opuesto 8l espaldar de esta.

De acuerdo con otra forma de realizacion ventajosa es-
t4 previsto que el dispositivo de sequridad tenga un anillo que
se puede aplicar en direccidn axial sobre las dos cdscaras semi-
cilindricas y las mantiene. cerradas.

Este dispositivo de seguridad puede estar previsto
ademds de un seguro contra la torsidn y un seguro contra el des-
lizamiento axial para impedir un.desprendimiento involuntario
duranfé el trabajo. Asi, de acuerdo con otra forma de realiza-
cidén ventajosa esta previsto que la céscara semicilindrica fija
y/o la desmontable tiene en su superficie periférica una ranura
de guia que transcurre axialmente y que esta abiarté hacia el
extremo libre de la cdscara sem;cilindrica, y que el anillo tie-
ne una espiéa de guia dirigida radialmente hacia dentro, la cual,
al cer aplicado el anillo sobre las cascaras semicilindricas ce-

. 4 . .
rradas entra en direccion hacia sus extremos libres en la ranura
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, . . ,
de guia para el afianzamiento contra la torsion, De este modo

: . . . .’
se tiene con medios sencillos un segurd contra la torsion, Tam-

bién puede ser ventajoso que la cédscara semicilindrica fija y/o

desmontable tenga en su superficie periférica una ranura circun-

ferencial y que el anillo tenga por lo menos un perno roscado

gue cuando el anillo estd colocado se puede enroscar en la ra-

nura circunferencial como seguro contra un deslizamiento axial,

El invento se explica a continuacidn de un modo mas

detallado a base de ejemplos de realizacion representados en

los dibujos que muestran lo siguiente:

Fig.

Fig.,

Fig.

Fig.

Fig.

1

w

una vista lateral esquemdtica, parcialmente seccionada,
de una parte de una.méquina de fundicidn inyectada,

a escala aumentada, un corte longitudinai axial de la
fijacién del véstago de émbolo en la méquina,

un despiece perspectivico de los slementos para la fija-
cion del vastago de émbolo,

una viéta lateral con la seccion longitudinai axial y
parcial de un émbolo de presion de acuerdo con un ejem-
plo de realizacidn ceon una parte del vastago de émbolo
que le soporta,

una vista lateral de la parte del embolo configurada co-
mo soporte,-de acuerdo con un segundo ejemplo de reali-
zacién,

una vista lateral con corte longituainal axial parcial
de la parte delantera del soporte, de acuerdo con una
tercera forma de realizacidn del inventa,

La maquina de fundicidn inyectada 9 que se ve parcial-
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mente en la Fig. 1 tiene una carcasa rigida 10 en la qus estéd
fijada ia mitad 11 de un molde. La otra mitad coordinada con la
mitad 11 del molde estd sujeta en una parte movil no dibujada

de la mdquina y para cerrar el molde previamente 8l ciclo de in-
yeccion se desplaza en direccidn hacié la carcasa 10, En la car-
casa 10 ésté fijada una caja de carga cilindrica 12 que forma
una cémara'cilindrica 13 para el émbolo, la cual estd en comu-
nicacién con la cavidad de las dos mitades del molde. Dentro de
la cémara 13 se encuentra en forma desplazable un embolo de pre-
sidn seffalado en su conjunto con 14, movido por la barra de'ac-
clonamiento B que en la Fig. gzesté‘dibujada con trazoé interrum-
pidos y que forma parte de un;’unidadrhidréulica de cilindro y
émbolo. Segln se explicara todavia de un maodo més detallado con
ayuda de las Figs. 2 y 3, la barra de éccionamiento 8 esta fi-
jada por medic de un dispositivo especial en el extremo apartadé
del émbolo de pfesién 14 de un vastago de émbolo 15 que soporta
en un extremo 81 eémbolo de presidn 14, E1l védstago de embolo 15
consta de un tubo, dentro del cual estd contenido un tubo inte-
rior 16 de didmetro més pequefio para la alimenfacién del medio
de reéfrigeracidn, por ejemplo agua, qué en la direccion de -la
flecha 17 es introducido en el interior del émbolo de presian
14. El tubo 16 para la alimentacion del medio de';efrigeracién
atraviesa con distancia radial un taladro axial 19 en el vastago
de émbolq.l5..El retorno del medio de refrigefacién se realiz;
en la di;eccién de la fleché 18 por el espacio anular formado
entre el taladro axial 19 en el véstago de émbolo -15 y la super-
ficie periferica exterior del tubo 16 para la alimentacion del

medio de refrigeracidn.
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Detalles fefarenteé a la acometida hacia sl tubo 16
para la alimentacidn del medio de refrigeracién y de la salida .
desde el espacio anular en sl vastago de émbolo 15 no estan re-
presentados en los dibujos. El taladro axial.lQ estd cerrado
herméticamente por medio de un tapon en la zona del extremo del
vastago de émbolo que se encuentra enfrente del émbolo de pre-
sifén. La entrada al tubo 16 para la alimentacidén del medio de
refrigeracidn se realiza a través de un taladro radial en el
véstago de embolo 15 y una tubuladura de acoplamiento aseﬁtada
sobre el vastago de émbolo 15. En la misma forma estd configu-
rada la salida desde el talaéro axial 19.

Fn la pared de la‘caja de carga 12 en el sitio que
cuando el émbolo de presidn 14 estd retirado se encuentra delan-
te de la superficie frontal de presion 20 del émbolo esté pre-
vista una abertura de admision 21 que desemboca eﬁ la cémara 13
del émbolo y a través de la cual antes de iniciarse el ciclo de
inyeccidn y el avance a modo de disparo del émbnlé de presién-
14 se introduce material liquido, por ejemplo metal o una alea-
cidn de metales, desde fuera en la direccién de la flecha 22 en
la cémara 13 del émbola.

Con ayuda de las Figs., 2 y 3755 explica @ continuacion
un dispositivo, sefialado en su conjunto con 23, por medio del
cual el vastago de émbolo 15 estad acoplado con su extremo en-
frentado con el extremo dirigido hacia €1 de la barra de accio-
namiento 8 de la impulsidn translatoria del lado de la méquina.
El dispositivo 23 tiene una pieza de acnplahiento 24 esencial-

mente cilindrica que en su extremo izquierdo en las Figs. 2 y 3
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pasee un coilar anular 25 que sobresale radialments y que en el
ladeo apartado del vastago de.émbolo “termina en una superficie
frontal terminal 27 que transcurre en dngulo recﬁo con referen-
cia al eje central longitudinal 26 del véstggo de émbolo 15, La
pieza de acoplamiento 24 se ajusta.con_su superficie frontal 27
en forma esencialmente plana a la superficie frontal terminal
enfrentada 28 de la barra de accionamiénto 8 & esta fijada en

la barra de accionamiento 8 por medio de una tue?ca tapon .29 que
cubre el cellar anular 25 y que estad snroscada en un escaldn ros-

cado 30 en el extremo de la barra de accionamiento 8. La pieza

‘de acoplamiento 24 fijada de esta manera en la barra de accio-

namiento B forma parte de la barra de accionamiento B y una vez
fijada en ésta ya no se suelta de la misma, La bieza de acopla-
mieﬁto 24 es un frente al vdstago de embolo 15 un elemento au-
tonoma, en el que ésté el védstago de émbplo 15 sujeta en forma
desacoplable en direccidn transversal con referencia a su &je
central lungitddinal 26

En el ext?emu que esté aﬁartado de la superfiéie fr&n—
tal terminal 27 tiene la pieia de acoplamiento 24 una cascara
semicilindrica 31 unida a ella fijamente, por ejemploc en una
sola pieza, en la que se puede asentar el vastago de embolo 15
con su extremo corregpondiente. El védstago de éhbulo'lS lleva

en este extremo un escalon cilindrico 32 que sobresale.radial-

‘mente y con el que estd coordinado en el interior de la cascara

.semicilindrica 31 en su extremo libre un espaldar anular 33 que

sobresale radialmente hacia dentro y penetra detras del escaldn

anular 32, ajustandose a este espaldar el vastago de émbolo 15
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con su sscaldén anular 32 en direccidn axial. Entre la superfi-
cie frontal libre 34 del vAstago de émbolo 15 y uné'superficie
de fondo radial 35 prevista en el extremo enfrentado con el ex-
tremo libre de la céscara semicilindrica 31 y dirigida hacia el
vastago de émbolo, estad colocado en sl intersticio axial una
pieza de distancia axial 36 en forma cilindrica, la cual es des-
montable. La longitud axial de la bieia de distancia axial 36
esté elegida por lo menos tan grande como ls medida axial x (Vea-
se Fig, 1) con la que estando la barra de accicnamiento 8 com-
pletamente retirada el Embolo de presidn 14 penetra con su ex-
tremo delanterc en la caja de carga 12,

Ademds la pieza de acoplamiento 24 tiene una cascara
semicilindrica desmontable 37 que estd configurada andlogamente
a la céscara semicilindrica fija 31, es degir que posee igual-
mente el espaldar anular 33 y la misma longitud axial. De la
Fig. 2 se desprende que la céscara semicilindrica 31, que én
este dibujo es la inferior, rodea al extremo del véstago de ém-
bole 15 en la mitad inferior de su perimetrn. De un modo corres-
pondiente la cdscara semicilindrica desmontable 37, que en la
Fig. 2 es la superior, rodea al extremo del véstagﬁ de embolo 15
en la mitad gpperior de su pefimetro. Ambas céscéras semicilin—
dricas 31 y 3%'forman juntas un manguito cerrado en el que esta
sujeto 8l extremo del vastago de émbolo, El diametro exterior
de la pleza de distancia axial cilindrica 36 es eﬁ lo esencial
pero a lo sumo tan grande como el didmetro interior del manguito
formado por les dos cascaras semicilin&ricas 31 y 37, -La pieza

de distancia axial 36 estd fijada, por ejemplo por medio de tor-
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nillos 38, en la céscara semicilindrica desmantable 37 en la pa-
red interior de esta en.el extremo opuesto. al-espaldar anular 33,:
de modo que al ser levantada la cdscara semicilindrica superior
37 es extraida al mismo tiempa en direccidén radial la pieza de
distancia axial 36.

Con la pieza de acoplamiento 24 estd coordinado tambicn
un dispositivo de seguridad en forma de un anillo 39, por medio
ael cual el vdstago de émbolo 15 asentado en la cascara semici-
1{ndrica inferior 31 estad afianzado en direccidn radial, con lo
que al mismo tiempo queda afianzada también la pieza de distancia
axial 36 contra un desprendimiento en direccidn radial. E1l anillo
39 se puede aplicar sobre las dos céscéras semicilindricas super-
puestas 31 y 37 en direccidn axial hacia el extremo libre de las
mismas y mantiene entonces cerradas ambas cdscaras semicilindri-
cas 31, 37 en direccidn radial.

La cédscgra semicilindrica 31 unida fijamente a la pie-
za de acoplamiento 24 tiene en su superficie periférica una ra-
nura de guia 40 que transcurre en sentido axial y esté.abiarta
hacia el extremo libre de la céscara semicilindrica 31. En forma
correspondiente el anillo 39 posee una espiga de guia 41 que so-
bresale radialmente hacia dsntré y que al ser aplicado el anillo
39 gobre las cascaras semicilindricas 31, 37 éerradas entra en
direccidn a sus extremos libres en la renura de guia AD para el
afianzamiento contra la torsion. De este modo, por la ranura de
guia 40 y la espiga de guia 41 se tiene un afianzamiento delr
anillo 39 contra la torsidn. La cédscara semicilindrica 37 &iene

. . . . ’ . ) k] ’ L) .
en su superficie periférica exterior una ranura perifericd 42,
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El anillo 39 lleva por lo menos un perno roscado 43 que cuando
el anillo.estd colocado se puede atornillar en la ranura perife-
rica 42 como afianzamiento contra el deslizamisnto axial.

Para el trabajo de la maquina de fundicidn inyectada
el véistago de émbolo 15 con su extremo dibujado en la Fig. 2,
que se encuentra enfrente del extremb que lleva el émbolo de‘pre—
sibn 14, esta acoplado a la barra de accionamiento B de tal ma-
nera como lo muestra la Fig. 2. Si shora se quiere recambiar al
¢mbolo de presion 14 por otro émbolo de presién, entonces el per-
no roscado 43 que forma el afianzamiento axial para el anillo
39, es desatornillade tanto qLa ya no tiene contacto con la ra-
nura periférica 42. Despues el anillo 39 puede ser retirado en
direccidn axial dirigida hacia el émbolo de presicdn 14 de las
dos céscaras semicilindricas 31 y 37 que forman un manguito, de
modo qﬁe la céscara semicilindrica 37, que en las Figs, 2 y 3
es la supsrior, queda en libertad y puede ser desprendida en di-
reccién radial hacia arriba junto con la pieza de distancia axial
36 fijado en ella. Debido a esto se forma un intersticio axial
en la longitud entre la superficie de fondo 35y la superficie
frontal del véstago de émbolo 15 situada enfrente. La medida
axial de este intersticio libre corresponde en lo esencial a la
longitud de la pieza de distancia axial 36 y es porAlo menos tan
grande y por regla general mayor que la medida axial sefialada
en la Fig. 1 con x, con la que cuando la barra de accionamiento
8 esta retirade mas o menos en su totalidad el émbolo de presién
14 penetra con su extremo delantero en la caja de carga 12. El

vdstago de embolo 15 puede ser desplazado shora junto con sl
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. Y : > « 2 .
. émbolo de presidn 14 fijado en su extremo en-direccion axial

hacia la superficie de fondq,35hq§'la;piaza de acoplamiento 24

y relativamente a ésta, con lo que el émbolo de presidn 14 con
su extremo libre es extraido por completo de la caja de carga

12 y queda por lo tanto en'libertad.rPuesto que el vastago de
émbolao 15 en su eitremo dirigido hacia la pieza de acoplamiento
24 por estar desprendida la cascara semicilindrica 37 ya no esta
sujeto hacia arriba, el véstago de émboleo 15 junto con el émbolo
de presion 14 puede ser extraido hacia arriba en direccion trans-
versal con referencia al eje central longitudinal 26 en la dis-
posicién de acuerdo con las.Figs. 2 y 3., Fuera de la maquina y
sin tenér que trabajar cerca de elémantos calientes de la misma,
se puede desatornillar el embolo de presidn 14 del vastago de
émbolo 15 y se puede fijar un émbolo de presidn nuevo, Iéualman-
te, en lugar de recambiar el émbolo de presidn 14 o sinulténea-
mente con esta opgracién puede ;ustituirsé también el yéstago

de émbolo 15 bor otra., ‘Una vez realizada la sustitucién del ém-
bolo de presian y/o del vastago de émbolo éste se Quelve a in-
troducir en la maquina en direccion trénsversal con referencia
a su ejs central longitudinal 26, de tal manera que el extremo
del véstago de émbolo dirigido hscia la barra de accianamiento

8 se coloca desde arriba en la céscara semicilindrica inferior
31. Luego el vdstago de émbolo 15 es émpujado hacia adelante en
direccidn axial hacia la caja de carga 12 hésta que el émbolo
de presidn penetra con su extremo delantero en la pémara 15 del
émbolo y queda guiado alli, Después el vastago de émbu;o 15 es

4 ’ .
avanzado todavilia mas hasts que el mismo topa con su escaldn anu-
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lar 32 en el espaldar anular 33 de la céscara semicilindrica 31,
A continuacidn la céscara semicilindrica superior 37 desprendida
es colocada desde arriba sobre la cascara semicilindrica inferior
31, con lo gue al mismo tiempo la pieza de distancia axial 36
entra en el intersticio que esta formado entre la superficie de
fondo 35 y la superficie frontal 34 del vastago de émbolo 15.
Después se aplica el anillo 39 scbre las dos céscaras semicilin-
dricas 31 y 37, con lo que la espiga de guia 41 entra en la ra-
nura de guia 40 y topa con el extremo axial de ésta, lo que in-
dica que el anillo 39 estd suficientemente desplazado en direc-
cién axial y que el perno roscado 43 se encuentra encima de la
ranura periférica 42 en la &éscara semicilindrica superior 37.
Para el afianzamiento axial del anillo 39 se enrosca entonces

el perno roscado en direccidn radial hasta que el mismo encaja
en la ranura periférigca 42. La espiga de guia 41 que penetra en
la ranura de guia 40 forma un afianzamiento del anille 39 con-
tra la torsidn. Después de esto el recambio queds terminado. En
todas las operaciones la pieza de acoplamiento 24 queda por me-
dio de la tuerca tapdn 29 firmemente unida 8 la barra de accio-
namiento 8, quiere decir que ni se suslta ni se desmonta,

El recambioc del émbolo de presion 14 y/o del vastago
de émbolo 15 puede realizarse por lo tanto en forma rapida, se-
gura y barata. Por consiguiente los tiempos de preparacion para
la maquina son extraordinariamente cortos., El desprendimiento
del émbolo de presién 14 del véstago de émbolo 15 y la fijacion
de otro émbolo de presidén puede realizarse fuera de la maquina,

N . o ! .
sin que exista el peligro de una lesion en elementos calientes
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de la midquina ni de deterioros de elementos de la maguina sobre
todo de la caja de carga 12 y de la mitad 11 del molde. El émbolo
de presidn tampoco es deteriorado con esto. Para este recambio
estan ademas todos los elementos bien accesibles, con lo que se
gvita un trabajo en posiciones forzadas. También es ventajoso
que el véstago de émbolo 15 es mas corto que en los dispositivos
conocidas y por lo tanto materialmente mé&s baratoc, lo gue con
miras al recambio del véastago de émbolo 15, que debido a dete-
rioro o desgaste e; necesérin de vez en cuando, redunda también
en una economia de gastos. La longitud'menor del vastago de én-
bolo 15 implica ademas también una longitud ﬁenor,del taladro
axial 19, cuya realizacidn pbr taladradao prdfundo es sumamente

dispendiosa, de modo que como consecuencia de la longitud mencx

del vhstago de émbolo 15 se reduceén también los gastos a este

respecto. En lo demés se aumenta también la duracion de vida
del vastago de émbolo 15, porgue ésté, debido a su menor longi-
tud, no es sometido & solicitaciones tan fuertes, especialmente
cargas de flexién y de pandeo, Ademds el véstago de émbolo 15
es mas barato, porque para su fabricacidn se necesita mucho me-
nos material y menos trabajo con arranque de virutas, ya que en
los véstagos-de émbolo convencionales. el vastago de émbolo 15
y la pieza de acoplamiento 24 forman un solo cuerpoc que sin em-
bargo en la zona de la pieza de acoplamiento tiene las mismas
dimensiones dibujadas en la Fng 2. Para la fabricacion de un
véétago de émbolo de este tipo se-parte de material en barras
que por lo menos posee un diametro inicial que corrasponde a

aquel del collar anular 25, Este material en barras es rebajado
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‘entonces con arranque de virutas en la longitud entre el collar

anular 25 y el extremo en el que esta fijado el émbolo de pre-

" gibén hasta una medida de didmetro que es considerablemente menor

en comparacién con el collar anular 25, lo qus ressulta extraor-
dinariamente caro, tanto con respecto al empleo y a la pérdida
de material como también debido 8l trabajo con arranque de viru-
tas. En cambio el vastago de embolo 15 de acuerdo con el invento
necesita mucho menos material y trabajo con arranque de virutas
y, por tener el escalén anular 32 un di&metro relativamente pe-
quefio, prodﬁce también solamente pequefias pérdidas por arranque
de virutas. ,

En un ejemplo de realizacién no dibujado la pisza de
acoplamiento 24 estad atornillado al extremo enfrentado de la ba-
rra de accionamiento 8 o enroscado en el mismo, Aqui se prescinde
del collar anular 25 y de la tuerca tapdn 29, En cambio posee la
pieza de acoplamiento 24 en su extremo una rosca interior con la
que esta pieza estd atornillada en el gscaldn roscado 30 de la
barra de accionamiento 8, En lugar de esto la pieza de acopla-
miento 24 puede poseer también un escaldn con rosca exterior que
encaja en una rosca interior en el extremo de la barra de accio-
namientg 8.

La estructuracidn especial del prbpio émbolo de pre-
sidén se explica 8 continuacion con ayuda de las Figs. 4 - 6. La
Fig., 4 muestra un primer ejemplo de reslizacién de un émbolo de
presidn 114. El émbolo de presién 114 esta fijado en un vastago
de émbolo 115 que consta de' un tubo exterior en el que estd fi-

jado un tubo interior 116 de diametro menor para la alimentacion
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del medio de refrigeracidn, a través del cual en la direccidn
de la flecha 117 se introduce un medio de refrigsracién, por
ejemplo agua, en el interior del embolo 114, E1 retqrno del me-
dio de refrigeracidn se realiza a través del espacic anular 119
que estd formado entre el tubo 116 para la alimentacion del me-
dio de refrigeracion y la superficie del parimetro interior del
taladro previsto en el vastago de émbolo 115, ELl retorno del me-
dio de refrigeracion esta sefalado por la flecha 118.

El émbolo 114 tiene un soporte 123 estructurado en for-
ma muy estable y resistente a la fléxién, por ejemplo de~acera,
el cual tiene un taladro ciego central 125 paré la refrigeracidn

del émbolo que parte del lado opuesto a la superficie de presion

- frontal 120 y conduce al fando 124 del émbolo y el cual en el

extremo que linda con el fondo 124 del émbolo tiene-un,tramo de
diadmetro menor 126 -que corresponde en lo esencial al didmetro -
del tubo de alimeptacidn 116 para la refrigeracidn -en el véstago
de émbolo 115, el cual tubo, cuando el véstago estd unido al ém-
bolo 114 conduce a través del taladro ciego 125 hasta el tramo
126 del taladro y termina poco antes ds alcanzar el fondo 124
del tubo,.

El soporte-123 tiene en el extremo que linda con el
fondo 124 un anillo de tope 127 que sobresale radialmente y for-
ma la superficie de presian 120 del émbolo. |

En-el soporte 123 esté sujéto en forma desacoplable
un mangﬁito de émbolo 131, por ejemplo de una aléacién de beri-
lio y cobre, que estd tensado en el soporte 123 en.direccidn

axial y centrado en direccidn radial y cuya superficie periférica
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exterior 132 forma por lo menos en una parte de su longitud la
superficie .de .deslizamiento del émbolo, mediante la cual el ém=
bolo 114 se puede deslizar en una cémara de émbolo no dibujada.

Entre la superficié cilindrica interior del parimetro
del manguito 131 del émbolo y la superficie exterior de la parte
del soporte 123 rodeada en esta zona por‘el manguito 131 del em-
bolo esta formado un espacic anular 136 para el medio de refri-
geracidn que se extiende en sentido radial y estad cerrado hacia
el exterior, en el que sobresale un listdn de guia 14) para el
medio de refrigeracidn én forma de nervio, el cual transcurre en
forma helicoidal sobre el spporte 123 y del cual también se pue-
de prescindir, El soporte 125 tiene en cada uno de los dos extre-
mos axiales del espacio anular 136 para el mediu refrigerante un
taladro transversal 137, 138, a través de los cuales gl espacio
anular 136 esté en comunicacién con el taladro ciege 125, can lo
que el taladro transversal 137 que linda con el fondo 124 del
émbolo sirve para la entrada del medio refrigeranfa en la direc-
cidn de la flecha 139 desde el tubo 116 al espacio anular 136 pa~
ra el medio refrigerante y el taladro tranBVBréal opuesta 138
para la salida del medioc refrigerante en la direccidn de la fle-.
cha 140 del espacio anular 136 para el med%o de refrigeracion al
espacic anular 119.

En el extremc opuesto al anillo de tope 127 posee el
soporte 123 una prolongacion 143 con una rosca exterior 144 y
una rosca interior 145 que ambos estédn configurados con paso a
la derecha, En la prolongacion 143 y la rosca exterior 114 se

. ] s ! - .«
puede enroscar un casquillo de sujecion 146 que tiene una rosca
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interior 147 correspondiente a la rosca exterior 144 y que se
gnrosca-eon su rosca interior 147 de.moda que el manguito 131
del émbolo se puede sujetar axialmente y.centrar radialmente
entre el anillo de tope 127 del soporfe;123 y el lado frontal
enfrentado 71 del casquillo de sujecién 146 en el soporte 123.

De la Fig. 4 se desprende que la extensidn axial de
la parte del soporte 123 que se extiende entre él ganillo de to-
pe 127 y el sitio de fijacion para el casquillu da.sujecién 146
es menor que la longitud maxima pero mayor que ld;ionéitud pi—
nima de un manguito de embolo 131 que se puede enroscar en medio
en el soporte 123. Esto significa que el manguito de émbolo 131
con su extremo apartado de la superficie de praéién 120 del ém-
bolo sobresale del extremo previsto en esta zona del espacio anu-
lar 136 para el medio de refrigeracidén en la direccidn hacia 1a |
prolongacién'lAH del soporte 123, En la zona de la prolongacién
143 esta fijado en el.soporte 123 una pieza roscada 72 con rosca
gxterior 73 que estéd atornillada en la rosca interior 145 del
soporte 123 con una parte de su longitud. Le rosca exterior 73
estd configurada con paso a la derecha y se extiende por ejemplo’
sobre toda la longitud axial de la pralongacién roscada 72. La
prolongacion roscada 72 provista de un taladro de pasa T4 qﬁe
estd alineado con el taladro ciego lZS._El,véstagorde émbolo 11§
que lleva el soporte 123 con el émboio 114 tiene para la fija--
cidn en sl soporte en su extremo de fijacidn 75 una rosca inte-
rior 76 de profundidad relativaménta grande que corresponde &
la rosca exterior 73 de la pieza roscada 72 y can el que sl vég=-

tago de émbolo 115 estd enroscado en la pieza roscada 72 tanto
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y tan firmemente que la superficie frontal farmiﬁal 77 del ex-
tremo de fijacidn 75 se ajusta a la superficie frontal enfren-
tada 78 del casquillo de sujeciaon l46. La p;clongacién de fija-
cidn 72 esté sujeta por lo tanto en forma AEsacoplabie en el so- -
porte 123, Esta disposicion es especialmente conveniente para
émbolos de didmetro relativamente grande, Tratdndose de émbolos
de di&metro muy peguefio la rosca inter}or 145 prevista en la
prolongacidn 143 del soporte 123 daria lugar a un debilitamien-
to intolerable de la seccidn transversal, En ssts casﬁ,,de acuer-
do con el segundo ejemﬁlo da_realizacién dibhjadu en la Fig. 5,
la prolongacion roscada 72a estd dispuesta en el soporte 123a
de manera fija y en una solé pieza, acopléndoaerla pie;a roscada
72a en una gola pieza &8 la prolongacién‘lABa que lleva la rosca
exterior l44a., En lo demds, el soporte dibujado en la Fig, § de
acuerdo con el segundo ejemplo de realizacian eafﬁdéntico'al ejemn-
plo de realizacion primero dibujado en la ?ig. 4.;

Segln estd esbozado en la Fig, 4, en ambos ejemplos
de realizacién el tramo 126 del taladro de didmetro menor esta -
formado por un mangui£o tubular 80 por ejemplo de aluminio,'quieQ
re decir un material de elevada conductividad térmica. En la zona
del fondo del émbolo 124 en el extremo del taladro ciego 125 el
manguito tubular 80 estd insertado en este Gltimo, a saber en
forma desacoplable y recambiable, por ejemplo de tal manera que
el manguito tubular 80 estd enroscado ;on la rosca 8l o de otro
modo introducido a presidén. En.el interior del manguito tubular

B0 estd formado un canal tubular 82 cuyo didmetro corresponde

en lo esencial al didmetro exterior del tubo de alimentacidn 116
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para el medio de refrigeracidn y qua'ésté en comunicacidn can

el canal.transversal delantero 137 coordinado con el fondo 124
del émbolo. Esta comunicacidn existe porque el manguito tubular
80 tiene un canal transversal auxiliar 83 que desemboca por un
lado en el canal tubular B2 y pof el otro lado en el canal trans-
versal 137.

El tercer ejemplo de realizacidn, dibujado en la Fig. 6
se diferencia del primero de la Fig. 4 solamente con respecto a
1s dispusicién del manguito tﬁbular 80b., En el tercer éjemplo
de realizacidn este (ltimo esta colccadﬁ.en el taladro éiago
125h de tal menera que entre el fondo de este y el extremo en-
frentado del manguito tubular 80b queda un intersticio en el que
desembaca el canal transversal delantero 137hb de modo que el mis-
mo entre el fondo del taladro y el manguito tubular B0b estd en
comunicacidn con el taladro ciego 125b,

En lo que se refiere @ todos los demés elamentos, el
soporte de acuerdo con el tercer ejemplo de realizacidn corres-
ponde a aquel conforme & las Figs. 4 o 5.

Segln se desprende de la Fig, 4, el anillo de tope 127"
y el casquillo-de sujecidn. 146 tienen eﬁ el iespectivn lado di-
rigido hacia el manguito tubular 131 sendas s;perficies de ajuste
y de centraje, con las que estan coordinadas superficies corres-.
pandientes en los lados frontales del manguito 131 dal'émbolo.

L&s superficies de centraje del soporte 123 estan for-
madas por la superficie periférica cilin&rica 84, 85 dé ;os sa-
lientes cilindricos de centraje 86 y B7 previstoé en ambos ex-

tremos.enfrentados entre si’en la direccidn longitudinal del so-
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porte 123 delrespacim anular 136 para el madid de refrigeracidn
en el soporte.123, El diametro de los salientes de centraje B6

y 87 corresponde al didmetro intariof del manguifo 131 del én-
bolo. AQEmés cierran los salientes de cenfraje 86, 87 al espa-
cio anu;?r 136 para el medio de refrigeracién en su extremo. De
acuerddﬁéon la Fig. 4 el anillo de tope 127 y el casquillo de
sujecidn 146 tienen superficies frontales 88 y 71 que transcu-
rren en angula recto con referencia @l eje central longitudinal,
y a las que se ajusta el mangﬁito'131 del émbolo con sus dos su-
perficies frontales terminales correspon&ientea 90 y 89, Los sa-
lientes de centraje 86, 87 pogeen cada uno una ranure anular 91,
en la que estd dispuesto un anillo en 0 92 para la herﬁetizacién
del espacio anular 136 para el medio de refrigeracidn en sus ex-
tremos.

El anillo de tope 127 posee ademas en su superficie
periférica un escaldn anular cilindrico 93. El manguito 131 del
émbo;n tiene en cada unoc de sus dos extremos un collar anular
94, 95 que sobresale axialmente y cuya superficie periférica es-
t4 alineada con aquella 132 del manguito 131 del émbolo y cuya
superficie interior cilinﬁrica 96 corresponde sn su didmetro al
dismetro exterior del escaldn anular cilindrico 93, de modo que
el collar anular 95vprevisto en un'extremq del manguito 131 del
émbolo se extiende sobre el escaldn anular 93 del anillﬁ de tope
127, Aqui el escaldn anular cilindrico 93 del anillo de tope 127
se transforma en su extremo dirigido hacia la superficie frontal
des presion 120 del embolo ésenciaimente gin juntura en la super-

ficie de presién 120 del embolo, lo que se consigue porque la
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extension axial del.escaldn anular 93 es igﬁal a la del collar
anular 95 del manguito 131 del embolo. Por lo tanto se forma en
el extremo delantero del émbolo una superficie frontal continua
y sin juntura, en la que durante el retroceso del émbplo no se
puede adherir material liquido. |

El didmetro exterior del casquillo de sujecidn 146 es
exactamente tan grandercomu el didmetro exterior del escalén'anu;
lar cilindrico 93 del anillo de tope 123, mientras ambos didme-
tros exteriores mencionados corfesponden al didmetro interior 96
del collar anular 94, 95 del manguito 131 del embolo pero son-
menores que el didmetro exterior del manguitoc 131 del émbolo.
£l collar snular 94 dispuesto en el extremo del manguita 131

apartado del anillo de tope 127 rodea por lo tanto con la super-

s ay £ e : P . .
. ficie cilindrica interior 96 la superficie exterior del casqui-

1lo de sujecion 146, De este modo gs posible invertir al hangui-
to 131 del émbolo scbre el soporte 123 de tal maners que el ex-
tremo del manguito 131 que en la Fig. 4 es el delantero se en-

cuentra entonces atrds y el extremo posterior delante.

-- NOTA =~--
Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.

1. Psrfecéionamientog en émbolos de presidn para una méquina de
fundicidn inyectada, con un soporte atravesandole axialmente,
el cual tiene un taladro ciego central para iarréfrigeracién
del émbolo, cuyo taladro parte del lado opuestora,la aupaificia

de presidn frontal y conduce al fondo del émbolo, y con un man- -
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guito de émboleo desacoplable que con.la superficie de su peri-

metro gxterior en por lo menos una parte de su extension axisl
forma una superficie de deslizamiento del émbolo, el cual man-
gui£o, siendo preferentemente de una aleacion de berilio y cobre,
esta centrado radialmente en el soporte y le rodea Tormando un
gspacio anular cerrado hacia el exterior para el medio de refri-
geracion, y que para la refrigeracidn del embolo estd en comuni-
cacidn con el taladro ciego a través de canales trapsversales
que sirven para el flujo de entrada y salida, estando la dispo-
sicion hecha de tal manera que el taiadro ciego tiens en el fon-
da del émbolo un tramo de diémetro mencr en el que se dintroduce
un tubo de alimentgcién paré el medio de refrigeracidn contenido
dentro del véastago que soporta al embolo, que los canales trans-
versales estan dispuestos en los extremos opuestos del éspacio
anular para el medio de refrigeracidn y que el canal.transversal
coordinado con el fondo del émbolo desemboca en el tramo. del ta-
ladro, que el propic soporte forma todo sl fondo del émbolo que
esté‘configurado como superficie de presidn y como anillo de to-
ne que sobresale radialmente y que el soporte posee un casquillo.
de sujecion que se puede enroscar sobre sl mismo y que el mangui-
to de émbolo entre el anillo de tope y sl casq;illu de sujecion
estd sujeto en dirgccidn axial y radial firmemente en el soporte,
caracterizados porque la extensidn axial del soporte entre el
anillo de tope y el sitio de fijacidn para el casquillo de suje-
cidn es menor gue la longitud mdxima pero mayor que la longitud

minima de los manguitos de émbolo que se pueden colocar entre el
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anillo de tope por un lado y el casquillo de sujecidn que se pue-

de atornillar ,ep, lazona del sitio de fijacidn en el soporte por

otro lado.

2. Perfeccionamientos, de scuerdo con las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque el soporte en extremo opuesto a

. . 4 .
"su anillo de tope tiene una prolongacion roscada provista de un

taladro de paso alineado con el taladra ciego con una rosca ex-
terior y porque el vastago de émbulo que lleva al soporte con

el émbolo tiene para la fijacién en el aoporte en su extremo de
fijacion una rosca interior coordinada con la rosca exterior de
la prolongacién roscada y con la que el véstago de émbolo pﬁede,
ser atornillado sobre la prmlongacién roscada, parque preferen-
temente la prolongacidn roscada con una pafté’de la longitud de
su rosca exterior estd atornillada en una rosca interior previsté
en el soporte y cogrdinada con la rosca exterior y porque prefe-
rentemente la proiongacién roscada esta dispuesta fijamente en

el soporte formandso preferentemente una sola pieza con éste.

3. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones antEq’

riores, caracterizados porque el tramo del taladroc de didmetro

menor esta formado por un manguito tubularrde un material con

elevada conductividad térmica, prefersntemente de aluminio, que

en la zona del fondo del embolo en el extremo del taladro ciego

esta insertado en este (ltimo, y porque el canal transvérsai coor-
. .

. ) ’ ’ . . ! .
dinado con el fondo del embolo esta en comunicacion can el canal

tubular del manguito tubular,

4, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizados porgque el canal tranasversal coordinado
con el 'fondo del émholo desemboca en el traﬁo del taladro entrea
el fondo del taladro ciego y el extremo del manguitu tubular di-

rigido hacia este Gltimo.

5, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porqus el manguito tubular tiene un ca-
nal transversal auxiliar que desemboca por un lado en el canal

tubular del manguito tubular y por otro lado en el canal trans-

versal.

6. Perfeccionamientos, de ac;erdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados pofque el manguito tubular esté sujeto
en el taladro roscado en forma desmontable y recambiable, prefe-
rentemente introducido en el taladroc ciego por atornillamiento
o por presidén o bien que estd fijado en forma desacoplable en
el extremo del tubo de alimentacidn paras el medio de refrigera-
cidn que esté contenido dentro del vastago de émbolo que soporta

al émbola.

7. Perfeccionamientos, de acuerdo con lass reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque habiéndose previsto que el ani-
llo de tope y el casquillo de sujecidn en el lado dirigido hacia
el manguito del émbolo tienen cada uno una superficie de ajuste
y de centraje anular, con las que estén coordinadas superficies
de ajuste y de centraje correspondientes en los lados frontales
respéctivoa del manguito tubular, se establece que les superfi-
cies de centraje del soporte estan formadas por la superficie

periférica de prolongaciones cilindricas de centraje previstas
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en .el soporte en los dos extremos del espacio anular para el
medio refrigerante opuestos entre si en la direccién longitudi-
nal del soporte, cuyo didmetro corresponde al didmetro interior
del manguito del émbolo y que cierrén el espacio anular para el
medio de refrigeracidn en sus extremos, y porque el anillo de
tope y el casquillo de sujecion tienen superficies frnntales
gue transcurren en dngulo recto con referencia al ajé central
longitudinal y & las que se ajusta el manguito del émbolo con

sus dos correspondientes superficies frontales terminales.

8. Perfeccionamientos, de acuerdo can las raivindicaciﬁnes aﬁ-
teriores, caracterizados porque las prolongaciones de centraje
tienen una ranura anular en la que esta dispuesto un anillo de
estanqueidad, preferentemente un anillo en forma de O, que her-

metiza al espacio anular para el medio refrigerante en su extremo.

9. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque el anillc de tope tiene en su’
superficie periférica un escaldn anular cilindrico y porque el
manguitc del eémbolo por lo menos en el extremo coordinado con el
anillo de tope posee un collar anular que sobresale axialmente

y cuya superficie periférica estd alineada con la del manguito -
del émbolo y cuya superficie interior cilindrica corraspunde en
su didmetro al didmetro exterior del escaldn anular cilindrico:
de tal manera que el collar anular del maﬁguito del émbolo rodea.

en un extremo al escaldn anular del anilloc de tope.

10. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones an-

teriores, caracterizados porque el escaldn cilindrico del anillo
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de tope en su extremo dirigido a la superficie de presidon fron-
tal del embclo se transforma en la superficie de presidn del ém-
holo y porque la extension axial del escaldn anular es igual a

la del collar anular del manguito del émbolo,

11. Perfeccionamientos, de acuerdo coff las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque el collar anular estd dispuesto

en ambos extremos del manguito del émbolo, porque el didmetro
exterior del casquillo de sujecidn es exactamente tan grande como
el difmetrb exterior del escaldn anular cilindrico del anillo de
tope y corresponde al didmetro interior del collaer anular peroc

que es menor que el difmetro.exterior del manguito del émbolo, y
porgue &) collar anular dispuesto en el extremo del mangUito apar-
tado del anillo de tope rodea a la superficie exterior del cas-

quillo de sujecidn.

12. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque habiéndose previsto un disposi-
tivo pars su sujecidén, que tiene un vdstago de émbolo en uno de
cuyos extremos estéd fijado el émbolo de presién gn forma desaco-
plable y que en el extremo opuesto tiene una pieza de acoplamien-
to con el que el vastago de émbolo puede acoplarse coaxialmente
con el extremo enfrentado de una barra de accionamiento de la
maquina de fundicidn inyéctada, la cual barra se puede mover
translatoriamente, se establece que la pieza de acoplamiento y

el vastago de émbolo estan unidos entre si de manera desacoplable
en direccidn transversal con referencia al eje central longitu-

dinal del vastago de émbolo y porque entre el vastago de émbolo
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y la pieza de acoplamiento esta dispuesta una pieza de distancia
. - . +«
axial qug.se puede. extraer en direccion transversal con referen-

cia al eje.central longitudinal del vastago de embolo.

13. Perfeccionamientos, de acuerdo cbn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque la pieza de acqplamiento en el
extremo dirigido hacia el extremo del véstago de émbolo tiene
una cascara semicilindrica dispuesta en forma .fija, en la que

se puede asentar el vastago de embolo con su extremo correspon-
diente, ‘porque el vdstago de émbolo tiene en sste extremo un es-
calon anular que sobrésale.raaialmente y la cascara semicilin-
drica en su extremo libre un espaldar que subfesale radialmente
hacia dentro y se col&ca detras del escaldn anular y porque estd
previsto un dispositivo de seguridad que afianza en sentido ra-
dial al véstago de émbolo asentado en la cascara sémicilindrica

dispuesta en forma fija.

14, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones an-~
teriores, caracterizados porque la pieza de distancia axial esta
dispuesta en la céascara semicilindrica en el intersticio é#ial
entre la superficie frontal libre del véstagq de émbolo y una
superficie de fondo radisl dirigida hacia ella, prevista en el
extremo opuesto el extremo libre de la céscara semicilindrica,

y se extiendé en direccidn axial sobre toda la longitud del in-
tersticio, y de un modo preferente porque la pieza de distancia-
axial se puede afianzar en direccidn radial por medio del dispo-

sitivo de seguridad.
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15, Peffeccionamientos, de acuerdo con laérieivindicacionas an-
teriores, caractsrizados porque la pieza de acoplamiento tiene
una cascara semicilindrica desacoplahle que estéd configurada ané-
logamente & la céscara semicilindrice dispuesta en forma fija,
rodea al extremo del véstago de émbolo en ‘la mitad de su peri-
metro que transcurre fuera de la céscara semicilindrica dispues-
ta en forma fija y que con la céscara semicilindrica dispuesta
en forma fija puede ser unida formando un manguito cerrado y ser

afianzeda por medioc del dispositivo de seguridad.

lé. Perfeccionam;entos, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque la pieza de distancia axial cons-
ta de una pieza cilindrica cuyo diémetrq exterior es aproximada-
mente tan grande como el diametra interior del manguito formado

’, ) v . L4 »
par las cascaras semicilindricas,

17. Perfeccionamientos, de acuerda con las reivindicaciones an-

. » ) s ) . [4
teriores, caracterizados porque la pieza de distancia axial esta

fijada en la céscara semicilindrica desacaoplable.

18, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones an-

. . ' ’ 0 Y 4 :
teriores, caracterizados porque lag cascaras semicilindricas po-
seen las mismas longitudes axiales y porque la pieza de distancia
axial estd fijada en la pared interior de la cascara semicilin-

drica desacoplable en su extremo opuesto al espaldar,

19, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque el dispositivo de -segurided tiene
un anillo que se puede aplicar en direccidn axial sobre las dos

. . 4 . .
céscaras semicilindricas y las mantiene cerradas.
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20, Perfeccionamientos, de acuerdo. con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque la -céscara semi;il{ndrica d;s—
gugéﬁéf¥ijéﬁénte y/o la desacaélaﬁlém¥iene ;n su éupérficie'pe-
riférica una ranura de guia gue transcurré aXialmgnte estando
abierta hacia el extremo libre de la cascara semicilindrica y
porque el anillo tiene una espiga de.guia que sobresale radial-
mente hacia el interior y que al ser aplicado el anille sobre
"las cascaras semicilindricas cerradas entra en la ranura de guia
en direccidn hacia los extremos libres de aquellas para sl afian-
zamiento contra la torsidn.

21, Perfeccionamiéntos, de acuerdo con las reiviﬁdicacionas an--
teriores, caracterizados porque la céscara semicilindrica dispués-
ta en forma fija y/o la desacoplable tiene en su égparficie peri-
féri;a'una ranura periférica y porque el anille lleva por lo me-
nos un perno roscaﬂa que cuando el anillo estéd colocade se puede
enroscar en la ranqra periferica como afianzamiento cpntré el
deslizamiento axial,

22. PERFECCIUNAMIENTDS EN EMBOLOS DE PRESION PARA UNA MAQUINA

DE FUNDICION INYECTADA.

Tal‘como se describe y reivindica en la presente Memo-

ria Descriptiva, que consta de cuarenta y seis hojas gscritas a
maquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos,

26 SER 1975

Madri







o

Eec
e
- yepd
i=2hl
a




AN
X

—
B

-

3
AOONNNNNNE

£

12

d

10

)

LATid, 26 Septisnbre 1875

\"(’ ey e

——




7 g€ 1€ SE 6Z< — —

——
& o N \ \ /W.. _
~ PP TYTTTYw sz ﬂ

E— NN\
S LR

\\\J\.\\ﬁlr T

&y v 6c LE of & v —————




e <

-
2
D
NS e
==
SSaavanTle

37 39 43, 42

24 23 38

i

" —

"~

S \47

AN

L\
9 35 31 3%

2

Xlﬂ

£
. N

icide

TEDL

e,







8&&%888&&8

3

g 7 N \%
g/
8
& 7
N [N
= N [—=
N é/g
NS
SIz: Ny
L N
5 TR
g/- g /%"‘
NN
'Eﬁ@t NI
R o
§/§§ 3
o // R
% N
R\%T It —~y
&\ ] '%""'&
1 e
e\

\

\

16

Y

§d

n

R
e
5 R
N\
[\
3 ~
&
O
O
-3
-8
;
O
NN Qo

oriile




Fig.4
1§ 15 75 73 78 146 147 89 84 9

: /l,([/[/b‘ﬂ'
M AT ==\
e o e T <
4 7 m\\\ \W
779 7574727774374596 7
%4 861409

Fig.5

/

/ /
72a 143a 123

Loenls verishle

\
lé4a




7747377237258787 96 8 90

K \ V%

l‘ 126

\ &2

— ; "'-\ﬁ a3

""-l\ 7 N //.." &

;,/ X - :} 20

| 27

”’X\As [TV
86 140 9 4“1 ne 1 85 137

. .
1‘..{;-,:_2—’._“’ \Q )__ o ean ce

6 138 9187 93
\ /
74!
liba 41 BY 658
N ) -

"135‘578-‘?4!%, -




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



