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El invanto se refiere, entre otras cosas, &
un procedimiento pars la produccién de una unidad cong
tructive de conexidn, tal como un muells, un contene=-
dor, una plataforma o similar, sin le utilizacidén de
pentalones o digques. El procedimiento es Util para la
produceién de una unidad constructiva flotante, asi co
mo de una unidad constructiva sumergible.

Cuando el inventc se describe a continuacidén
en relacién con construcciones en o sobre el mar, se
supone que la construccidn puede ser utilizada éimilag
mente en o sobre un lago w otra masa ds agua.

En la socliedad actual, existe una necesidad
de construcciones sspecialmente grandes en o sobie gl
mar. Esto os especialmente notable en relacién con ac-—
tividades de perforacién de pozos de petréleo y de gas,
por sjemplo en al Mar del Norte, y es importante produ
cir plataformas de perforacidén y otras plataformﬁs de
trabajo junto con depésitos de almacenamiento y coastruc
clones similares. Adémés es importante producir desem-
barcaderos, muelles paquefios puertoérpara botes, tune-
lag, contenedores para instalaciones de purificacién
y sinmilerss, en relacién con instalaciones terrestres.

Hasta ahora, teles grandeg construcclones han
sido producidas en grandes dlques secos a fin de, des-

puds de ollo, transportar la zconstruceidn en condiciém



flotante y remolcar la construccidn a su sitio en el
lugar de utilizacién. A fin de hacer posible la pro-
duccidén de comstrucciones en tales digues secos, sa dg
pende de condiciones de terreno adecuadas en el digue
5 soco. Existe une posibilidad limitada para la capacidad
de producir diques secos adecuados en lugares natural-
mente apropiados a lo largo de la costa ya que el di-
que seco debe tener en cuenta tanto las condiciones del
terreno como el borde de la orilla y, ademds, daben
10 existir carreteras de acceso adecuadas en tierra para
8l envio de meteriales de construccidn al digue seco.
En sl uso de diques secos, se depende en gran
medida de que la parbte inferior de la construcelsdn no
sazdesvie sustancialﬁente respecto de le parte ihaferior
15 . dei digue meco ya que, con esto, pleden ehconbrarse pro
blemas al remolcer las congtrucciones lejoe del 2ique
seco, cuando han de ser transportadas & su posidién en
el lugar de utilizacién.
Con el presente invento, el propdsito es un
20 procedimiento en el que se goze de una total indepsn-
dencia respecto de fondo del mar en el lugar de cons-—
truceidn, de modo qus el procedimiento buede sger puesm
to en prédctica en situacionses més arbitrarias a lo lar
go de la costa, por ejemplo, donde se pueda obtener més

25 fécilmente mano de obra adecuada y/o tener posibilida-
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des de suminilstro adecuadas de materiales para la
construccién, por ejemplo, una cantera de arens o ta-~
ller de montaje préximo. Asi el propééito 88 un pro-
cedimiento en el gque la produccién de la conétruccién
o9 efectuada sin la utilizacidn de diques.

En la construccién conocida del tipo “Echo
Fish Tank" para el almacenamiento de patréleo en el

Mar del Norte, la construccién se hizo con une cons—

" truceidn de parte inferior especialments résiafénte,

de modo que fuera capaz ds tolerar la carga punﬁifor~
me gque debfa ocurrir en el lugar de uso. Ademds, 3@ pre
firié moldear o colar sobre 2l lado inferior de lz cong
truceldn en la posicidén de utilizacidn, con el fin de
asegurar que éste pucde disponerse de modeo seguro y eg
table sobre el terrenoc. La construccién de paryg“infe—
rior resistents y el moldeo o colada del lado inferior
gon aspecialusnte costosos pare la construccién, & pe=-
sar del hecho de que las condilciones del fondo en la
posicidn de utilizacién sean relativamente favorables.
Con el presente invento, el objetivo es ha-
ger bosible la produccién de la construcoién con un di
gefio arbitrariamente adecuado para la parte inferlor,
Por ejemplo, sl propésito pusds estar relacionado con
una unidad de construoccién sumergible para producir la

parte inferior de la comstruccién con partes locales
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salientes hacia abajo, que puedan adaptarse por si mig
mes a la curvatura a lo largo del fondo dsl mar, por
deformacidn local de la parte inferiof de la construg
¢ién y/o gue pusdan deformar el fondo del mar local-
mente, de modo que se consiga la mejor adaptacién po=-
gsible de la construccidén a las condiciones del fondo.

Con el presente invento, el propdsito es pro
porcionar un procedimiento que puede ser llevado a la
préctica de una manera sencilla y que economice espe-
cialmente mano de obra ya que el objetivo es emplear
medios ligeros, construidos de modo especialmente sim
ple para llevar a la prdctica el procedimiento.

De acuerdo con el presente invento un proce-
dimliento para producir uns unided constructive de co-
nexidén, tel como un muelle, contenedor o platatforma,
sin la utilizacién de diques, comprende:

(a) erigir inicialmente, cuando flova -zobre
2l agua, una balsa o plataforma rigida compuesta por
elementos flotantes con partes que se extienden hacia
abajo, ¥y

‘ (b) formar una seccién construoctiva sobre di
cha balsa rigida mientras la Ultima sirve como lado in
ferior permanente en la parte inferior de dicha seccidn

constructiva,
(¢) siendo provistos dichos elementos floten
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tes mientras tanto, de al menos dos ranuras verticales
que corren juntas en forma de cruz o de estrella, co-
mo congecusncia ds que dichos elsmentos sean apretados
para reunirlos en apoyo matuc, con las ranuras alinea-
das con renuras correspondientes de elementos conti-
guos y sisndo provistos dichos elementos, subsiguien-
temente, de dichas partesde conexién entre ellos, en
ura parte supsrior de dichas ranuras.

De acuerdo con el presente invento, vir proce
dimiento para producir une unidad constructiva sumergi
bls, tal como un muelle, contenedor o plateforma, sin
la utilizgcién de diques, cuya unidad constructiva es-
t4 destinada a descansar contre el fondo de una masa
de ague en la posicién de wuso, comprende:

(a) erigir inicialmente sobre dicha mésa de
agua uns balee rigida compuesta por elementos fiotan-
tes y que tiene una curvaturg de parte inferior sustan
clelmente correspondiente a la curvaetura del fondb de
dicha mapsa de agua en dicha posicidn de uso, junto con
partes que se extisnden hacia abajo formades a partir
de un material deformabla, relativamente rigido,

(b) formar una seccibén congtructiva en dicha
balua rigide mientras la Ultima sirve como lado infe-
rior parmanente en la parte inferior de dicha seccién

constructiva, y
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(c) sumergir la unidad constructiva resultan
té cargédndola de modc regulable hasta diche posicidn
de utilizecién, con dicho lado inferior descansando
contra dicho fondo de dicha masa de agua, provocando
dicha carga de peso ajustable, l& deformacidén de algu~
nes de dichas partes que se extienden hacia abajo con-
tra irregularidades menores en dicho fondo de dicha ma
gg de ag@a, v constituyendo parcialmshte dichespartes
qde g8 extlendsn hacia gbajo, partes de conexiéntantre
dichos elementos flotantes, y constituyendo parcialmen
te partes deformables contra dicho fondo de dicha masa
de apua, y siendo producidas mientras se emplean dichos
elementos flotantes como encofrado, siendo provistos
dichos elementos flotentes de al menos dos ranurdid ver
ticalgs que corren juntas en forma de cruz o dé,estre-
lla, como consecuencia ds que dichos elementos sean
apretados para reunirlos en relacidén de apoyo autuo,
con las ranuras alineadas con ranuras correspofdientes
de elementos contiguos y siendo provistos dichos ele-
mentos, subsisuientemente, de dichas partes de conexién
qntre 8llos, an una parte superior de dichesranuras y
dichas partss deformables en una parie- inferior de lown
mismod.

De emcusrdo ocon el invento, me ha consepguido

una atilizacidén especialmente favorable del material

- T -
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de las partes deformables y de conexidn permitiendo a
estas pasar directamente por encima, cade una dentro
de otra en ranuras de encofrado com@n. A egte mismo
respecto, puede rsalizarse la produccién de una mane-
ra especislmente controlade y efiocez, fabricando las
partes deformables y de conexidén en un procedimiento
més o menos continuo, a partir de un mismo material o
ds sus materiales respectivos. Asi, las partes deror-
mebles ¥y los miembros de conexién ~incluso si eétos pa
sen directamente por encima, unos dentro Qe otros- pue,
den ser dotados, rsspectivamente, en forma sencilln de
propiedades de uso totalmente especificas, cada una pg
re. su propdsito, Si se desea, puaden utilizarse plezas
prefabricadas de las partes deformables.

A asle respecto, se prefiers qus las puites
de conexidén estén hachas con refuerzos que pasar‘_l’ .éon-
tinuaments a través de una ssrie de elementos floﬁan—
tes de conexién, mientras que las partes deforﬁéﬁlés
se fabrican sin refuerzos o, toao lo més, con refusr-
zos limitedos localmante, Do este modo, pusde permi-
tlrsé que las partes deformables, desde sl punto de
vista de produccidén, se combinen ‘directamente con las
partes de conexidn, mientras que puede dotdrselas de
varias propledades Utiles de una manera sancille y fé-

¢ilmente controlabls,

-8 -
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Como ejemplo, puede mencionarse que las par
tes deformables pueden ser hechas de modo que estén 1li
nitadas localuents a ure regidén comprendida entre apro
ximadamente el centro de una primers seccidén y aproxi-
madamente &l contro de una seccidn contigus adyacante.
Esto supons evitar la formacién de puntos de rigidiza-
cibn de interseccidén mutuamente cntre las partes deioyp
mebles, dé modo que estas puedan ser deformgdas, de
une menere proysctada, independientemente una de otra,
mientras que, por otro lado, estén rigidamente corec-
tadas nor separado & lasg partes de conexidén que se en—
tracruzen en forma de un punto de interseccidén con con
fiéuraoién an egtrella o en cruz a un nivel superior
al nivel de las partes deformables.,

$6 pralfiere emplear un miembro de rigidiza-—
eidn anular para centrar los elemsnbtos contigaos uno
con ralacidn a otro y es especlalmente ventajosordispg
nef tales miembros e rigidizacidn en o justamente por
las partes deformables. Jtilizando tales miembros ds
riéidizacién anulares, los elementos flotantes pusden
ser amcoplados jurtos por pares de manera sencillay o
en prupos de, por ejemplo, tres elamentos y, al mimmo
tiempo, pueds consesruirse el centrado de tales olemen
tos unos con relacidn a otros, Durante sl usoc en con-

dicién de finalmente moldeados, tales miembros de rigi

-9 -
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dizacibén pusden recibir una rigidizacidén local merced
a la conptraiccién de la parte inferior, en la transi-
cibn entre las partes deformables y las partes de co-
nexién.

El invento incluye tambiédn un elemento para
former parte de un encofrado para producir une construg
cién flotante., Dicho elemento consigte en un blogue de
material que puede flotar, y dicho bloque estd provis-
to det :

caras laterales verticales dispuestas'péra
apoyar contra caras laterales correspondientes de blo-
ques apoyados lateralmente y que psrmiten el movimiento
relativo de dicho bloque en paralslo con dichas cﬁraa
laterales dsl mismo, y

caras superiores horizontales disPuegfﬁé pa=-
re formar primeras caras de encofrado para prodﬁcir en
ellas una parte inferior de dicha construccién flotan
te, ¥

ranures interiores que se abren entres dichas
caras superiores para formar ssgundas caras de encofrg
do, para producir en ellas salientes enterizos con la
parte inferior de la oonstrubcién flotants y que se
abren en dichas caras laterales para formar dlcham sg
gundas caras de encofrado en alinsacidn gon caras co-

rrespondientes de encofrado de bloques apoyados,

- 10 -



Utilizando elementos que consisten esencial-
mante de modo principal en material flotante, pueden
conseguirse éptimas propiedades de flotacidn paras la
balsa formada, ¥y espscialmente elémentos ligeros que

5 son féeiles de manipular para colocarlos en una PO i
cién dessada en la balsa a producir. Asi, es posgible
unir los elementos fusrtemsnte unos contra otros, con
las ranuras verticales de los elementos en alinsecién
con ranures correspondientes de los slementos coniiguoy,

10 merced a medios de centfado senclllos, tales coma un
miembro de rigidizacién anular. Por ello, pusde produ-
cirgse muy fdocilmente, pero al mismo tiempo exactamente
ssntrade tambidn, un encofredo que tenga juntas de
unidn cerradas eficazmente entre los elemsntos,vobtan

15 nidas por apoyo directc de superficie de elemente con
gupsrficie de slemento. ]

Se prefiere que las ranuras VGrticalaétén le
parte superior pasen rectas a travds del elementb; mien
tras que, por abajo, al menos algunas de lag raruras

20 ‘ostén limitadas localmente en dirdccién lateral, de mo
do gua se eﬁiﬁe el cruce mutuo de ranuras por debajo,
y/o g8 impidan conexiones éntre las partes de ranura
inferiores de elementcs adyacentes.

Une ventaja significativa de tal solucién es

25 que las partes laterales que sobrssalen hacia arriba

3-11-75 -11 =
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del elemento, pueden ser conectadas unase a otras local
mente por debajo, para formar puntos deseados de inter
seccidn entre parte laterales del slemento, de modo que
se refusrce asf el encofrado en la primera fase del
procedimiento de moldeo. Esta ventaja va acompaiada,
ademds, por la ventaja que se obtiene durante el uso

de la construccidén moldeada exteriormente, impidiendo
que las partes deformables moldeadas hacia fuefaifor-
men puntos de interseccidén en el elemento flotante.

A fin de que el invento pueda ser mds clara
mente comprendido, se descoribirdén a eontinuacién'}ea-
lizaciones convenientes del mismo, a modo de ejemplo,
oon réeferencia a lom dibujom adjuntos, en los aolales:

La figura 1 ez una vista en perspective de
un elemento flotante de acuerdo con el invento,

La figure 2 es una planta de varios elemen-—
tos flotantes dispuestos juntos para formar una parfe
de una balsa, _

La figura 3 os una seccién vertical cortade
de los elementos flotentes de la figura 2,

La figurs 4 es una seoccibén vertical, similar
a la de la figura 3, despuds de llenar la balsa forma-
dora dal encofrado con material moldeado,

La figura 5 es una secolén vertical similar

da una reslizacidn alternativa,

-12 -



10

15

20

25

3-11-75

La figura 6 ss una seccién vartical similar
de otra realizacidn.

Con referencia a la figura 1, un elemento
flotarte 50 estd hecho totalmente de material flotan-
te y es producido en una pisza coherente: El elemento
conslste en una parte 50a inferior en forma de disco,
de la gue sobresalen hacia arriba, partes verticales
5db metuamente separadas que, sntre ellas, defihén re~
nuras verticales 50c¢ que se abren hacis grriba & late~
ralmente hecia fusra. Puede verse que el oLlemento 50
tiene une periferis exagonal ragular, con paredes late
reles exteriores verticales 50d, un lado inferior hori
zontal plano 50s y lados supariores hovizontales, mutug
mente alineados, 50f,

En la figura 2 se ha mostrado una sezeidn de
ung balse gue comprende siete elementos que egtén co-
nectados unos a otros por medlo de tres anilles de¢ ri-
gldizacidén 51. Los anillos corren sobre tres paftes ver
ticales 50b en uno respectivo de tres slementos adya-
centes contiguos. Por medlo de los anillos de rigidizs
oién'ﬁl, pa obtlens un ocantrado ocorveoto de los elemep
tos unos con relacidn a otros, con ranuras verticales
500 mutuamsnte alineadas y con un apoyo de soporte efi

caz entre los elementos en su parte inferior 50a en for

me, de dimoo y a lo largo de las paredes laterales exte

- 13 -



10

15

20

25

3-11-75

riores verticales, 50d. Los anillos de rigidizacién eg
t4n recibidos, preferiblemente, con un ajuste egtrecho
en cada una de las ranurss verticales asocladas. 4 fin
de obtener un efecto de tensidén deseado entre los sle-
mentos 50, las paredes de las ranuras se extienden di-
vergiendo ligeramente hecia arriba.

- Los anillos de rigidizacién 51 son utilizados
principalmente para montar los elementos en coﬁéxiﬁn
unos con otros. Despuds del montaje, sin embaréo,’los
elementos pueden ser uniébs ademds entre si merced a
medios de tensién 52 recibidos en las ranuras aliﬁea~
das 50c (véase figura 3). Serd evidente a partir de la
figure 3, que los anillos 51 de rigidizacién ostén dis
puestos en una regién}central de las ranuras 50c, mien-
tras que los madios de tensién 52 estén dispuestos en
una reglén superior de las ranuras, no teniendo la re-
glén inferior de las ranuras tales anillos de rigldiza
c;én nl medios de tensién. En la figura 4, se bha mos-
trado el llenado deilas ranuras con material de moldeo
resistente al mar. Es evidente que los anillos de rigi
dizaoidn 51 en el material moldeado exteriormente, for
man la parte de tramsicidén entre una parte de conexidn
53 suparior reforzada y una parte deformable 54, infe-
rior, no reforzada. Ios medios de tensién 52 pueden ser

empleados rara producir hormigén pretensado en las par

- 14 -



10

15

20

25

3-11=75

tes de conexidn.
En la realizacién ilustrada, se ha utilizado
ol mismo material de molded en las partes de conlsxidén
que en las partes deformables; El moldeo exterior en
las ranures verticales pusds efectuarss, consiguiente
mente, méds 0 menos continuamente y sin divisiones de-
finidas entre las partes de conexién y las partes de-
formables, si esto es deseable. En una realizacién al
ternative, pueden utilizarse separadamsnte partes de-
formables producidas que estén dispuestes en posicién
en renuras verticales asociadas y qua, después de. ello,
pusden ser moldeadas juntas en ung unidad cohsrente
con las partes 53 deo conexldén asovoisdas. De esta for-
ma, las partes deformables puedsn ser producidaes de una
manare oontrolada, de modo que sean deformadas, .como
se pretende posterliormente durante su uso, Uné’bbna-
truceién de edificio (no mostrada) es erigida épﬁre la
parte inferior asi producida, que consiste en la balsa
de eleamentos flotantes 50 y partes de conexién amsocig-
das 53 y partes deformables 54. Por medio del propio
peso de la edificacidén y la cargs extra adiclonal de
material de llenado que pusde ser iniroducida temporal
monte en la construccién, la parte inferior de la cong
truocién puede ser cargada, de modo que ge deformen las

partes deformables contra irregularidades salientes hg

- 15 =
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cia arfiba en.ﬁn lecho de mar o de lago..

En une construccién alternativa que egté ilug
trada én la figura 5, un elemento 60 estéd provisto de
ane parte inferior 60a en -forma de disco, que Hisne

ura parte 3a vdstago 60b sobresaliente hacie arriba,

‘central, que conecta entre si las otras partes verti-

cales 60c, vor debajo. La parte de véstago estd termi
nada a8 una dlstancla adecuada por debajo de las super
ficies superiores 60d del elemento, ds modo que las

partes verticales sobresalgan llbremqnte hacia- arriba
y‘estén'separadas una de otra sobra 1a pﬁrﬁe de vdsta

go 60b, De este modo, se han formado partes de ranura

supariores 61 que sa extienden juntas, en forma de cruz

0 de estrella, sobre la parte de vdstago 60bL y partes
de ranura inferiores 62 que se extienden hacia’ﬂantro,
heole la parte de vdwstago 60b sin oonéxiép oonfﬁértae

de ranura contiguas 62. De una’manera-eorre3pondiénte,_

.,obmo 88 ha'ilustrado en lag figurasf3 &74, anillgs de

rigidiza016n 51 y medios de tensidn 52 pueden estar e,
clbldos en las partes de ranure superlores, siendo cg
paoes egtos anillos y estos medios, de constituir, Bi
milarmsnte a como se ha degerito entetiornente, refuen

%o en los miembros de conexidn, mientras que las par~

tes deformables definidas qua estén formadas en las par,

tes de ranura inferiores 62 carecen, similarmente, de

- 16 =
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refusrzos. Por medio de la parte de véstego 60b, pus~
de impedirse la formacldn de puntos de rigidizacién mu
tuos de interseccidén entre las partes deformablam, de
modo que las dltimad puedan ser deformadas independien
temente unas de otras.

En la figura 6, e ha ilustrado un disefio al
ternativo de un elemento 65 en el que, en vista de lag
i¥regularidades del lecho del mar o del lago en que el
elemento flotante debe ser dispussto, se deses formar
uﬁ saliente que se proyecte localmente hacia atajo, por
debajo del nivel de los lados inferiores de los alamen-
tos contiguos. ELl slemento 65 estd provisto, de manera
similar al elemento 50, ds renuras 66 que estdn dlineg
dae con las ranuras 500 de los elementos contigios 50,
La parte inferior del elemento 65 esté provista da re=
nuras 67, que formsn prolongacionss verticalas de las
renures 66, paro que estén limitedas longitudinslmente
por partes de pared exteriores 68 del elemento 55, que
sobresalen hacis erriba. Lag ranuras 66 estdn, en la
realizacién ilugtrada, prolongadas hacla dentro, hacia
une-parte central comin de modo gue se formen un punto
depeado de intersecclén en las partes deformables que
estén oonstituidas en la reanhures 66. Como oconsecuencia
del punto de intersecoidn formado, puede conseguirse

una resistensia adicional contra la deformacidén ¥y sl

- 17 -



fuers necesario, tal registencia pusde ser aumentada
insertando un refuerzo local en el purto de intersec-
cién o en las partes adyacentes de las partes deforma
bles. Correspondientemente, la resistencia contra la

5 deformacién puede sar disminuida insertando medios lo
cales que pusden promover una divisién deseada del pun
to de intersecocidén o, si fuera necesario, partes adya~
centes de las partes deformables., Existe, asi;vié posi
bilidad de regular fécilmente la resistencia a la ro-

10 tura de las partes deformeblss.

La presente solicitud, gue correspondes a la

presentada en Noruega, el 26 de Septiembre de 1974,
bajo ¢l Na 743469, s acoge & los benofiocios del Arti
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propisdad Industrial.

15
REIVINDICACIONES
20
Los puntos de invencidén propia y nueva, que
88 presentan para gus sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINIE afios,
25 son los qué se recogen en las reivindicaclonss siguien

3=-11-75 ' - 18 =
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tes: .
1é,= Un procedimiento para producir una uni
dad constructiva de conexidn, tal como un muslle; un
contenador o una plataforma, sin ld utilizacién de di-
ques, que comprende: (a) erigir inicialmente,'cuando
flota sobre el agua, una balsa}rigida compuasta por
elementos flotantes con partesque se extienden hacia
gbajo; (b) formar una seccién de construccién schre
diche balsa mientras la dltima sirve como lado intfe-
rior permanente de dicha seccidén de construccidn; (c)
mientras que dichas partes que se extienden hacie abag
jo, constituly paroialmente partes de conexién ehtre
dichos slementos flotantes que sé estén produciordo,
mientras se emplean dichos elementos flotantes como en
cofrado; siendo provistos dichos slementos flotantes
de al menos de dos renuras verticales que corren jun-
tas en formae de cruz o de estrells, como consecuencia
de que dichos elementos se aprieten entre si en rela-
cién de apoyo mutuo, con las ranuraes aiineadas con ra-
nurag correspondientes de alemsntos contiguos, y dichos
slemsntos siendo provietos subsigulentemente de dlchas
partes de conexldén entre ellos, enh una parte superilor

fe dichasg ranuras,
22,~- El procedimiento de la reivindicacién

18, qus comprende producir las partes de comexién con

-19 -
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.refuerzos que pasan continuamente a travéds de urna hile-

ra de elementos flotantes apoyados. -
. .32,- El procedimiento de la reivindicacidn 1%,
que comprende emplear un miembro de rigidizacidn anular
para centrar las secciones contiguas unas con relacidn
a otras.

48,~ El procedimiento de la reivindicacién 18,
que comprende erigir la balsa rigida para la unidad de
construccidn, que estd destinada a descansar contra el
fondo de una masa de agua en la posicidn de utilizacibn,
con una curvatura de fondo sustancialmente correspondien-
te a la curvatura del fondo de dicha masa de agua en di-
cha posicién de utilizacibn, junto con dichas partes que .
se extienden hacia abajo formadas a partir de un material
deformable relativemente rigido, y sumergir la unidad cons
tructiva resultante cargéndola con un peso ajustable hasta
dicha posicién de utilizacidn, con dicho lado inferior des
cansando contra dicho fondo de dicha masa de agua, provo-
cando-dicha carga ajustable la deformacidn de algunas de
dichas partes que se extienden hacia abajo contra irregu-
laridades menores de dicho fondo de dicha masa de agua, y
constituyendo parcialmente dichas partes que se extienden
hacia abajo dichas partes de conexidn entre dichos elemen-
tos flotantes y constituyendo parcialmente partes deforma-
bles contra dicho fondo de dicha masa de agua vy que son

producidas mientras se emplean dichos elementos de floha-
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cidon como encofrado, siendo dotadosldichos elementos sub-~
Sigﬁienﬁemente de dichasAﬁarteside conexién entre elios'en
una.parte superior derdichqs ranuras y_dé dichas partes dg.
fdrmables en una parte iﬁferiof de las mismas.

52,- El procedimiento de la reivindicacién 42, que
comprende producir las partes de conexidén con refuerzos
que pasan conbtinuamente a través de una hilera de elemen-
tos flotantes y producir las partes deformables con refuer
zos limitados localmente,a lo sumo.

62,~ El procedimiento de la reivindicaciébn 42, que
comprende producir las partes deformables limitadas local-
mente a una regidén entre aproximadamente la mitad de un pri
ner elemento y aproximadamente la mitad de un elemento con-~
tiguo adyacente.

&,- El procedimiento de la reivindicacidn 42, que
comprende emplear un miembro de rigidizacidn anular para
centrar secciones contiguas vnas con relacidn a otras y dis
puesto en las partes deformables o justo adyacente a las mis
mas.

82,~ Un proqedimiento para producir una unidad cong-—
tructiva de comexidbn tal como un muelle, un contenedor o uns
plataforma, sin la utilizacidn de diques.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y con los fines

que se han especificado.
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