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y A B B N B N  p B  I N V E N C I O N  

p o r  VEIRCB aHos

cayo privilagie sa solicita para Espada, sos 
territorioa y plasta da soberanía, a favor doy

SOCIEDAD GENERA! DE ELECTRO-METALURGIA, g+A,

en tid a d  sspaH ola, d a a io il i ada aa  g a s  Adri& a 

d e l  Desda (B a ro e lo n a ), O tra , d e  l a  N in a , a d a , 

2 0 , r e la t iv a  a$

"DISPOSICION DE SOLDADORA PARA FLEJE PLASTICO 

P í^  IMPULSOS"

POOR , QUAUTY
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3̂  presento invención se reitero a ana disposición ge eoM&* 
^sra papa nage plástico por impulsos, 3a enai trabaga en formo 
Casi instantánea y sólo en en peqnono periodo do tícelo dentro 

% de cada e id o  operativo, por lo que so dice qpa Amojona per 
ispolsos, w  varitmdo aa temperatura por efecto de las condi- 
eieaea exteriores, ni a ltaran^ c ^  aa Oíslor loa a*mán 
da la  máquina destinada al. atado do bultos con fleje# -  -  -  -  -

SontrariaBonto, en los cisternas da soldadura eoneeidos para 
lú^. ^Baálego empleo# so mantiene constante la  tOEpwatura del ele— 

n^ato osdefo^er, mediante ana regulación por ter^per^ — <— — —
la  referida disposición se caraotarisa porque e l ¿Logo oa 

oalontado paca la  eubsigaiente soldadora,, mediante sa aplico-* 
oída sobro ana resistencia elóotrlca foresda por ana placa ne- 

1% tá lice  indeformable, que posee la  menor sección del circuito
de trabajo, para provocar d  calontauiento, siendo móvil la  c&- 
teda placa por medio de una leva para situarse entre loa dos en­
tremos aaperpasstoa del Üoge a soldar, estando en carie diídta 
rosistonoin con una placa biaetoi toabión de mfnima sección,

2e, que se calienta a  una toEgteratara paralela a i% do la  rodetes-* 
d a ,  per lo que a l alcansar la  placa Maotal la  temperatura de­
seable so curva y aetáa sobre un final de carrera que abre e l 
circuito de maniobro, persitieaao regalar la  temperatura de los
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SI oiMaito do trábajo o# aliacotado por na air agite. da 
aaaiobra a ocrrianta alterna y baja tanaidn  ̂ qpe peaee m f%nel. 
da carrera para erraaqw y paro  ̂ aocionado par una lera, axoi- 
t&adoee la  bobina da m eoat&ator p*̂ ra albaantaaidn da en 
tranaforwed#? daatinade a pacer da la  temada da aaaiebpa a  gaa 
tenaidn ocasr# con aayw intensidad, para legrar al calentaoiea 
tO ÍnatantdaaO,aota&de para allOC(maetadO an al oeoandario 
da dicho tranoformador a l aireuite do trabajo# ^ ****.*#.-.**** **

Otro# objeto# y earaetariaticaa da la  inrenoidnae iría  
dando a oenooar aa detallo a lo largo de la  desaripoián qpe 

-,.aigna, haciende referencia a loa dibujos Ü satratiw * qpa la  -
acbápaSaa# Bnlo# dibojeat *.**+.*.***.._*.*.<* **<*<********.**.

F iggral, cana eaqjgaaaaldctrioo ganara! 3 *3 * preaanta 
de ^ ^ * * * *^ * *^ **.<*i * **** * * * * * * * *

Picara 2$ representa, ^iata en planta, la  reaiateooic ia- 
dafwawble del ciregito da trabajo# *.**#* ******** ** **-**.-** **r **,

Fignra 3 , aa una vista lateral da la  resisteacia da la. 
f  igara anterior* t *********^ **^ ^ ^ ^ '^ ^ .**************- ******

ladiapoaieidnderefavencinconataeaw^idbacatedam - 
odrcai^ da aaniObra y otro da trabajo, rdacicoado# a trawi# 
da n atraaaftWBador t# ****************"#*******#*^^*H .^^*^.^^

1̂1 eirvsite d# aieqfMai w oorrien
ta altaras a 00a baja tenaidn V, bebiendo un final da carrera a
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accionado por tma leve mecánioa* para puesta en marcha y pare 
de la  di^oaicida, exaltando la  bobina de en contactor $ para 
porRitir la  aHasataaián dol prinaric 4a del trsno&maador 1+ 
E&jR8%aia5 8aiMaiatatla¿RmawMK6n<&&gaMa %a ca*Fam2,

^  ^a e l oirooito de trabaje* en norio non e l aeoandario
4b del t3?aaofoismdor 1* oo hallan ana resistencia 6 en forma 
de placa metálica indcfeemble que t i w  la  coooidn mínima 

circuito para provocar e l calentamiento a  cemuaioar a l 
Ücge objete do soldadme y una placa hRaatal 7 que preaenta 

1&+ también la  citada ooocián mínima del oironito* para calentar ce
a l igual-que la  resistenoia 6# * * ^ ^ ^ * * ^ '* .* ****.-**<*--..*

La rceiatoneia 6 coaoiste en ana picea metálica 0 con 
una entalladura 9 qpe le  aguata la  neceaaria seeei&^ y eatá 
unida a unce tawmiaalea io oon e ri^ c ie s  t i  para Üjapián da 
laa Anexiones* sata reoisteaoia d ea aásil mediante una la ta , 
penetrando catre lea  dea extrema aaperpuaatea dol fle je  a
acidar* ***.m * * i „ .  + * * .< * .* * *.<**,i, .

e
El hiaetai 7 pamito actuar cobre un final de carrera 

de modo que cuando alcanza la  temperatura prevista* oa -sur* 
va y aleanaa aquel final de carrera 12 encatrado de istensae*
p ir e l paso do eorssieate en cipouito do maniobra, permition 
de con elle  regalar la  temperactura d d  Mmatal 7 y de la  veaia- 
teneia 6  ̂ - -̂  <-**+***<*-*.<*.<*<**..<* *.^**<* **. ^ < .^ ^ ,^ ^

ni tranafom adoriactáa como redactor* o cea que la  
tsnsián v do entrada diemiauye a  un valar m ientas la

13*

%



owrianto I  del dren ito  ^  'Balotara pasa a na valar 1^* aâ g 
rlo r a l priaerc. ^  ^  ^  ^  ^ ^  ^  ^  ^  ^  ^

El oalar ^enerado aa la  placa $ da la  resistencia 6#, 
aa a l naoeaMÍc para cMonar a l calantáBlanto dal ílaáa apll- 
i¡*nt̂ ** aoa¡ **%!***** a aa ^L'dtadc- cdloE .̂
aedido aa oaloriaa# racponda a la  fámula Q ^ l^ #  R. t.0*R4  ̂
alando & a l valor da la  resia&aaola da la  placa $# y t  a l 
tiaapo en sagandos dal paao da la  oorriaatá ^  ^ ^

Soda dlopoaioldn ofraca la  vantaás, aonpara&iVHaanta 
oca otrca alotaoaa oonocldcw# da dlaaim lr a l coasmao da 
eorrlaata*. y raduoir a l ydSaaro da amarías por Vasar sa aaaor 
n&wa da e llo s  aapuastos a ta la s ewa&Malldadaa* --*** <***

Bascrltas oonvaniantwnta laa onractarfHtlcaa da la  ' 
invancidn# aa haca constar an la  aiaaa podrán introdnclr< 
aa ooamtas vartantea da detalla paada aconsadar la  oasperien  ̂
o la , siaqpa oca con a lia  no eo ^ .d lfi^ a  la  aaaaaialddad 
da laataaaqpe aalaq p aaaroaoae y concrata aa laa  acaivln' 
diaa^oaea qoa signan. ^ ^ ^ ^  ^ ^ ^ ^  ^ ^ ^ ^ ^  ^ ^

sa declaran da novedad y propiedad para R^aSa, ana 
tarritcrlaa y placas da aobwanía$ lac *dgniantas.t-^ ^ ^ .

B-Rj:.T l  R P I O A C l ^ K E S
Dlapoaioldh da soldadura para Hade pldatioc por 

le^alaoa, oamotarísada porqyw a l n a l#  os calentado para la
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sabaigalontg soldadora# ncdiaste sa  e^l^eaci&t en ana recios 
Reacia el&aánloa foraada por ana plana metálica indsOnsaaMLe# 
qna posee la  menor ooacián Gol circuito da trabajo para prava 
car a l oalcntaaienRo# siendo mdvil la  citada placa pop medio 

5# - da ana lava para siRuarso entre loa eactreaes s^erpaeatoe del
gEega a a^dar^ catando en serie dicha resistencia con ana 
piaos M aetal tsabián de seooidn aindaa para aoaoterse a una 
temperattOMA paralela a la  de la  reaiaftenoia# per lo  g m a l 

la  ^L acaM is^ l la  tM^porstora prevista se carra y  
36&r aetda aplacan fin a l d ecarrem q aeoh roo lc ircsitod o m a- 

aiC bra#perB itieador^g^arlataz^peratnradelareaistea^a 
y hinetal aaacgacaadsa#

2.^ Bispostaidn de aoldadara para ¿teja plástico por 
iepalsos^ oogdn la  reivicdiaacida anterior# caraoterizade 

15# porque e l circaito de trcdmgo es oliaoatadc por an aZreaite 
da a p o tr a  a coBEieataía%ogm y haga tensada*, .qpe paseana 
i l a a l ^  c a rra s  para arrancas y paro# y es aaeicsodo per cae 
lava# excitándose en e l arraagae ana bobina de on contactar 
para la  aliaenta^dn d d  prie^rio- do na trmsfczaadcr# cayo 

2d# secaadario redaos la  tensión a n a l siroaitode trahegc#al 
tiempo qaa aumenta la  intanoidad del niooo para lograr e l 
oalentaaioHto iaotastáaoo dessado a oiOotos de la  operaci^ 
de soldadera#
- 1#^ ns mmmmA #ás& yssars PLASMÓ yes
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Todo ello oonfaroe oe Rescribe y reiviaRiee en le  preaeate 
oetaotle Q¡ae ooRCte Ge atete bojes, foliedae y noeeoografleRa^ 
pe* ana sola de sao carao, y Ge tres fígaros que le  HastvaB*

MADRID, 2 4 SEI. !975
-̂A. í̂. CU.TBU. JÛOÍ
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