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PATENTE DR INTRODUCCIORN

por diez ofios

pera todo el territorio espafiol, por "CARRETE DE OINe
TA ENTIRTADA", cuyo privilegioc se smolicita a favor
de Don SANTIAGO ARDEVOL BLANCH, de nacionalidad ege
paficla, domiciliado en BARCELOWA-5, ¢/ Luchsna, 24~
48 planta,
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MENORIA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Introduccidn se refiere a un
carrste de cinta enfintada, construfdo de una sola pie
g, de pldatico inyectado o moldeado, para miquinas de
sseribir o andlogas, en sl que los dos discos de carrs
te y ¢l nfclao del mismo, muestran en general sugtale

cialmente el mismo espesor de pared, con huecos de
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arrestre previstos en cada diasco Vde carrete y un cor=
te destingdo a encajar en unm espige de retencidn, cu~
yo difmetrs es sustancialmente menor al propioc del mfe
cleo de cerrete y con un espoldn pars afirmsr la cinta
éntintada, dispuesto en ume ventenilla del micleo de
carrete, inyectado o moldeado con el mismo, y desarro-
1lado en ¢l zentido circunferencial del micleo.

g conccido el sistema de obtener carretes de plds-
tieo de una sola pieza, pura cintes de mdquinas de es-
eribir, por fundicidn inyectada. Pero en estos casos
no ers posible conformar sutomdficamente durante la mige
mz fabriecscidn el ewpalme dsstinado a; sujetar el extro-
mo de la cinta, ya due no es posible oblener el molde
del carrete de chapa troguelada y curvada, con un eme
palme fijado en el micleo de carrete, medimnte la fun—
dicidn inyectada de pldstico.

Se hacia por ello alternativamente necesario, 0 =
bien construir el empalme ¢ espoldn de retencidn de me-
tal y fundir el carrete con el mismo, 0 bien afirmarlo
ponteriormente al mismo mediante pegrdo, o bien practie
ear un orificio central grande en el carrete, o tPavés
del cual pudiera introducirse un mfcleo suficientemente
zrueso pava la formacidn del empalme. El efectusr un
orificio central grande era un inconveniente ya que
los espolones de encaje de la mdquing de escribir son
de un didmetro nmfs pequefio, toda vez que un orificio
gentrzl de esta indole es amplio, y ademds, un gran
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orificio central imposibilita la disposicidn de ori-

ficios de arrasire o ranuras on proximidad sl eje del

carrate.
Se ha dado a conoger también un correte de ung so-

hrida parae aplicaciones anflogas, en la cuai, y en

la superficie del cuerpc de arrollamiento propiamen=

te dicho se prevé una entelladurn en forma de V que
puede considerarse como empelme. En un carrete de uns
sola brida, esta configuracidn no ofrece dificultades,
porque la aplicacidn y desmoniaje de los moldas corres
pondientes no presenta ningdn problema.

De acuerdo con una prioridad enterior, un carrete
para cinta entintada de pldstico inyectado o moldeado
de una sola plesza del tipo anteriormente deserito, se
configura de maners, que el espoldn de fijscidén inyecta
do o fundido comn el nifcleo del carrete, se desarrolla
en el mentido eirounfgrenc;i.al del mismo ¥ se dispone
an un rebaje previsto en ol ndeleo del carrete, situem
do diametraimente respecte de un corte de la misne AN
churs, de ouyos bordes paralelow al ele salen wne poe
redes intermedias divisorass, semin 1a Indole de log vaw-
nos del ndeleo de carrete, hasta los bordes ¢orrespol
dientes, de forma que las paredes interuwediss y las
secolones inmediates de pared del nlclec de carrete

Jimitan los cortes de arrmsire,
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Por el conirario, y para superar los inconvenien-
tes dg loa carretes del tipo anteriormente descrito,
la invencidn propone que el ndcleo del carrete, a la
maneres convencional, este compuesto de una pared ine
terior cilindrics, y de una pered exterior circunden-
te concéntricamente con lm excepeifn de una ventsnie
1ls, y unida mediente nervadura g la pared interior,
¥ que el espoldn de fijacidén se configure por medio
de dog empalmes orientados en sentido contrzpuesto,
situados en la ventanilla del micleo de carrcte de
tal manera, gue sean acq_esiples por ambos lados.

La invencidn aporta también un carrete del tipo an-
teriormente mencionade que puedo obtenerse por fundi-
c¢idn inyectads, y en el que ademds las dos espigas se
construyen de una sola piega en un proceso de inyecocidn,
sin prever no obstante, a diferencia de los carretes
conocidos, ningin orificio central grande, como nece-
sario o conveniente.

Un carrete constituido de eatz menera puede obtenerw
gse empleando micleos mpropiados mediante fundicidn jin-
yeotadm en una sola fase de trabajo. In esta _éaso puede
utilizarse un molde de fundicidn dividido en cuatro pexr.
tes, cuya piesa de micleo, afirmada a 1la pared lateral
del molde, y limitrofe en sentido radisl exterior del
hueco dastinado & la conformacidn del buje del carrete,

presente unos cortes que ge complementen con sl hueco
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de forma circundante que presents wn smpalme orientado
en sentido circunferencial,

La invencidn se explica an la descripeidn que sigue,
bagsdndose en dos sjemplos de reslisacién representados
en los planos. Fn estos planos, representan
la Pig. 1, una vista anterior de una primera versidn cons
truciive de un carrete con dos empalmes, en la due ge ine
dicen alguno de los micleosn,
la Fig. 2, una viste lateral del carvete, parcislmente
en seccién,
la Fig. 3, una vista en seccidn del carrete, por.la linea
Aeky Mlg. 2 §
la Fig. 4, una visie en seccidn de les piezns de un molde

en posicldn completamente ablertsa,
la Fig. 5, unn vista lateral de una da las piezas mencice

nadas, mostrada en forme parcielmente cerrada,
1la Fig. 6; ung viste en seccidn de las piezas que se muas-
tren en la Fig. 4, pero en posicidn cerrads,

la Pig. 7, una vista lateral fragwentaris de los extremos
de un par de nicleos axisles,

la Pig. 8, una vista latersl, parcisimente en seccidn, de
otre versidn comstructiva de un carrete con un empalme y
con los micleos axiales del miamo,
1la Plg. 9, une vista en seccidn del carrete, por la l{nea
la Mg. 10, una vista lateral fragmentaris de los extre-
mos de un par de nidcleos axiales para un carrete con dos

empalmes en una ventanilla, y
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la Pig. 11, unz vista anterior fragmentaria de uno de
estos carretes.

En los Pigs. 1 a 3 se aprecia que sl carrete presen—
ta un buje 10 de forma en general cilfndrica y bridas
redondng en forma de disco 11,12, que se prolongan a
partir del buje &l modo y manera convencionsles. El ori
ficio centrsl 13 ez cilindrico, y se constiiuye, de
acuerde con el didmetro que se desee en cada ecaso, con
auxilio de un micleo cilfndrico que se prolonga avisele
mente, o de doa de los mficleos que se describirdn mds
adelante, los cusles se disponen de manera, Guo S6¢ Pro=-
longan coaxialmente desde cada lado de la abertura, pu-
diendo redrarse axialmente, resuliendo evidente gue la
aherbura'central 13 es independients de los diapositivos
constituyentes del empalme, y pusde ser de la forma y
tamafio que se deseen. Es adonds manifiesto, que-esta 1i
bersed de eleccidn en la determinscidn del tamafio y for—
ma de lz abertura ventral, es de la mayor importancia
para conferir capacidad de adaptacidn al procedimiento,
gue permita la formecién de una amplia gema de carretes
de wns sola pieza. Bl orificio central 13 ectd limitado
por una pared interior 14, que se prolonga ininterzrumpi-
damente por esta abertura. La pared 14 tiene tres nerva
durss 15,16,17 que se prolongan radialmente, de manera
que las nervaduras 15 y 16 se unen por medio de un ele=

mento de paved oilfndrico exterior 18, y la nervadura 17
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presenta unz pequefin porcidn de una pared exterior 19,
que se prolongs & los lados de la mismm., En consecuen~
oia, entre los exiremos de las porciones de pared 19 ¥
las nervaduras 15 y 16, quedan las ventanillas 20 y 21
indicadas por medio de flechas. Dentro de la ventanilla
20 gse sncuentra un empalme 22, y dentro de 1a ventanilla
21, un empalme 23, extendiéndose eatos empalimes en el
gsentido circunferencial del buje, como puede varné en
la Fige 2,

En la Fig. 1, 1a porcidn rayada 24 indica una porcidn
de nicleo que a continuacidn se describird en detslle,‘
en tanto que las porciones rayadas 25 y 26 indican teme
bién porciones de micleo, qus como se describird mds ade
lante, se destinan a la sonfiguracidn de los emipnlmes,

Los salientes resaliados 27, conformados en la parte
exterior de las bridas 11,12 del carrete, sirven como
elementos de propulsidn, y adicionaimente o a eleceidn,
pusden conformerse cortes 28 en los que alojar eopigas
de impuleidn,

Es evidente que un carrete conformado, ofrece le ime
portante carscteristica de que la liberted de elecoidn
del orificio ceniral 13 se combina con una gonstruceidn
de fdcil conformacidn, en la que todss las puredes son
aproximadanente del mismo eapesor, y permiten que las
conformacidn pueda realizarse automiticamente sin de~
formaciones, existiendo dos empalmes de una =zols plezs
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con el buje, que no obstante, se encuentran dentro de
1z limitacidn circunferenciel exterior,

En las Figs. 4 a 6 ge presenta un molde para la oong
truceidn de estos carretes.

Existen dos placas parmlelas 30 ¥ 31 que se gproximan
¥y separan reciprocamente, moviéndose de tal manora, gue
sus caras paralelas siemore continudn siéndolo, Sus sen~
ti@s de povimiento se indican por medio de las flechas
32 de la figura 4. Con estes placas cooperan dos plascas
de miclieo A33, 34 que pueden moverse desde su posicidn
extrema, indiéada en la Fig. 4, sucesivamente a su posiw
cidn interior méxima, sefialada en 1a Fig. 6. Cada placa
de rfeleo 33 o 34, tienen desz cortes 35, que junto con
lss caras paralolas superiores de las plecas 30, 31, fore
man cdnaras moldeadas para las brides 11 y 12 del carre-
te. Los centros de lag placas de micleo se recortan en
36, 37, pera formar conjutamente una cémara cilfndrica
para el bujs, y el alo;j.émiento de otras piezas del mol-
de, como se deseribird seguidarents.

Batas otrés piezas del molde ebarcan ung pieze 38 deg
plazztle en forma de varilla, mantenida én ung pleazn
tubular 39 sustentzde por la misma placs 30, ¥y en le que
gl extremo en forma de varilla de la piesa 38 ae dispone
de manerza que puede zlojarse en el geno de otro elemento
constructivo hueco 40, sustentado o su vez en la placa 3l.

%l elemento consiructivo 39 se compone por su extremo
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exterior de 3 plezas de micleo 25, 26 y 24, como ae
representa en la Fig. 1. Ustos plezas 25 y 26, ouen~
tan con unas piezas correspondicntes, no reprosentadas
en la Fig. 1, qQue forman la pieza 40, y de la Fig. 5

se deaprente, que en lzs misme se han practicado core
tos 41, 42, cacéa uno de los cusles tiena la forma de la
mitad de un empalme,. pars formar, al wilrse,. ¢l molde
de uno de los empalmes, Pudierdn aquf mencionarse las
Figse.. T y 10 pars mostrar el modo en {ue se acoplan los
elementos constructivos para corstituir moldes de forw
mecidn de empalmes, adn cusndo es g@vidente que las
Figs. 7 y 10 no résponden a la disposicidn axacta de los
empalmes de las Figs. 1 y 3, aunque no difieran sustan-
cizlments de la misma,

Las Figs. 4 y 6 muestran el molde en diferente pogie
ciones. In la IMg. 4 ostdn soparadas todes las piozas,
por 1o que puede deducirse de ello que seaba de retirar-
g6 un carrete ya conformado. Si se scoplan las placas de
micleo 33 y 34, los cortes 36, 37 forman una cdmara cie
lf{ndrica que abarca las piezas axiales 38, 39 y 40 que
pueden cngamblarse con las placas 30, 31, como s6 muesw
tra en 1a Mg. 6, en la que se representa la posicidn
completamcnte cerrada del molde. Los elementos consiruetl
vos 39 y 40 se encuentran acoplados pare constituir las
cdmaras de formascidn de los empalies 41, 42 y 41, 42,
Intonces se varifica la conformacidn, tras de lo susml
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e sbre el molde y se saca sl carrete ya formado.

En luger de tener dos ventanillas, cada uns de las
cusles presente un eﬁpalme, pucde un carrete tener ung
sola ventanilla que tenge indistintemente un empalme
o dos de ellos. Las Figs. § y 9 mmestran uno de estos
earrstes, en el que no se gpreciz ninguns diferencia
sustaneial entre. eate, ¥y los representados en las Figs,
1 2 3. El orificio central 13 ectd mbarcado por una
parsd contimua 43 = que muestra tres nervadwras prolon
gadas radislmente 43, 44, 45, de modo que entre dos de
ellas, coneretemenie la 44 7 45 exigle una ventanil}.a '
46 con un empalme 47. Un par de piezas de micleo 48,
49, como se rmuestra en lz Pige. T sirve para conformar .
el emponime 47 y la ventanilla 46, Otros dos pares de

piezas 8¢ ndcleiyvindicadas en la Pig. 9 con 50 y 51

sirven para formar en el buje, pazes por ejemplo como
52y 53 (véase lz I«"ig. 8) sgin por ello constituir una
ventanilla o conformar un empalme.

Las Figs. 10 y 11 presentan una forma constructiva
opcional de un currstc y de micleos, en lo gue se gon-
tiene una sola ventanilla 60 gque, &l igual que la ven-
tanilla 46 anteriormente deserita contiene dos empalmes
eontrapuestos 54, 55. tn la Pig. 10, gse muestran las -
plezas de mfeleo 56, 57 que presentan los cortes 58,
59, dispuestos de manera, que forman egios empalmes,

Ia inveneidn puede aplicarse a cerretes en forma de
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brida o a carrctos de bridas cuadrangulares, u otras
derivaciones de loa carreten narmelmente utilizados.

Easta nueve disposicidén es conocids y se explotn en
el extranjero, pero no ea nuesiro pafs, por lo gue los
sgolicitantes, habida cuanta de la mejora qua represohe
ta su introduccidn en nuestra industria, desean obhe-
ner la exclusiva de su fahricacidn y explotacidn emn
Eapsaiia, ascogiéndose para ello a los beneficios que pro-
porciona la vigente Losgilavidn eapafiols sobre Propise
dad Indusirial.

Une vez desorito en que consiste la presente Faten~
te de Introduccidn, en correspondencis con los Flanos
qué se acompafian, se comprende que podrén introducirse
en la presenie Patente cuslesquiera modificmciones de
detelle que estinen convenientes, siempre que no se ale
tere su esencialidad, @ cuyo fin se deglaran no divulw
gandas, no practicadas, ni puesiss en ejecucidn en Bew
pafia las sigulentes reilvindicaciones que conatituyen

la

NOTA REIVIRDICATORIA

18 -~ ®CARRETE DE CINTA BNTINTADA® para maquinas de
esoribir o anflogas, construido de una sole pleza de
pldstico inyectado o -mo].deadn, en ol que los dos dise
cos del carrete, y el micleo del mismo, presentan sun-
tancialmente el miamo eapesor de pared en todas sus

partes, con cortes de arrastre previstos en cada dinw
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co de carrete y un corie desitinado al encaje de una
esplga de retencidn, cuyo didmeiro es sensiblemente.
menor 21 del ndecleo del ocarreis, Yy con un espoldn,
digpuesto en una venitanilla del nécleo de carreie, ip
yvectado o moldeado con el miamo nidcleo y con dessrrow
1lo er el sentide circunferenciel del mismo, para la
fijaeidn del extremo de la cinta, carzeterizado porw
que el ndcleo de bobina {10) se compone a la menerg
convencional de une parsd interior c¢ilfndrice (14) ¥
de una pared exterior (18) que la eircunda concéatrie
camente con la excepeidn de una ventanilla (20, 21),
¥ =6 une nediante nerveduras (15, 16, 17) cozi la pa-
red interior, y porque el espoldn de fijacidn se for-
ma por medic de doa empmlmes (22, 25) orientados en
sentido conirapuesto, los cuales se situdn en la ven
tanilla del ndcleo de carrete de tal maners, gue ree
sultan sccesibles por anbos lados.

28 = YCARRETE LB CINT4 ENTINTADA® segin la Reivindi
eacidn 1, caracterizado porque las piezas de micleo
{39, 40) mfivmadss a las mitades laterales de molde
(30, 31), ¥ limitadores del espacio hueco, en sentido
exterior radial, para la formacidn del buje de carre-~
te (14( presentan cortes (41, 42) que se complementan
cou un espacic nueco de conformacidn que presenta eme
peilmes (22, 23) en sentido circunferencisl.

38 - “CARRETE DE CINTA ENTINTADA".



Todo tal y conforme gqueda descrito y reivindicado
en la MHemoria Descriptiva que antecede y que consts
de trece hojas esoritas a mdquina en una sols de sus

caras y tres plenos gue la ilustran.

MADRID, 24 de Septiembre de 1,975
SAMTIAGO ARDEVOL BLANCH
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