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£l invento se raefiere a instalaciones pare la fabri
cacidn de cintas truansportadoras con soportes de refuerzo -
insertos en direccidn longitudinal de modo pasante sin con=-
tacto mutuo, en forma de alambres, cables cordones, etc., con
un dispositive prensor para la insercidn de los soportes de
refuerzo conducidos en un plano, paraleles entre si, bajo ten
8ifn de traccidn en bandas de material de ndcleo de cinta, =
slastémeras, supeepuestas en unc o ambos lados.

La constitucidn y la capacidad de utilizacidn de
cintas transportadoras llamadas de corddn de acero reforza~
das con suplementos no tejidos, orientados en direccién lon=-
gitudinal, independientes entre si, de cable de acero o seme-
jantes, al lade ds la eleccidn del material slastdmero, de=-
penden en primera lfnea de la disposicidn ds los soportes de
refusrzo dentro dol cusarpo de la cinta y de su alineacidn -
entre sf. La constitucidn del ndcleo de la cinta, por lo tand
to, requisre especial cuidado para mantener la exacta divisid
gs deecir, distancias constantes en cada caso entre cables de
acero vecinos a través de toda la anchura de la cinta y la
conduccidn paralela del cable a través de todo el trayscto
de fabricacidn; en efecto, ya pequefias desviaciones locales
respecto al esquema de insercidn previamente dade, tienen poi
consscuencia distorsiones en la cinta terminada y trastornes
dificiles de eliminar en su marcha recta. Las dificultadss
en la técnica de la fabricacidn aumentan todavia essnclalmen+
te, porque los cables de alambre, por razones de divisidn -
uniforme de tensifn en la duracidn de los trabajos de confee+

cidén hasta sl vulcanizado final ds acabado, tienen que mante-s

nerss a una tensidn de estiramiento comparativamente alevada,
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regulable. Por lo tanto, se impone al invento el problema

aspecial de mejorar la conduccidn de los cables de alambre,
que sirven de rafuerzs intsrior de la cinta en la zon&ide
las estacionss de carga y con exactitud llevada mids lsjos =
frente a instalaciones conocidas, en la alinecacién de los
cables de alambre entre s{,obtener mayor seguridad contra =
la presencia de productos errénesamente fabricados,

Segdn el invento, ss caracterizan las instalacio~
ngs del tipo descrite inicialmente, porque estdn antspuestas
al dispositiveo de prensa dos gufas de peine, gugbeparan en~
tre af en cada caso, los soportes de rsfuerzo vecinos, con
distancia mitua aproximadamente en el ordun de valores de -
un mdltiplo de la divisidn del cable, sucesivamente, Las dos
gufas do peine estin alineadas en ello adscuadamente para=
lelas entre si{ y estdn dispuestas de modo regulable indepen=
dientemente entre s{, hacia dos direccionss, en planos psr-
pendicularss a los soportes de refusrzo. En ulterior desa=~
rrollo de la idea del invento; en la direccifn de paso de ~
los soportes de refusrzo, pueden estar previstos delante y
detrds de las gufas de peine, rodillos guiadores, que entran
en contacto enésencia tangencialmente con los soportes de -
refuerzo, apoyados ds modo libremente rotativa y ajustables
con las gufas de peins.

AGn cuando las gufas de peine, en la zona ds in-
troduccibn de cilindros de presidn, prensas en frio u atros
dispositives de prensa, tambidn ya son conociths dentro del
alcance do las usuales inétalaciones de fabricacidn para cinf

tas transportadoras de cable de acero, sin embargo, hasta

ahora sismpre han quedado pendientes de resolucidn los desaor
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de abtensr exactitud sn la conduccifn del cable. Sorpresnden-

temente rosultd ser extraordinariamente favorable la dupli-

gacibn, segdn el invento, de las gufas de peine y su escalona

miento a distancia mitua sucesivaments, para la observancia

da la divisidn del cable dentro de la estacidn de carga conec:
tada posteriarmente. Como el dispositivo ds prensa, que sirve

para 8l moldeo previc del ndcleo de la cinta determina ampliaj

mente la posicidn de los cables de alambre en las bandas de
material elastdmero todavia pléstico, y la fija establecién-
dola para la totalidad del subsiquiente tramo de fabricacidn,
la exactitud aumasntada en este alcance da por resultado una
constitucidn cualitativa mejorada de las cintas transporta-
doras terminadas y, a consecuencia de la supresidn de posiblep
fuentes de error, resulta una reduccién del cupo de desper-
dicio y descenso de la totalidad de los costes de fabricacién}
Las guias de psine estan constitufdas ventajosa=-
mente como listones de espigas o chapas hendidas. En asta =
forma ofrecen, por ejemplo, respectc a cilindros de peine o
ae gstrias, ademids de su mayor sficacia de conduccidn la ven-
taja de un gasto construtivo reducido y de una fécil posibi-
lidad de intercambio. Variacionss en el programa de fabrica-
cidn con modificaciones:en las dimensiones o an la divisidn
de los cables de alambre necesarios, pueden conseguirse por
simple cambio de los elementos guiadores verdaderos endenta-
dos a modo dgbeine sin mayor empleo de trabajo répidamente.
Los rodillos guiadores, anteconoctados y colocados posterior-
mente, descargan las gufas de psine de todas las fuerzas ver-

ticales. A este fin estén constitufdos como cilindros lisos

y estén alineados sobrg un plano constante respecto a las -
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guias de peine, de tal modo que los cables de alambre, que
se apoyan gsobre su centorno aproximadamente en contacto tan=
gencial, pecorren de modo librements flotante las guias de -
peinae situadas entre allos. En lugar de rodillos compuastos
encuentran utilizacidn adscuadamante, cusrpos de rodille de
una pieza que se extienden adecuadamente a través de toda la
anchura de conduccidn.

El invento se explicard por medio de la ilustracién
esquematica de un ejemplo de sjecucidn en el dibujo. ELl dibu-
jo muestra un recorts de una instalacidn de fabricacidn para
cintas transportadoras de cable de acero con la estacidn da
carga y la gufa de cable antepuesta.

Los cables de alambre 1, guiados en la direccidn de
la flecha I, con medios no ilustrados en detalls, bajo ten-~
sifn de traccidn a través de toda la instalacidn, forman, con
las planchag de goma 2 envolventes, el nlcleo 3 del cuerpo en
bruto de la cinta transportadora, que se aporta en la dirsc—
cién de la flecha IIl a las estaciones de elaboracidn ulteriox
de la instalacidn de fabricacién. Las planchas de goma 2 mar=
chan desde rollos de reserva en la direccidn de las flechas
I1 sobre los cables do alambrs 1 tensados en un plano, para=
lelos entre s{ on la handidura entre dos cilindros de apriete
4 para rauniree en un ulterior progreso por sectores en una
prensa 5 de meldeo previo con los cables de alambrs para for-
mar sl nlcleo 3 de cinta listo para su utilizacidn. Bajo la
influencia de la fuerza P de cisrre de prensa, la mezcla ds
caucho pldstica de las planchas 2, penstra sntre los cables

de alambre 1 y los envuelve totalmente con trabazén simultd-

nea mitua, de modo que précticamente ya no serép posibles -

b .
ik g e s




YOETT
~

10

15

20

25

30

Ry et
sae, -

-5 -

posteriores variaciones en la posicidn y disposicidn de los
cables de alambre dentro del nlcleo de cinta 3. La dessada
perfecta constitucidn del ndcleo de cinta, terminado de pre-
parar, presupcne, por lo tanto, una axacta alinsacidn de los
cables de alambre l. £sto se alcanza con la gufa de cable
anteconsctadas e indicada esqueméticamente.

La nueva gufa de cable consiste esencialmente en
dos peines guiadores o seris de plas 6, 7, qus estin dispues+
tos con distancia mdtua delante de la entrada de las cilin-
dros &4 de compresién. Ambas series de pdas son regulables,
tanto en la altura, conn también en la direccidn transversal
respocto a los cables de alambre 1, dentro de ciertos limite
para poder compensar fluctuaciones en sl cursc de la fabrica-
cibn y poder seguir mis ficilmente cambios de programa. Rodi-
llos ds apoyo 8 cilindricos lisos delante y detrds de los -
pesines 6, 7, absorben las fusrzas verticales sjercidas por
los cables de alambre 1 sobre su base de aplicacidn de modo
gue los peines solos sirven para la gufa lateral.

€l modo de construccifén y la forma de las hojas cor
series de plas y también sus sujeciones regulables correspon-
dientes se conocen en sf y no requieren ninguna explicacifn
detallada. s esencizl para el invento solamente la disposi-
cidn escalonada ds dos peinss ds igual clase a distancia -
mutua, de lo que se deducen los efectos ventajosos. Para la
consecucidn del efecto técnico puede suponerse que, frente
a las gufas simples conocidas; solamente la inclusidn de un
sector delimitado, igualmente tranguilizado, excluye toda

desviacidn-posiblemente ocasionada también por oscilaciones-

ds los cables de alambre después de la salida fuera del tra-
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yecto de gufa, y ofrece lz garantia de una alinsacidn cons-

tante hasta la poanetracidn an la hendidura entre cilindros res-

poctivamente, entra las placas de prensa.
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La presente patsnte de invencidn, comprende las si-
guientes relvindicacionas:
l.~ Instalacidn para la fabricacidn de cintas trans

portadoras, con soportes de refuerzo pasantes insertos, gue

pasan en direccidn longitudinal sin contacto mdtuo, en forma

‘de alambres, cables, cordones o semejantes, con un dispositi-

vo de prensa para la ingercidn de los soportes de refuerzo
canducidos en un plano bajo tensidn de traccidn, paralelos
y adyacentss, en bandas de material elastdémerc de ndclea de
cinta, caracterizada porque estdn antepusstas al dispositivo
de prensa, dos gufas de peine sucesivaments, a distancia =
mdtua gque, en cada caso, separan entre sf a los soportes de
refusrzo vecinos.

2.~ Instalacién segdin la reivindicacidn 1 caracte-
rizada porque las dos gufas de peine pressntan una distancia
mitua en el orden de valores de un mdltiplo de la distancia
entre soportes de refuerzo respectivamanie vecinos.

3.~ Instalacidn seqin las reivindicaciones 1 6 2
caracterizada porqus las dos gufas de peine estén alineadas
paralelas entre s{ y estén dispuestas de modo requlable inde-

pendientemente entre s{, hacia dos direccionss en planos per=-

pendiculares a los soportes do refusrzo,

"4+= Instalacidn seqln las reivindicaciones 1 a 3
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caracterizada porque praesenta en la direccidn de marcha pa-
sante de los soportes de refusrzo, delante y detrds de las -
gufas de peins, rodillos guiadores tocados en esencia tangen-
cialmente por los soportes de refuerzo, apdyados de modo li-
bremente giratorioc y regulables con las guias de peine.

. 5.~ YInstalacidn para la fabricacién de cintas trans~
portadoras".

Seqgdn se describe y reivindica en la pressnte me-

moria descriptiva la cual consta de siete hojas foliadas y
gscritas a miquina por una sola de sus caras y los planos qud
a la misma se acompafian.

Madrid, a
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