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PATENTE
DE

INVENCION

S

por 'MAQUINA DOSIFICADORA DE_PRODUCTOS PASTOSOS ¥ LLEN‘AJS& S

RA DB ENVASES®, a favor de De CIPRIANO DUCH PATCEI, do ha~

cionslidad espafiola, domiciliado en GERONA, G/s Cartagena,
n? 14

it
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MEMORIA DESCRIPTIVA

pa pregente patente de invencién se refierec a
una médquina, espeo;almente ldeada para la dosificacién de‘
producios pastosos, tales como productos cdrnicos y otros,
que se disponen en envases constituldos por latas, cuya
miguina trabaja en combinacién con una embutidora convens=
cional y ha sido estudiada de modo que permite el llenado
de dichos envases en gran cantidad en un tiempo congideraw-
blemente reducido con respecto a los medios empleados has-
ta la fecha:

En lineas generales, la maquina de que se trata
congta de un plato giratorio montado sobre una plataforma

a la que ge hacen llegar envases a llenar del producto 0=



rrespondiente que son empujados por entrantes de dicho pla;
to ¥y que durante su recorrido accionan uﬁ final de
oarrera neumdtioco que determina la actuacidén de un cilindro
neumdtico con cuyo vdstago tropieza un tope del plato de modo
5: gue égte se detiene y el envgse queda dispuesto para su lle=
' nadq; Dicho final de carrera, a la vez que activa este cilin-
dro, pone en funcionamiento otro cilindro de elevada poten;
ola conectado a una placa dedlizante sobre un basﬁidor do=
tado de ;n fondo, con cuyo bastidoxr egtd asociada, a través
104 de una embocadura, la embutidoras de alimentacidén del produce—
to- En el bastldor son recambiables embocaduras-molde de _
distintas formas de acuerdo con la de los envases a 1lenar.
El basgtidor es desmontable para la limpieza y con piras a
dicho recamnblo sobre el mismo estd dispuesto un dohle ciline-
15: dro al que egtd conectado un plsdn combinado con la embo-
cadurapmolde y regulable para la graduacidén del molde en
cuanto a su capacidad por medlio de un dlsp031t1vo conveniens
te. En una primera fage de funqlonamlgnto, el pisdén se dis—
pone en una posicidén superior y 1ueg6 el cilindro principal
204 produce el avance de la placa dedlizante en €l bastidor de-
bajo de la que estéd dispuesta una cuchilla que corta el
producto del molde al tamafio corr?cto; Al llegar la placa
al extremo delantoro del bastidor, un tope afecto al cilinr
dro principal, determina, a través de un final de carrera,
25 el desoenso del pisdn que produce el llenado del envase.
Una rasqueta oportina limpia de residuos de producto pas—
togo el pisdén cuyo ascenso se produce en dog tiempos y de
moﬁo oportuno se ovita la formacién de una odmara de aire

en el molde, quedando ulteriormente el pisén en posicidn



“3-

propia para la repeticidn.del aqiclo a la vez que se desen=-
clava el plato de distribucidn de envases:
Para facilitar la explicacidn se acompafian unos
dibnjos en los gque se ha representado un caso prictico de
5e realizacién que se oclta sdélo a titulo de ejomplo:
En dichos dibujost
La_figura L es uwna vigba en perspectiva general
de la méquina:
La figura 2 corresponde a otra vista en perspectie-
10,  va general de la mdq_u'ina" considerada desde otro puntos
La figura 3 ilustra en otra_perspectiva el plato
distribuldor de envages a mayor ’sameﬁo: '
La figura 4 muestra, en perspectiva, la disposi-
cién desmontable del bastidor para el recambio de embocadu-
15: rag-molde y limpieza del mismo?:'
La figura 5 es otra perspectiva_en la que se ilus-
tra dicho basgbidor parcislmonte desmox}tado‘:‘
De acuerdo con los dibujos, la mdguina que se
describe consta de un sélido soporte goneral =-l- sobre el
20. que estd dispu.es’ba' wna plataforma =2~ encima de la cual estd
montgdo un plato :3- giratorio por medio de un motorreductor
=37, S0DbLEC ouya pla'bafo;qpa -2~ ge hacen llcgar por'medios
convex:xien“bes, por ejemplo, por cinta transportadora, 0 manuale
mente, lLos envages ~4~ a llenar: El plato =3~ estd dotado en
25: su periferis de wnos entrantes -f54- destinados a ergpu.;jar los
envases que durante su recorrido tropiezan con un final de
oarrers neundtioco =6= cuyo ascionamiento determina la actua-
cién de un cilindro neumdtico =7~ cuyo vdstago se dispone de
maners que con el mismo +ropleza un tope 8w previsto en la
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cara inferior del plato -3-; de modo que é&ste se detiens preé-
cisamente en un punto sobre la plataforma ~2- en el que.
los envases =4~ guedan en disposicidn de ser llenadosi
La plataforma =2~ del plato =3- distribuidor de envases estd
montada sobre una pleza gulada debidamente y sometida al
empuje de un fbornillo vertical para regular la altura de di-
cha plataforma de acuerdo con la de los envases --4—: El eje
del plato -3~ estd dotado de un embrague irreversible y un li-
mitador de esfuerzog para detener el plato sin neces::.dad. de
parar el motorreductor -3’-—5 EL final de carrera =b=, & la Vez
que acciona el cilindro ~T=, pone en funcionamiento un ci-~
lindro ~9- de elevada potencia cuyo vdstago estd conecta=
do articuladamente por medio de una horquilla exbrema 10~
& una placa ~ll- montada so’br9 un bagtidor «l2=- que compren-—
de una plataforma de fondo =L3-, cuya placa es dedlizante
por medio de dog paredes laterales longitudinales de gula
l2/= y =L2’’~ y con intervencidén de tiras de un material
antifriccién previstas en dicho bastidor -12—: La placa 11~
estd provista de una obertura en la que estd aplicada una
embocadura-molde ~l4- colncidente in:f’eriomen'be_ con una abers
tura =L5~ prevista en la plataforma de fondo «L3- a la que
va conectado a través de una toma «L6- un tubo flexible (ne
ilustrado) afeoto a una mdquina embutidora (no rgpresentada)
que alimenta un proiucto pastoso, tal como carne, = dicha
embocadura:_

Ia placa «ll- es recambiab]:e juntamente con
embocaduras-molde de gue es portadora, que son de distintas
formag de acuerdo con la de log envases g 1lenar: La pared

=L 277w dol bagtidor ~L2- egtd Lfijada por medio de pasadoros
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al mismo, de manera que eg extrailile con miras a la 1ime

Apieza y para efectuar el recambio de la plaoca =ll=- con

la embocadura corregpondiente, que se acopla amoviblemené
te a la horquilla -10~ del vAstago del cilindro ~9-s

Sobre la placa =~ll=~ egtd unida una columna~-3t7-
portadora de dos bridas desmontahles =18~ y <19~ a lag que
esta fijado un dohle cilindro que comporta alojamientos
sn un conjunto de cuerpos designados en general con ~20-
afectos g dichas bridas: Al extremo inferior del vAstago
~Zl= del doble cilindro estg. unido un p:v:.son ~20~ alojado
en la embocadura-molde «L4~, cerrdndola, coﬁ objeto de ‘
evitar que &l producto pastoso alimentado por la mdquina
embutidora salga de dicha embocadura: Sobre el doble oiline
dro estd montado un dispositivo para regular la carrera
deJ: pledn «-22« y asl graduar la capacidad de la embocadu-
ra, cuyo dispositivo comprende.un egparrago roscado ~23~
provisto de una manivele =24~ y desplazatle sobre un fra-
mo roscado superior del ocuerpo del dohle cilindro, cuyo
egpdrrago egtd glineado y prdximo respecto de un primox:
c¢ilindro con el que estd alineado un cilindro inferior, ame-
bos desplazahles gradushlemonte hacia abejo al provocar el
giro en sentido adecuado del espirrago y por empuje
transmitido a través de dichos cilindros, en los cualesg el
védstago del superior es de menor longitud que el del infe-
riore Dichog cilindros son neumdticos y estdn provistos de
regpectivag entradas de aire:

’

En uwna primera fase del funcionamiento, el pisén

’

~22=~ ge disponc en una posicidn su.perior: El cilindro «dw-,

acclonado por el final do carrera =6=, produce el avance
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de la placa 11~ debajo de la cual egtd dispuesta una
cuchilla unida s la plataforma 43— ¥ que corta €L pro-

' ducto glojado en la embocadurg-molde <l4- gl tamaniio co;

rrecto.

Allllegar la placa =ll= al extremo delantero del
bagtidor ~12;; wn tope —25~ montado desplazahle regulahlemen—
te gobre un espirrago soportado sohre la horquilla ~10~ del
védgtago del cilindro ~0~ aceiona un final de carrera heumdtico
~26~ que determina el descenso del c?.oble cilindro y la cone
slgulente bajada del pisdn ~22=~ que, a ’crgv?s de una
abertura-—-?%; prevista en la plataforma =L3-, produce el lle~
nado del envase =4w.

El conjunto comprende un cilindro neumdtico ~28-
al e?:rhremo de cuyo vAstago estd vinculada una rasgueta —29-
que, al ser aocim'nado dicho cilindro por medio de un dispo=
si‘bi\’ro automatico, se dedliza por la cara inferior del pisdn
—22=, limpidndolo de residuos del producto pastoso y evitan-
do su adherencia al ser elevado ulteriormente el pison:' EIL;
ascenso del pisdn se produce en dos tiempos: En el primero,
debido a la diferencia de longitud de log vagtagos de los
cilindros que componen el doble cilindro, el pisén gqueda
con su cara ipfeisrior enrasada con la cara superior de la
plataforma =~L3-, gracias a lo cual; al —r?'broceder la placa
=11~ y con ello retroceder el pisén =~22-, se evita la fore-
macién de una o&mara de aire en el interior de la emboca=
dura-molde ~l4-: Al llegar la placa =ll- a un punto termi-
nal de su recorrido hacia atras; un final de carrera =30-
es accionado por un tope =3l- del extromo libre del espd-
rrago afecto a la horguille -0~ del vdstago del cilindro
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59—; con lo cual se Qroduce la clevacién del pisén ~22~

en el segundo tiempo, quedando el mismo en_posicidn ade=
cuada para la lniclacién de un nuevo ciclo; Bl fingl de
carrera =~30= acclionn gl mismo tiempo el cilindrq =T~ cuyo
végtago se scpara del tope =8= afecto al plato ;3- distrie
buidor de envases ~4~; )

La patente, dentro de su esencianlidad, puede ser
1levada a la prédctica en otras formas de realizacidn que di-
fieran sélo en detalle de la indicada ¥Ynicamente a titulo de
ejemplo a laslque alcanzgré agimismo la protececidn que se
recabas Podrd, por tanto, fabricarse la mdquina de refo-
rencia en cualquier configuracién y tamafio y con los materia-
les mds apropiados por guedar todo allo couwprendido en
el egpiritu de las sigulentes reivindioacioneé:

= ; =
NOTA

Desorito ol objeto del presente invento se decla-
ran nuevas y de propila lnvencidén las siguientes reivindica=
ciones:

l:- Maquipa dosificadora de productos pastosos y
llenndora de envases, caracterizada esencialmente por el
hecho de constar de una plataforma sobre la que estd dispues-
to giratorio por la accldn de un mobtorreductor un plato con
entrantes per%féricos para el empuje de envmseg que recibe
la plataforma, cuyos envasesg accionan un final de carrera
neumdtico que determina la activacién de un cilindro noumd-
tilco con cuyo vadstago tropleza un tope afecto al plato de
modo que el migmo es detenido con ?l envase en disposicion

de ser llemado, cuyo final de carrera activa un cilindro
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cuyo véétago sc articula amoviblomente a una placa monta=-
da desliganje en un bagtidor provisto de una plataforma

de fondo, cuya placa estd provista de una agbertura en la

que estd aplicadauna smbocadura-molde que coincide infe-
riormente con wn orificio de la plataforma del bastidor

a la que va conectada una mdgquina embutidora convencional
para la alimentacién del producto pastoso a la embocadura~-
~-molde dispuesta sobre dicha placa enh la que eshd prevista
una columna que soporta amoviblemente los cuerpos de aloja=
miento de un doble cilindro compuesto por dog cilindros
neumdticos verticalos alineados el inferior de los cuasles
Jleva unido a tr?vés de un véstagg un pisdén alojado en la
embooaduraémolde, cn cuya médguina, el pisén se dispone en
unn posicidn superior y el cilindro conectado a dicha pla=
ca produce cl avgnce do tal placa debajo de la cual una
cuchilla afecta a la plataformalcorta el producto al tamafio
correcto on la embocadura molde, ¥y a% llegar la citada pla;
ca al extremo delanbero del bagtidor, un tope acciona un
final de carrera noumAtica que activa el doble cilindro,
haciendo descender el pisén que, a través de una abertura

de la plataforma dcl bastidor llena el envase, siendo tal
la organizacidn que la placa retrocede luego y ultoriormente
un final de carrers neumdtico os acclonado por un tope con
lo que se produce el ascenso del pisén en un segundo

tiempo pars la inicilacién de un nuevo ciclo, & la vez que

el plato distribuldor de envaseg es desgenclavedo al ser dow
sactivado su_ cilindro ?10queador. ;
2:- fguina, segin la reivindicacién l; caracte~

rizada porque la plataforma dispuesta dobajo del plato dis-
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tribuildor de envases o8 rocgulahle en albtura de aocuerdo oon
la de los envases;;on tanto que el eje de dicho plato estd
dotado de un embrague irreversihle y de un limitador de es=
fuerzos para detener el plato sin necesidad de parar el mo-
torreduotor: ‘ ,

3:- MAquina, segin la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que la placa montada en el bastidor os
dodlizante por dos parcdes laterales de gula previgtas on
el bastidor, una de las cuales es extralble en orden a la
retirada de dicha placa Juntamente con la embocadura-molds
para su recambio por otras de distintas formas de acuerdo
con lag de los envases a llonar y con fines de lﬂzypieza:

4:- MAquina, segin la rcivindiocacién 1, caracte-
rizada porque el dohle cilindro comporta un dispositivo
para regular la carrera dol pisdn y graduar la capacidad
de la embocadura=-moldc, gue compronde un espdrrago provige—
t0 de wna manivela de acclonamiento y desplazable po:s' un
tramo superior rogcado del cuerpo del dohle cilindro, cuyo
egspdrrago ostd al!.inoado y préximo respec‘bo'dol cilin-
dro superior que, con el cilindro inferior, es desplazable
gradualmente al provocar el giro del espé.rragg ¥y por Cllw
puje transmitido a travds de dichos cilimdros, en los
cuales ol vé'a.stago del superio:? cs de menor longltud que
el inferior, debido‘a lo cual, y en el primer tiempo de
ascensidn del pisén, éste queda con su cara inferior
enrasada con la oaras superilor de J:a plataforma del bastidor
con 1o que,al retroceder la placa, se evita la formacidn de
wa cdmara de aire en ol interior de la embocadurq.—molde:

Se— Méquina, segin la roivindicacién 1, carace



terizada porque‘compronde un cilindro neumdtico accionado

automdticamente, al exbremo de cuyo vistago cstd conectada
una rasqueta deslizante por lg cara inferior del pisdén que
es limpiada de residuos del producto por dicha ragg_ueta;

WA

5’ ovitdndoso su adherencis al ser clevado el piséns
Gom MAquing dosificadora de productos pastosos ¥y

llenadora de envasess

Segfin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva que consta de 10 pdginas folladas y escri-

lO;' tas a magquina por una sola cara.
Madrid, a 24 SET, 1975
p:a: '

Flemado: JOSE L. MCRA

av
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