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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por TRAQUINA DOSIFICADORA DE._PRODUCTOS PASTOSOS Y LLENA]^'4S 

RA DE ENVASES", a favor de D. CIPRIANO DUCH PATCHI, de Ra­

cionalidad espadóla, domiciliado en GERONA, 0/* Cartagena, 

ns 14

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invención se refiere  a 

una máquina, especialmente ideada para la  dosificación de 

productos pastosos, ta les  como productos cárnicos y otros, 

que se disponen en envases constituidos por la ta s , cuya 

5. máquina trabaja en combinación con una embutidora conven­

cional y ha sido estudiada de modo que permite e l llenado 

de dichos envases en gran cantidad en un tiempo considera­

blemente reducido con respecto a lo s  medios empleados has­

ta la  fecha*

10 . En lineas generales, la  máquina de que se trata

consta de un plato giratorio montado sobre una plataforma 

a la  que se hacen lle g a r envases a llen ar del producto co-



rrespondiente que son empujados por entrantes de dicho pla­

to y que durante su recorrido accionan un fin a l de 

carrera neumátioo que determina la  actuación de un cilindro 

neumático con cayo vástago tropieza un tope del plato de modo 

5* que éste se detiene y el envase queda dispuesto para su l l e ­

nado. Dicho fin a l de carreray a la  vez que activa este c i l in ­

dro, pone en funcionamiento otro cilindro de elevada poten- 

oia core otado a una placa deslizante sobre un bastidor do­

tado de un fondo, con cuyo bastidor está asociada, a través 

10. de..una embocadura, la  embutidora de alimentación del produc­

to.' En el bastidor son recambiables embocaduras-molde de _ 

d istin tas formas de acuerdo con la  de lo s  envases a llen a r.

El bastidor es desmontable para la  limpieza y con miras a 

dicho recambio sobre el mismo está dispuesto un doble c il in -  

15. dro a l que está conectado un pisón . combinado con la  embo­

cadura-molde y regulable para la  graduación del molde en 

cuanto a su capacidad por medio de un dispositivo convenien­

te .  En una primera fase de funcionamiento, e l pisón se dis­

pone en una posición superior y luego e l cilindro principal 

20. produce e l avance de la  placa deslizante en e l bastidor de­

bajo de la  que está dispuesta una cuchilla que corta e l 

producto del molde a l tamaho correcto. Al lle g a r la  placa 

a l extremo delantero del bastidor, un tope afecto a l c i l in ­

dro principal, determina, a través de un fin a l de carrera,

25* el desoenso del pisón que produce el llenado del envase'.- 

Una rasqueta oportuna limpia de residuos de producto pas­

toso e l pisón cuyo ascenso se produce en dos tiempos y de 

modo oportuno se evita la  formación de una cámara de aire 

en el molde, quedando ulteriormente e l pisón en posición
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propia para la  repetición del_.Riclo a la  vez que se desen­

clava el plato de distribución de envases#

Para fa c i l i t a r  la  explicación se aoompañan unos 

dibujos en lo s  que se ha representado un caso práctico de 

5. realización que se c ita  sólo a titu lo  de ejemplo#

En dichos dibujos:

La.figura 1 es una vista  en perspectiva general 

de la  máquina#

La figura 2 corresponde a otra vista en perspecti- 

10. va general de la  máquina considerada desde otro punto#

La figura 3 ilu stra  en otra_perspectiva el plato 

distribuidor de envases a mayor tamaño#

La figura 4 muestra, en perspectiva, la  disposi­

ción desmontable del bastidor para el recambio de embocadu- 

15# ras-molde y limpieza del mismo'#

La figura 5 es otra perspectiva_en la  que se ilu s ­

tra dicho bastidor parcialmente desmontado.

De acuerdo con lo s  dibujos, la  máquina que se 

describo consta de un sólido soporte general - 1 -  sobre el 

20# que está dispuesta una plataforma -2- encima de la  cual está 

montado un plato -3- giratorio por medio de un motorreductor 

- 3 '- ,  sobre cuya p latafo^ a **2- se hacen lle g a r  por medios 

convenientes, por ejemplo, por cinta transportadora, o manual­

mente, lo s  envases - 4-  a llenar# EL plato - 3*- está dotado en 

25# su p eriferia  de unos entrantes - 5-  destinados a empujar los  

envases que durante su recorrido tropiezan con un fin a l de 

carrera neumátioo -6- cuyo aooionamiento determina la  actua­

ción de un cilindro neumático -7 -  cuyo vástago se dispone de 

manera que oon e l mismo tropieza un tope -8- previsto en la



cara in ferior del plato - 3- ,  de modo que éste se detiene pre­

cisamente en un punto sobre l a  plataforma - 2-  en el que. 

lo s  envases -4** quedan en disposición de ser llenados*

La plataforma - 2-  del plato - 3-  distribuidor de envases está 

montada sobre una pieza guiada debidamente y sometida a l 

empuje de un torn illo  vertical para regular la  altura de di­

cha plataforma de acuerdo con la  de lo s  envases -4-* El eje 

del plato -3- está dotado de un embrague irreversible y un l i ­

mitador de esfuerzos para detener el plato sin necesidad de 

parar el motorreductor - 3 '"** El fin a l do carrera -6 -, a la  vez 

que acciona el cilindro - 7 - y pone en funcionamiento un c i­

lindro -9- de elevada potencia cuyo vástago está conecta­

do articuladamente por medio de una horquilla extrema *10- 

a una placa -1 1 -  montada sobre un bastidor -12- que compren­

de una plataforma de fondo -13-y cuya placa es deslizante 

por medio de dos paredes la te ra le s  longitudinales de guia 

- 1 2 '-  y - 1 2 " -  y con intervención de t ir a s  de un material 

an tifricción  previstas en dicho bastidor -12 -* La placa -11-  

está provista de una obertura en la  que está aplicada una 

embocadura-molde -14- ooincidente interiormente con una aber­

tura -15-  prevista en la  plataforma de fondo -13- a la  que 

va conectado a través de una toma -16-  un tubo fle x ib le  (no 

ilustrado) afeoto a una máquina embutidora (no representada) 

que alimenta un producto pastoso, ta l como carne, a dicha 

embocadura.

La placa -11-  es recambiable juntamente con 

embocaduras-molde de que es portadora, que son de distintas 

formas de acuerdo con la  de los  envases a .llen ar. La pared 

- 1 2 " -  del bastidor -12- está fijad a  por medio de pasadores



al mismo, de manera que es cxtraible oon miras a la  lim­

pieza y para efectuar el recambio do la  plaoa -1 1 -  con 

la  embocadura correspondiente, que se acopla amoviblemen­

te a la  horquilla -10- del vástago del cilindro -9-*

Sobre la  placa -1 1 -  está unida una columna -17-  

portadora de dos bridas desmontables -18 -  y  -19-  a lag  que 

esta fijado un doble cilindro que comporta alojamientos 

en un conjunto de cuerpos designados en general con -20- 

afectos a dichas bridas* Al extremo in ferior del vástago 

-2L- del doble cilindro está unido un pisón -22- alojado 

en la  embocadura-molde -14- ,  cerrándola, con objeto de 

evitar que el producto pastoso alimentado por la  máquina 

embutidora salga de dioha embocadura* Sobre el doble c i l in ­

dro está montado un dispositivo para regular la  carrera 

del pisón -22- y asi graduar la  capacidad de la  embocadu­

ra, cuyo dispositivo comprende un espárrago roscado - 23-  

provisto de una manivela - 24-  y desplazahle sobre un tra­

mo roscado superior del cuerpo del doble cilindro, cuyo 

espárrago está alineado y próximo respecto de un primor 

cilindro con el que está alineado un cilindro in ferio r, am­

bos desplazahbes graduaHenonte hacia abajo al provocar el 

giro en sentido adecuado del espárrago y por empuje 

transmitido a través de dichos cilin dros, en lo s  cuales el 

vástago del superior es de menor longitud que e l del infe­

rior* Dichos cilindros son neumáticos y están provistos de 

respectivas entradas de aire*

En una primera fase del funcionamiento, el pisón 

- 22-  se dispone en una posición superior. El cilindro -9- ,  

accionado por el fin a l do carrera —6—, produce el avance
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de la  placa - 1 1 -  debajo de la  cual está dispuesta una 

cuchilla unida a la  plataforma -13- y que corta el pro­

ducto alojado en la  embocadura-molde -14- al tamaño co­

rrecto.

5? Al lle g a r  la  placa -11-  a l extremo delantero del

bastidor -12 -, un tope - 25-  montado desplazadle regulablemen­

te  sobre un espárrago soportado sobre la  horquilla -10- del 

vastago del cilindro -9- acciona un fin a l de carrera neumático 

- 26-  que determina el descenso del doble cilindro y la  con- 

10. siguiente bajada del pisón -22- que, a través de una

abertura- 27"  prevista en la  plataforma -13 - ,  produce el l l e ­

nado del envase -4-*

El conjunto comprende un cilindro neumático -28- 

a l extremo de cuyo vástago está vinculada una rasqueta - 29-  

15* que, a l ser accionado dicho cilindro por medio de un dispo­

sitivo  automático, se desliza por l a  cara in ferior del pisón 

-22-, limpiándolo de residuos del producto pastoso y evitan­

do su adherencia a l ser elevado ulteriormente e l pisón. El 

ascenso del pisón se produce en dos tiempos. En e l primero,

20. debido a la  diferencia de longitud de los  vástagos de los  

cilindros que componen el doble oilindro, el pisón queda 

con su oara in ferior enrasada con la  cara superior de la  

plataforma -13-, gracias a lo  cual, a l retroceder la  placa 

-11 -  y con ello  retroceder el pisón -22-, se evita la  fo r-  

25* mación de una cámara de aire en e l in terior de la  emboca­

dura-moldo -14- .  Al lle g a r  la  plaoa -11-  a un punto termi­

nal de su recorrido hacia atrás, un fin a l de carrera -30- 

es accionado por un tope -3 I- del extremo lib re  dél espá­

rrago afeoto a la  horquilla -10- del vástago del cilindro



** y **

-9 -, con lo  cual se produce la  elevación del pisón -22- 

en e l segundo tiempo, quedando e l mismo enjposición ade­

cuada para la  in iciación de un nuevo ciclo* EL fin a l de 

oarrera - 30-  acciona al mismo tiempo el cilindro - 7-  cuyo 

5. vástago se separa dal tope -8- afecto a l plato -3- d is tr i­

buidor de envases -4—*

La patente, dentro de su esencialidad, puede ser 

llevada a la  práctica en otras formas de realización que di­

fieran  sólo en detalle de la  indicada Unicamente a titu lo  do 

10. ejemplo a la s  que alcanzará asimismo la  protección que se 

recaba. Podrá, por tanto, fabricarse la  máquina de refe­

rencia en cualquier configuración y tamado y con lo s  materia­

le s  más apropiados por quedar todo e llo  comprendido eh 

el espíritu  de la s  siguientes reivindicaciones.

15 '̂ =* * *

N O T A

Descrito el objeto del presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­

ciones.

20. 1 . -  Máquina dosificadora de produotos pastosos y

llenadora de envases, caracterizada esencialmente por el 

heoho de constar de una plataforma sobre la  que está dispues­

to giratorio por la  acción de un motorreductor un plato con 

entrantes p eriféricos para el empuje de envases que recibe 

25* la  platafomna, cuyos envases accionan un fin a l de oarrera 

neumático que determina la  activación de un cilindro noumá- 

tioo con cuyo vástago tropieza un tope afecto a l plato de 

modo que el mismo es detenido oon e l envase en disposición 

de ser llenado, cuyo fin a l de carrera activa un cilindro
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cuyo vástago se articu la  amoviblemente a una placa monta­

da deslizante en un "bastidor provisto de una plataforma 

de fondo, cuya plaoa está provista de una abertura en la  

que está aplicada una embocadura-molde que coincide in fe- 

5, riormente con un o r ific io  do la  plataforma del bastidor 

a la  que va conectada una máquina embutidora convencional 

para la  alimentación del producto pastoso a la  embocadura- 

-moldo dispuesta sobre dicha placa en la  que está prevista 

una oolumna que soporta amoviblemente lo s  cuerpos de alója­

lo .  miento de un doble cilindro compuesto por dos cilindros

neumáticos verticales alineados el in ferior de lo s  cuales 

lle v a  unido a través de un vástago un pisón alojado en la  

embocadura-molde, en cuya máquina, d  pisón se dispone en 

una posición superior y el cilindro conectado a dicha p la- 

15 . ca produce e l avance do ta l  placa debajo de la  cual una

cuchilla afecta a la  plataforma corta el producto al tamaño 

correcto en la  embocadura molde, y al lle g a r la  citada pla­

ca a l extremo delantero del bastidor, un tope acciona un 

fin a l de carrera neumática que activa el doble cilindro,

20. haciendo descender el pisón que, a través de una abertura 

de la  plataforma del bastidor llen a  e l envase, siendo ta l  

la  organización que la  placa retrocede luego y ulteriormente 

un fin a l de carrera neumático os accionado por un tope con 

lo  que se produoo e l ascenso del pisón en un segundo 

25* tiempo para la  in iciación de un nuevo c ic lo , a la  vez que

e l plato distribuidor de envases es desenclavado al ser de­

sactivado su.cilindro bloqueador.

2*- Máquina, según la  reivindicación 1 ,  caracte­

rizada porque la  plataforma dispuesta debajo del plato d is-
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tribuidor de envases os regulable en altura de acuerdo con 

la  de los envases,en tanto que el eje de dicho plato está 

dotado de un embrague irreversible y do un limitador de es­

fuerzos para detener el plato sin necesidad de parar e l mo- 

5. torr eductor.

3 . -  Máquina, segdn la  reivindicación 1 , caracteri­

zada por e l hecho de que la  placa montada en e l bastidor os 

deslizante por dos paredes la te ra le s  de guia provistas en

el bastidor, una de la s  cuales es exrtraible en orden a la  

10 retirada do dicha placa juntamente con la  embocadura-amolde 

para su recambio por otras de d istin tas formas de acuerdo 

con la s  de los  envases a llen ar y con fines de limpieza.

4 . -  Máquina, segdn la  reivindicación 1 , caracte­

rizada porque el doble cilindro comporta un dispositivo

15. para regular la  carrera dol pisón y graduar la  capacidad

de la  embocadura-amoldo, que comprende un espárrago provis­

to de una manivela de accionamiento y desplazable por un 

tramo superior roscado del cuerpo d d  doblo cilindro, cuyo 

espárrago está alineado y próximo respecto del c i l in -  

20. dro superior que, con el cilindro in ferio r, es desplazable 

gradual mente a l provocar e l giro del espárrago y por em­

pujo transmitido a travós de dichos cilin dros, en lo s  

cuales e l vástago del superior es de menor longitud que 

el in ferio r, debido a lo  cual, y en e l primer tiempo de 

25. ascensión del pisón, éste queda con su cara in ferior

enrasada con la  oara superior de la  plataforma del bastidor 

con lo  que, a l retroceder la  placa, se evita la  formaci0n_.de 

una cámara de aire  en e l in terior de la  embocadura-molde.

5.  -  Máquina, segán la  reivindicación 1 , carao-



terizada porque comprende un cilindro neumático accionado 

automáticamente, a l extremo de cuyo vástago está conectada 

una rasqueta deslizante por la  cara in ferior del pisón que 

es limpiada de residuos del producto por dicha rasqueta,

5*' evitándose su adherencia a l ser elevado el pisón-'

6-- Máquina dosificadora do productos pastosos y 

llenadora de envases.

Segán se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 10 páginas foliadas y e sc ri-  

10. tas a máquina por una sola cara-

Madric

p-a-
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