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Ia presente inveneidn se refiere esencialmente n
un procedimiento de agrupamiento de objetos, tales como o
tellas o andlogos, sobre una cinta transporiadora, asi como
a un dispositivo agrupador polivalonte para encajadora para
la puesta en prdctica de este procedimienio.

Hés exactamente, la invencién fiene por objeto un
procedimiento de agrupamiento de botellas sobre wna cinta
trancportadora que se desplaza a velocidad constante, con
vistes a su premidn por una encajadora que comprende cshe—
Zas copgedoras equidiotantes provistas cada uwnz de hilewrns
de drgenos nrensores ¥y que se desplazen a velocidad conse
tante por encina de dicha cinta a lo largo de sl menos un
elemento de travectoria rectilinea, siendo este DProcedinmien
to del tipo consistente en colocar las bote. ‘as sobre la —
cinta transportadors que estd for:ada por elementos separg
dos montados sobre un sictese de arrastre rotative ¥ recep
tores cada uno de una serie de bolellas, en seleccionar un
nimero dado de botellas en cada serie de botellas frenéndo
1as momenténearente y liberdndolas posteriormente vars que
recuperen la velocidad de dicha cints transportadora, en ~
guizr el grupo de botellas asi forwnado a plomo con respecto
a una cabeza cogedora a lo largo del elemento de trayecto-
ria rectilinea antes citado, y en coger por dicha cabega co
gedora dicho grupo para conducirlo hasta una caja pare bo-~
tellas o andlogm.

Se conoce ya un procedimiento y wn dispositive -
que responden a la definicién dada mds arriba, como Se po-
drd comprobar remitiéndose ror ejemplo a la patente espafio
1n n? 389.620 de 2 de octubre de 1.973 e nombre del soli——

citante.
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No obatante, en los dispositivos agrupadores se-
gin la técnica onterdor tal como por ejemplo el gue consti
tuye el objeto de lu ratente citada anteriormente, la cin-
ta transportadora se desplazaba bajo el eleucnito de trayec
toria antes citado a una velocidad eonsbante que era supe-
rior a la de las cabezas cogedoras de modo que el grupo de
botellas que llezaba a la cabeza cogedora debia ser frena-
do pars guedar a plomo con respecto a ella. Le cinta trens
portadora ostaba animada por tanto de une velocidad relati
vanente elevada, de lo que se derivaba un clerto nlmero de
inconvenientes, entre los cuales se puede citar el répido
desgante de las cadenas del iransportador de botellas, la
inporbante potencia consumidas en este pucsto, el elcvado ~
rufdo producido por las cadenns, la mala estabilided de las
botelles sobre la cinta transportadora, sobre todo si se -
trato de bobellas que tienen un didmetre pequedio, ¥, de una
monera general, el funcionaniento a bajo rendisiento de las
cneajadorus.

For otra parte, cuando se trataba de efecluar la
vrensidén de wn grupo imzortente de botellas, es decir cuyas
hileras comprendian cinco o sels botellas en longitud, por
la esbezn coredora las posiciones de lao botellas extremas
anterior y posterior estabon ton separadas con relacién a
las de los alvéolos de la caja para botellas, que el encaja
rmiento no era rosible més que a condicidn de utilizar cabe
zus extensibles, es decir que posean un mecenismo interno
complicado para conducir 1las botellas ya cogldas por la cg
beza cogedors, @ un paso mis elevado, compatible con el de

los elvéolos de la emja para botellas. Lra preclso prever

por tanto la extensibilidad de cada cabeza cogedors para =
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reslizar convenientemente la opsracidn citada sateriormenw
tey lo que complicaba conajderscblemente la sotructura de lae
¢abezes, necesiteba un entretenimicnto constanie, ¥ era final
nente de un costo elevado.
5e : La presente invencidn propone pues un procedizione
to ¥ un dispositivo perfeccionade de agrapomiento de bohe=
llas sobre una ointe transportedora, remediando este procg
dindlonto y este dlapositive los inconvenientes mencionades
nés arviba y pormitiendo seleccionar y coger con vistas &
10, - gonducirlo a una cala para botellas, un grupo de botellas sin
copplicaxr la estructura de la cabeza cogedora que lo coge -
permitiendo el mismo tiempo un encajamiento segure y répido
de dicho gruro de botellas.
Con t3l objeto, y segin una primera carvsciordsii~
15. ca, la invencidn propone un procedimiento de agrupasmiento
de objetos, toles como por ejemple botellas, segin el ousl
la velocided de la cinta tronsportadora e¢s siempre inferior
a la de las cabezas cogedorad, y segiin ¢l cual se empuje a
la velocidad de las cabezas cagedoras, en lugar de fronsy~
20, dlo, el grupo de botellas que ha sido seleccionado previae-
mente, de modo que el citado grupo tome a8l una veloeidad
superior 8 la de la cinta transportadore y sea conduecide a
plomo con respecto a le cabepa cogedora que ha de cogerlo.
Se ve pues ya que el posicionsmiento del grupo do
25. botellas verticalmente con resrecto a la cabesa cogedora =
que ha de cogerlo es efectusdo por un empuje dado a este -
grupo de botelles, y no ya por un fronade de este grupo ¢o
mo era el caso on la téonles anterior. Ademds, se pusde =
comprobar que, segin la inveneidn, la variseidn de las ve-

30. locidades de las botellas e3 siempre creciente y por oconsi
gudente progresiva, lo que no sucedfa en el procedimiento
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de la téenica anterior donde dicha veriacidén de lss veloci
dades era bruscamente creclente & luego degresiva, lo que
ocasionabe los inconvenientes citades anteriormente.

Eoto guicre decir que conr el procedimiento de la
invoneidn, se obtienc una nejor estobilidad de lac botellas
al igual que ung dleminueldn importante del deslizamiento
relativo de las botellas-csdenas del transporiador en loa
reglienes transitorios (arrangues y parades de la encaja~
dora).

Segfn otra caracteristica del procedimiento de -
la inveneidén, cada grupo de botellas es dividido en dos -
subgruvos en ¢l cursc de la scleccidn antes citada, compren
diendo cada wo de los dos subgrupos un ndmero iguel de bo
tellas y estando separados segin un paso constante y con—
trolado que permite cogerlos simultfneamente por medio de
dicha cabezma eogedora.

Coglendo asi dos subgrupos de botellas, se podrfa
obtener un encajamiento seguro y fiable como ge explicard
posteriorments, a pesar de la presencia de separacionss en
la3 cajas para botellas.

Ia invencidn propone igualnente un dispositivo -
agrupador de objetos, tales como por e¢jemplo botellas, ca=-
racterizado porque el sistema de cadena sin fin lleva hile
ras de dedos o mnélogos que rermiten el posiclonamiento del
grupo de botellas a la altura de cada cabeza cogedora, de-
dos que sop animados de una velocidad igual a la de las cg
bezas cogsdoras y por consisulente suserior a la de la cin
to transportadora que, a su vez, estd animada de una velo-
cidad suverior o la de los medios que aseguran la seleccién.

Segin otra caracterf{stica del disvositivo de la
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invencidn, des hileras de dedos antes citades portadas por
el sistema de cadena sin £in estén consiiiuidas por dedos
alternativanente coritos y larzos de une hilern o otras

Es preclso destacar aqul, que, segin la invencidn,
el raral superior de lz cadenz sin fin portador de los dew
dog cortos y largos antes citados comprende dos porciones
sucesivas gdyacentes situadas o niveles difcrentes.

Segiin s¢ verd mds adelante, ecobo peraite ventajo
samente colocar log dos subgrunes de botellas a plomo con
reapecto a cada cabeza cogadora.

Seglin otra caracteristica de la invencidn, la —-—
Separacibn entre dos hileras de dedos respectiwamenie core
tos y largos es sensiblemente igual al espaciamicnio enbre
los dos drganos prensores destinados a coger las dos bote~
1las centrales de los @08 subgrupos antes ¢itadoS.

O%ros fings ¥y ventajas de la lnvencida agarecerin
Gejor en la descripeidn devallada que sigue y se refiere a
los dibujos anexos en los ques

=~ la figura 1 muestra en perspective y de manora
esquemdtica un dispocitivo agrusador seginuun modo de reg—
ligzacidn de 1ls invencidn, asociado con una enco jadorg;

= la figura 2 ilustra esquemdticamente el funcio
naziento del dispositivo de la figura 1 3,

= la figura 3 es otra vista esquemébica que fues
ira el funcicnamjento de wna variante del dispositivo de =-
la figura 1.

Segln un ejemplo de realizacidn, y, con referen—
cia en particular a la fipura 1, un dispositivo agrupador
del tipo considerado rpor la presenbe invencién y dlstingui

do de una manera general por 1 estd asociado con una mégul
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ne para encajar las botellas, designada de¢ wuna maners gene
ral por la refercncia 2.

Como es en si conocido, la encajadora 2 compren~-
de una pluralidad de cabezas cogedoras 3 (de las que nélo
se ha representado dos para mayor claridad) de paso L (fi-
guras 2 y 3).provietas de drganos prensores 4, estondo des
tinado cada uno de estos drganos g coger el cuello de una
votella. ITos Srganos prensores 4 estdn repartidom, en el =
¢aao representado en las fignres 1y 2, en cuatro hileras
de tres érganos cada una, ¥y, en el caso representedo en la
figura 3, en secis hileras de por ejemplo dos o tres drpanos
cada una. Las cabezas cogedoras 3 estdn montadss sobre gulas
5 con relacidén a las cunles pueden deslizarse verticalmente,
estando montades estas gulas m su vez sobre dos cadenas sin
f£in horizontales 6 que encranan sobre dos pares de pifiones
coaxiales Ta y Tb, siendo arrastrado en rotacién uno de es
tos pares Ta por un moto-reductor dnico 14. Las cabezas co
gedoras 3 son puss grrastradss en circulto cerrado con una
velocidnd de traslacidn constante V a lo largo de una tra-
yectoria que comprende, entre los dos pares de pliiones 7a
y 7o, dos partes rectilineas, encontrindose una de estas —~
partes, la parte anterior, encima del agruvador 1, mientras
que la otra parte, la parte posterior, se encuentra encima
de una cinta transportadora o andlogm (no representada) deg
tinada al transporte de las cgjas.

El dispositivo agrupador 1 comprende una ¢inta ho
rizontal 8 formada por tres elementos separados idénticos
9 montados sobre un sistema de arrastre rotativo que com--
prende dos tombores 10a, 10b mpntados rotativanente sobre

ol baotidor 11 de dicho agrupador, de los que uno, 102, es
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arrvastrade a velocidnad constante por medio de un sistema de
cadena de tranemisibn 12, a partir del resnvio 13 unido al
noto~reductor 14.

Segin la invencidn, ol tronsportador & es gsi —
arrastrado a una velocidad de traslacidn constante Y1 que
es inferior & la velocidad V de las cabezas cogedoras 3, -
encontrdndose cada uno de los tres elementos 9 que consti-
tuyen el transportador a plomo con resnectioc a una de las =
tres lineas de Sreenos prensores de las cabezas cogedoras.

Con el transportador 8, estdn asociados, de una
parte, un dispositivo de empuje de laa botellas, designade
de una manera genreral por 15, situado debajo de los elemen
tos 9 a plomo con la parte de trayectoria recitilinea anfes
citada, ¥y unos medios de seleccidn de las botellas designg
dog de una manera general por 16, dispuesios encima de esta
parte de trayectoria.

El dispositive de empuje 15 estéd constituldo por
un slstema de cadenas sin fin 17 arrastrado por el reenvio
13, por medio de una cadena de transmisidn 18 a la veloci-
dad V de las cabezas cogedorss. El sistema de cadenas 17 eg
t4 provisto de hileras de dedos o amdlogos 19, que, Sestn
el modo de realizacidn de las figuras 1y 2, estén reparti
dos de mancra equidistante con un pase I, y estén dispuestos
en los interoticios entre los elementos 9 y & zmbos lados
de estos elementos, sobresaliendo por encima del plano ho-
rizontal del transportador.

Los medios de seleccidn 16 de las botellaes compren
den al menos un dispositivo selecior 20 constituido, como
el dispositivo de empuje 15, por un sistema de cadenas gin
fin 21 arrastrado por el reenvio 13 por medio de una cade—

na de btransmisidn 22 a una velocidad va inferior a la velo
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cidad V, del transportador 8 que, como se ha visto mds arrl
ba es a su vez inferior a la velocidad V de las cabezas cg
gedoras 3. E1 dispositivo 20 estd provisto de hileras de -
dedos de retencidén 23, sewejantes a las hileras de dedos 19
De del dispositivo de empuje 154 Los dedos de retencidn 23 del
dispositivo selector 20 estén repartidos en hileras equidis
tantes con un pase 1a, y estdn disprestos, como los dedos
19 del dispositivo de empuje 15, en los interstielos entre
los elenentos § ¥ a anbos lades de estos elementos, y 80--
10, bresalen ror oncima del plano del transportador 8e

Semin el modo de realizecidn represeniado en la
figura 3, el sistema de cadenns sin fin 17 del dispositivo
de empuje 15 ostd provisto de hileras de dedos allernativa
mente cortos 24 y largos 25. Como pe ve claramente en la ~

15 figura 3, el ramal superdor del sistema de cadenas sin fin
del dispositivo de empuje 15 compronde dos porciones suce-—
sivas adyacentes situadss a niveles diferentes, a 9abepr =
ung parte alta 26 y waa parte baja 27. la distancia 1 que
gsepara 1as hileras de dedos respectivamente cortos 24 y lar

20, gos 25 es igual a la distancia que separa los Srganos pren
Bores Pé ¥ PB de lag botellss Bg ¥y B5 gituadas en el centro
de cada uno de los dos subgrupos distinguidos por ¢ y D, co
mo serd comentado con mis detalle en la descripeidn que oi
gue del funcionsmiento de este modo de realizacién particu

25. lar.

Se explicard en primer luger breverente el prin-
cipio de funeionamiento del modo de realizacién del sgrupa
dor que constituye el objeto de las figuras 1y 2. Coro e8
en sf conocido, las botellas B son colocadas sobre el trang

30 rortador 8 en tres lincas correspondientes a los trec ele-
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mentos 9 del citado transportador, unes a continumeidn de
otras y con un'repar’so cualguiera, cs decir con una Separg
¢ibn que puede ser variable de una botella & otram. las bo-
tellas son arrastradas a la velocidad v,‘ del trapsporsador
hasta que las primeras botellas }31 ge encuentren ¢on log -
dedos de retencién 23. IEstas botellas B, asf como las bote
llass precedentes se ven obligades g degplazame a la velo-
cided ¥y de los dedos de retencidén 23, velocidad v, que es
inferior a la velocidad V4 del tramsportader 8, por lo que
las botellas son dispuestas en contacto unas con otras ¥ se
reagrupan. Bvidentomente, el paso 12 de lss hileras de de-
dos do retencibn 23 es elegido de manera que corresponda =
al nfmero de botellas = coger por una cabeza, es decir s on
grupo G de botellas, de modo que cuando llega 2 su vez la
hilera de dedos de retencidén siguiente encima del transpor
tador, se realice el aislamiento del grupo G de botellas,
es decir tres lineas de cuatro botellas cada una segin el
cjemplo represgntado. Seguidamente, cuando llegan las pri-
meras botellas 331 al extremo de la parte sebiva del sisto-
ma de cadena sin fin 21, la hilera de dedos 23 gue las re-
tiensn se oculia y les tres lineas de cuatro botellas come
prendidas entre las dos hileras de dedos de retencibn y -
que forman el grupo G son liberadas y recuperasn entonces -
la velocidad V, del transportador 8. Puesto gue, de acuer—
do con la invencidn, la velocidad de la cinta transportadn
ra 8 es inferior a la velocidad V de lss cabezas cogedoras,
es preciso que el grupo de botellas G liberado como se ha
descrito anteriormente alcance las cabezas cogedoras y sea
conducido @ plomo con ellas. ¥l dispositivo de empuje 15 —

Se cncarga de ello, ya que loa dedos 19 portados por la ca
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dene sin fin 17 son animados de una velocided igusl a la -
de las cehozeg cogedoras 3 ¥y sugerior a la d¢ la cinta - -
transportadora 8. Aef, los dedos 19 efectiian un empuje del
grapo de boltellas ¢ con el fin de conducirlo y mantenerlo
a plomo con la cabeza cogedora que debe cogerlo. Graciss a
sote empuje, ol grupo G puede ser cogido on perfecto sin——
cronismo por la cuboza cogedora 3 y conducido hasta una ¢g
Jja para botellas con el fin de ser depositado en ella.

S5& insistird agul sobra el hecho de que, segin
1a invencidn, la variscidn de las velocidades de las bote~
1llas es sienpre creciente y prc:gresiva puesto que se tlene
sienpre la relacidns |

v, {7, {v
lo gue proporcions principalmente una mejor establlidad de
las bokellss y una disminneidn importante del desgaste del
sgrusodor, nientras que no ocurr{a asf con los dispositivos
de la técnica anterior en los gue la velocidad V, de la cin
ta transportadora era siempre superior a la velocidad V de

1a8 cabezas cogedoran.
Io gue aceba de ser descrito anteriormente se apli *

ca igualnente al modo de realizacién de la figura 3, con -

1a tnica diferencla de que en lugar de partir de um grupo

G de botellss de longitud 1g como en el modo de realizacién
deserito anteriorzente, Se parte aqul de dos subgrupos C ¥

D dec botellas de longitud respectiva j_%_ +.Jos subgrupos C

y D son asi liberados uno después de otro y a inbervalos -
constantes puesto que los dedos 23 se desplazan sienpre a

la velocidad Voo
Como anteriormente, los dedos del dispositivo de
empuje 15 tienen por nisién alcanzar a los subgrupos Cy D

y mantenerlos a pldmo con la cabeza cogedora 3 empujéndolos



a la misma velocidad que ésta.

No obstante, i no hubiera mds que vm solo dedo
de empuje por cabeza cogedora, los dos subgrunos 0 y D Se-
rian reagrupados Intesramente, como en el caso precedentes
1o que no es el fin perseguido, pucato que debdén permane-
cer separados de manera que las botellas B, ¥ BS situadas
en el ceniro de cada uno de los subgrupos C y D permenez=
can a plomo con los drganos prensores P, ¥ P5 parg pormi-~
tir wn encajamiento seguro y fisble. Dicho de o%ro modo,
10. si, scgin el ejampio represcntado, Se parbe con dos subgru
pos que comprenden cada uno tres hileras de botellas, es -
preciso que las botellas By ¥ By queden en aplomo con los
8rzanos prensores By ¥ PB de la cabesa 3, e su vez d@istan
tes entre si una longitud 1 igusl a ls distancias entre los
15. alvéolos correspondientes de la caja para botellas.

El funcionamiento es entonces el siguiente: los
dedos largos 25 aparecen en Irimer lugsr y alcanzan.répiig
mente al subgrupo D para empujarle. En esta etapa, se obser
vard que los dedos cortos 24 son inactivos puesto gue Se ha
llan sobrs la porcidn inferior 27 del ramal superior del =
dispositivo de empuje 15. Seguidamente los dedos cortos 24
aparecen e su vez cuando llegan a le porcidn superior 26 -
del disposlitivo 15. Por consiguiente, los dedos corios 24
se insertan enire el subgropo C y el subfrupo D, ¥y empujan
25, al subgrupo C que permancce separado pero a distencia | =~
constante y conirolada del subgrupo D, de modo que los dos
subgrupos € ¥y D estén listos para ser cozidos por la cabe=
za cogedora 3 en dos subgrupos separados en concerdancig =
con los alvéolos de la caja para botellas.

Alimentando asi las cabegzas cogedoras con oS =~

30
subgrupes de botellas, se comprende que ¢S considerable la
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simpiificacidn ebtenida al nivel de dichas cabezas, ¥ya que
les botellas en pomicidn 2 y 5, es decir Ha ¥y 35 raespecti-~
vamente, estdn nerfectamente ocentredss y las botellas en -
posieidn 1, 3, 4 ¥ 6 permanccen suficlentenente préximes a
los alvéolos que hen de recibirlss para ser encajadas sin -
dificultad.

Procedlendo as{ para la alimentacidn de las ca=
bezas cogedoras, las misuas no tisnen necesidad de ger -
exiensibles y ror consiguniente complicadms, #ino gue per—
mgnecen oimplificadas, siendo més ligerss ¥ por tanto mes -
coonbmicas.

Se ha realizaedo segin la invenoidn un dispouitivo
agrurador perfeccionsdo para encajadora que resultu parti-
oulorzente sencille a le ves que proporelona unes ventojes
que no hebfan sido obtenides nunca con anterioridad.

Evidentesente, la inveneidn no se limita en mane~
ra alruna o los modos de reslizscién deseritos y rerresen=
bados que no hon oido dados mAs que a titulo de ojemplos =
En particular, comprende todos los medios que constitnyan
equivalentes téonieos de los medios Qdescritos agsl como sus
sombinaciones, si las miosas pon ejeoutadas segin su espird
tu ¥ llevadas a la préctica dentro del marco de las relvine
dicacionea que siguon.

8 0 T A

Ia Fatents do Invencidn que se solleita por velnte
sfioa pore Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, ~-
dobord recsey Gobres "PROGHEDININITD DE AGRUTANIUIMO DE 0B~

PO WATEG CONO BUTEBLLAS SODRE URA CINTA TRANSIORTADURA Y
DISHOSTIIVO Tafiy 8U HMALILACIONY, con Prioridnd de la de~=
mandn de Patente on Francia n® 74 33 543, de fecha 4 de ==

' , gsenciales de -
Getubre de 1974, segin las caractoriaticas
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las oigulontes:

REIVIBRDICACT OHYES

18 .~ Procediziento do mgrupamiento dg objetes ta
ies como botellas sobre wis e¢inta transporiedora y dlapesi
tivo para ou reslizacién, owya cinta tranororiadore se des
plage a velocidad ecensiente, ¢on vistas a cu prensidn por
une encsjadora que compreads cabezas cogedoras equidistan-
Yes proviotas cada una de hileras de drganos preusores ¥ =
que se desplazen o veloecidad constente por encims de dicha
cinta a lo large de al menog un elemento de trayectoria reg
tilines, del tipo consiotente en colocor las botellas Sge=
bre la cinta transportadora que eotd formada por elementos
peparados montados sobre un sistome de srvaslre rotatlve ¥
reoibiends cada uno una serie de botellas, en seleccionsr
un ndnero dado de botellas en c¢ada sorie de botellas fygww
nédndolas momenténeanente y liberéndolas despuds para qro -
recuneren 1z velocidad de dicha cinta, en gular el grupo =
de botellas asi formado & plomo con una cabega cogedora &
1o largo del elemento de trayectoria rectilinea antes cita
doy ¥ en coger dicho gruso por dicha cgbesa cogedora para
confucirlo hasta una caja para botellas o andlogs, caracie
rizado porque, siendo siempre la velocidad de la cinba trang
portadora inferior a la Ge las cabegas cogedoras, £ GNP
je a la velocidad do las ocabozas cogedoras el grupo &e bo=~
telles que ha sufrido la seleccidén antes eilada pars que 61
¢ho grupe tome as{ una velocided superior a la de la cinte
sransporiadora ¥y sea conducida a ploms con lao 0sDeza QOgdw
dora que ha de cogerla.

28,~ Procedimisnto de agruramienio de objetos, %a

les como botellas, sobre una clata transporbadora, segin -
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15,

20

25,

G

1p peivindicacién 1, carscterisado porque cada grupe de bo
tellas es dividido en dos subgrupos en el curso de la Be~~
1eceidn antes ¢itada, comprendiendo cada uno de los dos sub
grupos un ndmero igual de botellas y estondo separados se=
gfn un psso constante ¥ controlado, permitiendo cogerlos s
multdnenmonte por dicha cabeza cogedoras

38~ Dapositive agrupador de objetos, tales como
botollas o andlogos pera la reallgacidn del procediniento
segin la reivindicmcidn 1 6 2, con vistas a su prensidn -
por una encajadora que conprende cobegas cogsdoras equle -
aistentes provintes cado una de hileras de drgunos prenso-
res y que Se desplazan a velocidad constente a 1o largo de
al menos un elemento de trayectorie reatilinee, & del tipo
que comprende: una clnta srensportadora que se desplaza 8
velocldsd conctante baje dicho elemento de trayectoria y -
sonstituido por elenentos sepsrados montsdos sobre un sips-
toma da arfaatra rotativo y recibiends cada uno una gerie
de votellass un dispositivo de gulado de lag botellas dis~
pueato & plomo con el elexento de trayoctoria entes citade
v oomprendiondo hileras de dodos o andlogosy y medios de g
1sc0idn situados enciue del dispositivo de gulado pars Be~
10ccionar un ndmore dado de botellss en cads serie de tolg
1las, caracterizado porgue lns hilerns de dedos del Adinpo=-
sitivo 4e gniado el mer solidarias de un olstena de cafdena
sir £in son animades de una velocldad izgual o le do la8 =
gabezng copedoras y por consisniente suzerior a la de la =
¢inta transporisdora que, & SU Ved, o5 gnisada con una ve-
140idod superior o le de los medios de seleccidn.,

48.- Diopositivo segén la reivindicacifn 3, corag

sorizado porque las hileras dé dedog anten ¢itadas poritedas



=16~

for el sistcma de csdena oin fin ootdn consiituidas por dg
dos aliernativamente ¢ortos y lovpos de una hilerm o ofray
olentras que el yomal superiocr do la cadens ginm fin poris~
dora de dichos dedos cordon y larpos comprende des porclongs
sucesivos adyscentes situndus a niveles diferentoes.

58 .~ Dispositivo segin la reivindicecidn 3 8 4,
caractorizado porgue la separacidn entre dos hilerms de de
dog respectivamcute cortos y larges es sensliblemente lgual
al espaclomiento entre los dos Srgaoncs rrensores desiinados
& cogor las dos botellas centrales de los dos subgrupos an
tes cliados,

68 ,~ WFROCEDIVIGHTO DE AGTI-ANIDNDO DE (OBJFEROS A
ILB5 COMO POTRETLAS SOBNT UNA CIHTA TRAGSTURDHOORA ¥ DISPOSI~
DIVH PARA BT REATIZALOTLEV,

Segin queﬁé sustancinlnente deserito en ls pre-
sente memoria que consia de diecissis hojas, soritay a nd
quina vor uns sola cara ¥y scombvaiindg de dibnjos.

Hadrid,?2 3 SEL.197
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