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la presente invención se refiere esencialmente a 
un procedimiento de agrupamiento de objetos, tales como bo 
tellas o análogos, sobre una cinta transportadora, así como 
a un dispositivo agrupador polivalente para encajadora oara 

5. la puesta en práctica de este procedimiento.
Más exactamente, la invención tiene por objeto un 

procedimiento de agrupamiento de botellas sobre una cinta 
transportadora que se desplaza a velocidad constante, eon 
vistas a su precsión por una encajsdora que comprende cábe­

lo. zas cogederas equidistantes provistas cada una de Mieras 
de órganos prensores y que se desplazan a velocidad coas—  

tante por encina de dicha cinta a lo largo de al menos un 
elemento de trayectoria rectilínea, siendo este procedimien 
to del tipo consistente en colocar las bote., .as sobre la — 

15» cinta transportadora que está formada por elementos separa 
dos montados sobro un sistema de arrastre rotativo y recen 
toros cada uno de una serie de botellas, en seleccionar un 
ndmero dado de botellas en cada serie de botellas frenándo 
los nionenténeamente y liberándolas posteriormente para que 

20. recuperen la velocidad de dicha cinta transportadora, en — 
guiar el grupo de botellas ssí formado a plomo con respecto 
a una cabeza cogedera a lo largo del elemento de trayecto­
ria rectilínea antes citado, y en coger por dicha cabeza co 
gedora dicho grupo para conducirlo hasta una caja para bo— 

25. tellas o análoga.

Se conoce ya un procedimiento y un dispositivo - 
que responden a la definición dada más arriba, como se po­
drá comprobar remitiéndose por ejemplo a la patente espado 
la ns 389.620 de 2 de octubre de 1.973 a nombre del soli—  
citante.30



Ko obstante, en los dispositivos agrupadores se­
gún la técnica anterior tal corno por ejemplo el que consti 
tuye el objeto de la patente citada anteriormente, la cin­
ta transportadora se desplanaba bajo el elemento de trayec 
torda antes citado a una velocidad constante que era supe­
rior a la de las cabezas cocedoras de modo que el grupo de 
botellas que llegaba a la cabeza cogedera debía sor frena­
do para quedar a plomo con respecto a ella. la cinta trans 
portadora ootaba animada por tanto de une velocidad relati_ 
varíente elevada, do lo que se derivaba un cierto número de 
inconvenientes, entre los cuales se puede citar el rápido 
desgaste de las cadenas del transportador de botellas, la 
importante potencia consumida en este puesto, el elevado - 
ruido producido por las cadenas, la mala estabilidad de las 
botellas sobre la cinta transportadora, sobre todo si se - 
trata de botellas que tienen un diámetro pequeño, y, de una 
manera general, el funcionamiento a bajo rendimiento de las 
eneajadoras.

Por otra parte, cuando se trataba de efectuar la 
prensión de un grupo importante de botellas, es decir cuyas 
Mieras comprendían cinco o seis botellas en longitud, por 
la cabeza cogedera las posiciones de las botellas extremas 
anterior y posterior estaban tan separadas con relación a 
las de los alvéolos de la caja para botellas, que el encaja 
miento no era posible más que a condición de utilizar cabe_ 
zas ostensibles, es decir que posean un mee enlamo interno 
complicado para conducir las botellas ya cogidas por la ca 
besa cogedura, a un paso más elevado, compatible con el de 
los alvéolos de la caja para botellas. Era preciso prever 

por tanto la extenoibilidad do cada cabeza cogedera para -



realizar convenientemente la operación citada anterlormea» 
te» lo que complicaba considerablemente la estructura de las 
cabeaas, necesitaba un entretenimiento constante# y era final 
mente de un costo elevado*

la presente invención propone pues un proceáisien» 
to y un dispositivo perfeccionado de agravamiento de bote» 
lias sobre una cinta transportadora, remediando este proce_ 
dindonto y este dispositivo los inconvenientes mencionados 
más arriba y permitiendo seleccionar y coger con vistas a 
conduoirlo a una caja para botellas, un grupo de botellas sin 
complicar la estructura de la cabeza cogedora que lo coge — 
permitiendo al mismo tiempo un encajamiento seguro y rápido 
de dicho grupo de botellas»

Con tal objete, y según una primera característi­
ca, la invención propone un procedimiento de agravamiento 
de objetos, tolos como por ejemplo botellas, según el cual 
la velocidad de la cinta transportadora es siempre inferior 
a la de las cabezas cogedoras, y según el cual se empuja a 
la velocidad de las cabezas cogederas, en lugar de frenar­
lo, el grupo de botellas que ha sido seleccionado previa­
mente, de modo que el citado grupo tomo así una velocidad 
superior a la de la cinta transportadora y sea conducido a 
plomo con respecto a la cabeza cogedora que ha de cogerlo.

Se ve pues ya que el posiciónamiento del grupo do 
botellas verticslmente con respecto a la cabeza cogedora - 
que ha de cogerlo es efectuado por un empaje dado a este - 
grupo de botellas, y no ya por un frenado de este grupo ce 
mo era el caso on la técnica anterior. Además, se puedo —  

comprobar que, según la invención, la variación de las ve­
locidades de las botellas es siempre creciente y por consi 
guíente progresiva, lo que no sucedía en el procedimiento



de la técnica anterior donde dicha variación de las veloci 
dades era bruscamente creciente y luego degresiva, lo que 
ocasionaba loo inconvenientes citados anteriormente.

Esto quiere decir que con ol procedimiento de la 
invención, se obtiene una mejor estabilidad de las botellas 
al igual que una diminución importante del deslizamiento 
relativo de las botellas-cadenas del transportador en lo3 
regímenes transitorios (arranques y paradas de la encaja- 
ñora).

Según otra característica del procedimiento de - 
la invención, cada grupo de botellas es. dividido en dos ■—  

subgrupos en ol curso de la selección antes citada, compren 
diendo cada uno de los dos subgrupos un número igual de bo 
tellas y estando separados según un paso constante y con—  

trolado que peralte cogerlos simultáneamente por medio de 
dicha cabeza eogodora.

Cogiendo así dos subgrupos de botellas, se podría 
obtener un encajamiento seguro y fiable como se explicará 
posteriormente, a pesar de la presencia de separaciones en 
las cajas para botellas.

la invención propone igualmente un dispositivo - 
agrupador de objetos, tales como por ejemplo botellas, ca­
racterizado porque el sistema de cadena sin fin lleva hile 
ras de dedos o análogos que permiten el posielonaraiento del 
grupo de botellas a la altura de cada cabeza cogodora, de­
dos que son animados de una velocidad igual a la de las ca, 
besas cogedoras y por consiguiente superior a la de la cin 
ta transportadora que, a su ves, está animada de una velo­
cidad superior a la de lo3 medios que aseguran la selección.

Según otra característica del dispositivo de la



invención, ias hileras de dedos antes citadas portadas por 
el sistema de cadena sin fin están constituidas por dedos 
alternativamente cortos y largos de una hilera a otra!

Es preciso destacar aqui, que, según, la invención, 
el rarnal superior de la cadena sin fin portador de los de­
dos cortos y largo3 antes eitndos conprende dos porciones 
sucesivas adyacentes situadas a niveles diferentes.

Según so vorá más adelanto, esto permite ventajo 
sacíente colocar los dos subgrumoo de botellas a plomo coa 
respecto a cada cabeza cogedor-a.

Según otra característica de la invención, la —  

separación entre dos Mieras de dedos respectivamente cor­
tos y largos es s ene iblo.n 0 nt e igual al espaciará cuto entre 
los do3 órganos prensores destinados a coger las dos bote­
llas centrales de los dos subgrupos antes citados.

Otros fines y ventajas de la invención aparecerán 
mejor en la descripción detallada que sigue y se refiere a 
los dibujos anexos en los que:

- la figura 1 muestra en perspectiva y de manera 
esquemática un dispositivo agrupador segúnuua modo de rea­
lización de la invención, asociado coa una encajadoraj

- la figura 2 ilustra esquemáticamente el fundo 
namiento del dispositivo de la figura 1 y,

- la figura 3 es otra vista esquemática que ¡auca 
ira el funcionamiento de una variante del dispositivo de - 
la figura 1.

Según un ejemplo de realización, y, con referen­
cia en particular a la figura 1, un dispositivo agruoador 
del tipo considerado por la presente invención y distinguí 
do de una manera general por 1 está asociado con una máqul



na para encabar las 'botellas, designada de una manera gene 
ral por la referencia 2.

Como es en ai conocido, la escaladora 2 compren­
de una pluralidad de cabezas cogedores 3 (de las que odio 
ce ha representado dos para raayor claridad) de paso L (fi­
guras 2 y 3) provistas de árganos prensores 4, estando de£ 
tinado cada uno de estos árganos a eoger el cuello de una 
botella, los árganos prensores 4 están repartidos, en el - 
caso representado en las figuras 1 y 2, en cuatro hileras 
de tros árganos cada una, y, en el caso «presentado en la 
figura 3, en seis hileras de por ejemplo dos o tres árganos 
cada una. las cabezas cogederas 3 están montadas sobre gulas 
5 con reladán a las cuales pueden deslizarse verticalmente, 
estando montadas estas guias a su vez sobre dos cadenas sin 
fin horizontales 6 que engranan sobro dos paros de piñones 
coaxiales 7a y 7b, siendo arrastrado en rotación uno de e£ 
tos pareo 7a por un moto-reductor único 14. las cabezas co 
gedoras 3 son pues arrastradas en circuito cerrado con una 
velocidad de traslación constante V a lo largo de una tra­
yectoria que comprende, entre loa dos pares de piñones 7a 
y 7b, dos partes rectilíneas, encontrándose una de estas - 
partes, la parte anterior, encima del agrupador 1 , mientras 
que la otra parte, la parte posterior, se encuentra encima 
de una cinta transportadora o análoga (no representada) de£ 
tinada al transporte do las cajas.

El dispositivo agrupador 1 comprende una cinta h£ 
rizontal 8 formada por tres elementos separados idénticos 
9 montados sobre un sistema de arrastre rotativo que com­
prende dos tamboreo 10a, 10b montados rotativamente sobre 
ol bastidor 11 de dicho agrupador, de los que uno, 10a, e3
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arrastrado á velocidad constante por medio de un sistema de 
cadena de transmisión 12, a partir del reenvío 13 unido al 
moto-reductor 14*

Según la invención, el transportador 8 es así —  

5. arrastrado a una velocidad de traslación constante que 
es inferior a la velocidad Y de las cabezas cogederas 3, — 
encontrándose cada uno de los tres elementos 9 que consti­
tuyen el transportador a plomo con respecto a una de las - 
tres líneas de órganos prensores de las cabezas cogedoras, 

10, Con el transportador 8, están asociados, de una
parte, un dispositivo de empuje de las botellas, designado 
de una manera general por 15, situado debajo de los ciernen 
tos 9 a plomo con la parte de trayectoria rectilínea antes 
citada, y unos medios de selección de las botellas designa 

15 . dos de una manera general por 16, dispuestos encima de esta 
parte de trayectoria.

El dispositivo de empuje 15 está constituido por 
un sistema de cadenas sin fin 17 arrastrado por el reenvío 
13, por medio de una cadena de transmisión 18 a la veloci- 

2o. dad V de las cabezas cocedoras. El sistema de cadenas 17 e£ 
tá provisto de hileras de dedos o análogos 19, que, según 
el modo de realización de las figuras 1 y 2, están repartí 
dos de manera equidistante con un paso L, y están dispuestos 
en los intersticios entre los eleíaontos 9 y a ambos lados 

25. de estos elementos, sobresaliendo por encima del plano ho­
rizontal del transportador.

los medios de selección 16 de las botellas compren 
den al menos un dispositivo selector 20 constituido, como 
el dispositivo de empuje 15, por un sistema de cadenas sin 

30. fin 21 arrastrado por el reenvío 13 por medio de una cade­
na de transmisión 22 a una velocidad v inferior a la veloa —
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cidad V 1 del transportador 8 que, como se ha visto más arri 
ba es a su ves inferior a la velocidad V de las cabezas eo 
gedoras 3. El dispositivo 20 está provisto de hileras de - 
dedos de retención 23, semejantes a la3 hileras de dedos 19 

5, del dispositivo de empuje 15» los dedos de retención 23 del 
dispositivo selector 20 están repartidos en hileras equidis 
tantos con un paso 1a, y están dispuestos, como los dedos 
19 del dispositivo de empuje 15, en loo intersticios entre 
los elementos 9 y a atibo3 lados de estos elementos, y so—  

10. breoalen por encima del plano del transportador 8.
Según el modo de realización representado en la 

figura 3, el sistema de cadenas sin fin 17 del dispositivo 
do empuje 15 está provisto de hileras de dedos alternativa 
mente cortos 24 y largos 25» Como ce ve claramente en la — 

15. figura 3, el ramal superior del sistema de cadenas sin fin 
ael dispositivo de empuje 15 comprende aos porciones suce­
sivas adyacentes situadas a niveles diferentes, a saber —  

una parto alta 26 y una parte baja 27» la distancia 1 que 
separa las hileras do dedos respectivamente cortos 24 y lar 

20. sos 25 es igual a la distancia que separa los órganos oren 
sores P2 y Pg de las botellas B2 y Bg situadas en el centro 
de cada uno de los dos subgrupos distinguidos por c y 3, co 
rao será comentado con más detalle en la descripción que si, 
gue ciol funcionamiento de este modo de realización particu 

25. lar.
Se explicará en primer lugar brevemente el prin­

cipio de funcionamiento del modo de realización del agrupa 
dor que constituye el objeto do la3 figuras 1 y 2. Cono es 
en sí conocido, las botellas B. son colocadas sobre el trans 
portador 8 en tres líneas correspondientes a los tres ele-30
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mentos 9 del citado transportador, anas a continuación de 
otras y con. un reparto cualquiera, es decir con una separa 
ción que puede ser variable de una botella a otra, las bo­
tellas son arrastradas a la velocidad V^ del transportador 

5. basta que las primeras botellas se encuentren con los - 
dedos do retención 23» Estas botellas así coso las bote 
lias precedentes se ven obligadas a desplazarse a la velo­
cidad V  de los dedos de retención 23, velocidad v que es 
inferior a la velocidad del transportador 8, por lo que 

10. las botellas son dispuestas en contacto unas con otras y se 
reagrupan. Evidentemente, el paso 1a de las Mieras de de­
dos do retención 23 es elegido de manera que corresponda —  
al n&aero de botellas a coger por una cabeza, es decir a un 
grupo G de botellas, de modo que cuando llega a su vez la 

15. Miera de dedos da retención siguiente encima del transpor 
tador, se realice el aislamiento del grupo <5 de botellas, 
es decir tres líneas de cuatro botellas cada una 3egón el 
ejemplo representado. Seguidamente, cuando llegan las pri­
meras botellas B1 al extremo de la parte activa del siste- 

20. ma de cadena sin fin 21, la Miera de dedos 23 que las re­
tienen se oculta y las tres lineas de cuatro botellas com­
prendidas entre las dos Mieras de dedos de retención y —  

que forman el grupo G son liberadas y recuperan entonces — 
la velocidad 7<¡ del transportador 8. Puesto que, de acuor- 

25. do con la invención, la velocidad de la cinta transportado 
ra 8 es inferior a la velocidad Y de las cabezas coge doras, 
es preciso que el grano de botellas G liberado como se loa 
descrito anteriormente alcance las cabezas cogederas y sea 
conducido a plomo con ellas. *0. dispositivo de empuje 15 - 

30. se encarga de ello, ya que los dedos 19 portados por la ca



dona sin fin 17 son anisados de una velocidad igual a la - 
de las cabosao cogedoras 3 y superior a la do la cinta - ~ 
transportadora 8* Así» los dedo3 19 efectúan un empuje del 
grupo de botellas G con el fin de conducirlo y mantenerlo 
a plomo con la cabeza cogedera que debe cogerlo. Gracias a 
este empuje, el grupo G puede ser cogido en perfecto sin­
cronismo por la esboza coge dora 3 y conducido hasta una ca 
ja para botellas con el fin de ser depositado en ella.

26 insistirá aquí eobro el hecho de que, según 
la invención» la variación de las velocidades de las bote- 
lias es siempre careciente y progresiva puesto que se tiene 
siempre la relación:

Ta < v i o
lo que proporciona principalmente una mejor estabilidad de 
las botellas y una disminución importante del desgaste del 
agrupador» mientras que no ocurría así con los dispositivos 
de la técnica anterior en Iob que la velocidad de la cin 
ta transportadora era siempre superior a la velocidad V de 
las cabezas cogedoras.

lo que acaba do ser descrito anteriormente se axül
ca igualmente al modo de realización de la figura 3, con —
la única diferencia de que en lugar de partir de un grupo
G de botellas de longitud 1a coso en el modo de realización
descrito anterior.-tente, se parte aquí do dos subgrupos C y
3) do botellas de longitud respectiva la .los subgrupos C

"IT
y B son así liberados uno después de otro y a intervalos - 
constantes puesto que los dedos 23 se desplazan siempre a 
la velocidad vQ .

Como anteriormente, los dedos del dispositivo do 
empuje 15 tienen por misión alcanzar a los subgrupos C y D 
y mantenerlos a plomo con la cabeza cogedora 3 empujándolos
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a la misma velocidad que ésta.
Ho obstante, si no hubiera más que un solo dedo 

de empujo por cabeza cogedor-a, los dos subgrupos C y B se­
rían reagrupados íntegramente, como en el caso precedente, 
lo que no es el fin perseguido, puesto quo debón permane­
cer separados de manera que las botellas B2 y situadas 
en el centro de cada uno de los subgrupos G y B permenez- 
can a plomo con los órganos prensores Pg y pora permi­
tir un encajamiento seguro y fiable. üicho de otro modo, 
si, según el ejemplo representado, se parte con dos subgru 
pos que comprenden cada uno tres hileras de botellas, es — 
preciso que las botellas Bg y queden en aplomo con los 
órganos prensores Pg y de la cabeza 3, a su vez distan 
tes entre sí una longitud 1 igual a la distancia entre los 
alvéolos correspondientes de la caja para botellas»

El funcionamiento os entonces el siguientes los 
dedos largos 25 aparecen en primer lugar y aleanznyi rápida 
mente al subgrupo B para empujarlo. En esta etapa, se obser 
vará que los dedos cortos 24 son inactivos puesto que se ha 
lian sobre la porción inferior 27 del ramal superior del - 
dispositivo de empuje 15. Seguidamente los dedos cortos 24 
aparecen a su vez cuando llegan a la porción superior 26 —  
del dispositivo 15. Por consiguiente, los dedos cortos 24 
se insertan entre el subgrupo C y el subgrupo D, y empujan 
al subgrupo C que permanece separado pero a distancia 1 —  

constante y controlada del subgrupo B, de modo que los dos 
subgrupos C y B estén listos para ser cogidos por la cabe­
za cogedora 3 en dos 3ubgrapos separados en concordancia — 
con los alvéolos de la caja para botellas.

Alimentando así las cabezas cogedores con dos —  

subgrupos de botellas, se comprende que es considerable la
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simplificación obtenida al nivel do dichao cobesas, ya que 
las botellas en posición 2 y 5» os decir ü2 y 85 respecti­
vamente» están perfectamente centradas y las botellas en * 
posición 1, 3, 4 y 6 permanecen suficientemente próximas a 
loo alvéolos que han de recibirlas para ser encabadas sin - 
dificultad.

Procediendo así para la alimentación de las ca­
bezas cogederas 1 las ais::¿as no tienen necesidad de ser —  

ostensibles y por consiguiente complicadas, sino que per­
manecen oiaplifloadas, siendo más ligeras y por tanto mas - 
económicas.

Se ha realizado según la invención un dispositivo 
agramador perfeccionado para encojadoro que resulta parti­
cularmente sencillo a la vea que proporciona unes ventajas 
que no habían sido obtenidas nunoa con anterioridad.

Evidentemente, la invención no se limita en mane­
ra alguna a loa modos d® realización descritos y represen­
tados que no han sido dados más que a título de ejemplo. - 
En particular, comprende todos loo medios que constituyan 
equivalentes técnicos de los medios descritos aoí como sua 
combinaciones, si las miojas oon ejecutadas según su eopíri 
tu y llevados a la práctica dentro del marco do las reivin­
dicaciones que siguen»

H 0 <g A
la Patente do Invención que se aollclta por veinte 

aflea para Eflpalia, de acuerdo con la vigente legislación, —
ioborá recaer sobres "PROOSIÍDilKlITO BB AflHÛ AtSIBl'FfO BE 0B-
rgseos s?/.X£3 cono bo2blia3 sobre ora gima tratuífostabora 1
3ISrOdI5JIVO PARA 00 RHAXIívACIOH», con Prioridad de la de­
manda do Patente on Francia no 74 33 543, de fecha 4 de «

esenciales de
Octubre de 1974, según las características



las aíguloat'esi
R E I V I O I C i C I Q H S S

1a,- Procedimiento Se agravamiento de oblatos ta 
les eosio botellas sobre una cinta transportadora y üioposi 
tivo para su realización, cuya cinta transportadora se dos 
plana a velocidad constante, coa vistas a su prensión por 
una enceradora que comprende cabeseo cogederas equidistan­
tes provistas cada una do Mieras do órganos prensores y - 
que so desplazan a velocidad constante por encima de dicha 
cinta a lo largo de al menos un elemento de trayectoria roe, 
tilines, del tipo consistente en colocar las botellas so­
bre la cinta transportadora que está formada por elementas 
separados montado0 sobre un sistema Se arrastre rotativo y 
recibiendo cada uno una serie de botellas, en seleccionar 
un número dado de botellas en cada serie de botellas fre­
nándolas momentáneamente y liberándolas después partí que - 
recuperen la velocidad de dicha cinta, en guiar el grupo - 
de botellas así formado a plomo con una cabeza cogedera a 
lo largo del elemento de trayectoria rectilínea antes cita 
do, y en coger dicho grupo por dicha cabeza cegadora para 
conducirlo hasta una caja para botellas o análoga, camote 
rizado porque, siendo siempre la velocidad de la cinta trans 
portadora inferior a la de las oabosea cogederas, se empu­
ja a la velocidad de las oabozas cogedores el grupo de bo­
tellas que ha sufrido la selección antes citada para que Si, 
cho grupo tome así una velocidad superior a la de la cinta 
transportadora, y sea conducida a plomo con la oabesa cega­
dora que ha de cogerla.

28.- Procedimiento de agrucamiento de objetos, tá 
lea como botellas, sobre una cinta transportadora, según -
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la reivindicación 1 , caracterizado porque cada grupo de bo 
tollas es dividido en dos sobgrupos en el curso de la se­
lección antes citada! comprendiendo cada uno de los dos sub 
grupos un afaaxo igual de botellas y estando separados se­
gún un paso constante y controlado! permitiendo cogerlos s¿ 
multáneaaonte por dicha cabeza cogodora.

3*„- Dispositivo agrupador de objetos* tales como 
botellas o análogos para la realización del procedimiento 
según la reivindicación 1 ó 2, con vistas a su prensión —  

por una encajadora quo comprende cabezas cogederas equi- - 
distantes provistas cada una de hileras de órganos prenso­
res y quo se desplazan a velocidad constante a lo largo de 
al menos un elemento de trayectoria rectilínea, y del tipo 
quo comprende¡ una ointa transportadora que se desplaza a 
velocidad constante bajo dicho elemento de trayectoria y - 
constituido por elementos separados montados sobre un sis­
tema de arrastre rotativo y recibiendo cada uno una serie 
de botellas} tai dispositivo de guiado de las botellas dis­
puesto a plomo con el elemento de trayectoria anteo citado 
y comprendiendo hileras de dedos o análogos} y medios de se 
lección situados encima del dispositivo de guiado para se­
leccionar un número dado de botellas en cada serie de bote 
lias, caracterizado porque los hileras de dedos del dispo­
sitivo de guiado al ser solidarias de un sistema de cadena 
sin fin son animadas do una velocidad igual a la de las —  

cabezos cogederas y por consiguiente superior a la de la - 
cinta transportadora quo, a su vez, es animada con una ve­
locidad superior a la de los medios de selección*

4».- Dispositivo según la reivindicación 3» carao 
terlsado porque las hileras de dedos anteo citadas portadas
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Por el sistema de cadena sin fin están constituidas por de 
dos alternativamente cortos y lar coa de una Miera a otra» 
mientras que el ramal superior de la cadena sin fin porta­
dora de dichos dedos cortos y largos comprende dos porciones 
sucesivas adyacentes situadas a niveles diferentes*

5QDispositivo segdn la reivxnclicación 3 ó 4» 
caracterizado porque la separación entre dos Mieras de de 
dos respectivamente cortos y largos es sensiblemente igual 
al espacioaiento entre los dos órganos prensores destinados 
a coger las dos botellas centrales de los dos subgrupos an 
tes citados*

65.- «FROCSDiniETÍTO 3S dGSÍv-ft:
IB 3  cor.ío B o m a s  s o im  ota c h it a  s r a r s

21V0 PARA su SSATJSAC10H".

T.EIT20 DS OBÍESOS %  

’GKSADORA Y DXSI’031—

Segdn queda ouotanoialsente descrito en la pre­
sente memoria que consta de dieciseis hojas» ©oritas a ffiá 
quina por una sola cara y acompañada de dibujos*

Madrid,2 3 SET. $75
b . p .  n s ®  & g i b .
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