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POR “PROCIDIFISNTO PARA 2STABL:SCIR UNA UNION ADHZSIVA, ©F -
ZSPSCIAL ZNTR3 LA PARDS SUPJRIOR Y LA SUSLA D3 JAPATCS", @
fevor de 1z firma slemana H. VOGZLS, K.G., domiciliada en

Kempueg, 1-T- D-406 VISR33N-11 (Alemenia).

MELIORIA DISCRIPTIVA

ento se refiers o un procedimiento pzrs esteblecar
una unién adhesive, en especial entre la parte superior y
la sucla de zapatos, en el quz al Menos una de las 4os par-
tes a pegar entre s{ ss provecde un pegemento en la superii-
cie qu~ se pretende pegar, pegamento que entoncss se activa
bajo la accidn de calor, y que se uns con la otra parte ba-
jo la accibn de presidn.

En los procedimisntos conocidos hastu ahora para pegar
la parie superior y la suela en zapstos, se procede por 10
pronto @ gsporizar la sueclz, cogo de¢ tretarse de una suola

de cuero © de caucho, A continuncidn s aplican sobre la cu-
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perficis de unibn, e mano o por via mecdnica, une o dos ma-
nos ds pegzamento, segun la estructura desl materiel, y se de-
Ja sscar. Seguidamente se almacenzn en un lugar apropizdo, no
dzbiendo el tismpo de almacansje sobrepassar les 3 semanas,
pugsto que de otro modo no queda garantizada ya uns adhersn-—
cia irreprochzbls. La parte suparior montads del zz2pato, que
pusde consistir en cuero o en policloruro de vinilo, se as-
periza por lo pronto en el doblez de adeptacibn, despuds de
lo cual se aplica @ mano unsg cazpa previs de pegemento & base
de poliursteno. Este copa previs pusde suprimirse si se eaples
policloruro de¢ vinilo pere la parts supsrior. Después de ai-
rceda esta capa previa, ss vuslve & recubrir 1s superficie -
adhesive con pegemento a bass de poliuretsno. Sigue entonces
un procaso de Secado de una duracidn de unos 20 a 30 minutos,
qus pusdec ser ecortedo en aproximedements la mited medicnte
un setadc artificisl. 5i se sobrepass 0 se queda uno susten-
cieglmente por dsbajo do este tiempo de secado, no es': garan
tizeda ya une adherencia irreprochabls.

Se calienta entonces le suels mcdisnte electroshock hasta
unos 70 a 80° C, con lo qus se sctiva el pegomento, y se.a;
dapte 8 continurcidn el zapato montado, pegéndose con €1 en
una prensa, bajo prasidn,

Comio el pegemento se aplics 8 mano, al menos en la parte
superior del z&pato, no siempre se pueden impsdir ensuciamien
tos por pegamento, tanto en la susla, como tembien en le per-
te sunerior. Ello tiene como consecuencis la necesidad ds una
limpieva costosa, con un gasto éonsiderable de tiempo. En al-
gunos ¢asos no es posible ya eliminar el desperfecto produci-
do en el zapeto lo que origina un nenoscebo de la caligad del

producto. Tal es espocialments el cuso cusndo la parte supe-—
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rior. Otro incdnveniente estriba en que debido & la eplica-
cibn 2 meno, ls perte superior montsde queda en algunos si-
tios doteda de unaz capa demesizdo delgade de pegsmento, o
incluso exenta de eila.

1 invento se ha propussto por lo taznto mogdificar de tel
modo el e¢itado proccdimiento de pegado, qus no pueden produ-~
cirse ya las deficiencias mencionzdas mds arribs.

De acuardo con ¢l invento ce resuslve este problema por
ol hecho de que 2 bzsc dal pegemento sc moldea por lo pronto
une lémine de pegemento, que se snce, se¢ corts s medida, y
dospués se coloce sObre una de lags dos partes qus s¢ van a
unir entre sf, Mediants este conformecidn del pegemento e ma-
ners de lémina de pegrmsnto secs y, por lo tento, fdcil de
manejar, se simplifics sustencialmente el establecimiento de
la unidn adhesive. Aaf, vor ejemplo, no es posibls un ensucia
misnto por psgamento en la parite supsrior, ni tempoco en 1la
suela. No se producen por consiguiente gastos de limpieza,
ni tempoco mercancie de menor velor, Debido a la poaibilidaqg
de poder confeccionar tzlaes ldmnines de meners reslativemente
exscte, se puede asimismo dosificar exactanente lz cantidad
de pegemento nscesaria parz el pegzmento, con 10 gue se me-
Jore sustencialmente la celicad de éste y so ahorra pegemen—
to; en efccto los desperdicios producidos al cortarse 2 me-
dida las léminas de pesthento, son regenersbles medisnte in-
mersién en disolventes. Bs posible ssimismo prescindir de
costosay instalacionss de aspiracidn que aspiren los vapores
perjudiciales pare la salud progucidos al aplicarse'las ca~
pas de psgomento, pussto que gracias al procedimisnto con-
forme £l invento se puede Suprimir totelmente el trabajo con

pegamento 1liquido.
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Otre ventaja consicste en que en este tresbajo limpio y
en anbiente agradable, 86 puede prescindir de indumenteria
de trabajo y utiles de trebajo, teles como, por ejemplo, pin
celes y similares. Pare el mentenimiento en almacén de pega-
nentos y suelas ss precisan cantidades sustzncialmente meno-
re¢s, pudiendo las suslas, 8l no recibir ghorae ya ningin re-
cubriniento de psgamento, ser slmacensdas sin riesgo duran-
te un tiempo consideorablemente més largo.

Como perfeccionsmiento dsl invento estd previsto que la
1léminz de pegemento ss aplique sobre la susla, puesto gue ég
te puede sar calenteda mds facilmente.

De acuerdo con otrs carsccteristice del invenio se propo-
ne que la suele, antes de eplicarse encima la lémina de pe-
ganento, reciba une sola meno de pegemento, dejéndose sscar
seguidomente. Asimisno estd previsto que la parte superior
del zapsto reciba 2 su vez una sola meno ds peganento, 2iredn
dose sntonces brevemznte antes de juntarse con la suela. Grg
cias a estes dos medidas adicionales se eleve sustzncizlmen—
te la calidad del pegamento, si bien, por otra perte, hay -
que prescindir de algunas de les ventajas qua se consiguen
en el procedimiento sin m2no adicional de pegemento. Ahors
bien, con relacidn al procsdimiento conocido hasta ghore, se
siguc suprimiendo todavia una segunda nano de pegamcnto ne-
ceserias eventuslmente sobre la suela, asi como una segunga
mano de pegamento y el siguicnte proceso de scceado en la par
te supsrior dsl zapzto. Estes madidas pucdar. suprimirss des-
de luego cuando la suela consiste en policloruro de vinilo
© en una suela do goms en un Jacho de policloruro de vinilo,
y/o cuando la parte superior del zap:sto estd conformads a -

base de policloruro de vinilo.
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De scuaerdo con otra caracteristica del invento se Propo-~
ne qus la l4nine de psgemento sea activeda a 90 hasta 100°¢,

Zstd previsto esimismo que la lémine de pegemento tenga
por término medio un grueso de 0,2 a 0,2 mm, no teniendo -
importencia oscilaciones de 0,2 haste 0,3 mm.

Finalmente se prevé conforme 21 invento que le lémina de
pegenento se obteng~ a partir de pegsmento & bssc de poliu~

retano,

N O T A

Hecha la descripeidn dsl presente invento lo gque se de-
clara cono nuevo y de propia invencidn comprende las reivin-
dicecionecs giguientes:

1.~ Procedimiento para estazblecer uns unién a2dhesive, en
especial entre la parte supsrior y la suela de zepotos, en el

que &l menos una de las dos parites a psgar entrs si se pro-

o

vee ds un psgorento en la superficie sdhesiva, pegemento que

[¢

deapués se mctiva bejo la accidn del calor, y despuds se uvns
con la otra parte bejo la accidn de presidn, carmcterizado
porqus sl pegamento se moldea por lo pronto en forma de ldmi-
. ’
na de pegamento, que ss secs, se corta 2 medids y despues sc
colocH sobre una de las dos partes que sc ven a unir entre
r'd
si..
2.~ Procedimiento de scusrdo con 13 reivindicacidn 1,
caracterizado porque la ldmins de pegem:nto se inserta en la
sucla,
~3.- Procedimiento de acuerdo con la rsivindicacidn 2, ca-

racterizado porque la suela, antes de inssrtarse la 1lénina
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de pegsmento, recibe una sola mano de pegenento y se seca,

4 .-~ Procedimiento @ds scuerdo ccn l#s reivindicaciones 2

i)

w

y/6 3, caracctsrizedo porque lz parte suverior del zapato re-

8 se 2ires breveman-

LE2N

cibe una sols meno de pegtmento, y Asspu
te entes de enssmblarse con lg sucle,

5.~ Procedimiento de scuerdo con una o varias ds las rsi-

vindicscionzs 1 a 4, carscterizaedo porque 18 ldmina de pegri-
nento tiens por t2miinc redio un grusso de 0,2 & 0,3 rmmn.

6.- Procodinmianto de ecusrdo con ung o varies de les rei-

vindicaciones 1 e 5, caracterizado porqus 1la 1émina d2 vage~
mento se obtiene @ partir de un pegamcenioc & besz dz poliursta-

especial entre 1la perte sunsrior y la susls do zepatos.

’ o . P . e T Ty g
Segun ss describe y reivindics sn ls& pressnts remeoria qus
conste de 6 hojas foliadas y mecrnosrsfiaias por uns solas ca-

s —
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