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£l invento se refiere a un procedimisnto para la
fabricacifn de piezas conformadas de polvos mezclados secos,
polvos himedos y que se obtienen en forma de lodos, que con-
tienen sustancialmente &xido de hierro, de 10s que al menos
uno tiene o adopta propiedadss tixotropas.

En la purificacién de gases sn instalaciones indus-
triales, las sustancias que han de separarse se presantan en
forma de polvo seco o en forma de lodos o como torta de fil-
tracién, respectivamente, seqdn el procedimiento de purifica-
cidn que se elija. Mientras que la constitucibn fisica de es-
tas sustancias de desechos puede ser por tanto extremadamen-—
te diﬁérenciade, estas sustancias presentan frecuentemente
companentes idénticos que pueden utilizarse tadavia perfecta-
mente. .

Un sjempla tf{pico de sllo son las sustancias sdéli-
das ssparadas en la purificacifn de gases en la industria da
hisrro y atero en fébricas de altos hornos y acererfas, qus
tisnen contenidos en hierro, zinc y plomo, pero que pusdan
presentarse tanto como polvo seco como también en forma de
lodos.

La slaboracién ultsrior de sstas sustancias con el
fin de obtenear su contenido metdlico por v{a térmica depende
en la mayorfa de log casos de que se hagan en forma de trozos,
por ejemple por granulacién, sinterizacidn o déndnles forma

de briquestas. Aparte de esto, es ventajoso tratar conjuntamen=-



te las sustancias que contienen los mismos componentes utiliza
bles, gue se obtisnen en las diversas instalacionss de la Fé-
brica, Para ello tienen que ser mezcladas entre si antes do
convertirlas esn trozos para obtener, para la slaboracién ul-

5 terior, un material de partida de composicidn uniforme,.

La mezcla sstd relativamente exenta de problemas
cuando los componentes en cuestidn estén presentes en forma
seca o 8n forma de lodos. En ®l dltimo caso puede lograrse
una mezcla homogénea mediante una filtracidn conjunta. En al-

D gunos casos pueds ser también conveniente que ambas sustan-
cias se filtren por separado y se afadan después en forma
dosificada a las demds etapas del procedimiento. A esta so-
‘lucién habrfa que aspirar cuando los componsntas individua-
les presentan variaciones en cantidad y en propiedades.

15 Sin embargo, en la mayorfa des los casos existe el
problema de mezclar entre s{ polvos y lodos a la descarga de
prensas de filtracidn y tambores. Hasta ahora se ha procedi-
do de manera que se sscaban las sustancias y se homogensiza-
ban después del desmsnuzamisnto.

20 La mezcla de polvos héimedos entre s{ as{ como
también la mezcla de polvos secos y hGmedos y también de lo-
dos causa dificultades a vsces considerables, particularmente
cuando uno de los polvos tiends a la tixotropfa. En tales
casns fracasan los grupos mezcladores usuales, tales como mo-

25 linos de muelas verticales, tornillos sin fin, mezcladoras

de doble &rbol y otros. La mezcla presenta una consistencia

10.10.75 - 3
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grasienta y pastosa y no pueds pridcticamente tratarse ulterior-
mente, Por secado se obtiene en estas mezclas, as{ como en pol-
vos no tixotropos, frecuentemente un material en terrones que
a continuacidn tisne que ser molido y luego tisne que ser hu-
medacido de nuevo antes o durante el procesc de conformacién,
Una forma de trabajo de este tipo es muy 8ngorrosa
y antieconfmica, pero no ha podido evitarse hasta ahora.
£l invento tiens por objeto de evitar las desventa-
jas del modo de trabajo utilizado hasta ahora, en particular
sl secado, la molienda y la nueva humedificacién subsiguisnte
para la fabricacidn de piszas conformadas, y encontrar un modo
de pracedimiento sencillo que incluso en caso de utilizar pol-
vos con tendencia a la tixotropfa dé como resultado un producto
de partida homog&nso que pusde ser vertido y que es capaz de
fluir para la formacién de piezas conformadas.

El problema se resuelve, de acusrdo con el invento,
alimentando las polvos con un promedic de humsdad qua corrss-
ponde a la humedad final daeseada a un molinoc de rebotamiento
o batidor v conformidndo a continuacién sl material de salida
del malino,

Se ha encontradn ahora que en gl caso de mezclar
polves secos, hlmedos o polvos qus se obtilenen en forma de lo~
dos, que contienan componentes con tendencia a la tixotropia,
al ajustar una humedad media a una humzdad final de la mezcla

necesaria para la conformacién, se evitan las desventajas an-
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tes descritas, alimentando estos polvos de forma dosificada
a un molino de rebotamivnto o batidor, El material de sali-
da del molino ds rebotamiento o batidor suministra un producto
que pusde verterse y qus es capaz de fluir, con la humedad
. final deseada para la conformacifn; naturalmente puede efeoc-
tuarse una cisrta humectacidén posterior del material de sa~
lida para sl ajuste de la humedad Sptima para la conformaciédn.
De acuerdo con una realizacién preferida del pro-
cedimiento, 8l polvo quse pressnta o adopta propiedades tixo-
tropas se aporta con una humedad lo més pequefia posible. Este
pequefioc contenido de humedad puede lograrse a través de un

secado parcial,
A causa del paso rdpido ds los polvos a mezclar

gn 8l molina, las propiedades de los polvos que conducen a

la tixotropfa no llegan, sorprendentemente, a tenar efecto, y

el producto final que ss obtiens sn forma de grdnulmy con ca=
pacidad de fluir en la salida del molino se conforma a conti-

nuacién inmediataments de acusrdo con uno de los procedimien-

tos conocidos,
De acuerdo con una realizscidn adicional prefericda

del invento se aporta polvo procedente de procedimientos de
soplado con oxfgeno (procedimiento-LD) y lodos que se produ-
cen en la purificacifn de los gases del tragante.

EL invento ees describe detalladamente y por medio de

ejemplos en lo gus sigue.
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Ejemplo 1

En un primer engayo sg mezclaron en un molino ds
muslas verticales lodos de tragante de alto horno con un
41% de humedad con una cantidad idéntica de polvo secao pro-
cedente del procedimiento de soplade con oxfgenao.

La mezcla resultante de ello no era homogénoa y -
estaba presents como masa en forma de papilla (tixotropa).
En esta forma no podia ser convertida en grinulos ni era
adecuada para deformacién forzada. Debido a aglutinaciones
y formacién de acumulaciones en el aparato mezclador no
eTa posible realizar de forma continua el proceso de mezclar.
Lo mismo se ha podido apreciar utilizando aparatos mezclado-
res convencionales, tales como el tornillo sin fin y la
mazcladora de doble 4rbol.

La mezcla de los dos polvos citados s8lo ha sido
posible después de secar los lodos del tragante de aito
horno para reducir la humedad de un 41% a un 12%. La mezcla
resultante tenfa forma de terrones, de modo que tenifa que
molerse para su homogensizacifn. Ademds era nscesaric, por
ejemplo para la conformacifn mediante granulacifn, slevar
la humedad final a aproximadamente un 20% afladisndo agua

durante sl proceso de granulacifn.
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Ejemplo 2

De acuerdo con el modo de trabajo segln el invento,
se alimentaron a un molino de rebotamionto, en las mismas con-
dicionss que en el ejemplo 1, lodos de tragante con un 405 de
humedad y la misma cantidad de polve seco obtenido por el pro-
cedimiento de soplado con ox{geno, con urfa humedad de aproxi-
madamente un 1%, Este molino de rebotamiento consistia sus-
tancialmente sn una caj& con un rotor de marcha rapida, pro-
visto de barras batidoras y dispussto horizontalmente en di-
cha caja. En el espacio de la caja estaban instaladas perifd-

ricamente tres placas de rebotamiento. La velocidad periféri-

ca del rotor era de 30 a 35 m/seg. En un paso (nico so produ-

jo una mezcla granulada homogénea y capaz de fluir que a con-
tinuacifn podfa convertirse sin dificultad en granulos., El

contenlido medio de humedad correspond{a a la humedad final y

era de un 20,5%,

Ejemglo 3

Siendo el modo de trabajo idéntico al del ejemplo
2, on aste caso sspecial se aportaron al molino de rebotaw
miento lodos de tragante y polve seco, obtenido por el pro-
cedimiento de soplado con oxfgeno, en una proporcibn do can-
tidades de 70:30. El contenido de humedad de los lodos de traw
gants sra da un 40%, la humedad media de lodos de trugante y

polvo de LD era de un 28%, También en este caso se proedujo
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en la salida del molino upa mezcla granular homogénea capaz
de fluir.

Gracias al modo de trabajo de acuerdo con el in=
vento y descrito en los ejemplos 2y 3 podfan ahorrarse tan-
to el sscado como un desmenuzamiento adicional, asi como
también una nueva humedificacién. No se manifestd la tixo-
tropfa de los polvos o lodos individuales ni de sus mezclas.

El procedimiento permite tratar sin perturbaciones
polvos procedsntes de instzlaciones de purificacidn de gases
instaladas detrds de altos hornos, convertiddres LD, hornos
eléctricos, hornos Siemens Martfn y otras instalaciones, as{
como de instalaciones de sinterizacién, de granulacién, as{
como residuos procedentes de procedimientos de tostacién.

La presente solicitud, que correspondas a la pre-
santada en Replblica Federal Alemana, sl 24 de Septiembre de
1974, bajo el ndmero P 24 45 511,6, se acoge a los heneficios
del Artfculo 51 del vigente Estatuto sobrs Propiedad Indus~
trial,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
santan para que sean objeto de esta solicitud de Patents de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientesa:

18,- Procedimiento para la produccidn de piezas
conformadas de polvos mezclados secos, himedos o que se obtie-
nen en forma de lodos, que contisnen sustancialmente 6xido de
hierro, de cuyos polvos al menos uno presenta o adopta pro-
piedades tixotropas, caracterizado porque los polvos son ali-
mentados a un molino de rebotzmiento o batidor con un prome-
dic de humedad que corresponde a la humedad final deseada, y
el material de salida del molino es conformado a continuacibn.

28,~ Procedimiento segln la reivipdicacidn 12, ca-
racterizado porque sl polvo que presenta o adopta propiedades’
tixotropas se alimenta con una humedad lo més pequefa posible.

38,= Procedimiento segln las reivindicaclones 12 y
28, caracterizado porque se alimentan de polvo obtenido por
al procedimiento de soplado con oxfgsno (procedimiento LD)

y lodos que s® producen en la purifilcacifn de gases de tragan-

te.
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48,~ Procedimiento para la produccidn de piezas

conformadas,

Tal y comoc se ha descrito en la Memoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diesz hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.

nadrid, 9 7 @y i

P.A.
g '%&W‘U
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